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AVISO

Este manual ha sido producido por Yamaha Motor Company, Ltd. principalmente para el uso de los conce-
sionarios Yamaha y su personal mecanico cualificado. Habida cuenta de la imposibilidad de reunir en un
manual todos los conocimientos y la experiencia de un mecanico, cualquier persona que lleve a cabo traba-
jos de mantenimiento y reparaciones en vehiculos Yamaha, debera poseer conocimientos basicos de me-
canica y conocer las técnicas necesarias para reparar este tipo de vehiculos. Sin estos conocimientos,
cualquier intento de reparacion o mantenimiento podria afectar a la seguridad del vehiculo e incluso invali-
darlo para la conduccion.

Yamaha Motor Company se esfuerza continuamente en mejorar todos y cada uno de sus modelos. Todos
los concesionarios Yamaha seran informados de cuantas modificaciones y cambios sustanciales se pro-
duzcan en las especificaciones o en los procedimientos y se incluiran en futuras ediciones de este manual,
cuando sea necesario.

NOTA:
Los disefios y especificaciones estan sujetos a cambios sin previo aviso.
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INFORMACION IMPORTANTE ACERCA DE ESTE MANUAL

Los puntos de especial relevancia de este manual se distinguiran por los siguientes simbolos:

& Este simbolo significa jATENCION! jPERMANEZCA ALERTA! {SU SEGU-
RIDAD PUEDE VERSE COMPROMETIDA!

A ADVERTENCIA Elincumplimiento de las instrucciones de ADVERTENCIA puede dar como

resultado lesiones graves o incluso mortales en el motorista, transeuntes o
cualquier persona que efectue inspecciones o reparaciones en la motocicle-
ta.

ATENCION: El simbolo de ATENCION indica la necesidad de adoptar medidas de pre-
caucién especiales con objeto de evitar dafos en la motocicleta.

NOTA: Las NOTAS proporcionan informacion esencial para facilitar o aclarar los
procedimientos.
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COMO USAR ESTE MANUAL

El propdsito de este manual es proporcionar al mecanico una referencia comoda y fécil. Junto a cada paso,
el usuario contara con explicaciones exhaustivas de los procedimientos de instalacién, extraccion, des-
montaje, montaje, reparacion e inspeccion.

(1) El manual esta dividido en capitulos, que aparecen indicados mediante una abreviatura y un simbolo en
la equina superior derecha de cada pagina.
Consulte la seccién “SIMBOLOS”.

(2) Cada capitulo esta dividido en secciones, cuyos titulos aparecen en la parte superior de cada pagina,
excepto en el Capitulo 3 (“INSPECCIONES Y AJUSTES PERIODICOS”), en el que aparece el titulo o titu-
los de las subsecciones.

(@ Los titulos de las subsecciones aparecen en un formato menor que el titulo de la seccién.

(@ Al principio de cada seccion de extraccion o desmontaje encontrara esquemas de despiece, que le ayu-
daran a identificar las piezas y a clarificar cada paso.

(® En el esquema de despiece, los nimeros se dan en el orden de trabajo. Cada nimero rodeado por un
circulo indica un paso de desmontaje.

® Los simbolos indican las piezas que han de ser lubricadas o reemplazadas.
Consulte la seccién “SIMBOLOS”.

(7) Unatabla de instrucciones de trabajo acompana al esquema de despiece, proporcionandole el orden de
las operaciones, los nombres de las piezas, notas importantes, etc.

Las operaciones que requieran mas informacion (herramientas especiales, datos técnicos, etc.) se des-

criben paso a paso. (% (P
Voo

emeraGUE | ENG %@) emBracue | ENG %,

EXTRACCION DEL 3
1. Extraiga:

tapa del embrague (D

«junta
NOTA}
Afloje cada uno de los pernos 1/4 de vuelta cada
vez, en varias fases y de forma cruzada.
Después de aflojar completamente todos los per-
nos,

EMBRAGUE
TAPA DEL EMBRAGUE

© ®

2. Extraiga
«pemnos de los muelles de compresion (D)
«muelles de compresion
«placa de presion @

«tirador 3
~discos de friccion
+ placas intermedias

3. Enderece lalengiieta de la arandeladei
lizacion.
4. Afloje

«tuerca del cubo del embrague (1)
notAi = @

Mientras sujeta el cubo del embrague @ con el
soporte universal para embragues, afloje latuerca
del cubo del embrague.

7~

5. Extraiga:
tuerca del cubo del embrague (1)
« arandela de inmovilizacion @
«cubo del embrague @
«placa de presion @

|
P 4
5

/

Soporte universal para embragues
90890-04086, YM-51042

| » | Orden Trabajo/Pieza Gan Observaciones

Q@

Extracci6n de la tapa del embrague Extraiga las piezas en el orden indicado.
g:::::zg :Q:z::"’derem [ Consuite “CARENADOS” en el capitulo 3.
Aceite de motor Vaie.

Consulte “CAMBIO DEL ACEITE DEL
MOTOR” en el capitulo 3.

Refrigerante Vacie.

Consulte “CAMBIO DEL REFRIGERANTE”
en el capitulo 3.

Desconecte.

Desconecte.

INSPECCION DE LOS DISCOS DE FRICCION
El procedimiento siguiente es aplicable a todos
los discos de friccion.
1. Inspeccione:

«disco de friccion

Tubo del refrigerante
Cable del embrague

Tapa del embrague

Junta de la tapa del embrague
Espiga

SNSRI
oo

Si hay daiios/desgaste — Reemplace todos
los discos de friccion a la vez.

Para realizar la instalacién, invierta
el proceso de extraccion.

5-45 5-48
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SIMBOLOS

Los simbolos siguientes no son relevantes para
todos los vehiculos.

Los simbolos (1) a(9) indican el tema de cada ca-
pitulo.

(1) Informacién general

(2) Especificaciones

(@) Inspecciones y ajustes periodicos

(4) Chasis

(B Motor

(&) Sistema de refrigeracion

(7) Sistema de inyeccién de combustible

Sistema eléctrico

(9) Localizacion de averias

Los simbolos 40 a 7 indican lo siguiente:
Reparable con el motor montado

@9 Liquido de llenado

(2 Lubricante

(3 Herramienta especial

(4 Par de apriete

(9 Limite de desgaste, holgura

(19 Régimen del motor

(7 Datos relativos a la electricidad

Los simbolos 8 a@3 que aparecen en los esque-
mas de despiece indican los distintos tipos de lu-
bricante y los puntos de engrase.

(8 Aceite de motor

Aceite de engranaje

@0 Lubricante de disulfuro de molibdeno

@1 Grasa para cojinete de rueda

@2 Grasa lubricante a base de jabon de litio

@3 Grasa de disulfuro de molibdeno

Los simbolos @9 y @5 que aparecen en los esque-
mas de despiece indican lo siguiente:

@4 Aplique producto de bloqueo (LOCTITE®)

@9 Sustituya la pieza
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INFORMACION GENERAL

IDENTIFICACION DE LA
MOTOCICLETA

SAS00017

NUMERO DE IDENTIFICACION DEL VEHICULO
El nimero de identificacion del vehiculo(1) apare-
ce impreso en la parte derecha del tubo de la co-
lumna de direccion.

SAS00018

ETIQUETA DEL MODELO

La etiqueta de modelo (1) esta fijada en el basti-
dor. Esta informacion es necesaria para solicitar
las piezas de recambio.
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CARACTERISTICAS ,

DESCRIPCION GENERAL DEL SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE

La funcidn principal de un sistema de suministro de combustible es abastecer de combustible a la camara
de combustiéon con la relacion aire-combustible adecuada, de acuerdo con las condiciones de funciona-
miento del motor y la temperatura atmosférica.

En el sistema convencional por carburador, la relacion aire-combustible de la mezcla suministrada a la ca-
mara de combustion se crea en funcién del volumen de aire de admision y del combustible medido por el
difusor utilizado en la respectiva camara.

Si bien el volumen de aire de admision es el mismo, el volumen de combustible necesario varia segun el
funcionamiento del motor, es decir, segun acelere, desacelere o lleve una carga importante. Los carbura-
dores que miden el combustible a través del uso de surtidores han sido completados con varios dispositivos
auxiliares, con objeto de alcanzar una relacion 6ptima aire-combustible y adaptarse a los constantes cam-
bios de funcionamiento del motor.

Para alcanzar un mayor rendimiento y producir gases mas limpios, el motor necesita controlar la relacién
aire-combustible de manera mas precisa. Para satisfacer esta necesidad, este modelo ha adoptado un sis-
tema de inyeccion de combustible (FI) controlada electronicamente, en lugar del sistema convencional de
carburador. Dicho sistema es capaz de lograr la relacidn aire-combustible éptima que requiere el motor en
todo momento mediante el uso de un microprocesador que regula el volumen de inyeccion de combustible
segun las condiciones de funcionamiento del motor, las cuales son detectadas por varios sensores.

La adopcién del sistema de inyeccion de combustible ha mejorado la precisidon del suministro de combusti-
ble y la respuesta del motor, aumentado el ahorro de combustible y reducido las emisiones de gases de
escape. Ademas, junto con el sistema de inyeccién de combustible, también se ha pasado a controlar por
ordenador el sistema de induccién de aire (sistema Al), con objeto de producir gases mas limpios.

| @& @® 0W®d®O6 @@ ©

(1) Bobina de encendido

(2) Carcasa delfiltro de aire

(3) Sensor de temperatura
del aire de admision

(4) Tubo de suministro de
combustible

(5) Depésito de combusti-
ble

() Bomba de combustible

(7) Manguera de retorno
de combustible

Sensor de presién del
aire de admision

(9) Sensor de posicién de
la mariposa de gases

Inyector de combustible

(19) Convertidor catalitico

(12 Sensor de posicién del
ciguenal

(3 Sensor de temperatura
del refrigerante

Bujias

(9 Sensor de identifica-
cion del cilindro

Regulador de presion

(7 Bateria

ECU

Sensor de presion at-
mosférica

@0 Relé del sistema de in-
yeccioén de combustible

1-2

@9 Indicador de adverten-
cia de averia en el motor

@9 Interruptor de corte del
angulo de inclinacion

@3 Vélvula de corte del su-
ministro de aire
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SISTEMA DE INYECCION DE COMBUSTIBLE (FI)

La bomba de combustible suministra el combustible al inyector a través del filtro de combustible. El regula-
dor de presion, por su parte, mantiene la presion del combustible aplicada al inyector en sélo 284 kPa (2,84
kg/cm?2) por encima de la presion del colector de admision. Como consecuencia, cuando la sefial de ener-
gia procedente de la ECU suministra energia al inyector, el paso del combustible se abre, haciendo que
éste se inyecte en el colector de admision solo durante el intervalo de tiempo en que el paso permanece
abierto. Asi pues, cuanto mas tiempo se aplique energia al inyector (cuanto mayor sea la duracion de la
inyeccién), mayor sera el volumen de combustible suministrado. Y al contrario, cuanto menor sea la dura-
cion de la inyeccion, menor sera el volumen de combustible suministrado.

La duracién de la inyeccion y el calado de la misma son controlados por la ECU. Las sefiales emitidas por
los sensores de posicion de la mariposa, de posicion del ciguenal, de presion del aire de admision, de pre-
sion atmosférica, de temperatura de admision y de temperatura del refrigerante permiten a la ECU determi-
nar la duracion de la inyeccion. El calado de inyeccion esta determinado por las sefiales procedentes del
sensor de posicion del cigienal y del sensor de identificacién del cilindro. Gracias a ello puede suministrar-
se en todo momento el volumen de combustible que necesita el motor segun las condiciones de conduc-
cion.

Lailustracién sélo sirve como referencia.

PIRY

H'ﬁ”@' #3|[#4

(1) Bomba de combustible  (6) Sensor de posicién de Sensor de temperatura Sistema de combusti-

(2) Regulador de presién la mariposa de gases del refrigerante ble
(3) Inyector de combusti- (7) Sensor de presién del (11 Sensor de identifica- Sistema de aire
ble aire de admision cion del cilindro Sistema de control
(4) Cuerpo de la mariposa ECU (12 Sensor de posicién del
(5) Sensor de temperatura  (9) Sensor de presién at- ciguenal
del aire de admision mosférica

1-3
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FUNCIONES DE LOS INSTRUMENTOS
Pantalla multifuncién
La pantalla multifuncién consta de:
e un velocimetro (que muestra la velocidad a la
que se conduce)
e un cuentakilometros (que muestra la distancia
total recorrida)
« dos cuentakildmetros parciales (que muestran
la distancia recorrida desde que se pusieron a

cero)
e un cuentakildbmetros parcial de la reserva de
@ Pantalla multifuncién combustible (que muestra la distancia recorri-
(2 Botén “SELECT” da desde que se encendi6 el indicador de ad-
(@ Botén “RESET” vertencia del nivel de combustible)
@ Indicador de advertencia de averia en el motor «un reloj

e un dispositivo de autodiagndstico

e un modo de control del indicador de adverten-
cia del régimen del motor y del brillo de la pan-
talla

NOTA:

» Asegurese de que la llave esta en la posicion “ON” antes de utilizar los botones “SELECT” y “RESET".
*Solo para Gran Bretafa: para cambiar el velocimetro y el cuentakilémetros parcial de kildmetros a millas y
viceversa, pulse los botones “SELECT” y “RESET” simultaneamente, durante al menos dos segundos.

Modos cuentakilometros y cuentakilémetros parcial

Sise presiona el boton “SELECT” se cambia entre el modo cuentakilémetros “ODO” y los modos de cuenta-
kildmetros parciales “TRIP 1”y “TRIP 2” en el orden siguiente:

ODO — TRIP 1 — TRIP 2 — ODO

Si se enciende la luz de advertencia del nivel de combustible, la pantalla del cuentakildmetros cambiara
automaticamente al modo de cuentakildmetros parcial “F-TRIP” y comenzara a contar la distancia recorri-
da a partir de ese punto. En ese caso, si se pulsa el boton “SELECT” se cambia la visualizacion entre los
modos cuentakildmetros y cuentakildmetros parcial en el orden siguiente:

F-TRIP — TRIP 1 — TRIP 2 — ODO — F-TRIP

Para poner a cero el cuentakildmetros parcial, pulse el boton “SELECT” y luego el botén “RESET” durante
almenos un segundo. Sino lo hace de forma manual, él mismo lo hara automaticamente y la pantalla volve-
ra al modo en el que estaba después de llenar el depdsito de combustible y de recorrer 5 km.

Modo de reloj

Gire la llave hasta la posicion “ON”.

Para cambiar a la pantalla de modo de reloj, pulse el boton “SELECT” durante al menos un segundo.
Para cambiar la pantalla de nuevo al modo anterior, pulse el boton “SELECT”.

Para ajustar el reloj:

Pulse los botones “SELECT” y “RESET” al mismo tiempo durante al menos dos segundos.

Cuando los digitos de la hora comiencen a parpadear, pulse el botén “RESET” para ajustar la hora.
Pulse el botén “SELECT” y comenzaran a parpadear los digitos de los minutos.

Pulse el boton “RESET” para ajustar los minutos.

Pulse el botén “SELECT” y después suéltelo para que el reloj se ponga en marcha.

A A

1-4
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Modo de control del brillo de la pantalla y del
indicador de advertencia del tiempo de cam-
bio

Este modo tiene cinco funciones de control, lo que

le permite efectuar los ajustes siguientes en este

orden:

1. Brillo de la pantalla: esta funcion le permite
ajustar el brillo de la pantalla multifuncion para
adaptarla a la luminosidad exterior.

2. Actividad del indicador del tiempo de cambio:

(1 Indicador del tiempo de cambio

esta funcion le permite elegir si se va a activar

@ Botén “SELECT el indicador, y si parpadeara o permanecera

@ Boton “RESET”

NOTA:

encendido al activarlo.

3. Activacion del indicador del tiempo de cambio:
esta funcion le permite seleccionar el tiempo
de cambio en el que se activara el indicador.

Desactivacioén del indicador del tiempo de cambio: esta funcién le permite seleccionar el régimen del

motor al que se desactivara el testigo indicador.

Brillo del indicador del tiempo de cambio: esta funcion le permite ajustar el brillo del indicador segun sus

preferencias.

* Para efectuar la seleccion en este modo, debera recorrer todas sus funciones. Sin embargo, si se gira la

llave a la posicion “OFF” o arranca el motor antes de finalizar el procedimiento, sélo seran efectivas las
selecciones efectuadas antes de que se pulsara el boton “SELECT” por ultima vez.

e En este modo, la pantalla multifuncion muestra la seleccion actual correspondiente a cada funcion (ex-

cepto la de la funcion de la actividad del indicador de régimen del motor).

Para ajustar el brillo de la pantalla

A A

Gire la llave hasta la posicion “OFF”.

Pulse y mantenga pulsado el boton “SELECT”.

Gire la llave hasta la posicion “ON”, espere cinco segundos y suelte el botén “SELECT”.

Pulse el botén “RESET” para seleccionar el nivel de brillo de pantalla deseado.

Pulse el boton “SELECT” para confirmar el nivel de brillo de pantalla seleccionado. El modo de control
cambia a la funcion de la actividad del indicador del tiempo de cambio.

Para fijar la funcion de la actividad del indicador del tiempo de cambio

1.
a.

b.

Pulse el botén “RESET” para seleccionar una de las posiciones de la actividad del testigo indicador:
El testigo indicador permanecera encendido cuando se active (esta posicion se selecciona cuando el
testigo indicador esta encendido.)

El testigo indicador parpadeara cuando se active (esta posicion se selecciona cuando el testigo indica-
dor parpadea cuatro veces por segundo).

El testigo indicador esta desactivado, es decir, ni se encendera ni parpadeara. (esta posicion se selec-
ciona cuando el testigo indicador parpadea una vez cada dos segundos).

. Pulse el botén “SELECT” para confirmar la actividad del indicador seleccionado. El modo de control

cambia a la funcion de activacion del indicador del tiempo de cambio.
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Para fijar la funcion de activacion del indicador del tiempo de cambio

NOTA:
e La funcion de activacion del indicador puede fijarse entre 10.000 y 16.000 r/min.

e A partir de 10.000 r/min hasta 12.000 r/min, el indicador puede fijarse por incrementos de 500 r/min.
e A partir de 12.000 r/min hasta 16.000 r/min, el indicador puede fijarse por incrementos de 200 r/min.

1. Pulse el botén “RESET” para seleccionar el régimen del motor deseado para activar el indicador.
2. Pulse el boton “SELECT” para confirmar el régimen del motor seleccionado.
El modo de control cambia a la funcién de desactivacion del indicador del tiempo de cambio.

Para fijar la funcidn de desactivacion del indicador del tiempo de cambio

NOTA:

e La funcion de desactivacién del indicador puede fijarse entre 7.000y 12.000 r/min en incrementos de 500
r/min.

 Asegurese de fijar la funcion de desactivacién a un régimen de motor superior que el de la funcién de
activacion, ya que, de lo contrario, el testigo de tiempo de cambio permanecera desactivado.

1. Pulse el botén “RESET” para seleccionar el régimen del motor deseado para desactivar el indicador.
2. Pulse el boton “SELECT” para confirmar el régimen del motor seleccionado.
El modo de control cambia a la funcién de brillo del indicador del tiempo de cambio.

Para ajustar el brillo del indicador del tiempo de cambio

1. Pulse el boton “RESET” para seleccionar el nivel de brillo deseado del indicador.

2. Pulse el botén “SELECT” para confirmar el nivel de brillo seleccionado. La pantalla multifuncion volvera
a los modos cuentakildmetros, cuentakildmetros parcial o relo;.

1-6
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INFORMACION IMPORTANTE
PREPARACION PARA LA EXTRACCION Y
DESMONTAJE

1. Antes de las operaciones de extraccion y des-
montaje, elimine toda suciedad, barro, polvo y
materiales extranos.

2. Utilice las herramientas y equipos de limpieza
apropiados.

Consulte la seccion “HERRAMIENTAS ESPE-
CIALES".

3. Durante el desmontaje, mantenga siempre
juntas las piezas emparejadas. Esto incluye
engranajes, cilindros, pistones y otras piezas
que se hayan “emparejado” por el desgaste
normal. Las piezas emparejadas siempre de-
ben reutilizarse o reemplazarse en conjunto.

4. Durante el desmontaje, limpie todas las piezas
y coloquelas en bandejas ordenadas por orden
de desarmado. Esto permitira una mayor rapi-
dez en el montaje y la correcta instalacion de
todas las piezas.

5. Mantenga todas las piezas alejadas de cual-
quier fuente de llamas.

SAS00021
PIEZAS DE REPUESTO
Utilice unicamente piezas originales Yamaha para
todos los recambios. Utilice los aceites y grasas
recomendados por Yamaha para todas las tareas
de lubricacién. Puede que los productos de otras
marcas parezcan similares en funcion y aparien-
cia, pero son de inferior calidad.

SAS00022

JUNTAS, RETENES DE ACEITE Y JUNTAS

TORICAS

1. Durante larevisidon general del motor, reempla-
ce todas las juntas, juntas herméticas y juntas
téricas. Todas las superficies de las juntas, los
rebordes de los retenes de aceite y las juntas
téricas deben estar limpios.

2. Durante el montaje, lubrique adecuadamente
con aceite todas las piezas emparejadas y los
cojinetes, y lubrique con grasa los rebordes de
los retenes de aceite.
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SAS00023

ARANDELAS DE SEGURIDAD/PLACAS Y
PASADORES DE RETENCION

Después de la extraccion, reemplace todas las
arandelas de inmovilizacién/(1) placas y los pasa-
dores de retencién. Una vez apretado el pernoola
tuerca hasta el valor especificado, doble las len-
gUetas de bloqueo sobre la parte plana del perno
o la tuerca.

SAS00024

COJINETES Y RETENES DE ACEITE

Instale los cojinetes y retenes de aceite de modo
que las marcas o los numeros del fabricante estén
visibles. Al instalar los retenes de aceite, lubrique
sus rebordes con una capa fina de grasa a base
de jabodn de litio. Si es necesario, aplique aceite
abundante a los cojinetes cuando los instale.

(1) Retén de aceite

ATENCION:

No utilice aire comprimido para secar los coji-
netes, ya que podria dafar sus superficies.

(1) Cojinete

SAS00025

ANILLOS DE SEGURIDAD

Inspeccione todos los anillos de seguridad cuida-
dosamente antes de volver a montarlos y reem-
place los que estén dafiados o deformados. Nun-
ca reutilice una abrazadera de bulén usada.
Cuando instale un anillo de seguridad (1), asegu-
rese de que la esquina de arista afilada 2) esté si-
tuada en el lado opuesto al empuje (3 que recibe
el anillo de seguridad.

@ Eje
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SAS00026

COMPROBACION DE LAS
CONEXIONES

Compruebe si los cables, acopladores y conecto-
res presentan manchas, 6xido, humedad, etc.
1. Desconecte:
ecable
e acoplador
e conector
2. Inspeccione:
ecable
e acoplador
e conector
Si hay humedad — Seque con un secador.
Sihay 6xido/manchas — Conecte y desconec-
te varias veces.
3. Inspeccione:
etodas las conexiones
Conexion floja —+ Conecte apropiadamente.

NOTA:
Si el pasador (1) del terminal esté aplastado, do-
blelo hacia arriba.

4. Conecte:
ecable
e acoplador
e conector

NOTA:

Asegurese de que todas las conexiones estan
bien fijas.

5. Compruebe:
e continuidad
(con el probador de bolsillo)

QL Probador de bolsillo
V4 90890-03112, YU-3112

NOTA:

« Si no hay continuidad, limpie los terminales.

e Durante la inspeccién del mazo de cables, siga
los pasos del (1) al (3).

e Como remedio rapido, puede utilizar un revitali-
zador de contactos, que puede adquirir en la ma-
yoria de las tiendas de recambios.
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SAS00027

HERRAMIENTAS ESPECIALES
Para poner a punto y montar correctamente un motor se necesitan las herramientas especiales que se indi-
can a continuacion. Utilice unicamente las herramientas especiales apropiadas ya que, de esta manera,
evitara posibles danos ocasionados por herramientas inadecuadas o por técnicas improvisadas. Las he-
rramientas especiales, los numeros de pieza o ambos pueden diferir segun el pais.

Cuando realice un pedido, use como referencia la lista siguiente a fin de evitar errores.

NOTA:

e Para EE.UU. y Canada, utilice los numeros de pieza que empiezan por “YM-", “YU-", o “ACC-".
 Para los demas, utilice los numeros de pieza que empiezan por “90890-".

N° de herramienta

Nombre de herramienta/Funcion

llustracion

Extractor del volante
90890-01362
YU-33270-B
Adaptador
90890-04089
YM-33282

Extractor del volante
Adaptador

Esta herramienta sirve para extraer el rotor del
generador.

90890-01701
YS-01880-A

Cinta inmovilizadora

Esta herramienta se utiliza para sujetar el rotor
del generador al desmontar o instalar su perno
o el perno de rotor de la bobina captadora.

90890-01304
YU-01304

Extractor del bulén

Esta herramienta sirve para extraer bulones.

Probador del tapén
del radiador
90890-01325
YU-24460-01
Adaptador
90890-01352
YU-33984

Probador del tapon del radiador
Adaptador

Estas herramientas sirven para inspeccionar el
sistema de refrigeracion.

90890-01403
YU-33975

Llave para tuercas de direccion

Esta herramienta sirve para aflojar o apretar las
tuercas de argolla del eje de direccion.

90890-01505

Soporte de la varilla del amortiguador

Esta herramienta sirve para sujetar el conjunto
de la varilla del amortiguador al aflojar o apretar
Su perno.

Llave de eje de giro
90890-01471
YM-01471
Adaptador de llave
articulada
90890-01476

Llave de eje de giro

Adaptador de llave articulada

Esta herramienta se utiliza para aflojar o apre-
tar el perno de ajuste del eje de giro y el perno
de fijacion del motor.

1-10
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N° de herramienta

Nombre de herramienta/Funcion

llustracion

90890-01426
YU-38411

Llave para el filtro de aceite

Esta herramienta sirve para aflojar o apretar el
cartucho del filtro de aceite.

Extractor de varillas
90890-01437
YM-01437
Accesorio del
extractor de varillas
90890-01436

Extractor de varillas
Accesorio del extractor de varillas

Estas herramientas sirven para extraerla varilla
del amortiguador de la horquilla delantera.

Controlador del retén de la
horquilla

90890-01367

YM-33963

Accesorio guia de la junta de
la horquilla

90890-01374

YM-8020-A

Peso guia de la junta hermética de la horquilla
Accesorio guia de la junta de la horquilla

Esta herramienta sirve para instalar el retén de
aceite de la horquilla delantera y el guardapolvo.

Mandmetro de
vacio
90890-03094
YU-08030

Mandémetro de vacio

Este mandmetro sirve para sincronizar los car-
buradores.

Manémetro de
compresion
90890-03081
YU-33223
Adaptador
90890-04136

Manometro de compresién
Adaptador

Estas herramientas sirven para medir la com-
presion del motor.

90890-03112
YU-3112

Probador de bolsillo

Esta herramienta sirve para revisar el sistema
eléctrico.

Medidor de presion
del aceite
90890-03153
YU-03153
Adaptador
90890-03139

Medidor de presion del aceite
Adaptador

Estas herramientas sirven para medir la pre-
sion del aceite del motor.

90890-03174

Probador del circuito digital

Esta herramienta sirve para revisar el sistema
eléctrico.

90890-03176
YM-03176

Adaptador de la presion del combustible

Esta herramienta sirve para medir la presion del
combustible.

90890-03153
YU-03153

Manodmetro de presion

Esta herramienta sirve para medir la presién
del combustible.

1-11
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N° de herramienta

Nombre de herramienta/Funcion

llustracion

90890-04044
YM-04044

Compresor del segmento del piston

Esta herramienta se utiliza para comprimir los
segmentos de los pistones al instalar el cilindro.

90890-03158

Controlador del angulo del carburador

Esta herramienta se utiliza para girar el tornillo
piloto al ajustar la velocidad de ralenti del motor.

Compresor de muelles
de valvula
90890-04019
YM-04019

Accesorio
90890-04108
YM-01253

Compresor de muelles de valvula
Accesorio

Estas herramientas sirven para extraer o insta-
lar los conjuntos de valvulas.

Impulsor de cojinetes del eje
propulsado intermedio
90890-04058

YM-4058

Instalador de juntas
mecanicas

90890-04078

YM-33221

Impulsor de cojinetes del eje propulsado inter-
medio

Instalador de juntas mecanicas

Estas herramientas sirven para instalar la junta
de la bomba de agua.

90890-04086
YM-91042

Herramienta de sujecion del embrague

Esta herramienta sirve para sujetar el cubo del
embrague mientras se extrae o se instala la
tuerca del mismo.

90890-04101

Lapeador de valvula

Esta herramienta sirve para extraer e instalar
el empujador de valvula.

90890-04111

Extractor de guias de valvula (04)

Esta herramienta sirve para extraer o instalar
las guias de valvula.

90890-04112

Herramienta de instalacion de guias de valvula

(94)

Esta herramienta sirve para instalar las guias
de valvula.

90890-04113
YM-04113

Escariador de guias de valvula (¢4)

Esta herramienta sirve para rectificar las guias
de vélvula nuevas.

90890-06754
YM-34487

Comprobador de encendido

Esta herramienta sirve para inspeccionar los
componentes del sistema de encendido.

1-12
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N° de herramienta Nombre de herramienta/Funcién llustracion
Conjunto de manémetros de la bomba de va- P @
90890-06756 | Clo/Presion = 1A

YB-35956

Esta herramienta sirve para medir la presion
de vacio.

90890-85505
ACC-11001-
05-01

Yamaha bond No. 1215

Este adhesivo se utiliza para sellar dos superfi-
cies de contacto (como por ejemplo, las del car-
ter).

1-13










SPEC

CAPITULO 2
ESPECIFICACIONES
ESPECIFICACIONES GENERALES .............. ... ... ... 0 ... 2-1
ESPECIFICACIONES ACERCADEL MOTOR ....................... 2-2
ESPECIFICACIONES ACERCADELCHASIS ....................... 2-11
ESPECIFICACIONES ACERCA DEL SISTEMA ELECTRICO .......... 2-15
TABLA DE CONVERSION . . ...\t 2-18

ESPECIFICACIONES GENERALES SOBRE LOS PARES DE

APRIETE . ..ot e 2-18
PARES DE APRIETE .. ...\ttt e 2-19
PARES DE APRIETEDELMOTOR . ..o voot et 2-19
PARES DE APRIETEDEL CHASIS . ..ot 2-22
PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE LUBRICANTE ............. 2-24
MOTOR . oot e 2-24
CHASIS .o 2-25
DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE REFRIGERACION .................. 2-26
GRAFICO DE LUBRICACIONDEL MOTOR ..o, 2-30
ESQUEMAS DE LUBRICACION ..., 2-31

RUTADE CABLES ... ... . . s 2-37




SPEC




ESPECIFICACIONES GENERALES |SPEC| g™
ESPECIFICACIONES
ESPECIFICACIONES GENERALES
Elemento Estandar Limite

Codigo de modelo

5SL1 (EUR), 5SL2 (F), 5SL6 (AUS)

Dimensiones
Longitud total
Anchura total
Altura total
Altura del asiento
Batalla
Altura minima al suelo
Radio de giro minimo

2.025 mm (79,7 in)
690 mm (27,2 in)
1.090 mm (42,9 in)
820 mm (32,3 in)
1.380 mm (54,3 in)
135 mm (5,3 in)
3.400 mm (133,9 in)

Peso
Humedo (con aceite y el depdsito de
combustible lleno)
Carga maxima (sin contar la
motocicleta)

182 kg (401 Ib)

193 kg (426 Ib)
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL MOTOR

Elemento Estandar Limite
Motor
Tipo de motor 4 tiempos refrigerado por liquido, DOHC ooe
Cilindrada 600 cm3 (36,61 cu.in) oo
Disposicion de cilindros 4 cilindros paralelos inclinados hacia ooo
adelante
Diametro interior X carrera 65,5 X 44,5 mm (2,58 x 1,75 in) oo
Relacién de compresion 12,4 :1 ooe
Velocidad de ralenti del motor 1.250 ~ 1.350 r/min oo
Presion de vacio a la velocidad de 24 kPa (180 mmHg, 7,0872inHg) oo
ralenti del motor
Presion de compresién normal 1.550 kPa (15,50 kg/cm?, 15,50 bar, oo
(al nivel del mar) 220,46 psi) a 400 r/min
Combustible
Combustible recomendado Solo gasolina super sin plomo ooe
Capacidad del depésito de
combustible
Total (incluyendo reserva) 17 L (3,74 Imp gal, 4,49 US gal) ooe
Solo reserva 3,5L (0,77 Imp gal, 0,92 US gal) eoe
Aceite de motor
Sistema de lubricacion Carter humedo oeo

Aceite recomendado

Temp.
'Zf '1I° ? p1f %‘0 3“0 4I° } © Consulte el grafico para conocer el grado
oL del aceite del motor.
Copptowee
e
LR
I R B
11750703
Cantidad
Cantidad total 3,4 L (2,99 Imp qt, 3,59 US qt) eoe
Sin cambio de cartucho de filtro 2,4 L (2,11 Imp qt, 2,54 US qt) oo
de aceite
Con cambio de cartucho de filtro de 2,6 L (2,29 Imp qt, 2,75 US qt) eoe
aceite
Presion del aceite 240 kPa a 6.600 r/min eoe
(2,4 kg/cm? a 6.600 r/min)
(2,4 bar a 6.600 r/min)
(34,1 psi at 6.600 r/min) eoe
Temperatura del aceite del motor 96°C (205°F)
Presion de apertura de la valvula de 450 ~ 550 kPa (4,5 ~ 5,5 kg/cm?2,
descarga 4,5 ~ 5,5 bar, 65,3 ~ 79,8 psi)
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Elemento Estandar Limite
Filtro de aceite
Tipo de filtro de aceite Formado ooo
Presion de apertura de la valvula de 80 ~ 120 kPa (0,8 ~ 1,2 kg/cm?, ooo
derivacion 0,8 ~ 1,2 bar, 11,6 ~ 17,4 psi)
Bomba de aceite
Tipo de bomba de aceite Trocoidal oo
Holgura entre los extremos de los 0,03 ~ 0,09 mm 0,15 mm
rotores interior y exterior (0,0012 ~ 0,0035 in) (0,0059 in)
Holgura entre el rotor exterior y el 0,03 ~ 0,08 mm 0,15 mm
alojamiento de la bomba de aceite (0,0012 ~ 0,0031 in) (0,0059 in)
Sistema de refrigeracion
Capacidad del radiador 2,15 L (1,89 Imp qt, 2,27 US qt)
Presion de apertura del tapdn del 110 ~ 140 kPa (1,1 ~ 1,4 kg/cmZ2, oo
radiador 1,1~ 1,4 bar, 16,0 ~ 20,3 psi)
Nucleo del radiador
Anchura 320 mm (12,6 in) ooo
Altura 258 mm (10,2 in) oo
Profundidad 24 mm (0,94 in) ooe
Depdsito del refrigerante
Capacidad 0,44 L (0,39 Imp qt, 0,47 US qt) oo
Bomba de agua
Tipo de bomba de agua Bomba centrifuga de aspiracién unica ooe
Relacion de desmultiplicacion 86/44 x 31/31 (1,955) oo
Inclinacién max. del eje del rodete ooe 0,15 mm
(0,006 in)
Tipo de sistema de arranque Arranque eléctrico
Inyeccion de combustible eléctrica
Tipo INP-250/4 oo
Fabricante NIPPON INJECTOR ooe
Bujias
Modelo (fabricante) x cantidad CR9EK or CR10EK (NGK) x 4 ooe
Distancia entre electrodos de la bujia 0,6 ~ 0,7 mm (0,0236 ~ 0,0276 in) ooo
Culata
Volumen 10,3 ~ 10,9 cm3 (0,63 ~ 0,67 cu.in) oo
Deformacion maxima ooe 0,05 mm
(0,002 in)

1 A

elie sie]]
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Elemento Estandar Limite
Arboles de levas
Sistema de transmision Transmision por cadena (derecha) ece
Diametro interior de la tapa del arbol 23,008 ~ 23,029 mm (0,9058 ~ 0,9067 in) ooo
de levas
Diametro del apoyo del arbol de levas | 22,967 ~ 22,980 mm (0,9042 ~ 0,9047 in) oo
Holgura entre el apoyo de levas y la 0,028 ~ 0,062 mm (0,0011 ~ 0,0024 in) 0,08 mm
tapa del arbol de levas (0,0031 in)
Dimensiones de los salientes del
arbol de levas de admisién
Q A
B—»
Medida A 33,45 ~ 33,55 mm (1,317 ~ 1,321 in) 33,40 mm
(1,315in)
Medida B 25,12 ~ 25,22 mm (0,989 ~ 0,993 in) 25,07 mm
(0,987 in)
Dimensiones de los I6bulos del arbol
de levas de escape
Q A
B—>
Medida A 32,55 ~ 32,65 mm (1,282 ~ 1,285 in) 32,50 mm
(1,280 in)
Medida B 25,07 ~ 25,17 mm (0,987 ~ 0,991 in) 25,02 mm
(0,985 in)
Descentramiento max. del arbol de cee 0,06 mm
levas (0,0024 in)
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Elemento Estandar Limite
Cadena de distribucion
Modelo/nUmero de eslabones RH2015/120 oo
Sistema de tensidn Automatico oo

Valvulas, asientos de valvula y guias
de valvula
Holgura de valvulas (en frio)
Admisién
Escape
Dimensiones de las valvulas

H%

Diametro de cabeza
Diametro de cabeza de valvula A
Admisioén
Escape
Anchura de la cara de la valvula B
Admisién
Escape
Anchura del asiento de valvula C
Admisién
Escape
Grosor del margen de valvula D
Admisién
Escape
Diametro del vastago de valvula:
Admisioén

Escape

Diametro interior de la guia de valvula
Admision

Escape

Holgura entre el vastago de valvula y
la guia de valvula
Admision

Escape

Descentramiento del vastago de

valvula
0 [l

o
b T o

L

Anchura del asiento de valvula
Admision
Escape

B
/\

Anchura de la cara

0,13 ~ 0,20 mm (0,0051 ~ 0,0079 in)
0,23 ~ 0,30 mm (0,0091 ~ 0,0118 in)

é{

Anchura del asiento

24,9 ~ 25,1 mm (0,9803 ~ 0,9882 in)
21,9 ~ 22,1 mm (0,8622 ~ 0,8701 in)

1,14 ~ 1,98 mm (0,0449 ~ 0,0780 in)
1,14 ~ 1,98 mm (0,0449 ~ 0,0780 in)

0,9 ~ 1,1 mm (0,0354 ~ 0,0433 in)
0,9 ~ 1,1 mm (0,0354 ~ 0,0433 in)

0,6 ~ 0,8 mm (0,0236 ~ 0,0315 in)
0,6 ~ 0,8 mm (0,0236 ~ 0,0315 in)

3,975 ~ 3,990 mm (0,1565 ~ 0,1571 in)

3,960 ~ 3,975 mm (0,1559 ~ 0,1565 in)

4,000 ~ 4,012 mm (0,1575 ~ 0,1580 in)

4,000 ~ 4,012 mm (0,1575 ~ 0,1580 in)

0,010 ~ 0,037 mm (0,0004 ~ 0,0015 in)
0,025 ~ 0,052 mm (0,0010 ~ 0,0020 in)

0,9 ~ 1,1 mm (0,0354 ~ 0,0433 in)
0,9 ~ 1,1 mm (0,0354 ~ 0,0433 in)

g%

Grosor del margen

1,6 mm (0,06 in)
1,6 mm (0,06 in)

0,5 mm (0,02 in)
0,5 mm (0,02 in)

3,95 mm
(0,1555 in)
3,935 mm
(0,1549 in)

4,042 mm
(0,1591 in)
4,042 mm
(0,1591 in)

0,08 mm
(0,0031 in)
0,10 mm
(0,0039 in)
0,04 mm
(0,0016 in)

1,6 mm (0,06 in)
1,6 mm (0,06 in)
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Elemento

Estandar

Limite

Muelles de valvula
Longitud libre
Admisién (interior)
(exterior)
Escape
Longitud instalada
(valvula cerrada)
Admision (interior)
(exterior)
Escape
Fuerza del muelle comprimido
(instalado)
Admisién (interior)

(exterior)
Escape

Inclinacion del muelle

35,7 mm (1,41 in)
40,3 mm (1,59 in)
41,7 mm (1,64 in)

30 mm (1,18 in)
32,5 mm (1,28 in)
36,1 mm (1,42 in)

61,5 ~ 70,7 N (6,27 ~ 7,21 kg,
13,83 ~ 15,89 Ib)

139,1 ~ 160,1 N (14,18 ~ 16,33 kg,
31,27 ~ 35,99 Ib)

160 ~ 184 N (16,32 ~ 18,76 kg,
35,97 ~ 41,36 Ib)

33,9 mm (1,33 in)
38,3 mm (1,50 in)
39,6 mm (1,56 in)

I *
7z
Admision (interior) oo 2,5°/1,6 mm
(0,06 in)
(exterior) oo 2,5°/1,8 mm
(0,07 in)
Escape oo 2,5°/1,8 mm
(0,07 in)
Direccién de enroscado
(vista superior)
Admision (interior) Sentido contrario al de las agujas del reloj eoe
(exterior) Sentido de las agujas del reloj eoe
Escape Sentido de las agujas del reloj ooo
Cilindros
Disposicion de cilindros 4 cilindros paralelos inclinados hacia ooo
adelante
Diametro interior X carrera 65,5 mm x 44,5mm (2,58 x 1,75in) oo
Relacion de compresion 12,4 : 1 LI
Diametro interior 65,50 ~ 65,51 mm (2,5787 ~ 2,5791 in) oo
Deformacion circunferencial ooe 0,05 mm
max. (0,002 in)
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Elemento Estandar Limite
Piston
Holgura entre el pistdn y el cilindro 0,010 ~ 0,035 mm (0,0004 ~ 0,0014 in) 0,055 mm
(0,0022 in)
Diametro D 65,475 ~ 65,490 mm (2,5778 ~ 2,5783 in) ooo
)
LA
o D—»y
Altura H 4 mm (0,16 in) eeo
Diametro interior del bulén
(en el piston)
Diametro 16,002 ~ 16,013 mm 16,043 mm
(0,6300 ~ 0,6304 in) (0,6316 in)
Desviacion 0,5 mm (0,0197 in) oeo
Direccion de la desviacion Sistema de admisién ceo
Pasadores de pistén
Diametro exterior 15,991 ~ 16,000 mm 15,971 mm
(0,6296 ~ 0,6299 in) (0,6288 in)
Holgura entre el buldn y el diametro | 0,002 ~ 0,022 mm 0,072 mm
interior del bulén (0,0001 ~ 0,0009 in) (0,0028 in)
Segmentos del
piston ) B
Segmento T
superior |
Tipo de segmento Barril ooo
Dimensiones (B x T) 0,90 x 2,45 mm (0,04 x 0,10 in) oo
Distancia entre extremos 0,25 ~ 0,35 mm (0,0098 ~ 0,0138 in) 0,60 mm
(instalado) (0,0236 in)
Holgura lateral del segmento 0,030 ~ 0,065 mm (0,0012 ~ 0,0026 in) 0,115 mm
(0,0045 in)
Segundo
segmento
Tipo de segmento Conico oo
Dimensiones (B x T) 0,8 X 2,5 mm (0,03 x 0,10 in) oo
Distancia entre extremos 0,7 ~ 0,8 mm (0,0276 ~ 0,0315in) 1,15 mm
(instalado) (0,0453 in)
Holgura lateral del segmento 0,030 ~ 0,065 mm (0,0012 ~ 0,0026 in) 0,125 mm
(0,0049 in)

Segmento de lubricacion

| ——
::I B
—
T
Dimensiones (B x T)

Distancia entre extremos
(instalado)

1,5 x 2,0 mm (0,06 x 0,08 in)
0,10 ~ 0,35 m (0,0039 ~ 0,0138 in)
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Elemento Estandar Limite
Bielas
Holgura entre el pasador del cigiiefal y | 0,028 ~ 0,052 mm (0,0011 ~ 0,0020 in) 0,09 mm
el cojinete de cabeza de biela (0,0035 in)
Cadigo de colores del cojinete 1 =Azul 2=Negro 3 =Marrén 4 =Verde | eee
Ciglienal
B
Anchura A 51,85 ~ 52,55 mm (2,04 ~ 2,06 in) eoe
Anchura B 268,8 ~ 270,0 mm (10,58 ~ 10,63 in) ooe
Descentramiento max. C ooe 0,03 mm
(0,0012in)
Holgura lateral de la cabeza de biela D | 0,160 ~ 0,262 mm (0,0063 ~ 0,0103 in) ooo
Holgura radial de la cabeza de biela E | 0,038 ~ 0,062 mm (0,0015 ~ 0,0024 in) ooe
Holgura del pie de biela F 0,32 ~ 0,50 mm (0,01 ~ 0,02 in) ece
Holgura entre el apoyo del ciglienal y 0,028 ~ 0,052 mm (0,0011 ~ 0,0020 in) 0,10 mm
el cojinete del apoyo del ciglefal (0,0039 in)
Cadigo de colores del cojinete 0 =Blanco 1= Azul 2 = Negro oo
3 =Marrén 4 = Verde
Embrague
Tipo de embrague Humedo, disco multiple oo
Método de desembrague Extractor exterior, extractor de engranaje ooo
de cremallera
Funcionamiento del método de Funcionamiento de cable oo
desembrague
Funcionamiento Mano izquierda oo
Holgura del cable del embrague (enel | 10 ~ 15 mm (0,39 ~ 0,59 in) oo
extremo de la maneta del embrague)
Placas de rozamiento
Cddigo de colores Marrén oo
Grosor 2,9 ~ 3,1mm (0,114 ~ 0,122 in) 2,8 mm
(0,110 in)
Numero de placas 6 ece
Cddigo de colores Pudrpura eee
Grosor 2,9 ~ 3,1mm (0,114 ~ 0,122 in) 2,8 mm
(0,110 in)
Numero de placas 2 oo
Platos de embrague
Grosor 1,9 ~ 2,1 mm (0,07 ~ 0,08 in) ece
Numero de placas 7 oo
Deformacion maxima ooe 0,1 mm
(0,0039 in)
Grosor 2,2 ~ 2,4 mm (0,086 ~ 0,095 in) oo
Numero de placas 1 soe
Deformacion maxima oo 0,1 mm
(0,0039 in)
Muelles de embrague
Longitud libre 50 mm (1,97 in) 49 mm
(1,98 in)

Numero de muelles

6
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL MOTOR

SPEC

F

Elemento Estandar Limite
Transmision

Tipo de transmision Toma constante, 6 marchas ooo
Sistema de desmultiplicacion primario | Engranaje recto ooo
Relacion de desmultiplicacion primaria | 86/44 (1,955) ece
Sistema de desmultiplicacion Transmision por cadena ooo
secundario
Relacion de desmultiplicacion 48/16 (3,000) ooe
secundaria
Funcionamiento Pie izquierdo ooo
Relaciones de transmisién

1a marcha 37/13 (2,846) ooe

2a marcha 37/19 (1,947) ooe

3a marcha 28/18 (1,556) ooe

4a marcha 32/24 (1,333) ece

5a marcha 25/21 (1,190) ooo

6a marcha 26/24 (1,083) ece
Descentramiento max. del eje principal | eee 0,02 mm

(0,0008 in)
Descentramiento max. del eje motor ooe 0,02 mm
(0,0008 in)
Mecanismo de cambio de marcha

Tipo de mecanismo de cambio Tambor de seleccion/Barra de guia ooe
Flexion max. de la barra guia de la eoo 0,05 mm
horquilla de cambio (0,002 in)

Tipo de filtro de aire

Elemento humedo

Bomba de combustible
Tipo de bomba
Modelo (fabricante)
Presion de salida

Sistema eléctrico
5PW (DENSO)
294 kPa (2,94 kg/cmZ2, 2,94 bar, 42,6 psi)
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL MOTOR |SPEC| U™
Elemento Estandar Limite
Sensor de posicion de la mariposa
de gases
Resistencia 4,85 ~ 5,15 kQ a 20°C (68°F) oo

Tension de salida (a ralenti)

0,63 ~ 0,73V

Cuerpos del acelerador
Modelo (fabricante) x cantidad
Presion de vacio de admision
Holgura del cable del acelerador
(en la pestana de la empunadura del
acelerador)
Marca ID
Tamanfo de la valvula de la mariposa

38EIS (MIKUNI) x 4
24 kPa (180 mmHg, 7,0872 inHg)
6 ~ 8 mm (0,24 ~ 0,31 in)

5SL1 00 (5SL1/5SL6), 5SL2 20 (5SL2)
#100
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL CHASIS

SPEC | g™

ESPECIFICACIONES ACERCA DEL CHASIS

la rueda
Descentramiento max. lateral de
la rueda

Elemento Estandar Limite
Cuadro
Tipo de cuadro Diamante oo
Angulo de arrastre 24° oo
Cola 86 mm (3,39 in) eoe
Rueda delantera
Tipo de rueda Rueda en pieza fundida oo
Llanta
Medidas 17 M/C x MT3,50 ooe
Material Aluminio oo
Recorrido de las ruedas 120 mm (4,72 in) oo
Descentramiento de la rueda
Descentramiento max. radial de ooo 1 mm (0,04 in)

0,5 mm (0,02 in)

Rueda trasera

Tipo de rueda

Llanta
Medidas
Material

Recorrido de las ruedas

Descentramiento de la rueda
Descentramiento max. radial de
la rueda
Descentramiento max. lateral de
la rueda

Rueda en pieza fundida
17 M/C x MT5,50
Aluminio

120 mm (4,72 in)

1 mm (0,04 in)

0,5 mm (0,02 in)

Neumatico de la rueda delantera
Tipo de neumatico
Medidas
Modelo (fabricante)

Presion de aire del neumatico

(en frio)
0 ~ 90 kg
90 ~ 193 kg

Conduccion a alta velocidad
Profundidad min. del dibujo del
neumatico

Sin camara

120/60 ZR17 M/C (55W)
Pilot SPORT N (MICHELIN)
D208FL (DUNLOP)

250 kPa (2,5 kgf/cm?, 2,5 bar, 35,6 psi)
250 kPa (2,5 kgf/cm?, 2,5 bar, 35,6 psi)
250 kPa (2,5 kgf/cm?, 2,5 bar, 35,6 psi)
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL CHASIS

SPEC

F

Elemento Estandar Limite
Neumatico de la rueda trasera
Tipo de neumatico Sin camara oo
Medidas 180/55 ZR17 M/C (73W) oo
Modelo (fabricante) Pilot SPORT B (MICHELIN) oo
D208L (DUNLOP)
Presion de aire del neumatico (en frio)
0 ~ 90 kg 250 kPa (2,5 kgf/cm?, 2,5 bar, 35,6 psi) ooe
90 ~ 193 kg 290 kPa (2,9 kgf/cm?, 2,9 bar, 41,3 psi) ooo
Conduccion a alta velocidad 250 kPa (2,5 kgf/cm?, 2,5 bar, 35,6 psi) ooe
Profundidad min. del dibujo del ooo 1,6 mm
neumatico (0,06 in)
Frenos delanteros
Tipo de freno Freno de disco doble ooo
Funcionamiento Mano derecha oo
Liquido recomendado DOT 4 oo
Holgura de la maneta de freno 2,3 ~11,5mm (0,09 ~ 0,45 in) ooo
Discos de los frenos
Diametro x grosor 298 x 5mm (11,73 x 0,20 in) ooo
Grosor minimo oo 4,5 mm
(0,18in)
Desviacion maxima oo 0,1 mm
(0,004 in)
Grosor del forro de las patillas de los | 4,5 mm (0,18 in) 0,5mm
frenos (0,02 in)
!
= ) | *
Diametro interior del cilindro maestro 14 mm (0,55 in) oo
Diametro interior del cilindro de la pinza | 30,2 mm y 27 mm (1,19 in and 1,06 in) oo
Freno trasero
Tipo de freno Freno monodisco ooo
Funcionamiento Pie derecho oo
Posicion del pedal del freno 7 ~ 11 mm (0,28 ~ 0,43 in) oo
(por debajo de la parte inferior del
reposapiés)
Liquido recomendado DOT 4 oo
Holgura del pedal de freno 4,3 ~ 9,83mm (0,17 ~ 0,37 in) ooe
Discos de los frenos
Diametro x grosor 220 x 5mm (8,66 x 0,20 in) oo
Grosor minimo oo 4,5 mm
(0,18 in)
Desviacién maxima ooo 0,15 mm
(0,006 in)
Grosor del forro de las patillas de los | 6,0 mm (0,24 in) 1,0 mm
frenos (0,04 in)
| 1 *
Diametro interior del cilindro maestro | 12,7 mm (0,5 in) ooo
Diametro interior del cilindro de la 38,1 mm (1,51in) ooe
pinza
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL cHAsIs | SPEC

F

Elemento Estandar Limite
Suspension delantera
Tipo de suspension Horquilla telescépica ece
Tipo de horquilla delantera Muelle helicoidal/amortiguador de aceite ooo
Recorrido de la horquilla delantera 120 mm (4,72 in) ece
Muelle
Longitud libre 249,3 mm (9,81 in) 244,3 mm
(9,62 in)
Longitud del distanciador 100 mm (3,937 in) ooo
Longitud instalada 240,3 mm (9,46 in) ece
Fuerza elastica (K1) 8,3 N/mm (0,83 kg/mm, 46,49 Ib/in) ooe
Carrera del muelle (K1) 0 ~ 120 mm (0 ~ 4,7244 in) ooo
Diametro exterior del tubo interior 43 mm (1,69 in.) ece
Limite de flexion del tubo interior ooo 0,2 mm
(0,01 in)
Muelle opcional disponible No ooo
Aceite para horquillas
Aceite recomendado Aceite de suspensién “01” o equivalente ooo
Cantidad (en cada brazo de la 0,49 L (0,43 Imp qt, 0,52 US qt) ooe
horquilla delantera)
Nivel (desde la parte superior del tubo | 106 mm (4,17 in) ooo
interior, con éste totalmente
comprimido y sin el muelle de la
horquilla)
Posiciones de ajuste de precarga del
muelle
Minima 8 oo
Normal 7 ooe
Maxima 1 oo
Posiciones de ajuste del muelle
antirrebote
Minima* 10 oo
Normal* 9 ooe
Maxima* 1 oo
Posiciones de ajuste de la
amortiguacién de compresion
Minima* 9 oo
Normal* 7 ooe
Maxima* 1 oo
*a partir de la posicién de
completamente abierta
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL CHAsis |SPEC| g™

Elemento Estandar Limite
Direccidn
Tipo de cojinete de la direccion Cojinete angular ooe
Suspension trasera
Tipo de suspension Brazo basculante (suspension por enlace) oo
Tipo de conjunto del amortiguador Muelle helicoidal/amortiguador de gas-aceite | eee
trasero
Recorrido del conjunto del 60 mm (2,36 in) ece
amortiguador trasero
Muelle
Longitud libre 168,5 mm (6,63 in) ece
Longitud instalada 157,5 mm (6,2 in) ooe
Fuerza elastica (K1) 98 N/mm (9,80 kg/mm, 548,87 Ib/in) eoe
Carrera del muelle (K1) 0 ~ 60 mm (0,00 ~ 2,36 in) eoe
Muelle opcional disponible No oo
Presion normal del gas/aire de 1.200 kPa (12 kg/cm?2, 12 bar, 174 psi) ece

precarga del muelle
Posiciones de ajuste de precarga

del muelle
Minima 1 ooe
Normal 4 ooo
Maxima 9 ooe

Posiciones de ajuste del muelle
antirrebote

Minima* 20 ooe
Normal* 10 ooo
Maxima* 5 XYy

Posiciones de ajuste de la
amortiguacion de compresion

Minima* 20 ooe
Normal* 10 ooe
MéXima* 1 YY)

*a partir de la posicion de
completamente abierta

Brazo basculante
Holgura (en el extremo del brazo
basculante)

Radial ooo 1,0 mm
(0,04 in)
Axial ooe 1,0 mm
(0,04 in)
Cadena de transmision
Modelo (fabricante) 532ZLV KAI (DAIDO) ooo
Numero de eslabones 116 ooo
Tension de la cadena de transmisiéon | 35 ~ 45 mm (1,38 ~ 1,77 in) oo
Seccion maxima de diez eslabones ooo 150,1 mm
(5,91 in)
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL SISTEMA ELECTRICO SPEC U-'
ESPECIFICACIONES ACERCA DEL SISTEMA ELECTRICO
Elemento Estandar Limite
Tension del sistema 12V oo
Sistema de encendido
Tipo de sistema de encendido DC. CDI ooo

Momento del encendido
Resistencia/color del sensor de
posicion del ciglehal

Unidad CDI, modelo (fabricante)

10° BTDC a 1.300 r/min
248 ~ 372 Q a 20°C (68°F)/Gy-B

F8T920 (MITSUBISHI) (5SL1/5SL6)
F8T925 (MITSUBISHI) (5SL2)

Bobinas de encendido
Modelo (fabricante)

Distancia minima entre electrodos en
el encendido

F6T549 (MITSUBISHI) (EUR)
J0454 (DENSO) (AUS)
6 mm (0,24 in)

Resistencia de la bobina primaria 0,24 ~ 0,32 Q a 20°C (68°F) (EUR) oo
0,17 ~ 0,23 Q a 20°C (68°F) (AUS) ooe
Resistencia de la bobina secundaria 5,0 ~ 6,8 kQ a 20°C (68°F) (EUR) oo
4,8 ~ 7,2kQ a 20°C (68°F) (AUS) ooe

Sistema de carga

Tipo de sistema

Modelo (fabricante)

Salida normal

Resistencia/color de la bobina del
estator

Magneto de CA

LLZ68 (DENSO)

14 V/300 W a 5.000 r/min

0,18 ~ 0,26 Q a 20°C (68°F)/W-W

Rectificador/regulador
Tipo de regulador
Modelo (fabricante)

Cortocircuito semiconductor
SH713AA (SHINDENGEN)

Tension sin regulacion de la carga 141 ~ 149V oo
Capacidad del rectificador 35A coe
Tension mantenida 200V oo
Bateria
Tipo de bateria GT9B-4 oo
Tensién/capacidad de la bateria 12V/8 Ah ooe
Gravedad especifica 1,320 oo
Fabricante GS oo
Amperaje en diez horas 0,8A oo

Tipo de faro Bombilla halégena

Bombillas

(tension/potencia x cantidad)
Faro 12V55W x 2 oo
Luz auxiliar 12V5W x 2 ooo
Luz trasera/luz de freno LED x 1 oo
Intermitente de giro 12VI0W x 4 ooe
Luz de la matricula 12V5W x 1 eoo
Luz del panel de instrumentos LED x 1 oo
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL SISTEMA ELECTRICO

SPEC | g™

Elemento Estandar Limite
Testigo indicador
(tensién/potencia x cantidad)
Testigo de punto muerto LED x 1 ooo
Testigo de luz larga LED x 1 ooo
Testigo indicador del nivel de aceite LED x 1 ooo
Testigo del intermitente de giro LED x 2 ooo
Indicador del nivel de combustible LED x 1 ooo
Testigo indicador de la temperatura LED x 1 ooo
del refrigerante
Indicador de advertencia de averiaen | LED x 1 ooo
el motor
Indicador del momento de cambio LED x 1 ooo
Sistema de arranque eléctrico
Tipo de sistema Toma constante ooo
Motor de arranque
Modelo (fabricante) SM-14 (MITSUBA) ece
Potencia de salida 0,6 kW ooe
Escobillas
Longitud total 10 mm (0,39 in) 3,5 mm
(0,14 in)
Fuerza de los muelles 7,16 ~ 9,52 N (730 ~ 971 g, oo
25,77 ~ 34,27 0z)
Resistencia de la bobina del inducido | 0,0012 ~ 0,0022 Q a 20°C (68°F) oo
Diametro del conmutador 28 mm (1,1 in) 27 mm
(1,06 in)

Muesca de mica

0,7 mm (0,03 in)

Relé del motor de arranque
Modelo (fabricante)
Amperaje
Resistencia de la bobina

2768088-A (JIDECO)
180 A
4,18 ~ 4,62 Q a 20°C (68°F)

Bocina
Tipo de bocina
Modelo (fabricante) x cantidad
Amperaje max.
Rendimiento
Resistencia de la bobina

Simple

YF-12 (NIKKO) x 1

3A

105 ~ 113 db/2m

1,15 ~ 1,25 Q a 20°C (68°F)

Relé de intermitentes de giro
Tipo de relé
Modelo (fabricante)
Dispositivo de interrupcion automatica
incorporado
Frecuencia de parpadeo de los
intermitentes
Potencia

Transistor completo
FE218BH (DENSO)
No

75 ~ 95 ciclos/min

10W x 2

Interruptor del nivel de aceite
Modelo (fabricante)

5SL (SOMIC ISHIKAWA)
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ESPECIFICACIONES ACERCA DEL SISTEMA ELECTRICO

SPEC

F

Elemento

Estandar

Limite

Fusibles (amperaje x cantidad)
Fusible principal
Fusible del sistema de inyeccion de
combustible
Fusible de faro
Fusible del sistema de senalizacion
Fusible de encendido
Fusible del motor del ventilador del
radiador
Fusible de seguridad
(cuentakilometros y reloj)
Fusible de luces de estacionamiento
Fusible de la reserva

40 A x 1
15A x 1

20 A X
15A X
15A X
15A X

—_ =

10A x 1

10A x 1
40A,20 A, 15A,10A x 1

Sensor del nivel de combustible
Modelo (fabricante)
Resistencia de la unidad del
emisor-completo

5PW (DENSO)
750 ~ 1.100 Q

Relé de corte del circuito de arranque
Modelo (fabricante)
Resistencia de la bobina

G8R-30Y-R (OMRON)
162 ~ 198 Q

Relé de faro, relé del motor del
ventilador del radiador
Modelo (fabricante)
Resistencia de la bobina

ACA12115 (MATSUSHITA)
72 ~ 82 Q

Relé del sistema de inyeccion de
combustible

Modelo (fabricante)

Resistencia de la bobina

G8R-30Y-R (OMRON)
162 ~ 198 Q

Sensor de temperatura del agua
Modelo (fabricante)
Resistencia

K003T20191 (MITSUBISHI)

0,2898 ~ 0,3542 Q a 80°C (176°F)
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TABLA DE CONVERSION/ESPECIFICACIONES
GENERALES SOBRE LOS PARES DE APRIETE

SPEC | g™

SAS00028

TABLA DE CONVERSION

Todos los datos especificados en este manual
estan enumerados en unidades del SISTEMA IM-
PERIAL DE PESAS Y MEDIDAS y el sistema ME-
TRICO.

Utilice esta tabla para pasar unidades
METRICAS a unidades IMPERIALES.

Ejemplo

METRI- MULTIPLICA- IMPERIAL
(010) DOR
*mm 0,03937 = **in
2 mm 0,03937 = 0,08 in
TABLA DE CONVERSION
DEL SISTEMA METRICO AL IMPERIAL
Unidad 1) ioicador | UNidad
métrica imperial
mekg 7,233 ftelb
Par de mekg 86,794 inelb
apriete cmekg 0,0723 ftelb
cmekg 0,8679 inelb
kg 2,205 Ib
Peso 9 0,03527 | oz
Velocidad | km/hr 0,6214 mph
km 0,6214 mi
m 3,281 ft
Distancia m 1,094 yd
cm 0,3937 in
mm 0,03937 in
cc (cm3) 0,03527 | oz (IMP lig.)
g‘:”g(‘;‘i"_”/ cc(emd) | 0,06102 | cusin
dag It (litros) 08799 | gt (IMPlig.)
It (litros) 0,2199 gal (IMP lig.)
kg/mm Ib/in
55,997 . .
2 ’ 2
Otras kg/em 14,2034 | PSI(0/in%)
Centigrados 9/5432 Fahrenheit
(°C) (°F)
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ESPECIFICACIONES GENERALES
SOBRE LOS PARES DE APRIETE

En este cuadro se especifican los pares de aprie-
te para cierres estandar con roscal.S.0. normali-
zada. Las especificaciones del par de apriete de
los componentes o conjuntos especiales se men-
cionan en cada capitulo de este manual. Para
evitar deformaciones, apriete de forma cruzada
los conjuntos con varios puntos de fijacion, en fa-
ses progresivas, hasta alcanzar el par especifi-
cado. Si no se especifica otra cosa, para los pa-
res de apriete, las roscas deben estar limpias y
secas. Los componentes, por su parte, deben es-
tar a temperatura ambiente.

&
(@)

A: Distancia entre caras
B: Diametro exterior de la rosca

Pares de apriete
A B generales
(tuerca) (perno)
Nm | mekg | ftelb
10 mm 6 mm 6 0,6 4,3
12 mm 8 mm 15 1,5 11
14 mm 10 mm 30 3,0 22
17 mm 12 mm 55 5,5 40
19 mm 14 mm 85 8,5 61
22 mm 16 mm 130 13,0 94




PARES DE APRIETE

SPEC | g™

PARES DE APRIETE
PARES DE APRIETE DEL MOTOR

Tamano

Par de apriete

Elemento P|e_za.(11e de la Can- Observa-
sujecion rosca tidad Nm mekg ftelb ciones
Bujias - M10 4 13 1,3 9,4
Culata Tuerca M10 10 1a 19 1,9 14
2a 50 5,0 36 —Q@)
Perno M6 2 12 1,2 8,7
Tapas del arbol de levas Perno M6 20 10 1,0 7,2
Cubierta de la culata Perno M6 6 12 1,2 8,7
Perno de comprobacion del aceite Perno M8 1 20 2,0 15
de la tapa del arbol de leva
Cubierta de la valvula de laminas Perno M6 4 10 1,0 7,2 Yamaha
bond
No.1215
Soporte de la valvula de corte del Perno M6 1 10 1,0 7,2 .ﬂ
suministro de aire
Pifones del arbol de levas Perno M7 4 24 2,4 17
Tapas de las bielas Tuerca M7 8 [15+150° |1,5+150° | 11 + 150° —“ﬂ
Rotor del generador Perno M12 1 75 7,5 54 _—1.
Tensor de la cadena de distribucion Perno M6 2 12 1,2 8,7
Perno de la tapa del tensor de la Perno M6 1 7,0 0,7 51
cadena de distribucion
Tapa del termostato Perno M6 2 12 1,2 8,7
Junta del tubo de refrigerante Perno M6 2 10 1,0 7,2
Tapa de la bomba de agua Perno M6 2 10 1,0 7,2
Bomba de agua Perno M6 2 12 1,2 8,7 -Q
Radiador y bastidor Perno M6 2 7,0 0,7 51
Soporte del radiador y carter Perno M6 1 10 1,0 7,2
Tapa de la bomba de aceite Perno M6 3 12 1,2 8,7
Bomba de aceite Perno M6 3 12 1,2 8,7
Carter de aceite Perno M6 12 12 1,2 8,7
Cérter de aceite (centro) Perno M6 1 12 1,2 8,7 -Q
Refrigerador de aceite Perno M20 1 63 6,3 46
Perno de vaciado del aceite del Perno M14 1 43 4,3 31
motor
Perno de union del filtro de aceite Perno M20 1 70 7,0 51
Filtro de aceite - M20 1 17 1,7 12 ‘-"G
Guia de la cadena de la bomba de Perno M6 2 12 1,2 8,7 .,ﬂ
aceite
Tubo de aceite Perno M6 2 12 1,2 8,7 «1@
Junta del cuerpo de la mariposa Perno M6 8 10 1,0 7,2
Cubierta de la carcasa del filtro de Tornillo M5 6 3,0 0,3 2,2
aire
Carcasa del filtro de aire y bastidor Perno M6 1 10 1,0 7,2
Cuerpo de la mariposa y junta del | Abrazadera M4 4 3,0 0,3 2,2
cuerpo de la mariposa
Cuerpo de la mariposa y carcasa | Abrazadera M5 4 3,0 0,3 2,2
del filtro de aire
Tubo de escape y culata Tuerca M8 8 20 2,0 15
Tubo de escape y soporte del Perno M8 1 20 2,0 15
mismo
Tubo de escape y silenciador Perno M8 1 20 2,0 15 Consulte
la NOTA 1
Soporte del tubo de escape y Perno M8 1 34 3,4 25
bastidor
Carter (mufién principal) Perno M8 10 Consulte la NOTA 2 —Q
Cérter Perno M6 2 14 1,4 1,0 —a
Cérter Perno M6 13 12 1,2 8,7 —Q
Cérter Perno M8 2 24 2.4 17 —@Q
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PARES DE APRIETE |SPEC | g™

El Pieza de Tamano Can- Par de apriete Observa-
emento S de la . .
sujecion rosca tidad Nm mekg frelb ciones
Tapa del rotor del generador Perno M6 9 12 1,2 8,7
Tapa del embrague Perno M6 9 12 1,2 8,7
Tapa del embrague Perno M6 1 12 1,2 8,7 gg;”daha
No.1215
Tapa del rotor de la bobina Perno M6 5 12 1,2 8,7
captadora
Soporte del cable del embrague Perno M6 2 12 1,2 8,7
Tapa del rotor de la bobina Perno M8 1 15 1,5 11
captadora
Cubierta del eje de cambio Perno M6 6 12 1,2 8,7
Placa de ventilacién Tornillo M6 3 12 1,2 8,7 “G
Bobina del estator Tornillo M6 3 10 1,0 7,2 -q
Tapa y abrazadera del rotor Tornillo M6 1 7,0 0,7 51
de captacion
Cubierta del pifidn de transmisién Perno M6 3 10 1,0 7,2
Perno de canalizacion del aceite - M16 2 8 0,8 5,8
Tapa del rotor del generador y Tornillo M6 1 10 1,0 7,2
abrazadera del cable de la bobina
del estator
Cubierta del tubo de ventilacién Perno M6 4 12 1,2 8,7
Tubo de aceite Perno M6 2 12 1,2 8,7 "ﬂ
Sensor de posicion del cigliefal Perno M6 2 10 1,0 7,2
Embrague del motor de arranque Tornillo M8 3 32 3,2 23 “G
Placa de presion de embrague Perno M6 6 8,0 0,8 5,8 B
Cubo del embrague Tuerca M20 1 70 7,0 51 | Jtliceuna
inmoviliza-
cion
Pifion de transmisién Tuerca | Mi8 | 1 90 9,0 65 | JMicena
inmoviliza-
cion
Alojamiento del cojinete de la Tornillo M6 3 12 1,2 8,7 *'@
transmisién
Retén del tambor de seleccién Perno M6 2 10 1,0 7,2 *'E
Tope del muelle del eje de cambio Tornillo M8 1 22 2,2 16 *'ﬂ
Varilla de cambio Tuerca M8 1 10 1,0 72 | e e
Varilla de cambio Tuerca M6 1 6,5 0,65 4,7
Junta de la varilla de cambio Perno M6 1 10 1,0 7,2 “@
Brazo de cambio Perno M6 1 10 1,0 7,2
Rotor de la bobina captadora Perno M8 1 35 3,5 25
Motor de arranque Perno M6 2 10 1,0 7,2
Interruptor de punto muerto - M10 1 20 2,0 14
Interruptor del nivel de aceite Perno M6 2 10 1,0 7,2
Sensor de velocidad Perno M6 1 10 1,0 7,2
Sensor de identificacion del Perno M6 1 10 1,0 7,2 ggr’rdaha
cilindro No.1215
NOTA 1:

Vuelva a apretar el perno a los 1000 km (600 ml).

NOTA 2:
1. Primero, apriete los pernos a unos 12 Nm (1,2 mekg, 8,7 ftelb) con una llave dinamométrica.
2. Vuelva a apretar los pernos a 25 Nm (2,5 mekg, 18 ftelb) con la llave dinamomeétrica.

3. Afloje los pernos uno a uno siguiendo el orden de apriete y después apriételos a 27 Nm (2,7 mekg, 20
ftelb).
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Secuencia de apriete de la culata:

Secuencia de apriete del carter.

T —
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PARES DE APRIETE DEL CHASIS

reposapies

Tamano Apriete
Elemento de la Observaciones

rosca Nm mekg | ftelb
Soporte superior y horquilla delantera M8 26 2,6 19
Tuerca del vastago de la direccion M28 113 11,3 82
Manillar y horquilla delantera M8 33 3,3 24
Manillar y soporte superior M6 13 1,3 9,4
Tuerca de argolla inferior M30 14 1,4 10 Consulte la

NOTA 1

Tornillo de brida del soporte inferior M8 23 2,3 17
Interruptor principal y soporte superior M8 23 2,3 17
Tope de la tapa del cilindro maestro del freno M4 1,2 0,12 0,9
delantero
Pernos de unién del latiguillo del freno delantero M10 30 3,0 22
Soporte y cilindro maestro del freno delantero M6 13 1,3 9,4
Parabrisas y carenaje delantero M5 0,4 0,04 0,3
Conjunto del carenaje delantero y el faro M5 1,7 0,17 | 1,23
Faro y soporte del carenaje delantero M5 2,5 0,25 | 1,81
Conjunto de medidores y soporte del carenaje M5 1,3 0,13 | 0,94
delantero
Soporte y bastidor del carenaje delantero M8 23 2,3 17
Soporte y conducto del carenaje delantero M5 1,3 0,13 | 0,94
Conducto y junta M5 1,3 0,13 | 0,94
Junta de la camara de compensacion (delante) M4 1,2 0,12 | 0,87
Junta de la camara de compensacion (detras) M5 1,2 0,12 | 0,87
Espejo retrovisor y carenaje delantero M6 7 0,7 5,1
Carenaje y panel interior M5 1,5 0,15 1,1
Carenajes y bastidor M6 4,5 0,45 3,3
Pernos de fijacion del motor (delante) M10 45 4,5 33
Pernos de fijacion del motor (parte superior trasera) M10 45 4,5 33
Pernos de fijacion del motor (parte inferior trasera) M10 45 4,5 33
Perno de ajuste de fijacién del motor M16 7 0,7 5,1
Bastidor y bastidor trasero M10 47 4,7 34
Panel interior y bastidor M5 3,8 0,38 2,7
Contratuerca del cable del embrague (lado del motor) M8 7 0,7 5,1
Tuerca de ajuste del cable del acelerador M6 4,5 0,45 3,3
(lado del manillar)
Eje de giro y tuerca M18 95 9,5 69
Biela y bastidor M10 44 4,4 32
Brazo del relé y biela M10 44 4.4 32
Brazo del relé y brazo basculante M10 44 4.4 32
Amortiguador trasero y brazo del relé M10 44 4,4 32
Amortiguador trasero y soporte M10 44 4,4 32
Soporte y bastidor M14 52 5,2 38
Bomba y depdsito de combustible M5 4 0,4 2,9
Soporte y bastidor del depdsito de combustible M6 7 0,7 5,1
Soporte del depdsito de combustible y depdsito de M6 7 0,7 5,1
combustible
Soporte del depdsito de combustible y bastidor M6 7 0,7 5,1
trasero
Asiento principal y bastidor M6 7 0,7 5.1
Depdsito del refrigerante y tapa del rotor del M6 6,5 0,65 4,7
generador
Soporte del reposapiés y bastidor M8 28 2,8 20
Reposapiés trasero y bastidor M8 28 2,8 20
Reposapiés trasero y silenciador M8 23 2,3 17
Cilindro maestro del freno trasero y soporte del M8 18 1,8 13
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Tamano Apriete
Elemento de la Observaciones
rosca Nm m-kg ftelb
Perno de union del latiguillo del freno trasero M10 30 3,0 22
Soporte de caballete lateral y bastidor M10 61 6,1 44
Perno y semieje de la rueda delantera M14 91 9,1 66
Tuerca del eje de la rueda trasera M24 110 11,0 80
Pinza del freno delantero y horquilla delantera M10 40 4,0 29
Disco del freno delantero y rueda delantera M6 18 1,8 13 “@
Disco del freno trasero y rueda trasera M8 30 3,0 22 *'ﬂ
Corona de la rueda trasera y cubo de transmision de M10 100 10,0 72
la rueda trasera
Tornillo de purga de la pinza del freno M8 6 0,6 4.3
Perno de brida (eje de la rueda delantera) M8 18 1,8 13 Consulte la
NOTA 2

NOTA 1:

1. Primero, apriete la tuerca de argolla a unos 52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb) con una llave dinamomeétricay a

continuacion afldjela completamente.

2. Vuelva a apretar la tuerca de argolla hasta el par especificado.

2-23

NOTA 2:

* Apriete los pernos de brida del eje de la rueda @)
y (D al par especificado.

« Apriete el perno de brida (2) al par especificado.

* Golpee la parte exterior del brazo izquierda de la
horquilla con un mazo de goma par alinearlo con
el extremo del eje de la rueda.

« Apriete los pernos de brida del eje de la rueda(4)
y @ al par especificado.

« Apriete el perno de brida (@) al par especificado.
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SAS00031

PUNTOS DE LUBRICACION Y TIPOS DE LUBRICANTE
MOTOR

Punto de lubricacion Lubricante
Rebordes de los retenes de aceite . ® 2
Juntas téricas =g

Cojinetes

Pasadores del ciglenal

Superficies de los pistones

Bulones

Pernos y tuercas de las bielas

Mufones del ciglenal

Salientes del arbol de levas

Munones del arbol de levas

Vastagos de valvula (admision y escape)

Extremos de los vastagos de valvula (admision y escape)

Superficie del empujador de valvula

Refrigerador del piston (junta térica)

Rotores de la bomba de aceite (interior y exterior)

Alojamiento de la bomba de aceite

Colector de aceite

Embrague (varillaje)

Superficie interna del engranaje intermedio del embrague del motor de
arranque

Conjunto del embrague del motor de arranque

Engranaje transmitido primario

Engranajes de transmision (rueda y pifidn)

Eje principal y eje motor

Cojinete del tambor de seleccion

Horquillas de cambio y barras guia de horquillas de cambio

Eje de cambio

Cubo del eje de cambio

Superficie de acoplamiento de la tapa de la culata

Yamaha bond

No.1215
- . . Yamaha bond
Superficie de acoplamiento del carter No.1215
Tapa del rotor del generador Yamaha bond
(ojal del cable del conjunto de la bobina del estator) No.1215
Tapa del rotor de captacion Yamaha bond
(ojal del cable del sensor de posicion del ciglienal) No.1215
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SAS00032

CHASIS

Punto de lubricacién

Lubricante

Cojinetes de la direccion y guias del cojinete (superior e inferior)

Retén de aceite de la rueda delantera (izquierdo y derecho)

Retén de aceite de la rueda trasera

Semieje delantero

Retén de aceite del cubo de transmisién de la rueda trasera

Superficie de acoplamiento del cubo de transmision de la rueda trasera

Semieje trasero

Eje del pedal del freno trasero

Punto de articulacion del caballete lateral y las piezas metalicas méviles

Punto de contacto entre el eslabon y el interruptor del caballete lateral

Gancho y muelle del caballete lateral

Superficie interna de la empufiadura del acelerador

Punto de articulacion de la maneta de freno y las piezas metélicas moéviles

Punto de articulacion de la maneta del embrague y las piezas metalicas
moviles

Brazo del relé, biela y collarin del amortiguador trasero

Eje del basculante

Rosca del bastidor trasero

Cojinete de soporte del brazo basculante

Tubo de llegada de la cabeza basculante, retén de aceite y casquillo

Retén de aceite (brazo del relé, biela y amortiguador trasero)

Pernos de fijacion del motor (parte superior e inferior trasera)

Conjunto de cierre del sillin

Eje del pedal de cambio

Junta del eje de cambio

HHAHAAH SRR

2-25




SPEC | g™

DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE REFRIGERACION

DIAGRAMAS DEL SISTEMA DE REFRIGERACION

(1) Radiador
(2) Refrigerador del aceite
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(1) Bomba de agua
(2) Refrigerador del aceite
(3) Radiador
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(1) Refrigerador del aceite
(2) Bomba de agua
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(1) Radiador
(2) Termostato
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GRAFICO DE LUBRICACION DEL MOTOR
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Eje principal
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ESQUEMAS DE LUBRICACION

(1) Interruptor del nivel de aceite
(2) Refrigerador del aceite
(3) Vélvula de descarga
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(1) Bomba de aceite

(2) Arbol de levas de escape
(3) Arbol de levas de admision
(4) Colector de aceite




ESQUEMAS DE LUBRICACION

SPEC

(1) Refrigerador del aceite

(2) Colector de aceite

(3) Interruptor del nivel de aceite
(4) Bomba de aceite
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(1) Eje principal
(2) Bomba de aceite
(3) Valvula de descarga
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(1) Culata

(2) Arbol de levas de admision
(3) Arbol de levas de escape

(4) Ciguenal
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(1) Eje principal
(2) Eje motor
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RUTA DE CABLES

@ Cable del interruptor del manillar derecho Pase el cable del interruptor del manillar derecho por

(2) Cable del embrague dentro de los latiguillos de freno y por encima de los
(3) Cable de la unidad inmovilizadora, cable del interrup- cables del acelerador.

tor principal y cable del interruptor izquierdo del mani- Instale los cables del acelerador en el gancho, de ma-

llar nera que el lado por el que se tira de ellos quede hacia
(4) Cable del acelerador (lado de retorno) abajo.
(5) Cable del acelerador (lado del que se tira) Pase el cable del embrague por la guia.

() Latiguillos del freno delantero [D] La brida de plastico debe colocarse 10 mm (0,39 in)
(7) Cables del acelerador por debajo del soporte superior.
Junta [E] Fije el cable del interruptor del manillar izquierdo a la
@ Soporte inferior horquilla delantera con la brida de plastico y corte la
punta de ésta.
Fijela con una abrazadera a la seccién de proteccion.
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RUTA DE CABLES

Pase el cable de la bocina por la parte externa del ca-
ble del acelerador y fijelo con una abrazadera por de-
lante de la cara superior del soporte inferior. A conti-
nuacion, dirijalo por debajo del latiguillo del freno de-
lantero y fijelo con una abrazadera al trinquete de la
cubierta inferior.

Fijelo a una distancia de entre 40 (1,57 in) y 60 mm
(2,36 in) de la cara superior del soporte inferior con la
brida de plastico. Corte la parte sobrante de la punta
de la abrazadera dejando de 2 (0,08 in) a 4 mm (0,16
in). Dirijala punta de la abrazadera hacia la parte exte-
rior del vehiculo.

Pase los cables del acelerador por dentro de los lati-
guillos del freno delantero.

[1] Fije el acoplador entre la seccién del hueco del faro y
el conducto.

Instale el relé en el surco del faro (la ubicacion de los
relés izquierdo y derecho es alternativa).

Al mazo de cables

Al intermitente delantero (derecho)

[M| Fije el mazo de cables secundario en la junta.

[N] Tenga cuidado de no dejar atrapado el mazo de cables
secundario al montar el conducto.

[O] Al intermitente delantero (izquierdo)

[P] Dirija la punta de la brida de plastico hacia la parte de-
lantera del vehiculo. Corte la punta dejando entre 2 y
10 mm (0,08 ~ 0,39 in).

[@] Dirija la punta de la brida de plastico por debajo del so-
porte inferior y hacia la parte trasera del vehiculo. Cor-
te la punta dejando entre 2y 10 mm (0,08 ~ 0,39 in).

9 %@Q
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RUTA DE CABLES

(1) Tornillo de tope de la mariposa

(2) Tubo del depésito de refrigerante

(3) Cable de la bobina captadora

(4) Cable del interruptor de la luz del freno trasero
(5) Tubo del refrigerante

(6) Cable del embrague

Pase el cable del interruptor de la luz del freno trasero
por fuera del perno de montaje posterior del motor.

Pase el cable de la bobina de encendido por fuera del
manguito del radiador.

Pase el tubo del depdsito de refrigerante por debajo
del bastidor y el lado derecho del cuerpo de la maripo-
sa.

[D] Pase el cable del embrague por dentro del tubo del de-
posito de refrigerante y los tubos de retorno del radia-
dor.

Fije con una abrazadera el cable del embrague entre
el protector del manguito del radiador y la brida de
plastico.

Pase el cable de la bobina captadora por encima del
tornillo de tope de la mariposa.

La punta de la brida de plastico debe estar orientada
hacia el lado interno de la parte trasera del vehiculo.

La cinta debe pegarse por debajo de la abrazadera.

[ 1] Pase el cable del embrague por dentro del manguito
del radiador.

@
TN
=T | VARIAA |
A

S >

2-39




SPEC | g™

RUTA DE CABLES

(1) Cable del acelerador (lado de retorno)

(2) Cable del acelerador (lado del que se tira)

(3) Cable del interruptor del nivel de aceite

(4) Cable del interruptor del caballete lateral

(5) Tubo de ventilacién del depdsito de refrigerante
(6) Cable del magneto de C.A.

(7) Cable del motor del ventilador del radiador
Tapa del depésito de refrigerante

(9) Tubo de vaciado del depésito de combustible
Tubo de ventilacion del depdsito de combustible
(1) Cable del motor de arranque

Pase el cable del interruptor principal por debajo del

cable del interruptor del manillar izquierdo y el de la
unidad inmovilizadora, y a continuacién por el lado de-
recho del vehiculo.

Pase el cable de tope del acelerador por el lado iz-

quierdo del cable del interruptor del caballete lateral,
el cable del interruptor del nivel de aceite, el cable del
magneto de C.A. y los tubos de vaciado y de ventila-
cion del depdsito de combustible y, a continuacion, por
el lado derecho del vehiculo.

Pase el tubo de vaciado y el de ventilacion del depdsi-

to de combustible por dentro del tubo de ventilacion y
del de vaciado del depésito de reserva, el mazo de ca-
bles y el cable de tope del acelerador y, a continua-
cion, paselo porfuera del cable del motor de arranque.

® @® @ H
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RUTA DE CABLES

[D] Pase el tubo del depésito de reserva del refrigerante
por fuera del tubo de vaciadoy el de ventilacion del de-
poésito de combustible.

Pase el tubo de ventilacién del depésito de reserva del
refrigerante por dentro del cable del magneto de C.A.

Pase los tubos de vaciado y de ventilacién del depdsi-
to de combustible por la abrazadera del depdsito de
reserva del refrigerante.

El saliente de la tapa del depdsito de reserva del refri-
gerante debe serde unos30a50mm (1,18 ~ 1,97in).

Sujete el cable del interruptor del caballete lateral y el
cable del interruptor del nivel de aceite con una abra-
zadera.

[ 1] Pase el tubo de ventilacion del depdsito de reserva del
refrigerante, el cable del interruptor del nivel de aceite
y el cable del interruptor del caballete lateral por la
abrazadera.

Pase el cable del interruptor del caballete lateral, el ca-
ble del interruptor del nivel de aceite y el cable del
magneto de C.A. entre el motor y su soporte.

Al relé del motor del ventilador del radiador y la caja de
fusibles

Péaselo por encima del manguito del radiador.

[M] Pase el cable del acelerador entre laguiade latapa2y
el bastidor.

[N] Pase el cable del motor del ventilador del radiador por
el orificio del bastidor hasta el interior del vehiculo.

[O] 10 ~ 50 mm (0,39 ~ 1,97 in).

® ® ® [H
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@ Cable del interruptor del manillar dere-
cho

@ Mazo de cables secundario

(3) Tapa 8

@ Cable de la bobina de encendido

@ Acoplador del sensor de posicién de la
mariposa

@ Tubo del depésito de refrigerante

@ Cable de tope de la mariposa

Acoplador del cable del sensor de veloci-
dad

@ Acoplador del cable de la bobina capta-
dora

Tubo de ventilacion del depdsito de com-
bustible

@ Tubo de vaciado del depdsito de com-
bustible

@ Tubo de combustible (lado de retorno)

@ Acoplador de labomba de combustible 2

Acoplador de labomba de combustible 1

@ Cable del motor de arranque

Tubo de combustible (lado de alimenta-
cién)

@ Tubo de ventilacién del carter

Tubo de ventilacion

Caja de fusibles
Tapa 7

@ Relé del motor del ventilador del radiador

@ Cable del motor del ventilador del radia-
dor

@ Cable del interruptor del manillar izquier-
do

(24) Cable de la unidad inmovilizadora

(25) Cable del interruptor principal

Mazo de cables

27) Cables del acelerador

Cable secundario 1 del acelerador (blan-
co 6 polos)

Cable secundario 2 del acelerador (ne-
gro 6 polos)

Acoplador del cable del interruptor del ni-
vel de aceite (blanco 1 polo)

@ Acoplador del cable del interruptor del
caballete lateral (azul 2 polos)

@ Acoplador del cable del magneto de C.A.
(blanco 3 polos)

@ Acoplador del cable del interruptor de la
luz del freno trasero (marrén 2 polos)

Acoplador del cable del interruptor de
punto muerto (conector 1 polo)
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RUTA DE CABLES

Al faro

Fije conuna abrazaderalabrida de plastico a latapa 8.
Coloque el acoplador en la parte trasera del vehiculo
contralabrida de plastico. Dirija la punta de la brida de
plastico hacia abajo por dentro del vehiculo.

Pase los cables izquierdo y derecho del interruptor del
manillar por fuera del tubo de ventilacion de la carcasa
del filtro de aire.

[D] Conecte los acopladores (4 unidades) en el orificio del
lado del bastidor. Tenga cuidado de no pillar los cables
y el mazo cuando fije la tapa 8.

Desde el radiador

Pase el tubo del depdsito de reserva del refrigerante
por delante del cable del motor de arranque y el del
sensor de velocidad.

Pase los tubos de ventilacion y de vaciado del depdsi-
to de combustible por debajo del tubo de combustible.

Al cable del interruptor de la luz del freno trasero.

[ 1] Pase los tubos de ventilacién y de vaciado del depési-
to de combustible por debajo del tubo de combustible.

Al interruptor de punto muerto.

Pase el cable negativo de la bateria por encima del
mazo de cables.

Introduzca la abrazadera que envuelve el mazo de ca-
bles en el orificio del bastidor.

[M] El mazo de cables no debe interferir con las puntas de
los pernos de fijacién del bastidor traseros.

Al
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RUTA DE CABLES

[N] Al depdsito de reserva del refrigerante

[O] Alinterruptor del nivel de aceite, el del caballete lateral
y el magneto de C.A.

[P] Al sensor de temperatura de admisién (carcasa del fil-
tro de aire)

[Q] Instale la abrazadera que envuelve el mazo de cables
en el soporte del cuerpo de la mariposa.

[R] Pase el mazo de cables por encima del tubo de venti-
lacion de la mariposa.

Pase el mazo de cables entre el bastidor y el tubo del
refrigerante.

Paselo por el agujero del bastidor.

Pase el cable del interruptor del manillar izquierdo y el

[W Fije con una abrazadera el mazo de cables, los cables
delinterruptor del manillar izquierdo y derechoy el ca-
ble del interruptor principal. Alinee los puntos en los
que se pega la cinta de los tres cables, excepto el ma-
zo. Dirija la punta de la abrazadera hacia la parte de-
lantera del vehiculo.

Pase los cables del faro y de los instrumentos de me-
dida por debajo de la parte inferior del bastidor desde
la seccidén del hueco de la tapa 2.

Al acoplador del cable del interruptor principal

Al acoplador de la unidad inmovilizadora

Ala caja de fusibles y al relé del motor del ventilador

Pase los cables del acelerador por encima de la ta-

cable del interruptor principal por encima del cable de pa 2.
la unidad inmovilizadora.
Tenga cuidado de no dejar atrapado el acoplador al
montar la carcasa del filtro de aire.
- B] D
L
—
/
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Los cables de derivacion a la caja de fusibles y al re-

|é del motor del ventilador del radiador deben pasar
por la seccion guia de latapa 2, por debajo del mazo

de cablesy, a continuacion, por la parte de fuera del

bastidor.

Fije con una abrazadera el mazo de cables, la sec-
cion de derivacion del cable del interruptor principal,

el cable del motor del ventilador del radiador y el ca-

ble de la unidad inmovilizadora. Alinee el puntoen el
que se pega la cinta del cable de la unidad inmovili-

zadora.

Mazo de derivacién desde el mazo de cables.

Utilice la brida de plastico para fijar el cable del mo-

tor de arranque en la seccion de proteccion.

La punta de la brida de plastico debe estar dirigida
hacia la parte exterior del vehiculo y hacia abajo.

La parte de sellado de la tapa puede ser tanto la su-

perior como la inferior con el extremo inferior del
bastidor. Eso si, no debe quedar atrapada.

Tenga cuidado de que no se caiga el mazo de ca-

bles secundario del faro debajo del saliente del con-
ducto. Compruebe esto cuando instale el carenado

lateral.

Dirija la punta de la brida de plastico hacia la parte
trasera del vehiculo.

=
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Instrucciones de montaje del alojamiento del acoplador del inmovilizador
1 Estado de fijacion del acopla- 2 Alojamiento 1, 2, procedimien- 3 Fijacion al bastidor
dor de la unidad inmovilizadora tos de fijacion

A la unidad inmovilizadora (1) Introduzca el pasador. Empuje hasta que los salientes
Desde el mazo de cables @ Ajuste en el trinquete. superior e inferior del tope se en-
Dirija la seccién del trinquete del @ Ajuste en el trinquete. ganchen en la superficie interior
acoplador de la unidad inmoviliza- Tenga cuidado de que la cabeza del tablero del bastidor.
dora hacia abajo. no quede atrapada al realizar el
[D] Ajuste el cable del lado del mazo ajuste en el alojamiento.

en la guia del alojamiento.

Alinee la seccion del trinquete del
acoplador de la unidad inmoviliza-
dora con el orificio de la cara infe-
rior del alojamiento.
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RUTA DE CABLES

(1) Bateria

(2) Cable positivo de la bateria

(3) Relé del motor de arranque

(4) Relé del intermitente

(5) Sensor de presioén

(6) Relé de corte del circuito del motor de arranque
(7) ECU

Mazo de cables

(9) Cable negativo de la bateria

Empuje el cable del motor de arranque hacia dentro
de las secciones de fijaciéon con abrazadera (dos pun-
tos) o la caja de la bateria y fijelo bien.

No olvide fijar el mazo de cables (apriételo hasta que
se detenga el trinquete de la abrazadera).

Instale lo més profundo posible en el surco del conjun-
to de la caja de la bateria.

[D] El gancho del conjunto de la caja de la bateria debe
engancharse en la cara superior de la caja de fusibles
(no en la cara lateral).

Fije los acopladores de la unidad inmovilizadora (dos
unidades) en el espacio lateral derecho del kit de he-
rramientas.

Pase el cable del intermitente por la parte de fuera del
saliente de fijacion lateral derecho de la luz trase-
ra/freno.
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Pase los cables de los intermitentes y de la luz de la Pase el cable del piloto trasero/luz del freno por enci-

matricula entre los surcos laterales traseros del con- ma de la parte saliente.
junto de la caja de la bateria y hacia la parte posterior [M] Conecte el acoplador del cable del piloto trasero/Iuz
del vehiculo. del freno.
Conecte el acoplador del cable del intermitente. Instale la abrazadera que envuelve el mazo de cables
[1] Conecte el cable de la luz de la matricula. en el orificio del conjunto de la caja de la bateria.

Pase el cable de derivacion a la luz de la matricula por [O] Conecte el cable negativo y el mazo de cables.
detras del saliente de fijacién lateral izquierdo del pilo- [P] Instale el relé de corte del circuito de arranque lo mas
to trasero/luz del freno. profundo posible después de colocar el cable del pilo-

Pase el cable del piloto trasero/luz del freno por deba- to trasero/luz del freno y del intermitente en la guia.
jo de la parte saliente.
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INSPECCIONES Y AJUSTES PERIODICOS
INTRODUCCION

Este capitulo incluye toda la informacion necesaria para realizar las revisiones y los ajustes recomendados.
Estos procedimientos de mantenimiento preventivo aseguraran un funcionamiento mas fiable del vehiculo,
una vida util mas prolongada y reduciran la necesidad de costosas revisiones. Esta informacion es aplicable
indistintamente tanto a los vehiculos que ya estan en servicio como a los vehiculos nuevos que se estan prepa-
rando para la venta. Los técnicos de servicio deben estar familiarizados con todos los detalles de este capitulo.

SAS00037

MANTENIMIENTO PERIODICO E INTERVALOS DE LUBRICACION

NOTA:
» Las revisiones anuales deben llevarse a cabo una vez al ano, excepto en caso de realizarse por kilometros.
¢ A partir de los 50.000 km, el mantenimiento debera realizarse cada 10.000 km.

* Los elementos sefalados con un asterisco corresponden a tareas que deben ser realizadas en un conce-

sionario Yamaha, puesto que requieren herramientas, datos y conocimientos técnicos especiales.

LECTURA DEL
, CUENTAKILOMETROS INSPEC-
N° ELEMENTO TAREA DE SUPERVISION O MANTENIMIENTO (x 1.000 km) CION
ANUAL
10 20 30 40
1 |+ Tubo de combustible « Comprobar si hay fisuras o dafos en los tubos del ,
(consulte la pagina 3-35) combustible. v v v v V
B « Comprobar el estado. ,
2 |+ Bujias » Limpiar y reajustar la distancia entre electrodos. Vv v
(consulte la pagina 3-23)
 Sustituir. J ;
Valvulas * Comprobar la holgura de valvulas.
*
3 (consulte la pagina 3-10) ¢ Ajustar. Cada 40.000 km
4 | Elemento del filtro de aire * Limpiar. v /
(consulte la pagina 3-33) « Sustituir. |
A v
5 Embrague ¢ Comprobar el funcionamiento. ,
(consulte la pagina 3-32) * Ajustar. v v v v
« Comprobar el funcionamiento, el nivel de liquido y la } )
6 |+ | Frenodelantero existencia de posibles fugas del vehiculo. v v v v v
(consulte la pagina 3-42,44,46)
« Sustituir las pastillas de freno. Si estan desgastadas hasta el limite
« Comprobar el funcionamiento, el nivel de liquido y la ‘
7 |« | Frenotrasero existencia de posibles fugas del vehiculo. v v v v v
(consulte la pagina 3-43,44,46)
» Sustituir las pastillas de freno. Si estan desgastadas hasta el limite
g |+ Latiguillos de frenos » Comprobar si hay fisuras o dafos. | J | J | J | J | J
(consulte la pagina 3-46) « Sustituir. Cada 4 afios
Ruedas - o
* . /
9 (consulte la pagina 4-3) Comprobar si estan descentradas o dahadas. . y J .
« Comprobar la profundidad de la banda de rodadura
10 | * Neumaticos . é3;2$¥ri?ggsﬁecesario /
(consulte la pagina 3-58) ¢ Comprobar la presion del aire. ! ' ! ! !
« Corregir si es necesario.
11 |+ | Coiinetes de ruedas « Comprobar si los cojinetes estén flojos o dafiad /
(consulte Ia pagina 4-3) omprobar si los cojinetes estan flojos o dafiados. . . J y
« Comprobar el funcionamiento o si hay demasiada } )
12 |+ | Brazobasculante holgura. v v v !
(consulte la pagina 4-75) R ; ; ahd
htLiJct’)rlcar con grasa lubricante a base de jabdn de Cada 50.000 km
¢ Comprobar la tension de la cadena.
13 Cadena de transmision * Asegurarse de que la rueda trasera esta correcta- Cada 800 km y después de lavar
(consulte la pagina 3-49,50) mente alineada. la motocicleta o de conducir bajo la lluvia
* Limpiar y lubricar.
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LECTURA DEL
) CUENTAKILOMETROS INSPEC-
N°. ELEMENTO TAREA DE SUPERVISION O MANTENIMIENTO (x 1.000 km) CION

10 20 30 40 ANUAL

. Comprobalr' si hay aspereza en el juego del cojinete ; , } “

14 |+ | Coiinetes de la direccién y la direccion. v v ' '

(consulte la pagina 3-51) R ; ; ahd

htLiJgrlcar con grasa lubricante a base de jabdn de Cada 20.000 km.

15 | * Cierres del chasis * Comprobar si todas las tuercas, tornillos y pernos . ) ,
(consulte la pagina 2-22) estan correctamente apretados. vV v v v v

16 Caballete lateral » Comprobar el funcionamiento. , “ f
(consulte la pagina 3-61) * Lubricar. v v v v v
Interruptor del caballete lateral . .

* 0 / / / /

17 (consulte la pagina 3-61, 8-4) Comprobar el funcionamiento. J J J . J

18 | * Horquilla delantera « Comprobar el funcionamiento y si hay fugas de acei- ; ,

(consulte la pagina 3-53) te. Vv Vv v v

19 |+ Conjunto del amortiguador « Comprobar el funcionamiento y si hay fugas de acei- , } ,
(consulte la pagina 3-56, 4-71) te. v v v v
Brazo de relé de la suspensién
trasera y puntos de

20 | * | articulacion de brazo de ¢ Comprobar el funcionamiento. J J J y
conexion
(consulte la pagina 4-72)

. Inyeccwr'\ electronica de « Ajustar la velocidad y sincronizacién de ralenti del ) . ) )

21 combustible motor. J / J J /
(consulte la pagina 3-16 y 20) !

22 Aceite de motor » Cambiar. ) ) ‘
(consulte la pagina 3-27 y 28) « Comprobar el nivel de aceite y si hay fugas. vV Vv v v v
Cartucho del filtro de aceite del

23 motor o Sustituir. / J
(consulte la pagina 3-28)

« Comprobar el nivel de refrigerante y si el vehiculo , } .

24 |+ | Sistemade refrigeracion tiene alguna fuga. V V
(consulte la pagina 3-36, 37)

« Cambiar. Cada 3 afos
Interruptores de frenos
« | delanteroy trasero . . . . ) ,

25 (consulte Ia pagina 3-45) Comprobar el funcionamiento. J J . . J
(consulte la pagina 8-4)

Piezas moviles y cables ) . ) , ,

26 (consulte la pagina 3-61) Lubricar. v v V V v

» Comprobar el funcionamiento y la holgura.
Alojamiento y cable de la « Ajustar la holgura del cable del acelerador si es ne-

27 | * | empuhadura del acelerador cesario. / /
(consulte la pagina 3-21)  Lubricar el alojamiento y el cable de la empufadura ! ! ! ' !

del acelerador.

2g | - | Sistema de nuccion e ive | * Somerouerelney s o sl g coe o R f
(consulte la pagina 7-35) P L o pasoy 8 v v v v v

« Sustituir cualquier parte dafiada si es necesario.
Silenciador y tubo de escape . o
* 0 / / /
29 (consulte la pagina 3-36) Comprobar si la abrazadera de rosca esta floja. J J J .
30 |+ :;:‘t':frsl; |?;e:;:1|tentes e » Comprobar el funcionamiento. , “ f
p - » Ajustar el haz del faro. v v v v v
(consulte la pagina 3-70)
SAU03884
NOTA:

e Elfiltro de aire necesita un mantenimiento mas frecuente si se conduce por zonas excesivamente hume-
das o polvorientas.

® Sistema hidraulico de frenos

¢ Revise con frecuencia y, si fuera necesario, rectifique el nivel del liquido de frenos.
* Cada dos anos, sustituya las piezas internas de los cilindros maestros y las pinzas de los frenos y cam-

bie

el liquido de frenos.

* Reemplace los latiguillos de frenos cada cuatro afios o cuando observe fisuras o dafnos.
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ASIENTOS

[“%] 7 Nm (0,7 m<kg, 5,1 ftelb) |

Can-

Orden Trabajo/Pieza tidad Observaciones
Extraccion de los asientos Extraiga las piezas en el orden indicado.
1 Asiento del acompahante
2 Asiento delantero

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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DEPOSITO DE COMBUSTIBLE

[ %] 7 Nm (0,7 mekg, 5,1 ftelb) |

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion del depdésito de Extraiga las piezas en el orden indicado.
combustible
Asiento delantero Consulte “ASIENTOS”.

1 Tapa del conector del tubo de combustible | 1
2 Tubo de combustible 1
3 Manguera de retorno de combustible 1
4 Acoplador del sensor del nivel de 1 Desconecte.
combustible
5 Acoplador de la bomba de combustible 1 Desconecte.
6 Manguera de rebose del depdsito de 1
combustible
7 Tubo de ventilacion del depdsito de 1
combustible
8 Depésito de combustible 1
9 Bomba de combustible 1

Para realizar la instalacion, invierta
el proceso de extraccion.
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EXTRACCION DEL DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE
1. Extraiga el combustible del depésito por el orifi-
cio del tapén mediante una bomba.
2. Extraiga:
e manguera de retorno de combustible
e tubo de combustible

ATENCION:

Aunque se haya extraido el combustible del
depdsito, tenga cuidado al sacar los tubos, ya
que aun puede haber combustible dentro.

NOTA:

Antes de quitar los tubos, ponga unos trapos de-
bajo.

3. Extraiga:
e depdsito de combustible

NOTA:

Procure que la superficie de instalacion de la bom-
ba de combustible no quede directamente debajo
del depdsito. El depodsito debe estar en posicion
vertical.

EXTRACCION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE
1. Extraiga:

*bomba de combustible

ATENCION:

e Tenga cuidado de que no se le caiga labomba
de combustible o de no golpearla.
*No toque la base del emisor de combustible.
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INSTALACION DE LA BOMBA DE
COMBUSTIBLE
1. Instale:
*bomba de combustible
[ 4 Nm (0,4 mekg, 2,9 ftelb) |

NOTA:

¢ Al instalar la bomba de combustible, tenga cui-
dado de no dafar las superficies de instalacion
del depdsito de combustible.

e Utilice siempre una junta nueva para la bomba
de combustible.

¢ Instale labomba de combustible de lamanera en
que se muestra en la ilustracion.

e Apriete los pernos de la bomba de combustible
por etapas, siguiendo una secuencia cruzada en
el par especificado.

INSTALACION DEL DEPOSITO DE
COMBUSTIBLE
1. Instale:

e tubo de combustible

e manguera de retorno de combustible

e tapa del conector del tubo de combustible

ATENCION:

Al instalar el tubo de combustible, asegurese
de que esta conectado firmemente y de que
sus soportes estan en la posicion adecuada;
si no lo estan, la instalacion no sera correcta.

2. Instale:
e acoplador del emisor de combustible
e acoplador de la bomba de combustible
e tubo de ventilaciéon del depdsito de combusti-
ble
e manguera de rebose del depdsito de combusti-
ble
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CARENADOS

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de los carenados Extraiga las piezas en el orden indicado.
Asientos delantero y del acompahante Consulte “ASIENTOS”.

1 Panel interior del carenado delantero 2
(izquierdo y derecho)

2 Acopladores del cable del intermitente 2 | Desconecte.
delantero

3 Carenados laterales (izquierdoy derecho)| 2

4 Paneles internos de los carenados 2
laterales (izquierdo y derecho)

5 Carenados inferiores (izquierdo y derecho) | 2

6 Cubierta delantera del carenado inferior 1

7 Carenado delantero 1

8 Espejos retrovisores (izquierdo y derecho) | 2

9 Parabrisas 1

10 Carenado trasero 1

11 Cubierta lateral del bastidor 2

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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EXTRACCION
1. Extraiga:
e carenado trasero
e carenados laterales

NOTA:

Para extraer la pieza de cierre rapido, presione en
el centro con un destornillador y después saque la
pieza.

S
)
..;.&@
SSE I
7))

INSTALACION

1. Instale:
e carenados laterales
e carenado trasero

NOTA:
Para instalar la pieza de cierre rapido, presione el
pasador hasta que salga de la cabeza de la pieza,
después introduzcala en el carenado y meta el pa-
sador (@) empujandolo con un destornillador. Ase-
gurese de que el pasador queda alineado con la
cabeza de la pieza de cierre.
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CARCASA DEL FILTRO DE AIRE

[%]10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftIb)| S

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de la carcasa del filtro de aire Extraiga las piezas en el orden indicado.
Asiento delantero Consulte “ASIENTOS”.

Depdsito de combustible Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
1 Conducto de admision de aire 2
2 Acoplador del sensor de temperatura del | 1 Desconecte.
aire de admisién
3 Tubo del cuerpo de la mariposa 2 | Desconecte.
4 Manguera del sistema Al 1 Desconecte.
5 Abrazadera 4 | Afloje
6 Carcasa del filtro de aire 1
7 Tubo de ventilacién del carter 1 Desconecte.
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.

3-9




; CHK | o
AJUSTE DE LA HOLGURA DE VALVULAS | ADJ

3-10

SAS00045

MOTOR

AJUSTE DE LA HOLGURA DE VALVULAS

El procedimiento siguiente es aplicable a todas
las valvulas.

NOTA:

« El ajuste de la holgura de valvulas debe hacerse
con el motor frio a temperatura ambiente.

¢ Cuando vaya a medir 0 a ajustar la holgura de
valvulas, el pistén debe estar en el punto muerto
superior (PMS) de la carrera de compresion.

1. Extraiga

e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.

¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.

e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE".

e carenado inferior

e carenados laterales
Consulte “CARENADOS".

e conjunto del cuerpo de la mariposa
Consulte “CUERPOS DE LAS MARIPOSAS”
en el capitulo 7.

e valvula de corte del suministro de aire
Consulte “SISTEMA DE INDUCCION DE Al-
RE” en el capitulo 7.

e radiador

e motor del ventilador del radiador
Consulte “RADIADOR” en el capitulo 6.

2. Extraiga
*bobinas de encendido
ebujias
etapa de la culata
ejunta de la tapa de la culata
Consulte “ARBOL DE LEVAS” en el capitulo 5.

3. Extraiga
« tapa del rotor de captacion (1)
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#1 #2 #3 #4
0°  180° 360° 540° 720°
| | | | |

F— , | l , |

#1 D]

#2 D
[

#3 Dl

#4 D]

11170401

4. Mida:
e holgura de valvulas
Si esta fuera de los valores especificados —+
Ajuste.

Holgura de valvulas (en frio)
Valvula de admisidon
0,13 ~ 0,20 mm
(0,0051 ~ 0,0079 in)
Valvula de escape
0,23 ~ 0,30 mm
(0,0091 ~ 0,0118 in)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

a. Gire el cigtefal en sentido contrario al de las
agujas del reloj.

b. Cuando el pistén #1 esté en el punto muerto
superior (PMS) de la carrera de compresion,
alinee la marca del PMS (@) del rotor de capta-
cién con la superficie de contacto del carter (o).

NOTA:

Encontrara el PMS de la carrera de compresion
separando los salientes del arbol de levas.

c. Mida la holgura de valvulas con una galga de
espesores (1).

NOTA:

« Sila holgura de valvulas no es correcta, anote la
lectura medida.

* Mida la holgura de valvulas en la secuencia si-
guiente.

Secuencia de la medida de la holgura de
valvulas
Cilindro #1 — #2 — #4 — #3

Parte delantera

d. Para medir la holgura de valvulas de los otros
cilindros, comenzando por el cilindro #1 en el
punto muerto superior (PMS), gire el ciglenal
en sentido contrario a las agujas del reloj, tal y
como se especifica en la tabla siguiente.

Grados a los que se gira el cigliefial en sentido con-
trario a las agujas del reloj.

Cilindro

[D] Ciclo de combustién

Cilindro #2 180°
Cilindro #4 360°
Cilindro #3 540°

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAALMAALMAALAALAAALAAALAALAALAALDD
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5. Extraiga:
e arboles de levas

NOTA:

*Consulte “DESMONTAJE DEL MOTOR -
ARBOL DE LEVAS Y CULATA” en el capitulo 5.

e Cuando extraiga la cadena de distribucién y los
arboles de levas, ate la cadena de distribucion
con un alambre para recuperarla en caso de que
se caiga en el carter.

A\

6. Ajuste:
e holgura de valvulas

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYY
a. Desmonte el empujador de valvula(?) y la pas-
tilla de valvula (2) con un lapeador de vélvulas

®.

QL Lapeador de valvulas
4 90890-04101

m7to2

NOTA:

¢ Recubra la apertura de la cadena de distribucion
con un trapo para impedir que la pastilla de val-

vula caiga en el carter.

¢ Anote la posicion de cada empujador de valvula

en el lugar adecuado.

9 (D y pastilla de valvula (2) para instalarlo luego
o0 o

b. Seleccione la pastilla de valvula adecuada de
la siguiente tabla.

Rango de_grosores Pastillas de valvula
de pastillas de | _
) disponibles.
valvula
Nos. 1,20 25 grosores en
(0,0472) ~ |
120 ~ 2,40 mm incrementos de
240 (0,0945 in) 0,05 mm (0,002 in)
NOTA:

« Elgrosor(@) de cada pastilla de vélvula esta mar-

cado en centésimas de milimetro en el lado que
toca al elevador de valvula.

e Dado que originalmente se instalan pastillas de
valvula de diferentes tamafnos, es necesario re-
dondear el numero de las pastillas de valvula pa-
ra alcanzar el equivalente mas préximo al origi-
nal.

3-12
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c. Determine el numero de pastilla de valvula de
acuerdo con la tabla siguiente.

Ultimo digito Valor redondeado
062 0
5 5
8 10
EJEMPLO:

Numero de pastilla de valvula original

= 148 (grosor =1,48 mm (0.058 in))

Valor redondeado = 150

d. Busque el nUmero aproximado de la pastilla de
véalvula original y la medida de la holgura de
valvulas en la tabla de seleccion de pastillas de
valvula. El punto de interseccion entre la co-
lumnay la fila horizontal sera el nuevo nimero
de pastilla de valvula.

NOTA:

El nuevo nimero de la pastilla de valvula es sdlo
aproximado. Sila medida sigue sin ser la correcta,
sera necesario medir nuevamente la holgura de
valvulas y repetir los pasos anteriores.

e. Instale la nueva pastilla de valvula(@) y el em-
pujador de vélvula 2.

NOTA:

e Lubrique la pastilla de valvula con grasa de disul-
furo de molibdeno.

e Lubrique el empujador de valvula con aceite de
disulfuro de molibdeno.

 El empujador de valvula debe girar suavemente
al moverlo con la mano.

e Instale el empujador de valvula y la pastilla de
valvula en el lugar adecuado.

f. Instale los arboles de levas de admision y es-
cape, la cadena de distribucion y las tapas de
los arboles de levas.

Perno de la tapa del arbol de levas

J 10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftelb)
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NOTA:

e Consulte “MONTAJE Y AJUSTE DEL MOTOR —
ARBOL DE LEVAS Y CULATA” en el capitulo 5.

e Lubrique los cojinetes, los I6bulos y los apoyos
del arbol de levas.

e En primerlugar, instale el arbol de levas de esca-
pe.

¢ Alinee las marcas del arbol de levas con las mar-
cas de la tapa del arbol de levas.

« Gire el ciguenal en sentido contrario a las agujas
del reloj varias vueltas completas hasta que las
piezas se ajusten.

g. Mida otra vez la holgura de valvulas.
h. Silaholgura de valvulas no es la especificada,
repita todos los pasos de ajuste de la holgura

hasta obtener la adecuada.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAALAAALANL



AJUSTE DE LA HOLGURA DE VALVULAS

ADMISION
HOLGURA NUMERO DE LA PASTILLA INSTALADA
MEDIDA 120[125]130[135]140]145]150] 155]160] 165] 170] 175] 180] 185] 190] 195] 200] 205] 210] 215] 220] 225] 230] 235240
0.00 ~ 0,02 120{125(130]135|140| 145|150] 155] 160] 165| 170] 175] 180] 185] 190] 195| 200] 205 210] 215 220225
0.03 ~ 0.07 120[125(130(135(140|145(150|155|160|165| 170|175/ 180 185 190 195| 200| 205 210 215| 220| 225 [230
0.08 ~0.12 120[125(130(135(140[145|150|155|160| 165|170 175| 180|185 190| 195|200 205| 210| 215 220| 225| 230235
0.13 ~ 0,20 HOLGURA ESTANDAR
0.21 ~ 0.25 |125]130[135]140]145[150]155]160]165]170|175]180] 185]190] 195[200] 205]210[215]220[225]230[235[240]
0.26 ~ 0.30 |130[135(140|145|150|155|160[165|170|175|180|185|190]|195|200|205|210|215|220|225 230|235 240
0.31 ~ 0.35 |135|140|145|150|155|160]165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.36 ~ 0.40 |140|145]150|155|160|165|170|175]|180]|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235| 240
0.47 ~ 0.45 |145|150]155|160|165|170|175|180]185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.46 ~ 0.50 |150|155]|160]165|170|175|180]|185|190]|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
051 ~ 055 |155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.56 ~ 0.60 |160|165|170|175|180|185|190]|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.61 ~ 0.65 |165]|170|175|180|185|190]|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.66 ~ 0.70 |170|175|180]185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.71 ~ 0.75 |175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235| 240
0.76 ~ 0.80 |180|185]190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.81 ~ 0.85 |185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.86 ~ 0.90 |190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240 . .
0.97 — 0.95 [195[200(205(210(215(220(225 (230235240 HOLGURA DE VALVULAS (en frio):
0.06 ~ 1.00 |200|205|210|215|220|225|230(235|240 0,13 ~ 0,20 mm (0,0051 ~ 0,0079 in)
1.01 ~ 1.05 [205|210[215[220(|225|230(235|240 Ejemplo: la instalada es la 175
1-?? - Hg 21(5) S;g ggg zgg ggg gig 240 La holgura medida es de 0,27 mm (0,0106 in)
716 ~ 1.20 |220|225(230|235|240 Sus,tltuya la pastll]a 175. por la 185
151 =755 [355(530(235 (540 Numero de pastilla: (ejemplo)
106 ~ 1.30 |230|235|240 Pastilla n® 175 = 1,75 mm (0,0689 in)
1.31 ~ 1.35 |235[240 Pastilla n° 185 = 1,85 mm (0,0728 in)
136 ~ 1.40 (240
ESCAPE
HOLGURA NUMERO DE LA PASTILLA INSTALADA
MEDIDA 720[125[130[135]140]145]150]155]160]165]170]175]180] 185] 190] 195]200]205]210]215]220]225]230]235]240)
0.00 ~ 0.02 120(125(130]135[140]145]150|155|160]165]170]175|180|185|190|195|200]205]|210215
0.03 ~ 0.07 120[125(130(135[140|145]150|155|160|165|170]175]180|185|190|195|200|205|210|215 220
0.08 ~ 0.12 120[125(130(135[140|145]150|155|160|165|170|175]180|185|190|195|200|205|210|215|220 225
013 ~ 0,17 120[125(130(135[140[145|150|155|160|165|170]175]180]185|190|195|200|205|210|215|220|225 P30
0.18 ~ 0,22 120]125(130(135[140|145|150|155|160|165|170|175|180]185|190|195|200|205|210|215|220| 225|230 235
0.23 ~ 0,30 HOLGURA ESTANDAR
0.31 ~ 0,35 |125[130]135]140]145]150]155]160]165]170]175]180[185]190] 195]200]205]210]215]220] 225]230] 235[240]
0.36 ~ 0,40 |130[135(140|145|150|155|160]165]170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225 230|235 |240
0.41 ~ 0,45 |135|140|145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195]|200|205|210|215|220|225 | 230|235 240
0.46 ~ 0,50 |140|145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
051 ~ 0,55 |145|150|155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.56 ~ 0,60 |150|155]|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.61 ~ 0,65 |155|160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.66 ~ 0,70 |160|165|170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.71 ~ 0,75 |165|170|175|180|185|190]|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.76 ~ 0,80 |170|175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230| 235|240
0.81 ~ 0,85 |175|180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235| 240
0.86 ~ 0,00 |180|185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.917 ~ 0,05 |185|190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240
0.96 ~ 1,00 |190|195|200|205|210|215|220|225|230|235|240 . ,
7.01 = 1,05 [195(200(205(270(215(220]225(230( 235|240 HOLGURA DE VALVULAS (en frio):
7.06 ~ 1,10 |200|205|210|215|220|225|230| 235|240 0,23 ~ 0,30 mm (0,0091 ~ 0,0118 in)
111 ~ 1,15 |205|210|215|220|225|230| 235|240 Ejemplo: la instalada es la 175
1;? ~ gg 212 E;g ggg ggg ggg gjg 240 La holgura medida es de 0,35 mm (0,0138 in)
156 — 130 [220(2252301 235240 Sus,’utuya la pastll!a 175. por la 185
137 = 1.35 [225(230(235(240 Numero de pastilla: (ejemplo)
1.36 ~ 1,40 |230|235|240 Pastilla n° 175 = 1,75 mm (0,0689 in)
1.41 ~ 1,45 235|240 Pastilla n° 185 = 1,85 mm (0,0728 in)
146 ~ 1,50 (240

3-1
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7. Instale:
etodas las piezas extraidas
NOTA:

Para realizar la instalacion, invierta el proceso de
extraccion.

SINCRONIZACION DE LOS CUERPOS DE LAS
MARIPOSAS

NOTA:

Antes de sincronizar los cuerpos de las maripo-
sas, laholgura de valvulasy la velocidad de ralenti
del motor deben estar ajustadas correctamente y
el momento de encendido comprobado.

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

NOTA:
Situe la motocicleta sobre un soporte adecuado.

2. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
e depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
3. Extraiga:
» manguera de sincronizacion (1)

4. Instale:
* manémetro de vacio (1)
(en la manguera de sincronizacion)
e tacometro digital
(cerca de la bujia)

QL Manémetro de vacio
& 90890-03094, YU-08030
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5. Instale:
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
6. Arranque el motory déjelo calentar durante va-
rios minutos.
7. Mida:
e velocidad de ralenti del motor
Si esta fuera de los valores especificados —+
Ajuste.
Consulte “AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE
RALENTI DEL MOTOR’.

m Velocidad de ralenti del motor
1.250 ~ 1.350 r/min

8. Ajuste:

e sincronizacion del cuerpo de la mariposa
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Tomando el cuerpo de la mariposa #3 como es-

tandar, ajuste los cuerpos 1, 2y 4 con los torni-
llos de regulacion de aire ().

NOTA:

e Tras cada paso, acelere el motor dos o tres ve-
ces no mas de un segundo cada vez y comprue-
be de nuevo la sincronizacion.

« Si se extrae el tornillo de regulacion del aire, gire
el tornillo 3/4 de vuelta y sincronice el cuerpo de
la mariposa.

ATENCION:

No utilice los tornillos de ajuste de la valvula
de la mariposa para ajustar la sincronizacion
del cuerpo de la mariposa.

(¢ /4 Controlador del angulo del
5

& carburador

90890-03158

Presion de vacio a la velocidad de
ralenti del motor

24 kPa

(180 mmHg, 7,0872 inHg)

NOTA:
La diferencia en la presion de vacio entre dos
cuerpos de mariposa no debe exceder los 1,33
kPa (10 mmHg, 0,39 inHg).

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAAALMAALMAALAALAALAALAAALAALAALAALDD
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9. Mida:
e velocidad de ralenti del motor
Si esta fuera de los valores especificados —+
Ajuste.
Compruebe si la presion de vacio esta dentro
de los valores especificados.
10. Detenga el motor y saque el equipo de medi-
cion.
11. Ajuste:
e holgura del cable del acelerador
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR”.

Holgura del cable del acelerador
(en el reborde de la empuiadura
del acelerador)
6 ~ 8 mm (0,24 ~ 0,31 in)

12. Extraiga:
e tacometro digital
e manémetro de vacio
13. Instale:
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
e depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.

AJUSTE DEL VOLUMEN DE GASES DE
ESCAPE
NOTA:

Asegurese de que la densidad del monoxido de
carbono sea la estandar y ajuste entonces la emi-
sion de gases de escape.

1. Gire el interruptor principal a la posicion “OFF”
y el interruptor de parada del motor a la posi-
cion “ON”.

2. Manteniendo presionados los botones “SE-
LECT” y “RESET” simultdneamente, ponga el
interruptor principal en la posicion “ON” (man-
téngalos presionados al menos 8 segundos).

NOTA:

¢ Todas las indicaciones del panel de instrumen-
tos desaparecen excepto el reloj y el cuentakild-
metros.

e Aparecera “dIAG” en la pantalla del reloj.
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3. Conelbotén “SELECT”, seleccione el modo de
ajuste de CO (que aparece como “CO”) o el
modo de diagndstico (que aparece como
“dIAG”)

4. Cuando aparezca “CO” después de presionar
elbotén “SELECT”, presione simultaneamente
los botones “SELECT” y “RESET” durante 2
segundos al menos para ejecutar la seleccion.

5. Presione los botones “SELECT” y “RESET”
para seleccionar el cilindro.

NOTA:
e Aparece el cilindro de ajuste en la pantalla del re-
loj.
Boton “RESET” = disminuir
Boton “SELECT” = aumentar

6. Para ejecutarla seleccion del cilindro, presione
simultdneamente los botones “SELECT” y
“RESET” durante aproximadamente 2 segun-
dos.

7. Tras seleccionar el cilindro de ajuste, cambie el
volumen de ajuste de “CO” presionando los bo-
tones “SELECT” y “RESET".

NOTA:

¢ Aparece el volumen de ajuste de CO en la panta-
lla del cuentakilometros.
Botén “RESET” = disminuir
Botén “SELECT” = aumentar

8. La seleccidn se ejecuta al soltar el dedo del in-
terruptor.

9. Presione simultdneamente los botones “SE-
LECT”y“RESET” paravolver ala seleccién del
cilindro (paso 5)

10. Para cancelar el modo, ponga el interruptor

principal en la posicién “OFF”.
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SAS00052
AJUSTE DE LA VELOCIDAD DE RALENTI DEL
MOTOR

NOTA:
Antes de ajustar la velocidad de ralenti del motor,
debe ajustarse correctamente la sincronizacion

de los cuerpos de las mariposas y el motor debe
tener la compresion adecuada.

1. Arranque el motory déjelo calentar durante va-
rios minutos.
2. Instale:
e tacémetro digital
(en el encendido del cilindro #1)
3. Compruebe:
e velocidad de ralenti del motor
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.

m Velocidad de ralenti del motor
1.250 ~ 1.350 r/min

4. Ajuste:

e velocidad de ralenti del motor
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVYVYYVYYY
a. Gire el tornillo de tope de la mariposa (1) hacia

(@ o hacia (b) hasta que obtenga la velocidad
de ralenti especificada.

Sentido @ La velocidad de ralenti del
motor aumenta.

Sentido  (®) La velocidad de ralenti del
motor se reduce.

AAAAAAAAAAALAALAALAALAAALAALAALAALAAALMAALMALAALAALDD

5. Ajuste:
e holgura del cable del acelerador
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR".

Holgura del cable del acelerador
(en el reborde de la empuiiadura del
acelerador)
6 ~ 8 mm (0,24 ~ 0,31 in)
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SAS00056

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE DEL
ACELERADOR

NOTA:

Antes de ajustar la holgura del cable del acelera-
dor, debe ajustarse correctamente la velocidad de
ralenti del motor.

1. Compruebe:
« holgura del cable del acelerador (@)
Si esta fuera de los valores especificados —+
Ajuste.

Holgura del cable del acelerador
(en el reborde de la empuiadura
del acelerador)
6 ~ 8 mm (0,24 ~ 0,31 in)

2. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
e cubierta lateral del bastidor izquierdo
Consulte “CARENADOS”.
3. Ajuste:
e holgura del cable del acelerador

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYY
NOTA:

Cuando se abre la mariposa, se tira del cable del
acelerador ().

Lado del cuerpo de la mariposa

a. Afloje la contratuerca(2) del cable de decelera-
cion.

b. Gire latuerca de ajuste @en el sentido@) o ()
para detectar la falta de tension en el cable de
deceleracion.

. Aumenta la holgura del
Sentido (3 cable del acelerador.

. Disminuye la holgura del
Sentido  ® cable del acelerador.

c. Apriete las contratuercas.

NOTA:

Si en el lado del cuerpo de la mariposa del cable
no se puede conseguir la holgura del cable espe-
cificada, utilice la tuerca de ajuste del lado del ma-
nillar.
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Lado del manillar

a. Afloje la contratuerca (D).

b. Gire la tuerca de ajuste (2) hacia (@ o hacia ()
hasta que obtenga la holgura especificada del
cable.

. Aumenta la holgura del
Sentido @ cable del acelerador.

. Disminuye la holgura del
Sentido (b cable del acelerador.

c. Apriete la contratuerca.

A ADVERTENCIA

Después de ajustar la holgura del cable del
acelerador, arranque el motor y gire el manillar
a derecha e izquierda para comprobar que no
varia la velocidad de ralenti del motor.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL

4. Instale:
e cubierta lateral del bastidor izquierdo
Consulte “CARENADOS".
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE".
e depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
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SAS00059
INSPECCION DE LAS BUJIAS
El procedimiento siguiente es valido para todas
las bujias.
1. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
2. Extraiga:
e placa del protector térmico
e bobinas de encendido
e bujias

ATENCION:

Antes de extraer las bujias, sople con aire
comprimido la suciedad acumulada en los
agujeros de las mismas para que no penetre
en los cilindros.

3. Compruebe:
e tipo de bujia
Si no es correcto —+ Cambie.

Tipo de bujia (fabricante)
CRYEK or CR10EK (NGK)

4. Compruebe:
* electrodo (1)
Si hay danos/desgaste —+ Cambie la bujia.
e aislante (2)
Si el color es anormal — Cambie la bujia.
Se considera un color normal el color tostado,
medio o claro.
5. Limpie:
e bujia
(con un limpiador de bujias o un cepillo de
alambre)
6. Mida:
« distancia entre electrodos de la bujia @
(con una galga de espesores metalica)
Si esta fuera de los valores especificados —+
Reajuste la distancia entre electrodos.

Distancia entre electrodos de la
bujia

0,6 —~ 0,7 mm
(0,0236 ~ 0,0276 in)
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7. Instale:
* bujia [“%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ft-Ib)]
NOTA:

Antes de instalar la bujia, limpie la superficie de la
junta y la bujia.
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8. Instale:
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.

SAS00065

MEDICION DE LA PRESION DE COMPRESION
El procedimiento siguiente es valido para todos
los cilindros.

NOTA:

Una presion insuficiente en la compresion afecta-
ria al rendimiento.

1. Mida:
e holgura de valvulas
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DE
VALVULAS”.
2. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.
3. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
4. Extraiga:
e cubierta
e bobinas de encendido
e bujias
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ATENCION:

Antes de extraer las bujias, elimine con aire
comprimido la suciedad acumulada en los
agujeros de las bujias para que no penetre en
los cilindros.

5. Instale:

» mandémetro de compresion (1)

e adaptador

Q & | Manémetro de compresién
& 90890-03081, YU-33223

Adaptador
90890-04136

6. Mida:

e presion de compresion
Si esta fuera de los valores especificados —+
Consulte los pasos () y (d).

Presiéon de compresion
(al nivel del mar)
Minima
1.350 kPa (13,50 kg/cm2,
13,50 bar, 191,87 psi)
Normal
1.550 kPa (15,50 kg/cm2,
15,50 bar, 220,46 psi)
Maxima
1.736 kPa (17,36 kg/cm2,
17,36 bar, 246,92 psi)

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYY

a. Coloque el interruptor principal en la posicién
“ON”.

b. Con la mariposa abierta al maximo, haga girar
el motor hasta que la lectura del mandmetro de
compresion se estabilice.

A ADVERTENCIA

Para evitar que se produzcan chispas, antes
de girar el motor conecte a tierra todos los ca-
bles de la bujia.

NOTA:

La diferencia de presion de compresién entre ci-
lindros no debe exceder los 100 kPa (1 kg/cm?, 1
bar, 14,22 psi).

c. Si la presion de compresion esta por encima
del maximo especificado, compruebe si la cu-
lata, las superficies de las valvulas y la cabeza
del piston presentan depdsitos de carbonilla.
Si hay depdsitos de carbonilla —+ Eliminelos.
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d.

Sila presion de compresion esta por debajo del
minimo especificado, vierta una cucharilla de
aceite de motor en el diametro interior de la bu-
jia'y mida la presién de nuevo.

Consulte la tabla siguiente.

Presiéon de compresion
(con el cilindro engrasado)

Lectura Diagnoéstico

Mayor que sin Si hay desgaste o
aceite dafos en los
segmentos del
piston — Repare.

Igual que sin aceite | Piston, valvulas,
culata junta de o
piston posiblemente
defectuosos —
Repare.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAALAAALAL

7. Instale:

*bujia [N [13 Nm (1,3 m<kg, 9,4 ft=Ib) |

8. Instale:

*bobinas de encendido

9. Instale:

e placa del protector térmico
e carcasa del filtro de aire
Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE AIRE”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS".
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SAS00069

COMPROBACION DEL NIVEL DE ACEITE DEL

MOTOR

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

NOTA:

« Situe la motocicleta sobre un soporte adecuado.
¢ Asegurese de que la motocicleta esté en posi-
cion vertical.

2. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.

3. Compruebe:

e nivel de aceite del motor

El nivel de aceite del motor debe estar entre las
marcas de nivel minimo (@) y méaximo (©®).
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
— Afiada aceite de motor del tipo recomenda-
do hasta el nivel adecuado.

‘{P Aceite recomendado
Consulte el grafico para conocer

el grado de aceite de motor mas
apropiado para cada
temperatura atmosférica.

API estandar
SE o grado superior

ACEA estandar
G40G5

ATENCION:

« El aceite de motor también lubrica el embra-
gue, pero un tipo de aceite o aditivos no ade-
cuados pueden causar el patinado del mis-
mo. Por tanto, no anfada ningun aditivo
quimico ni utilice aceites de motor de un gra-
do de CD (@) o superior y no utilice aceites en
cuya etiqueta figure “ENERGY CONSERVING
II” (o o superior.

* Procure que no entren materiales extranos
en el carter.
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Q
NOTA:

Antes de comprobar el nivel de aceite, espere
unos minutos hasta que se haya asentado.

4. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.

5. Compruebe de nuevo el nivel de aceite.

NOTA:

Antes de comprobar el nivel de aceite, espere
unos minutos hasta que se haya asentado.

SAS00074
CAMBIO DEL ACEITE DEL MOTOR
1. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.
2. Coloque un recipiente debajo del tornillo de
drenaje del aceite del motor.
3. Extraiga:
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS".
e depdsito de refrigerante
Consulte “CAMBIO DEL REFRIGERANTE”.
4. Extraiga:
e tapon del tubo de llenado del aceite del motor
@
« perno de drenaje del aceite del motor (2)
(con la junta)
5. Vacie:
e aceite del motor
(vacie el carter por completo)
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6. Si ha de sustituirse también el cartucho del fil-
tro de aceite, siga el procedimiento siguiente.

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVVYVYYY

a. Extraiga el cartucho del filtro de aceite (1) con
una llave para filtros de aceite 2).

Ge & | Llave para filtro de aceite
& 90890-01426, YU-38411

b. Lubrique la junta térica (3) del nuevo cartucho
del filtro de aceite con una capa fina de aceite
de motor.

ATENCION:

Asegurese de que la junta térica (3 esta co-
rrectamente colocada en la ranura del cartu-
cho del filtro de aceite.

c. Apriete el nuevo cartucho del filtro de aceite
hasta el valor especificado con una llave para
filtros de aceite.

Cartucho del filtro de aceite

\%% 17 Nm (1,7 mekg, 12 fteIb)

AAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAAALAALAALAALAAL

7. Reemplace:
e junta del perno de drenaje del aceite del motor
8. Instale:
e perno de drenaje del aceite del motor
(con la junta nueva)
[%] 43 Nm (4,3 mekg, 31 ftelb) |

9. Llene:
e carter
(con la cantidad especificada de aceite de mo-
tor)

Cantidad
Cantidad total

3.4L (2,99 Imp qt, 3,59 US qt)
Sin cambio de cartucho del filtro
de aceite

24L (2,11 Imp qt, 2,54 US qt)
Con cambio de cartucho del filtro
de aceite

2,6 L (2,29 Imp qt, 2,75 US qt)
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10. Instale:
etapon de llenado del aceite del motor
e depdsito de refrigerante
Consulte “CAMBIO DEL REFRIGERANTE”.
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS".
11. Arranque el motor, deje que se caliente du-
rante varios minutos y después apaguelo.

SAS00077

COMPROBACION DE LA PRESION DEL
ACEITE DEL MOTOR
1. Compruebe:
e nivel de aceite del motor
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
— Afiada aceite de motor del tipo recomenda-
do hasta el nivel adecuado.
2. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.

ATENCION:

Cuando el motor esta frio, el aceite del motor
tendra una viscosidad mayor, lo cual hara que
la presion del aceite sea mayor también. Por lo
tanto, mida siempre la presion del aceite conel
motor caliente.

3. Extraiga:
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS”.

4. Extraiga:
« tornillo del conducto de aceite (1)

A ADVERTENCIA

El motor, el silenciador y el aceite del motor es-
tan extremadamente calientes.

5. Instale:
» mandémetro de presion del aceite (1)
« adaptador (2)

4| Manémetro de presion

& 90890-03153, YU-03153

Adaptador de presion del aceite
90890-03139
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6. Mida:
e presion del aceite del motor
(en las condiciones siguientes)

2

Presion del aceite del motor

240 kPa

(2,4 kg/cm2, 2,4 bar, 34,1 psi)
Régimen del motor

Aprox. 6.600 r/min
Temperatura del aceite del motor

96°C (205°F)

NOTA:
Teniendo en cuenta que los datos relativos a la
presién del aceite pueden fluctuar dependiendo
de la temperatura y viscosidad del aceite, la pre-
sion del mismo también puede variar durante la
medicion. Los datos siguientes deben tenerse en
cuenta so6lo como referencia en la medicién de la
presién del aceite del motor.

Presion del aceite Causas posibles

del motor

Por debajo de las
especificaciones

Bomba de aceite
defectuosa

Filtro de aceite
obstruido

Fugas en el
conducto de aceite

Retén de aceite roto
o danado

Fugas en el
conducto de aceite

Filtro de aceite
defectuoso

Viscosidad del
aceite excesiva

Por encima de las
especificaciones

7. Instale:
« perno del conducto de aceite (1)
[ 8 Nm (0,8 m<kg, 5,8 ftelb) |

8. Instale:
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS”.
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SAS00078

AJUSTE DE LA HOLGURA DEL CABLE DEL
EMBRAGUE
1. Compruebe:
« holgura del cable del embrague @
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.

2

2. Ajuste:

e holgura del cable del embrague
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVYYVYYY
Lado del manillar
a. Gire la rueda de ajuste (1) hacia (o) o hacia (©)

hasta obtener la holgura del cable de embra-
gue especificada.

Holgura del cable del embrague
(en el extremo de la maneta del
embrague)

10 ~ 15 mm (0,39 ~ 0,59 in)

Sentido La holgura del cable del
® embrague aumenta.
Sentido La holgura del cable del
© embrague disminuye.
NOTA:

Si en el lado del manillar del cable no se puede
conseguir la holgura del cable del embrague es-
pecificada, utilice la tuerca de ajuste del lado del
motor.

Lado del motor

a. Extraiga el carenado inferior. Consulte “CARE-
NADOS”.

Afloje las contratuercas (1).

Gire la tuerca de ajuste @) hacia (@) o hacia(®
hasta obtener la holgura del cable de embra-
gue especificada.

b.
C.

La holgura del cable del

Sentido  (3) embrague aumenta.

La holgura del cable del

Sentido (p) embrague disminuye.

d. Apriete las contratuercas.
c. Instale el carenado inferior. Consulte “CARE-
NADOS”.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAAAALAD
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SAS00086
LIMPIEZA DEL ELEMENTO DE FILTRO DE AIRE
1. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
2. Extraiga:
«tapa de la carcasa del filtro de aire (1)
¢ elemento del filtro de aire

3. Limpie:
* elemento del filtro de aire (1)
Utilice disolvente para limpiar el elemento del
filtro de aire. Una vez limpiado, elimine el disol-
vente.

4. Engrase toda la superficie del filtro con aceite
de motor y elimine el exceso de aceite. El filtro
de aire debe estar mojado, pero no empapado.

5. Inspeccione:

e elemento del filtro de aire
Si hay danos —+ Reemplace.
6. Instale:
e elemento del filtro de aire
etapa de la carcasa del filtro de aire

ATENCION:

No ponga nunca el motor en marcha sin tener
instalado el elemento de filtro de aire. El aire
sin filtrar causaria un desgaste rapido de las
piezas del motor y podria danarlo. El motor en
marcha sin el elemento de filtro de aire tam-
bién puede afectar al giro de los cuerpos de las
mariposas, perjudicando al rendimiento del
motor y provocando un recalentamiento.

NOTA:
Cuando instale el elemento del filtro de aire en la
tapa de la carcasa del filtro, asegurese de que las
superficies de sellado estén alineadas, a fin de
evitar fugas de aire.

7. Instale:
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS".
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SAS00092

LIMPIEZA DE LAS CAMARAS DE
COMPENSACION DEL SISTEMA
DE ADMISION DE AIRE
El procedimiento siguiente es valido para las dos
camaras de compensacion del sistema de admi-
sion.
1. Extraiga:

e carenado delantero

Consulte “CARENADOQOS”.

2. Extraiga:
ecamara de compensacion del sistema de ad-
misién de aire (1)
3. Limpie:
ecamara de compensacion del sistema de ad-
mision de aire
VVVVV VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Enjuague bien la camara de compensacion del
sistema de admision de aire con agua limpia.
b. Sujete boca abajo lacamara de compensacion

para que se vacie de toda el agua.

c. Repitatodos los pasos del enjuague hasta que
no quede agua ni restos de ningun tipo.

d. Coloque la camara de compensacion en posi-
cion vertical para que salga toda el agua res-
tante del tubo inferior de vaciado.

e. Déjela en posicion vertical para que se vacie
completamente.

AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAALAALAALAALAAAAND

4. Instale:

ecamara de compensacion del sistema de ad-
mision de aire

5. carenado delantero
Consulte “CARENADOS".

SAS00095

INSPECCION DE LAS JUNTAS DE LOS
CUERPOS DE LAS MARIPOSAS
El siguiente procedimiento es aplicable a todas
las juntas de los cuerpos de las mariposas y a los
colectores de admision.
1. Extraiga:

e cuerpos de las mariposas

Consulte “CUERPOS DE LAS MARIPOSAS”
en el capitulo 7.

2. Inspeccione:
ejuntas de los cuerpos de las mariposas (1)
Si hay grietas/dafios —+ Reemplace.
3. Instale:
e cuerpos de las mariposas
Consulte “CUERPOS DE LAS MARIPOSAS”
en el capitulo 7.
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SAS00096

INSPECCION DE LOS TUBOS DE
COMBUSTIBLE Y DE VENTILACION
El procedimiento siguiente es valido para todos
los tubos de combustible y de ventilacion.
1. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS".
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.

2. Inspeccione:
« tubos de ventilacién (1)
« tubos de combustible 2
Si hay grietas/dahos —+ Reemplace.
Sila conexion esta floja — Conecte apropiada-
mente.

NOTA:

Antes de extraer los tubos de combustible, colo-
que unos trapos en la zona donde podria derra-

marse el liquido.

3. Instale:
e depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.

SAS00098

INSPECCION DEL TUBO DE VENTILACION
DEL CARTER
1. Extraiga:

e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
¢ depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
2. Inspeccione:
«tubo de ventilacion del carter (1)
Si hay grietas/dafos —+ Reemplace.
Sila conexion esta floja — Conecte adecuada-
mente.

ATENCION:

Asegurese de que el tubo de ventilacion del
carter queda correctamente encaminado.

3. Instale:
e depdsito de combustible
Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
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SAS00099
INSPECCION DEL SISTEMA DE ESCAPE
El siguiente procedimiento es valido para todos
los tubos de escape y juntas.
1. Extraiga:
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS”.
e radiador
Consulte “RADIADOR?” en el capitulo 6.

2. Inspeccione:
«tubo de escape (1)
« silenciador 2)
Si hay grietas/dahos —+ Reemplace.
ejunta®@
Si hay fugas de gas de escape —+ Reemplace.
3. Inspeccione:
e par de apriete

Tuerca del tubo de escape (4
& 20 Nm (2,0 mekg, 15 ftelb)
Tubo de escape y perno del
silenciador (5

20 Nm (2,0 mekg, 15 ftelb)
Silenciador y tuerca del reposapiés
trasero (6

23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb)
Tubo de escape y soporte del
mismo (7)

20 Nm (2,0 mekg, 15 ftelb)

4. Instale:
e radiador
Consulte “RADIADOR?” en el capitulo 6.
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS”.

SAS00102

COMPROBACION DEL NIVEL DE

REFRIGERANTE

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

NOTA:

« Situe la motocicleta sobre un soporte adecuado.
¢ Asegurese de que la motocicleta esté en posi-
cion vertical.
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2. Compruebe:
e nivel del refrigerante
El nivel de refrigerante debe estar entre las
marcas de nivel maximo @) y minimo (o).
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
— Afnada refrigerante del tipo recomendado
hasta el nivel adecuado.

ATENCION:

*Si se afhade agua en lugar de refrigerante se
reducira el contenido de anticongelante del
refrigerante. Si utiliza agua en lugar de refri-
gerante, compruebeyy, si es necesario, corrija
la concentracion de anticongelante.

« Utilice unicamente agua destilada. No obs-
tante, si no dispone de agua destilada, puede
utilizar agua blanda.

3. Arranque el motor, deje que se caliente duran-
te varios minutos y después apaguelo.
4. Compruebe:
e nivel del refrigerante

NOTA:

Antes de comprobar el nivel de refrigerante, espe-
re unos minutos hasta que se asiente.

SAS00104

INSPECCION DEL SISTEMA DE
REFRIGERACION
1. Extraiga:
e carenado inferior
e carenados laterales
Consulte “CARENADOS”.
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2. Inspeccione:
e radiador (1)
» manguito de entrada del radiador (2)
» manguito de salida del radiador (3)
« refrigerador del aceite (4)
e manguera de entrada del refrigerador de acei-
te ®
» manguera de salida del refrigerador de aceite (6)
«junta de salida de la camara de agua (7)
e manguera de la camara de agua
«tubo de salida de la bomba de agua (9
e manguera de salida de la bomba de agua
Si hay grietas/dafos —+ Reemplace.
Consulte “SISTEMA DE REFRIGERACION”
en el capitulo 6.
3. Instale:
e carenados laterales
e carenado inferior
Consulte “CARENADOS”.

SAS00105
CAMBIO DEL REFRIGERANTE
1. Extraiga:
e carenados inferiores
e carenado lateral izquierdo
Consulte “CARENADOS".
e tapa del depdsito de refrigerante
2. Extraiga:
e depdsito de refrigerante
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3. Desconecte:
«tapon del deposito de refrigerante (1)
4. Vacie:
e refrigerante
(del depdsito de refrigerante)

5. Extraiga:
«tap6n del radiador (1)

ATENCION:

El radiador caliente esta sometido a presion.
Por lo tanto, no extraiga el tapén del radiador
cuando el motor esté caliente. Puede salir li-
quido hirviendo o vapor a presion, lo que po-
dria causar lesiones graves. Cuando el motor
se haya enfriado, abra el tapén del radiador del
modo siguiente:

Coloque un trapo grueso o una toalla sobre el
tapony girelo lentamente en el sentido contra-
rio al de las agujas del reloj hacia el seguro, pa-
ra liberar la presion residual. Cuando deje de
silbar, presione hacia abajo el tapény gireloen
el sentido contrario al de las agujas del reloj
para extraerlo.

El procedimiento siguiente es valido para todos
los pernos de vaciado del refrigerante y las aran-
delas de cobre.
6. Extraiga:
eperno de drenaje del refrigerante (bomba de
agua) D

(junto con la arandela de cobre)

7. Vacie:
e refrigerante
(del motor y radiador)
8. Inspeccione:
e arandela de cobre (1)
(perno de drenaje del refrigerante-bomba de
agua ()
9. Instale:
eperno de drenaje del refrigerante (bomba de
agua)
(con arandela de cobre)
[Y%]10 Nm (1,0 mekg, 7,2 ftIb) |




CHK
CAMBIO DEL REFRIGERANTE ("ADJ Q

10. Instale:
e depdsito de refrigerante
11. Conecte:
e tubo del depésito de refrigerante

12. Llene:
e sistema de refrigeracion
(con la cantidad especificada del refrigerante
recomendado)

‘Q Anticongelante recomendado
Anticongelante de glicol etilénico
de alta calidad con inhibidores
de la corrosion para motores
de aluminio
Proporcion de mezcla
1:1 (anticongelante:agua)
Cantidad
Cantidad total
2,15L (1,89 Imp qt,
2,27 US qt)
Capacidad del depédsito de
refrigerante
0,44 L (0,39 Imp qt,
0,47 US qt)

Notas sobre la manipulacion del refrigerante

El refrigerante es potencialmente nocivo y debe
manipularse con especial cuidado.

A ADVERTENCIA

« Si le salpicara refrigerante a los ojos, laveselos
con abundante agua y consulte a un médico.
« Si el refrigerante le salpicara la ropa, lavelalo

antes posible con abundante agua y poste-
riormente con agua y jabon.
*En caso de ingestion accidental de refrige-

14110501

rante, provoque el vémito y acuda urgente-
mente a un médico.

ATENCION:

+ Si se aflade agua en lugar de refrigerante se
reducira el contenido de anticongelante del
refrigerante. Si utiliza agua en lugar de refri-
gerante, compruebeyy, si es necesario, corrija
la concentracion de anticongelante.
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« Utilice unicamente agua destilada. No obs-
tante, si no dispone de agua destilada, puede
utilizar agua blanda.

« Si el refrigerante entra en contacto con su-
perficies pintadas, lavelas inmediatamente
con agua.

* No mezcle tipos distintos de anticongelante.

13. Instale:
e tapon del radiador
14. Llene:
e depdsito de refrigerante
(con el tipo recomendado de refrigerante hasta
la marca de nivel maximo (@)
15. Instale:
e tapon del deposito de refrigerante
16. Arranque el motor, deje que se caliente du-
rante varios minutos y después parelo.
17. Compruebe:
e nivel del refrigerante
Consulte “COMPROBACION DEL NIVEL DE
REFRIGERANTE”".

NOTA:

Antes de comprobar el nivel de refrigerante, espe-
re unos minutos hasta que se haya asentado.

18. Instale:
e tapa del depdsito de refrigerante
e carenado inferior
e carenado lateral izquierdo
Consulte “CARENADOQOS”.
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SAS00107

CHASIS
AJUSTE DEL FRENO DELANTERO
1. Ajuste:
e posicion de la maneta del freno
(distancia (@) desde la empufiadura del acele-
rador a la maneta del freno)

NOTA:

* Presionando la maneta del freno, gire la rueda
de ajuste (1) hasta que la maneta se sitte en la
posicion deseada.

¢ El niUmero de la rueda de ajuste debe quedar ali-
neado con la flecha (2) del soporte de la maneta
del freno.

Posicion #1 La distancia(@ es la
mayor.

Posicion #5 La distancia @) es la
menor.

A ADVERTENCIA

¢ Una vez ajustada la posicion de la maneta del
freno, asegurese de que el pasador del so-
porte de la maneta esta bien insertada en la
rueda de ajuste.

« Sinotala manetablanda o esponjosa es posi-
ble que haya aire en el sistema de frenos. An-
tes de manipular el vehiculo se debe sacar el
aire, purgando el sistema de frenos. La pre-
sencia de aire en el sistema de frenos reduce
considerablemente el control sobre la moto-
cicleta y puede ser causa de accidentes. Por
consiguiente, compruebe si hay aire y, si es
necesario, purgue el sistema de frenos.

ATENCION:

Después de ajustar la posicidon de la maneta
del freno, asegurese de que no hay friccidon en
el mismo.
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SAS00110
AJUSTE DEL FRENO TRASERO
1. Compruebe:
¢ posicion del pedal de freno
(distancia @) parte inferior del reposapiés)
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.

Posicion del pedal del freno
(por debajo de la

parte inferior del reposapiés)
7 ~ 11 mm (0,28 ~ 0,43 in)

2. Ajuste:
e posicion del pedal de freno
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Afloje la contratuerca (1).
b. Gire eltornillo de ajuste(@) en el sentido(@ o(®)
hasta obtener la posicidn del pedal de freno es-
pecificada.

Sentido (a) | El pedal de freno se eleva.
Sentido (o) | El pedal de freno desciende.

A ADVERTENCIA

Tras ajustar la posiciéon del pedal de freno,
compruebe que el extremo del tornillo de ajus-
te (©) queda visible a través del agujero (d.

c. Apriete la contratuerca (1) hasta el valor espe-
cificado.

\ Contratuerca
J 16 Nm (1,6 mekg, 12 ftelb)

A ADVERTENCIA

Si nota el pedal del freno blando o esponjoso,
es posible que haya aire en el sistema de fre-
nos. Antes de manipular el vehiculo se debe
sacar el aire, purgando el sistema de frenos. El
aire en el sistema de frenos reduce considera-
blemente la capacidad de frenado y puede pro-
ducir pérdidas de control y accidentes. Por
consiguiente, compruébelo y, si es necesario,
purgue el sistema de frenos.

ATENCION:

Después de ajustar la posicion del pedal del
freno, asegurese de que no hay friccién en el
mismo.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAAL
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Q
3. Ajuste:
e interruptor de la luz de freno trasero
Consulte “AJUSTE DEL INTERRUPTOR DE
LA LUZ DEL FRENO TRASERO".

SAS00115

COMPROBACION DEL NIVEL DEL LiQUIDO

DE FRENOS

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

NOTA:

« Situe la motocicleta sobre un soporte adecuado.
* Asegurese de que la motocicleta esté en posi-
cion vertical.

2. Compruebe:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — Anada liquido de frenos del tipo reco-
mendado hasta el nivel adecuado.

Liquido de frenos recomendado

1 DOT 4

Freno delantero
Freno trasero

A ADVERTENCIA

« Utilice unicamente el liquido de frenos espe-
cificado. Otros liquidos de frenos pueden de-
teriorar las juntas de goma, lo que puede dar
lugar a fugas y perjudicar al rendimiento de
los frenos.

¢ Rellene con el mismo tipo de liquido que con-
tiene el sistema. Mezclar distintos tipos de li-
quido de frenos puede dar lugar a reacciones
quimicas nocivas, lo cual puede perjudicar al
rendimiento de los frenos.

¢ Al rellenar, tenga cuidado de que no entre
agua en el depdésito del liquido de frenos. El
agua reduciria considerablemente el punto
de ebullicion del liquido de frenos y el vapor
resultante podria provocar una obstruccion.
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ATENCION:

El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por con-
siguiente, limpie siempre, inmediatamente,
cualquier salpicadura de liquido de frenos.

NOTA:
A fin de asegurar una correcta lectura del nivel de
liquido de frenos, asegurese de que la parte su-
perior del depdsito esta horizontal.

SAS00128

AJUSTE DEL INTERRUPTOR DE LA LUZ
DEL FRENO TRASERO

NOTA:
Elinterruptor de la luz del freno trasero se pone en
funcionamiento con el movimiento del pedal de
freno.

El interruptor de la luz del freno trasero estara
ajustado correctamente si observa que se encien-
de su luz justo antes de que el freno se ponga en
funcionamiento.

1. Compruebe:
* momento de encendido de la luz del freno tra-
sero
Si no es correcto —+ Ajuste.
2. Ajuste:
* momento de encendido de la luz del freno tra-
sero

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY

a. Sujete el cuerpo principal (1) del interruptor de
laluz del freno trasero de forma que no se mue-
vay gire la tuerca de ajuste 2) en el sentido (@)
o (b) hasta que la luz del freno trasero se en-
cienda en el momento debido.

Sentido @ La |!JZ del freno se
enciende antes.
. La luz del freno se
Sentido © enciende mas tarde.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAAAALAL
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SAS00122

INSPECCION DE LAS PASTILLAS DE LOS
FRENOS DELANTERO Y TRASERO

El siguiente procedimiento es valido para todas
las pastillas de freno.

1. Accione el freno.

2. Inspeccione:

e pastilla de freno delantero

e pastilla de freno trasero
Limite de desgaste de la pastilla del freno (@), (b)
Si se alcanza el limite de desgaste —+ Reem-
place las pastillas de freno en conjunto.
Consulte “FRENOS DELANTERO Y TRASE-
RO” en el capitulo 7.

Limite de desgaste de la pastilla del
freno

@ 0,5 mm (0,02 in.)
® 1,0 mm (0,04 in.)

Freno delantero
Freno trasero

SAS00131

INSPECCION DE LAS MANGUERAS DE LOS
FRENOS DELANTERO Y TRASERO
El procedimiento siguiente es valido para todos
los latiguillos de freno y sus abrazaderas.
1. Inspeccione:
e |atiguillo del freno
Sihay grietas/dahos/desgaste —+ Reemplace.
Delantero
Trasero
2. Inspeccione:
e abrazadera del latiguillo del freno
Si esta floja — Ajuste el perno de la abrazadera.
3. Sujete la motocicleta en posicion vertical y ac-
cione el freno varias veces.
4. Inspeccione:
e latiguillo del freno
Si hay fugas del liquido de frenos — Sustituya
el latiguillo dafado.
Consulte “FRENOS DELANTERO Y TRASE-
RO” en el capitulo 4.
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SAS00135

PURGA DEL SISTEMA HIDRAULICO
DE FRENOS

A ADVERTENCIA

Purgue el sistema hidraulico de frenos siem-

pre que:

« el sistema esté desmontado.

*haya algun latiguillo de freno flojo, desco-
nectado o haya sido sustituido

e el nivel del liquido de frenos esté muy bajo

¢ los frenos no funcionen como es debido.

NOTA:

 Tenga cuidado de no derramar liquido de frenos y
de que el depdsito no rebose.

e Cuando purgue el sistema hidraulico de frenos,
compruebe siempre si hay suficiente liquido an-
tes de accionar el freno. No tener en cuenta esta
medida de precaucion podria hacer que penetra-
ra aire en el sistema hidraulico de frenos, lo que
alargaria considerablemente el tiempo de purga.

« Sila purga resulta dificil, puede que sea necesa-
rio dejar que el liquido de frenos se asiente du-
rante algunas horas. Repita el procedimiento de
purga cuando desaparezcan las pequefias bur-
bujas del tubo.

1. Purgue:

e sistema hidraulico de frenos

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

a. Llene el depésito del liquido de frenos hasta el
nivel apropiado y con el liquido recomendado.

b. Instale el diafragma del depdsito del liquido de
frenos.

c. Conecte una manguera de plastico transpa-
rente (1) bien apretada al tornillo de purga 2.

Delantero

Trasero

d. Meta el otro extremo del latiguillo en un reci-
piente.

e. Accione lentamente el freno varias veces.

f. Apriete completamente la maneta del freno o
pise hasta el fondo el pedal de freno y mantén-
galos en esa posicion.

g. Afloje el tornillo de purga.

NOTA:

Al aflojar el tornillo de purga, se libera presion has-
ta que la maneta de freno entra en contacto con la
empuinadura del acelerador o hasta que se suelta
completamente el pedal de freno.
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h. Apriete el tornillo de purgay suelte la maneta o
el pedal de freno.

i. Repita los pasos (e) a (h) hasta que todas las
burbujas de aire hayan desaparecido del liqui-
do de frenos en la manguera de plastico.

j- Apriete el tornillo de purga hasta el valor espe-
cificado.

Tornillo de purga

\J 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb)

k. Llene el depdsito del liquido de frenos hasta el
nivel apropiado y con el liquido recomendado.
Consulte “COMPROBACION DEL NIVEL DEL
LIQUIDO DE FRENOS”.

A ADVERTENCIA

Después de purgar el sistema hidraulico de
frenos, compruebe el funcionamiento de los
frenos.

AAAAAAAAAAALAALAALAALALAALMAALAALAALAALAALAAALAALAALAALDD

SAS00136
AJUSTE DEL PEDAL DE CAMBIO
1. Compruebe:
« longitud de la varilla de cambio (@)
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.

Longitud de la varilla de cambio
290 mm (11,42 in)
2. Ajuste:

e posicion del pedal de cambio
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVYYVYYY
a. Afloje ambas contratuercas (1.

b. Gire la varilla de cambio (2) en el sentido (b) o

(©) hasta obtener la posicion del pedal de cam-
bio adecuada.

Sentido (B) Elleseadal de cambio se
. El pedal de cambio
Sentido (© desciende.

c. Apriete ambas contratuercas.
AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAALAALAALAALAAAAND
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SAS00140

AJUSTE DE LA TENSION DE LA
CADENA DE TRANSMISION
NOTA:

La tension de la cadena de transmision debe com-
probarse en su punto mas tenso.

ATENCION:

Si la cadena de transmision esta demasiado
apretada, se produciran sobrecargas en el mo-
tor y otras partes vitales y si, por el contrario,
esta demasiado floja, puede saltarse y danar el
brazo basculante o provocar un accidente. Por
lo tanto, mantenga siempre la tension de la ca-
dena de transmision dentro de los limites es-
pecificados.

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda trasera elevada del suelo.

2. Haga girar la rueda trasera varias veces y bus-
que la posicion mas tensa de la cadena de
transmision.

3. Compruebe:

« tension de la cadena de transmision (@)
Si esta fuera de los valores especificados —
Ajuste.

Tension de la cadena de transmision

Ny _
&| 35~ 45mm (1,38 ~ 1,77 in)

4. Ajuste:
e tension de la cadena de transmision
VVV VVV VVVVVVVVVV V7V 7VVVVVVVVYYVYYY
a. Afloje la tuerca del eje de la rueda (1.
b. Afloje ambas contratuercas 2.
c. Gire los pernos de ajuste (3) en el sentido (@) o
(b) hasta obtener la tension de la cadena de
transmisién especificada.
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Sentido @ La cadena de transmision
se tensa.
Sentido (B) La cad_ena de transmision
se afloja.
NOTA:

Para mantener el alineamiento de ruedas adecua-
do, ajuste ambos lados por igual.

d. Apriete las dos contratuercas hasta los valores
especificados.

\J

e. Apriete latuerca del eje de larueda hasta el va-
lor especificado.

AN
A,

Contratuerca
16 Nm (1,6 mekg, 12 ftelb)

Tuerca del eje de la rueda
110 Nm (11 mekg, 80 ftelb)

SAS00142

LUBRICACION DE LA CADENA DE
TRANSMISION

La cadena de transmisién consta de numerosas
partes interrelaciondas y ha de ser objeto de un
mantenimiento adecuado, ya que puede quedar
inutilizada en muy poco tiempo. Asi pues, la cade-
na de transmision debe revisarse con cierta fre-
cuencia, especialmente si se utiliza la motocicleta
en zonas con mucho polvo.

La cadena de transmisién de esta motocicleta
consta de pequenas juntas téricas de goma entre
cada placa lateral, las cuales pueden danarse si
se limpian con vapor, se lavan a alta presion o sise
utilizan determinados disolventes o cepillos aspe-
ros. Utilice pues solamente queroseno para la lim-
pieza de la cadena de transmisién. Limpie la ca-
dena de transmision con un trapo seco y
lubriquela totalmente con aceite del motor o con
un lubricante de cadenas adecuado para cadenas
con juntas tdricas. No utilice ningun otro lubrican-
te, ya que pueden contener disolventes perjudi-
ciales para las juntas toricas.

Lubricante recomendado
Aceite de motor o lubricante de
cadenas adecuados para
cadenas con juntas téricas

=
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SAS00146

INSPECCION Y AJUSTE DE LA

COLUMNA DE DIRECCION

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda delantera elevada del suelo.

2. Inspeccione:

e columna de direccion
Agarre la parte inferior de los brazos de la hor-
quilla delantera y balancee suavemente la hor-
quilla.
Sihay agarrotamiento/flojedad — Ajuste la co-
lumna de direccién.
Extraiga:
soporte superior
Consulte “MANILLAR” y “COLUMNA DE DI-
RECCION” en el capitulo 4.

3

4. Ajuste:

e columna de direccion
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVYVYYVYYY
a. Quite la arandela de inmovilizacién (1), la tuerca
de argolla superior (2) y la arandela de goma ().
Afloje la tuerca de argolla inferior (4) y después
apriétela hasta el valor especificado con la lla-
ve para tuercas de direccion (5.

NOTA:

Coloque la llave dinamomeétrica en angulo recto a
la llave de tuercas de direccion.

b.

Q | Llave para tuercas de direccion
V4 90890-01403, YU-33975

Tuerca de argolla inferior (par de
apriete inicial)
52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb)
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c. Afloje latuerca de argolla inferior(4) completa-
mente y luego apriétela segun el valor especifi-
cado.

A ADVERTENCIA

No apriete en exceso la tuerca de argolla infe-
rior.

Tuerca de argolla inferior (par de
apriete final)
14 Nm (1,4 mekg, 10 ftelb)

AN
A

Compruebe si la columna de direccion esta floja
o agarrotada, girando la horquilla delantera com-
pletamente en ambos sentidos. Si sigue estando
agarrotada, desmonte el soporte inferior e ins-
peccione los cojinetes superior e inferior.
Consulte “COLUMNA DE DIRECCION” en el
capitulo 4.

Instale la arandela de goma (3.

Instale la tuerca de argolla superior 2.
Apriete con los dedos la tuerca de argolla su-
perior (2) y alinee las ranuras de las dos tuer-
cas de argolla. Si fuera necesario, sujete la
tuerca de argolla inferior y apriete la superior
hasta que sus ranuras estén alineadas.

h. Instale la arandela de inmovilizacion ().

NOTA:

Asegurese de que las lengiietas de la arandela de
inmovilizacién (@) se ajustan correctamente en las
ranuras de la tuerca de argolla ().

AAAAAAAAAAALAALAALAALAAALMAALMAALAMALAALAALAAALAALAALAALDD

5. Instale:
e soporte superior
Consulte “MANILLAR” y “COLUMNA DE DI-
RECCION?” en el capitulo 4.
6. Mida:
etension de la columna de direccion

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYY
NOTA:

Asegurese de que todos los cables estan conec-
tados correctamente.

Dirija la rueda delantera hacia adelante.
Coloque una brida de plastico (1) sin tensar al-
rededor del extremo del manillar, tal como se
muestra en la imagen.

Enganche un manémetro de muelle ) a la bri-
da de plastico.

Mantenga el manémetro de muelle a un angulo
de 90° con respecto al manillar, tire de ély anote
la medida cuando el manillar comience a girar.
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Tension de la columna de direccion
200 ~ 500 g

2

e. Repita el procedimiento anterior en el otro ma-

nillar.

Silatension de la columnade direccidonnoesla

especificada (ambos manillares deben cumplir

las especificaciones), quite el soporte superior

y afloje o apriete la tuerca de la argolla super-

ior.

Vuelva a instalar el soporte superior y mida la

tension de la columna de direccion tal y como

se describe anteriormente.

. Repita el procedimiento anterior hasta que la
tension de la columna de direccion cumpla con
las especificaciones.

i Agarre la parte inferior de los brazos de la hor-
quilla delantera y balancee suavemente la hor-
quilla.

Sihay agarrotamiento/flojedad — Ajuste la co-

lumna de direccion.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAALDAAAALAAALANL

f.

SAS00150

INSPECCION DE LA HORQUILLA DELANTERA
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie
plana.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

2. Inspeccione:

ebarra(1)

Si hay dafos/arafazos —+ Reemplace.

*retén de aceite @)

Si hay fugas de aceite —+ Reemplace.

3. Sujete la motocicleta en posicion vertical y ac-
cione el freno delantero.

4. Compruebe:

e funcionamiento de la horquilla delantera
Empuje con fuerza hacia abajo el manillar va-
rias veces, para comprobar si la horquilla de-
lantera rebota bien.

Si el movimiento es brusco — Repare.
Consulte “HORQUILLA DELANTERA” en el
capitulo 4.
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SAS00155

AJUSTE DE LOS BRAZOS DE LAHORQUILLA
DELANTERA

El siguiente procedimiento es valido para ambos
brazos de la horquilla delantera.

A ADVERTENCIA

¢ Ajuste siempre los dos brazos de la horquilla
delantera por igual. Un ajuste desigual puede
afectar a la conduccidn y a la estabilidad.

« Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

Precarga de los muelles
ATENCION:

« Las ranuras indican la posicion de ajuste.
* No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.

1. Ajuste:
e precarga del muelle

VVVVVVV VVV VVVV VYV VYV VYVYVVYVYYVYYY
a. Gire el tornillo de ajuste (1) en el sentido @ o

©.

La precarga del muelle
Sentido (@) aumenta (la suspension es
mas firme).

La precarga del muelle
Sentido (b) se reduce (la suspension
es mas suave).

Posiciones de ajuste
Minima: 8
Normal: 7
Maxima: 1

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAAALAALAL

Amortiguacion antirrebote
ATENCION:

No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.
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1. Ajuste:
e amortiguacion antirrebote

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVVYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (1) en el sentido @) o

©.

La amortiguacion
Sentido (a) antirrebote aumenta (la
suspension es mas firme).

La amortiguacion
Sentido (p) antirrebote se reduce (la
suspension es mas suave).

Posiciones de ajuste
Minima: 10 clics en sentido (o) *
Normal: 9 clics en sentido () *
Maxima: 1 clic en sentido (o) *

* con el tornillo de reglaje completamente

girado en sentido (@

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAALAAALAALAL

Amortiguacion de compresion
ATENCION:

No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.

1. Ajuste:
e amortiguacion de la compresién

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYVYVVVYVVYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (1) en el sentido @) o

©.

La amortiguacion de la
Sentido (3) compresion aumenta (la
suspension es mas firme).

La amortiguacion de la
Sentido (b) compresion se reduce (la
suspension es mas suave).

Posiciones de ajuste

Minima: 9 clic en sentido (b) *

Normal: 7 clic en sentido (b) *

Maxima: 1 clic en sentido () *
* con el tornillo de reglaje completamente
girado en sentido (@

AAAAAAAAAALAALAALAALAALAALMAALMAALAALAAALAAALAALAALAALDD
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SAS00158

AJUSTE DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

Precarga de los muelles

ATENCION:

No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.

1. Ajuste:

e precarga del muelle
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Ajuste la precarga del muelle con la llave espe-

cialy la barra de extension incluidas en el kit de
herramientas del usuario.
b. Gire el anillo de ajuste (1) en sentido @ o (0.
c. Alinee la posicion deseada en el anillo de ajus-
te con el tope (2).

La precarga del
Sentido (3 muelle aumenta (la
suspension es mas firme).

La precarga del muelle se
Sentido (b) reduce (la suspension
es mas suave).

Posiciones de ajuste
Minima: 1
Normal: 4
Maxima: 9

AAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAAALAAALAALAAALADL

Amortiguacidn antirrebote

ATENCION:

No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.
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1. Ajuste:
e amortiguacion antirrebote

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVYVVYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (1) en el sentido @) o

©.

La amortiguacion
Sentido (@) antirrebote aumenta (la
suspension es mas firme).

La amortiguacion
Sentido (b) antirrebote se reduce (la
suspension es mas suave).

Posiciones de ajuste
Minima: 20 clic en sentido (b) *
Normal: 10 clic en sentido () *
Maxima: 5 clic en sentido (o) *

*: con la perilla de ajuste completamente

girada en sentido (@

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAALAAALAALAL

Amortiguacion de compresion
ATENCION:

No sobrepase nunca las posiciones de ajuste
maxima y minima.

1. Ajuste:
e amortiguacion de la compresién

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYVYVVYVVVVYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (1) en el sentido @) o

©.

La amortiguacion de la
Sentido (@) compresion aumenta (la
suspension es mas firme).

La amortiguacion de la
Sentido (b) compresion se reduce (la
suspension es mas suave).

Posiciones de ajuste
Minima: 20 clic en sentido (b) *
Normal: 10 clic en sentido () *
Maxima: 1 clic en sentido (o) *

* con el tornillo de reglaje completamente

girado en sentido (@

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAAL
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SAS00162
INSPECCION DE LOS NEUMATICOS
El siguiente procedimiento es valido para los dos
neumaticos.
1. Compruebe:

e presion de los neumaticos

Si esta fuera de los valores especificados —

Regule.

A ADVERTENCIA

e La presion de los neumaticos debe compro-
barse y regularse solamente cuando la tem-
peratura del neumatico sea igual a la tempe-
ratura ambiente.

eLa presion de los neumaticos y la suspen-
sion deben ajustarse teniendo en cuenta el
peso total (incluidos la carga, el motorista, el
acompanante y los accesorios), asi como la
velocidad a la que se pretenda circular.

e Conducir con la motocicleta sobrecargada
podria dafar los neumaticos y provocar acci-
dentes.

NO SOBRECARGUE LA MOTOCICLETA.

Peso

basico

(con aceite y

el depésito de 182 kg (401 Ib)

combustible

lleno)

Carga

maxima®* 193 kg (426 Ib)

Presion del

neumatico en Delantero Trasero

frio
250 kPa 250 kPa

Hasta 90 kg (2,5 kg/cm2, | (2,5 kg/cm?,

de carga* 2,5 bar 2,5 bar
35,6 psi) 35,6 psi)
2,5 kPa 290 kPa

ggrkga - (2,5 kg/cm?, | (29 kg/cm?,

o égim ot 2,5 bar 29 bar
35,6 psi) 41,3 psi)
2,5 kPa 2,5 kPa

Conducciéna |(2,5 kg/cmZ, | (2,5 kg/cm?2,

alta velocidad 2,5 bar 2,5 bar
35,6 psi) 35,6 psi)

3-58

* Peso total del motorista, el acompanante, la car-
ga y los accesorios

A ADVERTENCIA

Es peligroso conducir con neumaticos des-
gastados. Si el dibujo del neumatico alcanza el
limite maximo de desgaste, cambielo inmedia-
tamente.
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2. Inspeccione:
e superficie de los neumaticos
Si hay dafios/desgaste — Cambie el neumatico.

Profundidad minima del dibujo del
neumatico

1,6 mm (0,06 in)

(1) Profundidad del dibujo del neumatico
(2 Flanco
(@ Indicador de desgaste

A ADVERTENCIA

» Con objeto de evitar fallos en los neumaticos
y accidentes por repentinos reventones, no
utilice neumaticos sin camara en ruedas que
estan disenadas unicamente para neumati-

cos con camara.
e Cuando use neumaticos con camara, asegu-

rese de utilizar el tipo de camara correcto.

e Cuando cambie un neumatico, hagalo tam-
bién con una camara nueva.

« Para evitar que se perfore la camara, asegu-
rese de que la llanta y la camara estén centra-
das en la ranura de la rueda.

* No se recomienda poner parches en la cama-
ra pinchada. Si fuera absolutamente necesa-
rio poner un parche, hagalo con mucho cui-
dado y sustituya la camara tan pronto como
sea posible, utilizando un recambio de buena
calidad.

Neumético
Rueda

Neumatico sélo

Rueda con camara p
con camara

Neumatico con
camara o sin camara

A ADVERTENCIA

¢ Los tipos de neumaticos que se mencionan a
continuaciéon han sido sometidos a pruebas
exhaustivas y aprobados por Yamaha Motor
Co., Ltd. Los neumaticos delantero y trasero
siempre deben ser del mismo fabricante y te-
ner el mismo disefo. No se pueden garanti-
zar las caracteristicas de conduccion si se
utilizan combinaciones de neumaticos dife-
rentes de las aprobadas por Yamaha para
uso con esta motocicleta.

Rueda sin camara
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Neumatico delantero

Fabricante Medidas Modelo

DUNLOP 120/60ZR 17 D208FL
M/C (55W)

MICHELIN 120/60ZR 17 Pilot

M/C (55W) SPORTS N
Neumatico de la rueda trasera

Fabricante Medidas Modelo
DUNLOP 180/55ZR 17 D208L
M/C (73W)
MICHELIN 180/55ZR 17 Pilot

M/C (73W) | SPORTS B

A ADVERTENCIA

El agarre en carretera de los neumaticos nue-
vos es relativamente bajo hasta que se gastan
ligeramente. Por consiguiente, es aconsejable
conducir durante los primeros 100 km a velo-
cidad normal.

NOTA:

Para neumaticos con marca de sentido de giro(1):

¢ Instale el neumatico con la marca hacia el senti-
do de giro de la rueda.

« Alinee la marca (2) con el punto de instalacion de
la valvula.

SAS00168
INSPECCION DE LAS RUEDAS
El siguiente procedimiento es valido para las dos
ruedas.
1. Inspeccione:
e rueda
Si hay danos/ovalizacion —+ Reemplace.

A ADVERTENCIA

Nunca intente reparar una rueda.

NOTA:

Después de cambiar un neumatico o una rueda,
debe equilibrar siempre la rueda.
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SAS00170

INSPECCION Y LUBRICACION DE LOS
CABLES

El procedimiento siguiente es valido para todos
los cables, tanto internos como externos.

A ADVERTENCIA

Los cables externos daihados pueden sufrir
corrosiony afectar a su movimiento. Sustituya
los cables externos e internos danados lo an-
tes posible.

1. Inspeccione:

e cable externo
Si hay danos —+ Reemplace.

2. Compruebe:

e funcionamiento del cable
Si el movimiento es brusco — Lubrique.

Lubricante recomendado
1 Aceite de motor o lubricante
adecuado para cables
NOTA:

Sujete verticalmente el extremo del cable y vierta
unas gotas de lubricante en su funda, o bien utilice
un dispositivo de lubricacion adecuado.

SAS00171

LUBRICACION DE MANETAS Y PEDALES
Lubrique el punto de articulacion y los puntos de
contacto de las piezas metalicas moviles de las
manetas y los pedales.

Lubricante recomendado
Grasa lubricante a base de
jabon de litio

—a—)

SAS00172

LUBRICACION DEL CABALLETE LATERAL
Lubrigue el punto de articulacion y los puntos de
contacto de las piezas metalicas méviles del ca-
ballete lateral.

Lubricante recomendado
Grasa lubricante a base de
jabon de litio

—a—)

SAS00174

LUBRICACION DE LA SUSPENSION TRASERA
Lubrique el punto de articulacion y los puntos de
contacto de las piezas metalicas moéviles de la
suspension trasera.

Lubricante recomendado

1 Grasa de disulfuro de molibdeno
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SAS00178

SISTEMA ELECTRICO
INSPECCION Y CARGA DE LA BATERIA

A ADVERTENCIA

Las baterias generan hidrégeno, que es un

gas explosivo, y contienen electrolito, el cual

esta compuesto por acido sulfurico, venenoso

y altamente caustico.

Por ello, se recomienda que siga siempre es-

tas medidas preventivas:

eLleve prendas de proteccion para los ojos
cuando manipule baterias o trabaje cerca de
ellas.

« Cargue las baterias en una zona bien ventilada.

* Mantenga las baterias alejadas de cualquier
fuente de llamas o chispas (equipos de sol-
dadura, cigarrillos encendidos, etc.).

* NO FUME cuando cargue o manipule baterias.

*MANTENGA LAS BATERIAS Y EL ELECTRO-
LITO FUERA DEL ALCANCE DE LOS NINOS.

« Evite el contacto fisico con el electrolito, ya
que puede provocar quemaduras graves o
danos irreversibles en los ojos.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE CONTAC-

TO FiSICO CON EL ELECTROLITO:

EXTERNO

« Piel: Lave con agua.

¢ Ojos: Enjuaguelos con agua abundante du-
rante 15 minutos y solicite asistencia médica
inmediata.

INTERNO

*Beba agua o leche en abundancia, leche de
magnesia, huevos batidos o aceite vegetal.
Solicite atencién médica inmediatamente.

ATENCION:

« Esta bateria esta sellada. No quite nunca las
tapas de sellado, ya que se perdera el equili-
brio entre las celdas y el rendimiento de la ba-
teria se vera afectado.

 El tiempo, amperaje y voltaje de carga de las
baterias MF son diferentes de los de las bate-
rias convencionales. Las baterias MF deben
cargarse como se explica en las ilustracio-
nes relativas al método de carga. Si la bateria
esta sobrecargada, el nivel de electrolito se
reducira considerablemente. Por tanto, car-
gue con cuidado la bateria.
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Voltimetro 12,50V

18350601

Tensién en circuito abierto (V)
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Relacion entre la tension en ci
abierto y el tiempo de carga a

rcuito
20°C
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Tiempo de carga (horas)

Estos valores varian en funcion de la temperatura, ]
el estado de las placas de la bateria y el nivel de electrolito.

Tension en circuito abierto (V)
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Temperatura
ambiente
20°C
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Estado de carga de la bateria (%)
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NOTA:

El sellado de las baterias MF no permite compro-
bar el estado de la carga de la bateria mediante la
gravedad especifica del electrolito. Por tanto, la
carga de la bateria ha de comprobarse midiendo
el voltaje en los terminales de la bateria.

1. Extraiga:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
2. Desconecte:
e cables de la bateria
(de los terminales de la bateria)

ATENCION:

Desconecte primero el cable negativo de la ba-
teria (1) y después el positivo 2).

3. Extraiga:

e bateria
4. Compruebe:

e carga de la bateria
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
a. Conecte un probador de bolsillo a los termina-

les de la bateria.

Sonda positiva del probador —

terminal positivo de la bateria
Sonda negativa del probador —+

terminal negativo de la bateria

NOTA:

e L a carga de una bateria MF puede comprobarse
midiendo su tensién en circuito abierto (con el
terminal positivo de la bateria desconectado, por
ejemplo).

« Si la tension en circuito abierto es igual o super-
ioralos 12,8 V, no es necesario cargar la bateria.

b. Compruebe la carga de la bateria, tal y como
se muestra en los graficos y en el ejemplo si-
guiente.

Ejemplo

c. Tensidén en circuito abierto =12,0 V
d. Tiempo de carga = 6,5 horas

e. Carga de la bateria =20 ~ 30%

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAANAAAALAAALAALAALAALAL
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Tension en circuito abierto (V)

Cargando

—_
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Temperatura ambiente de 20°C
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Ly Compruebe la tensién
en circuito abierto.
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5. Cargue:
e bateria
(consulte la ilustraciéon del método de carga
apropiado)

A ADVERTENCIA

No efectue cargas rapidas de la bateria.

ATENCION:

*No quite nunca las tapas de sellado de la ba-
teria MF.

* No utilice cargadores de baterias rapidos, ya
que estos originan una corriente de alto am-
peraje en la bateria y puede hacer que ésta se
recaliente y danarse la placa.

« Si le es imposible regular la corriente del car-
gador de la bateria, tenga cuidado de no so-
brecargarla.

« Cargue siempre la bateria fuera de la motoci-
cleta (si tiene que cargarla instalada, desco-
necte el cable negativo del terminal).

 Para evitar o reducir las chispas, no enchufe
el cargador hasta que sus cables estén co-
nectados a la bateria.

¢ Antes de desconectar las pinzas del carga-
dor de los terminales de la bateria, asegurese
de apagar el cargador.

e Las pinzas de los cables del cargador deben
estar en contacto completo con los termina-
les de la bateria; asegurese de que no hay
cortocircuito. Una pinza de cable del carga-
dor corroida puede generar calor en el area
de contacto y un muelle de pinza debilitado
puede producir chispas.

« Si al tocar la bateria nota que esta caliente en
cualquier momento durante el proceso de
carga, desconecte el cargador y deje que se
enfrie antes de volver a conectarlo. Las bate-
rias pueden explotar si se recalientan.

*Tal y como se muestra en la ilustracion si-
guiente, la tension en circuito abierto de una
bateria MF se estabiliza unos 30 minutos des-
pués de finalizar el proceso de carga. Por lo
tanto, espere 30 minutos después de comple-
tarse la carga antes de medir latension en cir-
cuito abierto.
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Método de carga con cargador de corriente (tension) variable

Cargador . . ., . .
Amperimetro Mida la tensién en circuito NOTA:
abierto antes de cargar. La tension ha de medirse 30 minutos

+ después de haber detenido la maquina.

Conecte un cargador y un NOTA:

amp.enmetro a la bateria y Fije la tension de cargaen 16 ~ 17 V.

comience la Carga. (si la tensién es menor, la carga no sera

suficiente. Si es demasiado alta, se
+ sobrecargara la bateria).
18350101 . R
Compruebe sila corriente es
SI superior a la corriente de NO
carga estandar especificada
en la bateria.

Girando larueda de ajuste de la
tension de carga, fije la tension

en20 ~ 24 V.
Y ¥
Ajuste la tensién hasta que si Observe el amperaje durante
la corriente alcance el nivel de 3 ~ 5 minutos para comprobar
carga estandar. si se alcanza la corriente de
carga estandar.
NO
Y \
Fije el tiempo de acuerdo con el Sila corriente no sobrepasa la
tiempo de carga indicado para la corriente de carga estandar

tension en circuito abierto.
Consulte los “Pasos de comprobacién
del estado de la bateria”.

después de 5 minutos,
reemplace la bateria.

Si la carga tarda mas de 5 horas, se aconseja comprobar la corriente de
carga después de un periodo de 5 horas. Si se produce algun cambio en
el amperaje, vuelva a ajustar la tension para obtener la tension de carga
estandar.

v

Mida la tensién en circuito abierto después de dejar la bateria inactiva
durante mas de 30 minutos.

12,8 V 0 mas --- La carga esta completa.

12,7 V 0 menos --- Es necesario volver a cargarla.

Menos de 12,0 V --- Es necesario sustituir la bateria.

3-65
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Método de carga con un cargador de tension constante

Mida la tensién en circuito
abierto antes de cargar.

A\

Conecte un cargador y un
amperimetro a la bateria
y empiece a cargar.

Compruebe sila corriente es
superior a la corriente de
carga estandar especificada
en la bateria.

NOTA:

La tensién ha de medirse 30 minutos
después de haber detenido la maquina.

NO

Cargue la bateria hasta que la tension
de carga seade 15 V.

Este tipo de cargador de baterias no
sirve para la bateria MF. Se recomienda
utilizar un cargador de tension variable.

NOTA:

(maximo).

Fije el tiempo de carga en 20 horas

4

Mida la tensién en circuito abierto
después de dejar la bateria inactiva
mas de 30 minutos.

12,7 V o0 menos --- Es necesario
volver a cargarla.

Menos de 12,0 V --- Es necesario
sustituir la bateria.

12,8 V o mas --- La carga esta completa.

Voltimetro
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Cargador

Amperimetro

18350102
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6. Instale:
e bateria
7. Conecte:
e cables de la bateria
(a los terminales de la bateria)

ATENCION:

Conecte primero el cable positivo de la bateria
(1 y después el negativo ().

8. Inspeccione:
eterminales de la bateria
Si estan sucios — Limpie con un cepillo metali-
co.
Si las conexiones estan flojas —+ Conecte ade-
cuadamente.
9. Lubrique:
eterminales de la bateria

Lubricante recomendado

i Grasa dieléctrica

10. Instale:
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.

SAS00181

INSPECCION DE LOS FUSIBLES

El procedimiento siguiente es valido para todos
los fusibles.

ATENCION:

Para evitar cortocircuitos, inspeccione o cam-
bie los fusibles siempre con el interruptor prin-
cipal en posicion “OFF”.

1. Extraiga:
e panel interior del carenado delantero (izquierdo)
Consulte “CARENADOS”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
2. Inspeccione:

e fusible
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
a. Conecte el probador de bolsillo al fusible y

compruebe si hay continuidad.

NOTA:
Fije el selector del probador de bolsillo en “Q x 1.
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QL Probador de bolsillo
& 90890-03112, YU-3112

[T

b. Si el probador de bolsillo indica “=”, cambie el

fusible.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAANAAAALDAAAALAAALANL

3. Reemplace:
e fusible fundido

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYYVYYVYY

a. Coloque el interruptor principal en la posicion
“OFF”.

b. Instale un fusible nuevo que tenga el amperaje
nominal correcto.

c. Conecte losinterruptores para verificar si el cir-
cuito eléctrico funciona.

d. Sielfusible se vuelve a fundirinmediatamente,
inspeccione el circuito.

. Amperaje :
Fusibles nominal Cantidad
Principal 40 A 1

Sistema de
inyeccion 15A 1
de combustible
Faro 20 A 1
Sistema de
senalizacion 15A 1
Encendido 15A 1
Fusible de respaldo
(cuentakilometros 10A 1
y reloj)
Motor del
ventilador 15A 1
del radiador
Luz de posicion 10A 1
40 A, 20 A,
Reserva 15A, 10 A 1

A ADVERTENCIA

No utilice nunca un fusible de un amperaje no-
minal distinto del especificado. Improvisar o
utilizar fusibles con un amperaje incorrecto
puede provocar serios dafios en el sistema
eléctrico, los sistemas de encendido y de ilu-
minacion e incluso incendios.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAALAAALAALAAALAAL

4. Instale:
e panel interior del carenado delantero (izquierdo)
Consulte “CARENADOS”.
e asiento delantero
Consulte “ASIENTOS”.
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SAS00183

SUSTITUCION DE LAS BOMBILLAS DE LOS
FAROS
El procedimiento siguiente es valido para las dos
bombillas.
1. Extraiga:

e paneles interiores del carenado delantero

Consulte “CARENADOQOS”.

2. Desconecte:

e cubierta de la bombilla del faro

* acoplador del faro (1)

3. Extraiga:

« soporte de la bombilla del faro (1)
4. Extraiga:

*bombilla del faro

A ADVERTENCIA

La bombilla del faro se calienta mucho; no
acerque las manos ni ningun producto infla-
mable al mismo hasta que se haya enfriado.

5. Instale:
«bombilla del faro

Coloque bien la bombilla del faro nueva en su
soporte.

ATENCION:

Procure no tocar la parte de cristal de la bom-
billa del faro; podria mancharla de aceite y
afectar a la transparencia del cristal, la dura-
cién de la bombilla y el flujo luminoso de ésta.
Si mancha la bombilla, limpiela completamen-
te con un pafho humedecido en alcohol o ace-
tona.

6. Instale:
e soporte de la bombilla del faro
7. Instale:
e cubierta de la bombilla del faro
8. Conecte:
e acoplador del faro
9. Instale:
e paneles interiores del carenado delantero
Consulte “CARENADOS”.



CHK | o
AJUSTE DE LOS HACES DE LUZ DEL FARO ("ADJ

3-70

SAS00185
AJUSTE DE LOS HACES DE LUZ DEL FARO
El procedimiento siguiente es valido para los dos
faros.
1. Extraiga:

e paneles interiores del carenado delantero

Consulte “CARENADOQOS”.

2. Ajuste:

e haz del faro (verticalmente)
VVVVVV VVVVV VVVVV V7V VVVVVVVVYYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (1) en el sentido @) o

©.
Sentido (@) El haz del faro se eleva.

El haz del faro
desciende.

Sentido (b)

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAANAAAALAAALAAAALAL

3. Ajuste:
e haz del faro (horizontalmente)

VVVVVVV VVVVVV VYV VYV VYVYVYYVYYY
a. Gire el tornillo de reglaje (2) en el sentido @) o

©.

. El haz del faro se mueve
Sentido @ hacia la izquierda.

. El haz del faro se mueve
Sentido ® hacia la derecha.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAL

4. Instale:
e paneles interiores del carenado delantero
Consulte “CARENADOS”.
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SAS00514

CHASIS
RUEDA DELANTERA Y DISCOS DE FRENO

&

[“%] 7 Nm (0,7 mekg, 5,1 ftelb) | ™~

[ %] 40 Nm (4,0 mekg, 29 fteIb) |

%] 91 Nm (9,1 mekg, 66 ft-Ib) \N
[ %] 18 Nm (1,8 mekg, 13 fieIb) |

[ ] 40 Nm (4,0 mkg, 29 fteIb) |

18 Nm (1,8 mekg, 13 ftelb) |

Can-

Orden Trabajo/Pieza tidad Observaciones
Extraccion de la rueda delantera Extraiga las piezas en el orden indicado.
y de los discos de freno NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado con la rueda delantera elevada
con respecto al suelo.

—

Soporte del latiguillo del freno 2
(izquierdo y derecho)

Pinzas del freno delantero 2
(izquierda y derecha)

Perno de brida del eje de la rueda 4
delantera

Perno del eje de la rueda delantera
Eje de la rueda delantera

Collarin (izquierdo y derecho)
Cubierta del retén de aceite
(izquierda y derecha)

Rueda delantera

Disco del freno delantero
(izquierdo y derecho)

Afloje.

©o Noohs~ N
_ N = =

NN

Para realizar la instalacién, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00518

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Desmontaje de la rueda delantera Extraiga las piezas en el orden indicado.
@ Retén de aceite (izquierdo y derecho) 2
@ | Cojinete de la rueda 2
(izquierdo y derecho)
@ | Distanciador 1

Para el montaje, invierta el procedimiento de

desmontaje.
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SAS00521

EXTRACCION DE LA RUEDA DELANTERA
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado con
la rueda delantera elevada con respecto al suelo.

2. Extraiga:
e pinza izquierda del freno
e pinza derecha del freno
Consulte “PINZAS DEL FRENO DELANTE-
RO".
NOTA:

No accione la maneta del freno cuando esté extra-
yendo las pinzas de los frenos.

3. Eleve:
e rueda delantera

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda delantera elevada con respecto al
suelo.

4. Extraiga:
e ¢je de la rueda delantera
e perno del eje de la rueda delantera
e rueda delantera
SAS00525
INSPECCION DE LA RUEDA DELANTERA
1. Inspeccione:
e eje de la rueda
Gire el eje de la rueda sobre una superficie pla-
na.
Si hay dobleces —+ Reemplace.

A ADVERTENCIA

No intente enderezar un eje de rueda doblado.

2. Inspeccione:
e neumatico
e rueda delantera
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
Consulte “INSPECCION DE LOS NEUMATI-
COS” e “INSPECCION DE LAS RUEDAS” en
el capitulo 3.
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3. Mida:
« descentramiento radial de la rueda (1)
« descentramiento lateral de la rueda 2)
Si supera los limites especificados —+ Reem-
place.

Limite de descentramiento radial
de la rueda

1 mm (0,04 in)
Limite de descentramiento lateral
de la rueda

0,5 mm (0,02 in)

4. Inspeccione:
e cojinetes de la rueda
Si la rueda delantera gira con dificultad o esta
floja — Reemplace los cojinetes de la rueda.
e retenes de aceite
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.

5. Reemplace:
« cojinetes de la rueda

e retenes de aceite

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

a. Limpie la cara exterior del cubo de la rueda de-
lantera.

b. Extraiga los retenes de aceite (1) con un des-
tornillador de cabeza plana.

NOTA:

Para evitar dafar la rueda, coloque un pafio (2)
entre el destornillador y la superficie de la rueda.

c. Extraiga los cojinetes de la rueda(3) con un ex-
tractor de cojinetes universal.

d. Instale los nuevos cojinetes de rueday los rete-
nes de aceite siguiendo el orden inverso al
desmontaje.

ATENCION:

No toque la guia interior del cojinete de la rue-
da (1) ni las bolas (2). Sélo se puede tocar la
pista exterior 3

NOTA:
Utilice un zdcalo (4) que corresponda al didametro
de la guia exterior del cojinete de rueda y del retén
de aceite.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL
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SAS00533

INSPECCION DE LOS DISCOS DE LOS
FRENOS
El siguiente procedimiento es aplicable a todos
los discos de frenos.
1. Inspeccione:
e discos de freno
Si hay dafos/rozaduras —+ Reemplace.
2. Mida:
e desviacion del disco de freno
Si esta fuera de los valores especificados —
Corrija la desviacién del disco de freno o susti-
tuyalo.

2

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

a. Coloque la motocicleta en un soporte adecua-
do con la rueda delantera elevada respecto al
suelo.

b. Antes de medir la desviacion del disco del fre-
no delantero, gire los manillares hacia la dere-
cha y hacia la izquierda para asegurarse de
que la rueda delantera esté estacionaria.

c. Extraiga la pinza del freno.

d. Mantenga el micrometro en angulo recto con-
tra la superficie del disco del freno.

e. Mida la desviacion 2 ~ 3 mm (0,08 ~ 0,12 in)
por debajo del borde del disco del freno.

AAAAAAAAAAAALAAANANALNAAALNAALAMALAALAALAALAAAAND

3. Mida:

e grosor del disco de freno
Mida el grosor del disco del freno en distintos
puntos.
Si esta fuera de los valores especificados —+
Reemplace.

2

4. Ajuste:

e desviacion del disco de freno
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Extraiga el disco del freno.

b. Gire el disco de freno hasta el orificio del perno
siguiente.
c. Instale el disco del freno.

NOTA:

Apriete los pernos del disco del freno en varias fa-
ses, siguiendo una secuencia cruzada.

Limite de desviacion del disco de
freno (maximo)
Delantero: 0,1 mm (0,004 in)
Trasero: 0,15 mm (0,006 in)

Limite de grosor del disco de freno
(minimo)
Delantero: 4,5 mm (0,18 in)
Trasero: 4,5 mm (0,18 in)
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\ Perno del disco de freno
J Delantero: 18 Nm

(1,8 mekg, 13 ftelb)
Trasero: 30 Nm (3,0 meg, 22 ftelb)
LOCTITE®

d. Mida la desviacion del disco de freno.

e. Siesta fuera de los limites especificados, repita
las etapas del ajuste hasta que la desviacion se
encuentre dentro de los limites especificados.

f. Si no es posible modificar la desviacion hasta
que coincida con los limites especificados,
reemplace el disco del freno.

AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAMALAALAAALAAAAND

SAS00545
INSTALACION DE LA RUEDA DELANTERA
El procedimiento siguiente es aplicable a ambos
discos de freno.
1. Lubrique:
eeje de la rueda
e rebordes de los retenes de aceite

Lubricante recomendado
Grasa lubricante a base de jabon
de litio

e |

2. Levante la rueda entre los brazos de la horquilla.
3. Inserte el eje de la rueda.
NOTA:

Instale el neumatico con la marca(1) dirigida en el
sentido de giro de la rueda.

4. Baje la rueda delantera hasta que toque el suelo.

5. Instale las pinzas de freno, colocando primero
los pernos y apretandolos después al par es-
pecificado.

NOTA:

Asegurese de que quede bastante espacio entre
las pastillas de freno antes de instalar las pinzas
en los discos.

Perno de la pinza de freno:

/ 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftelb)

6. Instale los soportes del latiguillo del freno con
Sus pernos y tuercas.

7. Fije el eje de la rueda instalando el perno del
eje y apretandolo después al par especificado.

Perno del eje:
hY

91 Nm (9,1 mekg, 66 fteIb)




RUEDA DELANTERA Y DIscos DE FRENO |CHAS @%@

4-7

8. Apriete el perno de brida del eje de la rueda (2)
y, acontinuacion, el pernode brida(1) al par es-
pecificado.

9. Vuelva a apretar el perno de brida (2) al par es-
pecificado.

Perno de brida del eje de la rueda:

\J 18 Nm (1,8 mekg, 13 ftelb)

10. Golpee la parte exterior del brazo izquierdo
de la horquilla con un mazo de goma para ali-
nearlo con el extremo del eje de la rueda.

11. Apriete el perno de brida del eje de larueda(®)
y, a continuacion, el perno de brida (3) al par
especificado.

12. Vuelva a apretar el perno de brida 4) al par
especificado.

\ Perno de brida del eje de la rueda:
%% 18 Nm (1,8 mekg, 13 ftelb)

13. Alavez que aplica el freno delantero, empuje
bien hacia abajo el manillar varias veces para
comprobar si la horquilla funciona correcta-
mente.

SAS00549

AJUSTE DEL EQUILIBRIO ESTATICO DE LA
RUEDA DELANTERA

NOTA:

e Después de cambiar el neumatico, la rueda, o
ambos, se debe ajustar el equilibrio estatico de la
rueda delantera.

« Ajuste el equilibrio estatico de la rueda delantera
con los discos del freno instalados.

1. Extraiga:
e contrapeso(s)
2. Busque:
e punto mas pesado de la rueda delantera

NOTA:

Coloque la rueda delantera sobre un soporte de
equilibrado adecuado.
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VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Haga girar la rueda delantera.

b. Cuando deje de girar, coloque una marca “Xy”
en la parte inferior de la rueda.

c. Girelaruedadelantera 90° hasta que la marca
“X4” quede situada como se observa en la ilus-
tracion.

d. Suelte la rueda delantera.

e. Cuando deje de girar, coloque una marca “X»”
en la parte inferior de la rueda.

f. Repita los pasos (d) a (f) varias veces hasta
que todas las marcas se detengan en el mismo
punto.

g. El punto donde se detienen las marcas es el

punto mas pesado “X” de la rueda delantera.
AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANAANAAANAAAANAAAAD

3. Ajuste:
e equilibrio estatico de la rueda delantera

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
a. Coloque un contrapeso(1) en la llanta, exacta-
mente en el lugar opuesto al punto mas pesado
“X.
NOTA:
Comience con el contrapeso mas ligero.

b. Gire 90° la rueda delantera de forma que el
contrapeso quede en la posicidn indicada.

e. Siel punto mas pesado no se encuentra en di-
cha posicion, coloque un contrapeso mayor.

d. Repita los pasos (b) y (c) hasta que la rueda

delantera esté equilibrada.
AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANAANAAANAALAAANAAAAD

4. Inspeccione:
e equilibrio estatico de la rueda delantera
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY
a. Gire larueda delantera y asegurese de que se
detiene en cada una de las posiciones indica-
das.

b. Silarueda delantera no permanece estaciona-
riaentodas y cada una de las posiciones, vuel-

va a equilibrarla.
AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANANAAANAANAANAAANAAD
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RUEDA TRASERA Y DISCO DEL FRENO
RUEDA TRASERA

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones

Extraccion de la rueda trasera Extraiga las piezas en el orden indicado.
NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte
adecuado con la rueda trasera elevada del
suelo.

Pinza del freno trasero

Contratuerca (izquierda y derecha)
Perno de ajuste (izquierdo y derecho)
Tuerca del eje de la rueda

Arandela

Eje de la rueda trasera

Bloque de ajuste izquierdo

Bloque de ajuste derecho

Rueda trasera

Soporte de la pinza del freno trasero

Afloje.
Afloje.

O©oONOOOLPA~,WN =
[T QT I G G g e O S\ S

—
o

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.

4-9
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SAS00556

DISCO DEL FRENO TRASERO Y CORONA DE LA RUEDA TRASERA

[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |

Orden

Trabajo/Pieza

Can-
tidad

Observaciones

NO Ok~ W=

o

Extraccion del disco del freno traseroy
de la corona de la rueda trasera

Disco del freno trasero

Corona de la rueda trasera

Collarin

Retén de aceite

Cojinete

Cubo de transmisién de la rueda trasera

Amortiguador del cubo de transmision de
la rueda trasera

Collarin

Rueda trasera

0O =N = = a4

—

Extraiga las piezas en el orden indicado.

Para realizar la instalacién, invierta
el proceso de extraccion.

4-10
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Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Desmontaje de la rueda trasera Desmonte las piezas en el orden indicado.

(1 | Collarin 1

@ | Cojinete 1

@ | Distanciador 1

4 | Retén de aceite 1

B | Anillo de seguridad 1

® | Cojinete 1
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de desmontaje.

4-11
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SAS00561

EXTRACCION DE LA RUEDA TRASERA
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda trasera elevada del suelo.

2. Extraiga:
* pinza de freno (1)
NOTA:

No pise el pedal del freno mientras extrae una pin-
za de freno.

3. Afloje:

« contratuercas (1) (izquierda y derecha)

* pernos de ajuste (2) (izquierdo y derecho)
4. Extraiga:

«tuerca del eje de la rueda 3

*eje de la rueda (@)

e rueda trasera

NOTA:

Empuje hacia adelante la rueda traseray saque la
cadena de transmisién de la corona de la rueda.

5. Extraiga:
« collarin izquierdo (1)
« cubo de transmision de la rueda trasera (2)
e amortiguador del cubo de transmision de la
rueda trasera
e collarin derecho
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SAS00565
INSPECCION DE LA RUEDA TRASERA
1. Inspeccione:
eeje de la rueda
erueda trasera
e cojinetes de la rueda
e retenes de aceite
Consulte “INSPECCION DE LA RUEDA DE-
LANTERA”.
2. Inspeccione:
e neumatico
erueda trasera
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
Consulte “INSPECCION DE LOS NEUMATI-
COS” e “INSPECCION DE LAS RUEDAS” en
el capitulo 3.
3. Mida:
e descentramiento radial de la rueda
e descentramiento lateral de la rueda
Consulte “INSPECCION DE LA RUEDA DE-
LANTERA”.

SAS00567

INSPECCION DEL CUBO DE TRANSMISION
DE LA RUEDA TRASERA
1. Inspeccione:
« cubo de transmision de la rueda trasera (1)
Si hay grietas/dahos —+ Reemplace.
e amortiguadores del cubo de transmision de la
rueda trasera (2)
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.

SAS00568

INSPECCION Y SUSTITUCION DE LA

CORONA DE LA RUEDA TRASERA

1. Inspeccione:

e corona de la rueda trasera

Si el desgaste es superiora 1/4 de diente(@) —
Reemplace la corona de la rueda trasera.
Sihay dientes doblados —+ Reemplace la coro-
na de la rueda trasera.

(b) Correcto

(1) Rodillo de la cadena de transmision

(2) Corona de la rueda trasera
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2. Reemplace:

e corona de la rueda trasera
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVYYVYYY
a. Extraiga las tuercas de autobloqueo y la coro-

na de la rueda trasera.

b. Limpie el cubo de transmision de la rueda tra-
sera con un pano limpio, especialmente las su-
perficies en contacto con la corona.

c. Instale la nueva corona de la rueda trasera.

corona de la rueda trasera
100 Nm (10 mekg, 72 ftelb)

\% Tuerca de autobloqueo de la

NOTA:

Apriete las tuercas de autobloqueo en varias fa-
ses, siguiendo una secuencia cruzada.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAL

SAS00572
INSTALACION DE LA RUEDA TRASERA
1. Lubrique:

e eje de la rueda

e cojinetes de la rueda

e rebordes de los retenes de aceite

Lubricante recomendado
i Grasa lubricante a base de
jabon de litio
2. Instale:

e soporte de pinza del freno trasero
e rueda trasera
ebloques de ajuste
e eje de la rueda trasera
3. Ajuste:
e tensién de la cadena de transmisién

Tension de la cadena de
transmision

35 ~ 45 mm (1,38 ~ 1,77 in)

Consulte la seccién “AJUSTE DE LA TENSION
DE LA CADENA DE TRANSMISION” en el capitu-
lo 3.
4. Apriete:
etuerca del eje de la rueda
[Y%] 110 Nm (11 m<kg, 80 ft-lb) |
e perno de la pinza de freno (delantero)
[ Y] 28 Nm (2,8 mekg, 20 ft-Ib) |
(trasero)
[“] 23 Nm (2,3 mekg, 17 fteIb) |
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SAS00575

AJUSTE DEL EQUILIBRIO ESTATICO DE LA
RUEDA TRASERA

NOTA:

e Después de cambiar el neumatico, la rueda, o
ambos, se debe ajustar el equilibrio estatico de la
rueda trasera.

¢ Ajuste el equilibrio estatico de la rueda trasera
con el disco del freno y el cubo de transmision de
la rueda trasera instalados.

1. Ajuste:
e equilibrio estatico de la rueda trasera
Consulte “AJUSTE DEL EQUILIBRIO ESTATI-
CO DE LA RUEDA DELANTERA”.

4-15
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FRENOS DELANTERO Y TRASERO
PASTILLAS DEL FRENO DELANTERO

[ %] 6 Nm (0,6 m<kg, 4,3 ftIb) |
—
/ i 6
m (0,7 mekg, 5,1 ft=Ib) | @{ >

[ % | 40 Nm (4,0 m<kg, 29 ft-Ib) |

5
Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de las pastillas del freno Extraiga las piezas en el orden indicado.

delantero NOTA:
El procedimiento siguiente se aplica a las
dos pinzas del freno delantero.

Pinza del freno delantero
Abrazadera de pastilla de freno
Pasador de pastilla de freno
Muelle de pastilla de freno
Pastilla de freno

Tornillo de purga

OOk WN =
_ N = 2N =

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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PASTILLAS DEL FRENO TRASERO

[ 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb) |

[ %] 28 Nm (2,8 mekg, 20 ft-Ib) |

“ /
S — \/
1
‘\ o
[ Y] 23 Nm (2,3 mekg, 17 fteIb) |
[%] 18 Nm (1,8 mekg, 13 ftelb) |

[“%]2,5 Nm (0,25 m<kg, 1,8 ft=Ib) |

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de las pastillas del freno Extraiga las piezas en el orden indicado.
trasero

1 Tapoén del tornillo 1
2 Pasador de pastilla de freno 2
3 Pinza del freno trasero 1
4 Suplemento de pastilla de freno 4
5 Pastilla de freno 2
6 Tornillo de purga 1

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00579

ATENCION:

Los componentes del freno de disco raramen-
te necesitan ser desmontados.

Por tanto, siga siempre estas medidas preven-
tivas:

A ADVERTENCIA

¢ No desmonte nuncalos componentes del fre-
no a menos que sea absolutamente necesa-
rio.

*Si se desconecta alguna de las conexiones
del sistema de freno hidraulico, es necesario
desmontar, drenar, limpiar, llenar y purgar
correctamente el sistema completo después
de haberlo montado de nuevo.

¢ No utilice nunca disolventes en las partes in-
ternas del freno.

¢ Para limpiar los componentes del freno, utili-
ce unicamente liquido de frenos limpio o nue-
vo.

¢ El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por
consiguiente, limpie siempre, inmediatamen-
te, cualquier salpicadura de liquido de fre-
nos.

« Evite que el liquido de frenos entre en contac-
to con los ojos, ya que podria causarle lesio-
nes graves.

PRIMEROS AUXILIOS EN CASO DE CONTAC-

TO DEL LiQUIDO DE FRENOS CON LOS

0Jos:

e Lave con agua durante 15 minutos y busque
inmediatamente atencion médica.

SAS00582

SUSTITUCION DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO DELANTERO

El siguiente procedimiento es aplicable a las dos
pinzas de los frenos.

NOTA:

Cuando sustituya las pastillas de freno, no es ne-
cesario desconectar el latiguillo del freno ni des-
montar la pinza.

1. Extraiga:
« soporte del latiguillo de freno (1)
* pinza de freno (2)
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2. Extraiga:
« abrazaderas de pastillas de freno (1)
« pasador de pastilla de freno @)
* muelle de pastilla de freno 3

3. Extraiga:
« pastillas de freno (1)

4. Mida:

« limite de desgaste de la pastilla de freno (@
@ Si esta fuera de los valores especificados —
Reemplace las pastillas de freno en conjunto.

freno

U & Limite de desgaste de la pinza de

A 0,5 mm (0,02 in)

5. Instale:
12220404 e pastillas de freno

e muelle de pastilla de freno

NOTA:

Instale siempre las nuevas pastillas de freno y sus
muelles en conjunto.
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a. Conecte un tubo de plastico transparente (1)
bien apretado al tornillo de purga (2). Coloque
el otro extremo del tubo en un recipiente abier-
to.

b. Afloje el tornillo de purga y empuje con el dedo
los pistones de la pinza del freno hacia la pinza.

c. Apriete el tornillo de purga.

Tornillo de purga
6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb)

NOTA:

La flecha(@) del muelle de la pastilla de freno debe
apuntar en la direccion de rotacion del disco.

d. Instale pastillas de freno nuevas con un muelle

nuevo.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAAAAAD

6. Instale:
e pasadores de pastillas de freno
e abrazaderas de pastillas de freno
epinza de freno %] 40 Nm (4,0 mekg, 29 fteIb) |

7. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — Anada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS” en el capitulo 3.

8. Inspeccione:
e funcionamiento de la maneta del freno
Si lo nota blando o esponjoso — Purgue el sis-
tema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
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SAS00583

SUSTITUCION DE LAS PASTILLAS DEL
FRENO TRASERO

NOTA:

Cuando sustituya las pastillas de freno, no es ne-
cesario desconectar el latiguillo del freno ni des-
montar la pinza.

1. Extraiga:
« tapén del tornillo (1)
e pasador de pastilla de freno
* pinza del freno (2)
2. Extraiga:
e muelle de pastilla de freno

3. Extraiga:
« pastillas de freno (1)
(junto con los suplementos de las pastillas de

freno (2))

4. Mida:
« limite de desgaste de la pastilla de frenos (@)
Si esta fuera de los valores especificados —
@ Reemplace las pastillas de freno en conjunto.

[ 0] | Limite de desgaste de la pinza de
. - freno

1,0 mm (0,04 in)

5. Instale:

e suplementos de pastillas de freno
(en las pastillas)

e pastillas de freno

e muelle de pastilla de freno

NOTA:

Instale siempre las pastillas de freno, los suple-
mentos y el muelle nuevos en conjunto.
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VVVVVV VVVVVVVVVV V7Y Y7YVYVVVVVVYYVYYY

a. Conecte un tubo de plastico transparente (1)
bien apretado al tornillo de purga (2). Coloque
el otro extremo del tubo en un recipiente abier-
to.

b. Afloje el tornillo de purga y empuje con el dedo
los pistones de la pinza del freno hacia la pinza.

c. Apriete el tornillo de purga.

\ Tornillo de purga
J 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb)

d. Instale un suplemento nuevo (3) en cada pasti-
lla de freno nueva (4.
AAAAAAAAAAAAAAAAANAAANAANAAANAALAAANAAAAD
6. Instale:
e pinza de freno trasero (delante)
[ %] 28 Nm (2,8 mekg, 20 fteIb) |
(detras)
[ 23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) |
e pasador de pastilla de freno
e tapon del tornillo

7. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — Anada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS” en el capitulo 3.
8. Inspeccione:
e funcionamiento del pedal del freno
Si lo nota blando o esponjoso — Purgue el sis-
tema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
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SAS00584

CILINDRO MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |

N

o

Orden

Trabajo/Pieza

Can-
tidad

Observaciones

W=

SIS0 ~NoO oA

13
14

Extraccion del cilindro maestro
del freno delantero
Liquido de frenos

Tope

Tapon del depdsito del liquido de frenos
Soporte del diafragma del depdsito del
liquido de frenos

Diafragma del depdsito de liquido de frenos
Depésito de liquido de frenos

Tubo del depésito del liquido de frenos
Cubierta antipolvo

Anillo de seguridad

Junta de la manguera

Maneta de freno

Conector del interruptor del freno delantero
Perno de unidn

Arandela de cobre

Latiguillo del freno

—

= N =N = = a g

Extraiga las piezas en el orden indicado.
Vacie.

Consulte “CAMBIO DEL LiQUIDO DE
FRENOS” en el capitulo 3.

Desconecte.
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[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ft-lb) |

10

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
15 Soporte del cilindro maestro del freno 1
16 Cilindro maestro del freno 1
17 Interruptor del freno delantero 1

Para realizar la instalacion, invierta el

proceso de extraccion.
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SAS00585

=

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones

Desmontaje del cilindro maestro Desmonte las piezas en el orden indicado.
del freno delantero

La funda antipolvo

Anillo de seguridad

Juego del cilindro maestro del freno
Cuerpo del cilindro maestro del freno

— — —_ —,

SIS

Para el montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje.
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SAS00586

CILINDRO MAESTRO DEL FRENO TRASERO

0

J Now \

[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ft-Ib) | | -

[ 18 Nm (1,8 mekg, 13 fteIb) |

Orden Trabajo/Pieza

Can-
tidad

Observaciones

Extraccion del cilindro maestro
del freno trasero
Liquido de frenos

1 Tapon del depdsito del liquido de frenos
Soporte del diafragma del depésito del
liquido de frenos

Diafragma del depdsito de liquido de frenos
Depdsito de liquido de frenos

Tubo del depdsito del liquido de frenos
Junta de la manguera

Perno de unidn

Arandela de cobre

Latiguillo del freno

Cilindro maestro del freno

© 00N O~ W \V]

—
o

—

QU U |\ Y G G G Gy

Extraiga las piezas en el orden indicado.

Vacie. ]
Consulte “CAMBIO DEL LIQUIDO DE
FRENOS” en el capitulo 3.

Para realizar la instalacién, invierta
el proceso de extraccion.
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SAS00587

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Desmontaje del cilindro maestro del Desmonte las piezas en el orden indicado.
freno trasero

(1) | Juego del cilindro maestro del freno 1

@) | Cuerpo del cilindro maestro del freno 1
Para el montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje.
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SAS00588

DESMONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO DEL
FRENO DELANTERO

NOTA:
Antes de desmontar el cilindro maestro del freno
delantero, vacie el liquido de frenos de todo el sis-
tema de frenos.

1. Desconecte:
conector del interruptor de la luz de freno (1)
(del interruptor de la luz de freno)
2. Extraiga:
* perno de unién 2)
e arandelas de cobre (3
« latiguillos de freno (4)

NOTA:

Coloque unrecipiente debajo del cilindro maestro,
al final del latiguillo del freno, para recoger cual-
quier resto de liquido de frenos.

3. Extraiga:
e soporte del cilindro maestro del freno
e conjunto del cilindro maestro del freno
4. Extraiga:
e cubierta antipolvo
e anillo de seguridad

SAS00589

DESMONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO DEL
FRENO TRASERO
1. Extraiga:

*perno de unién (1)

e arandelas de cobre 2

« latiguillo de freno 3

NOTA:

Coloque unrecipiente debajo del cilindro maestro,
al final del latiguillo del freno, para recoger cual-
quier resto de liquido de frenos.

2. Extraiga:

e conjunto del cilindro maestro del freno
3. Extraiga:

e cubierta antipolvo

e anillo de seguridad
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SAS00593

INSPECCION DE LOS CILINDROS MAESTROS
DE LOS FRENOS DELANTERO Y TRASERO
El procedimiento siguiente es aplicable a los dos
cilindros maestros de los frenos.
1. Inspeccione:
e cilindro maestro del freno
Si hay danos/arafazos/desgaste — Reem-
place.
e conductos de suministro del liquido de frenos
(cuerpo del cilindro maestro del freno)
Si hay obstruccion —+ Desatasque con aire
comprimido.
Delantero
Trasero

2. Inspeccione:
¢ juego del cilindro maestro del freno
Si hay danos/arahazos/desgaste — Reem-
place.
Delantero
Trasero

3. Inspeccione:
« deposito del liquido de frenos (1)
Si hay grietas/dafios —+ Reemplace.
« diafragma del depésito del liquido de frenos (2)
Si hay grietas/dafios —+ Reemplace.
4. Inspeccione:
e latiguillos de freno
Sihay grietas/danos/desgaste —+ Reemplace.
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SAS00607

MONTAJE E INSTALACION DEL CILINDRO
MAESTRO DEL FRENO DELANTERO

A ADVERTENCIA

* Antes de la instalacion, limpie todas las pie-
zas internas del freno y lubriquelas con liqui-
do de frenos limpio o nuevo.

¢ No utilice nunca disolventes en las partes in-
ternas del freno.

‘{P Liquido de frenos recomendado
DOT 4

1. Instale:
¢ juego del cilindro maestro del freno

l + anillo de seguridad
’7 / e cubierta antipolvo

2. Instale:
« cilindro maestro del freno (1)

[Y%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ft-Ib) |

NOTA:

e Instale el soporte del cilindro maestro del freno
con la marca “UP” @) hacia arriba.

¢ Alinee las superficies de contacto del soporte del
cilindro maestro del freno con la marca grabada
® en el manillar derecho.

« Apriete primero el perno superior y, a continua-
cioén, el inferior.
Debe haber una holgura de 8,2 mm (0,32 in.) en-

tre elinterruptor del manillar derechoy el soporte
del cilindro maestro del freno.

Fi 3. Instale:

|
|

e arandelas de cobre §JNEY

e latiguillo de freno

*perno de union Y] 30 Nm (3,0 mekg, 22 fteIb) |
e acoplador del interruptor del freno

A ADVERTENCIA

Es esencial encaminar correctamente el lati-

30°+5°

guillo del freno para garantizar un funciona-
miento seguro de la motocicleta. Consulte
“RUTA DE CABLES”.
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NOTA:

e Mientras sujeta el latiguillo del freno, apriete el
perno de unién de la forma indicada.

 Gire el manillar hacia la izquierda y hacia la dere-
cha para asegurarse de que el latiguillo del freno
no toca ninguna pieza (p. ej. mazo de cables, ca-
bles, hilos conductores). Corrija si es necesario.

4. Llene:
e depdsito del liquido de frenos
(conla cantidad especificada del liquido de fre-
nos recomendado)

‘ﬂ) Liquido de frenos recomendado
DOT 4

A ADVERTENCIA

« Utilice unicamente el liquido de frenos espe-
cificado. Otros liquidos de frenos pueden de-
teriorar las juntas de goma, lo que puede dar
lugar a fugas y perjudicar el rendimiento de
los frenos.

¢ Rellene con el mismo tipo de liquido que con-
tiene el sistema. Mezclar distintos tipos de li-
quido de frenos puede dar lugar a reacciones
quimicas nocivas, lo cual puede perjudicar el
rendimiento de los frenos.

¢ Al rellenar, tenga cuidado de que no entre
agua en el depdésito del liquido de frenos. El
agua reduciria considerablemente el punto
de ebullicion del liquido de frenos y el vapor
resultante podria provocar una obstruccion.

ATENCION:

El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por con-
siguiente, limpie siempre, inmediatamente,
cualquier salpicadura de liquido de frenos.

5. Purgue:
e sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.



FRENOS DELANTERO Y TRASERO

CHAS

6

4-32

6. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — Anhada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS” en el capitulo 3.
7. Inspeccione:
e funcionamiento de la maneta del freno
Si lo nota blando o esponjoso —+ Purgue el sis-
tema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS?” en el capitulo 3.

SAS00610

MONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO DEL
FRENO TRASERO
1. Instale:

¢ juego del cilindro maestro del freno

e anillo de seguridad

e cubierta antipolvo
2. Instale:

e arandelas de cobre §JNEY

e latiguillo de freno

[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |

ATENCION:

Cuando instale el latiguillo del freno en el cilin-
dro maestro del freno, asegurese de que la tu-
beria del freno toca el saliente (@) del cilindro
maestro.

A ADVERTENCIA

Es esencial encaminar correctamente el lati-
guillo del freno para garantizar un funciona-
miento seguro de la motocicleta. Consulte
“RUTA DE CABLES”.

3. Llene:
e depdsito del liquido de frenos
(hasta la marca de nivel maximo)

P

Liquido de frenos recomendado
DOT 4
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A ADVERTENCIA

« Utilice unicamente el liquido de frenos espe-
cificado. Otros liquidos de frenos pueden de-
teriorar las juntas de goma, lo que puede dar
lugar a fugas y perjudicar el rendimiento de
los frenos.

* Rellene con el mismo tipo de liquido que con-
tiene el sistema. Mezclar distintos tipos de li-
quido de frenos puede dar lugar a reacciones
quimicas nocivas, lo cual puede perjudicar el
rendimiento de los frenos.

¢ Al rellenar, tenga cuidado de que no entre
agua en el depdésito del liquido de frenos. El
agua reduciria considerablemente el punto
de ebullicion del liquido de frenos y el vapor
resultante podria provocar una obstruccion.

ATENCION:

El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por con-

siguiente, limpie siempre, inmediatamente,
cualquier salpicadura de liquido de frenos.

4. Purgue:
e sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
5. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos

Si esta por debajo de la marca de nivel minimo

(@ — Anada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS?” en el capitulo 3.

6. Ajuste:

* posicién del pedal del freno (@)

Consulte “AJUSTE DEL FRENO TRASERO”
en el capitulo 3.

G
R
e

\ 11 mm (0.43 in)’ Posicién del pedal del freno
Posicion del pedal del freno por
debajo de la parte inferior del
reposapiés
7 ~ 11 mm (0,28 ~ 0,43 in)

7. Ajuste:
* momento de encendido de la luz del freno tra-
sero
Consulte “AJUSTE DEL INTERRUPTOR DE
LA LUZ DEL FRENO TRASEROQO” en el capitu-
lo 3.
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SAS00613

PINZAS DEL FRENO DELANTERO

[ %] 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftelb) |

[ %] 30 Nm (3,0 mekg, 22 ft-Ib) |

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de las pinzas del freno Extraiga las piezas en el orden indicado.
delantero NOTA:

El procedimiento siguiente se aplica a las
dos pinzas del freno delantero.
Liquido de frenos Vacie.

1 Perno de unién 1

2 Arandela de cobre 2

3 Latiguillo del freno 1

4 Pinza del freno 1
Para realizar la instalacién, invierta
el proceso de extraccion.

4-34




FRENOS DELANTERO Y TRASERO |CHAS d%’@

SAS00615

[%| 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb)

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Desmontaje de las pinzas del freno Desmonte las piezas en el orden indicado.
delantero NOTA:

El procedimiento siguiente se aplica a las
dos pinzas del freno delantero.

(1) | Abrazadera de pastilla de frenos 2

(2 | Pasador de pastilla de frenos 1

@ | Muelle de pastilla de frenos 1

(4 | Pastilla de frenos 2

(B | Piston de la pinza del freno 4

® Junta del piston de la pinza de freno 8

@ | Tornillo de purga 1
Para el montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje.
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SAS00616

PINZA DEL FRENO TRASERO

[ 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |

[“] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) |

[ %] 28 Nm (2,8 mekg, 20 ft-Ib) |

Orden

Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones

A wWOND =

Extraccion de la pinza del freno trasero Extraiga las piezas en el orden indicado.
Liquido de frenos Vacie.

Perno de unién
Arandela de cobre
Latiguillo del freno
Pinza del freno

_ AN =

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00617

[ ] 2,5 Nm (0,25 mekg, 1,8 ft-Ib) |

[ %] 18 Nm (1,8 mekg, 13 ft-Ib) |

["%] 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 fteIb) |

N >
/

Orden

Trabajo/Pieza

Can-
tidad

Observaciones

@EO®@OE

Desmontaje de la pinza del freno trasero
Tapon del tornillo

Pasador de pastilla de frenos

Pastilla de frenos

Suplemento de pastilla de frenos

Muelle de pastilla de frenos

Piston de la pinza del freno

Junta del piston de la pinza del freno
Tornillo de purga

RO\, JE G G N\, J Gy

Desmonte las piezas en el orden indicado.

Para el montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje.
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SAS00625

DESMONTAJE DE LAS PINZAS DEL FRENO
DELANTERO

El siguiente procedimiento es aplicable a las dos
pinzas de freno.

NOTA:

Antes de desmontar la pinza del freno, vacie el li-
quido de frenos de todo el sistema de frenos.

1. Extraiga:
*perno de unién (1)
e arandelas de cobre (2)
e latiguillo de freno

NOTA:

Introduzca el extremo del latiguillo del freno en un
recipiente y extraiga cuidadosamente el liquido de
frenos.

2. Extraiga:
* pistones de pinzas de freno (1)
«juntas de pistones de pinzas de freno 2)

VVVVV VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Sujete los pistones de la pinza del freno de la
parte derecha con un taco de madera @).

b. Introduzca aire comprimido por la abertura de
la junta del latiguillo del freno (b) para extraer
los pistones del lado izquierdo de la pinza del
freno.

A ADVERTENCIA

*No intente nunca extraer los pistones de la
pinza del freno haciendo palanca.
* No afloje los pernos (3.

c. Extraigalasjuntas del pistén de la pinza del fre-
no.
d. Repita los pasos anteriores para extraer los

pistones del lado derecho de la pinza del freno.
AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAAALAALAAALAAAAD
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SAS00627

DESMONTAJE DE LA PINZA DEL FRENO
TRASERO
NOTA:

Antes de desmontar la pinza del freno, vacie el li-
quido de frenos de todo el sistema de frenos.

1. Extraiga:
*perno de unién (1)
e arandelas de cobre (2)
« latiguillo de freno 3
* pinza de freno 4

NOTA:

Introduzca el extremo del latiguillo del freno en un
recipiente y extraiga cuidadosamente el liquido de
frenos.

2. Extraiga:

* piston de la pinza de freno (1)

«juntas de pistones de pinzas de freno 2)
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Introduzca aire comprimido por la abertura de

la junta del latiguillo del freno (@) para extraer
los pistones de la pinza del freno.

A ADVERTENCIA

e Cubra el piston de la pinza del freno con un
trapo. Tenga cuidado cuando los pistones
salgan expulsados de la pinza.

*No intente nunca extraer los pistones de la
pinza del freno haciendo palanca.

b. Extraiga lasjuntas del piston de la pinza del fre-

no.
AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAAALAAL
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INSPECCION DE LAS PINZAS DE LOS
FRENOS DELANTERO Y TRASERO

Programa de recambio recomendado
para los componentes del freno

Pastillas de freno Si fuera necesario

Juntas de piston Cada dos aios

Latiguillos de freno | Cada cuatro afos

Liquido de frenos Cada dos afos y
siempre que se
desmonte el freno

1. Inspeccione:

« pistones de pinzas de freno (1)
Si hay 6xido/arahazos/desgaste —+ Reempla-
ce los pistones de la pinza de freno.

« cilindros de pinzas de frenos 2
Si hay arafnazos/desgaste — Reemplace el
conjunto de la pinza de freno.

« cuerpo de la pinza de freno (3)
Si hay grietas/dafos —+ Reemplace el conjun-
to de la pinza de freno.

e conductos de suministro del liquido de frenos
(cuerpo de la pinza de freno)
Si hay obstruccién — Desatasque con aire
comprimido.

A ADVERTENCIA

Siempre que desmonte una pinza de freno,
reemplace también las juntas del pistén de la

misma.

Delantero

Trasero

2. Inspeccione:

4-40

« soporte de pinza del freno trasero (1)
Si hay grietas/dafios —+ Reemplace.



FRENOS DELANTERO Y TRASERO |CHAS d%’@

4-41

SAS00640

MONTAJE E INSTALACION DE LAS PINZAS
DEL FRENO DELANTERO

El siguiente procedimiento es aplicable a las dos
pinzas de freno.

A ADVERTENCIA

* Antes de la instalacion, limpie todas las pie-
zas internas del freno y lubriquelas con liqui-
do de frenos limpio o nuevo.

*No utilice nunca disolventes en los compo-
nentes internos del freno, ya que harian que
las juntas de los pistones se hincharan y se
deformaran.

e Siempre que desmonte una pinza de freno,
reemplace también las juntas del piston de la
misma.

Liquido de frenos recomendado

DOT 4

1. Instale:
e pastillas de freno
e muelle de pastilla de freno
e pasador de pastilla de freno
2. Instale:
* pinza de freno (1)
% | 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftsIb) |
e arandelas de cobre §JNEY
« latiguillo de freno @)
* perno de unién 3
[ %] 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |
e soporte del latiguillo de freno
[Y%] 7 Nm (0,7 m<kg, 5,1 fi-lb) |
Consulte “SUSTITUCION DE LAS PASTI-
LLAS DE FRENO".

A ADVERTENCIA

Es esencial encaminar correctamente el lati-
guillo del freno para garantizar un funciona-
miento seguro de la motocicleta. Consulte
“RUTA DE CABLES”.

ATENCION:

Cuando instale el latiguillo del freno en la pin-
za del freno, asegurese de que la tuberia del
freno (@ toca el saliente (b) de la misma.
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3. Llene:
e depdsito del liquido de frenos
(con la cantidad especificada del liquido de fre-
nos recomendado)

‘ﬁ Liquido de frenos recomendado
DOT 4

A ADVERTENCIA

« Utilice unicamente el liquido de frenos espe-
cificado. Otros liquidos de frenos pueden de-
teriorar las juntas de goma, lo que puede dar
lugar a fugas y perjudicar el rendimiento de
los frenos.

¢ Rellene con el mismo tipo de liquido que con-
tiene el sistema. Mezclar distintos tipos de li-
quido de frenos puede dar lugar a reacciones
quimicas nocivas, lo cual puede perjudicar el
rendimiento de los frenos.

¢ Al rellenar, tenga cuidado de que no entre
agua en el depdésito del liquido de frenos. El
agua reduciria considerablemente el punto
de ebullicion del liquido de frenos y el vapor
resultante podria provocar una obstruccion.

ATENCION:

El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por con-
siguiente, limpie siempre, inmediatamente,
cualquier salpicadura de liquido de frenos.

4. Purgue:
e sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
5. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — Anada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS?” en el capitulo 3.
6. Inspeccione:
e funcionamiento de la maneta del freno
Si la nota blanda o esponjosa —+ Purgue el sis-
tema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
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MONTAJE E INSTALACION DE LA PINZA DEL
FRENO TRASERO

A ADVERTENCIA

* Antes de la instalacidn, limpie todas las pie-
zas internas del freno y lubriquelas con liqui-
do de frenos limpio o nuevo.

*No utilice nunca disolventes en los compo-
nentes internos del freno, ya que harian que
las juntas de los pistones se hincharan y se
deformaran.

e Siempre que desmonte una pinza de freno,
reemplace también las juntas del piston de la
misma.

DOT 4

‘ﬂ) Liquido de frenos recomendado

1. Instale:
*pinza de freno (1)
(delantero)
[ 28 Nm (2,8 mekg, 20 fteIb) |
(trasero)
[ %] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) |
e pasador de pastilla de freno
e tapon del tornillo
e arandelas de cobre JNEY
« latiguillo de freno (2)
* perno de unién 3
[ %] 30 Nm (3,0 mekg, 22 ftelb) |

A ADVERTENCIA

Es esencial encaminar correctamente el lati-
guillo del freno para garantizar un funciona-
miento seguro de la motocicleta. Consulte
“RUTA DE CABLES”.

ATENCION:

Cuando instale el latiguillo del freno en la pin-
za, asegurese de que la tuberia del freno (@) to-
ca el saliente (b) de la misma.

2. Llene:
e depdsito del liquido de frenos
(conla cantidad especificada del liquido de fre-
nos recomendado)

‘ﬂ) Liquido de frenos recomendado
DOT 4
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A ADVERTENCIA

« Utilice unicamente el liquido de frenos espe-
cificado. Otros liquidos de frenos pueden de-
teriorar las juntas de goma, lo que puede dar
lugar a fugas y perjudicar el rendimiento de
los frenos.

* Rellene con el mismo tipo de liquido que con-
tiene el sistema. Mezclar distintos tipos de li-
quido de frenos puede dar lugar a reacciones
quimicas nocivas, lo cual puede perjudicar el
rendimiento de los frenos.

¢ Al rellenar, tenga cuidado de que no entre
agua en el depdésito del liquido de frenos. El
agua reduciria considerablemente el punto
de ebullicion del liquido de frenos y el vapor
resultante podria provocar una obstruccion.

ATENCION:

El liquido de frenos puede danar las superfi-
cies pintadas y las piezas de plastico. Por con-
siguiente, limpie siempre, inmediatamente,
cualquier salpicadura de liquido de frenos.

3. Purgue:
e sistema de frenos
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS” en el capitulo 3.
4. Inspeccione:
e nivel de liquido de frenos
Si esta por debajo de la marca de nivel minimo
(@ — ARada el liquido de frenos recomendado
hasta el nivel adecuado.
Consulte “INSPECCION DEL NIVEL DE
LIQUIDO DE FRENOS” en el capitulo 3.

5. Inspeccione:
e funcionamiento del pedal del freno
Si lo nota blando o esponjoso —+ Purgue el sis-
tema de frenos.
Consulte “PURGA DEL SISTEMA HIDRAULI-
CO DE FRENOS?” en el capitulo 3.
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HORQUILLA DELANTERA
BRAZOS DE LA HORQUILLA DELANTERA

[ %] 33 Nm (3,3 mekg, 24 ftelb) |

"% 26 Nm (2,6 mekg, 19 ftsIb) |

[ %] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ft-Ib) |

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de los brazos de la horquilla Extraiga las piezas en el orden indicado.
delantera
Rueda delantera Consulte “FRENOS DELANTERO Y
Pinzas del freno delantero TRASERO”.

Paneles interiores del carenado delantero Consulte “CARENADOS” en el capitulo 3.

1 Guardabarros delantero 1

2 Perno de la tapa 1 | Afloje.

3 Perno de brida del manillar 1 | Afloje.

4 Perno de brida del soporte superior 1 Afloje.

5 Perno de brida del soporte inferior 2 | Afloje.

6 Brazo de la horquilla delantera 1
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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®\§ [ %] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ft-Ib) |

=
[ ] 15 Nm (1,5 mekg, 11 fielb) |

[ ] 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftelb) |

Orden

Trabajo/Pieza

Can-
tidad

Observaciones

® CLENPVEWOE

Desmontaje de los brazos de la
horquilla delantera

Perno de la tapa

Junta térica

Varilla de ajuste del amortiguador
Tuerca

Arandela

Distanciador

Arandela

Muelle de la horquilla
Guardapolvo

Abrazadera del retén de aceite
Perno del conjunto de la varilla del
amortiguador

Arandela de cobre

— —t — D D D

—

Desmonte las piezas en el orden indicado.
NOTA:
El procedimiento siguiente se aplica a

ambos brazos de la horquilla delantera.
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®\§ ["%] 23 Nm (2,3 m<kg, 17 ft-Ib) |

Q© [ %] 15 Nm (1,5 mekg, 11 ftelb) |

[ %] 40 Nm (4,0 mekg, 29 ftelb) |

Orden Trabajo/Pieza %‘g‘d Observaciones

Conjunto de la varilla del amortiguador
Tubo interior

Retén de aceite

Arandela

Casquillo del tubo exterior

Casquillo del tubo interior

Pieza de bloqueo de aceite

—t —t — ) ) b

@eRGRE®

Para el montaje, invierta el procedimiento
de desmontaje.
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SAS00649

EXTRACCION DE LOS BRAZOS DE LA

HORQUILLA DELANTERA

El procedimiento siguiente se aplica a ambos bra-

zos de la horquilla delantera.

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:
Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda delantera elevada con respecto al
suelo.

2. Extraiga
e rueda delantera
e pinza de freno delantero
Consulte “RUEDA DELANTERA Y DISCOS
DE FRENO”.
3. Extraiga:
e paneles interiores del carenado delantero
Consulte “CARENADOS” en el capitulo 3.
e manillar

4. Afloje:
* perno de brida del manillar (1)
« perno de brida del soporte superior 2)
e perno de la tapa 3
« perno de brida del soporte inferior (4)

A ADVERTENCIA

Antes de aflojar los pernos de brida de los so-
portes superior e inferior, apoye el brazo de la
horquilla delantera.

5. Extraiga:
e brazo de la horquilla delantera
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DESMONTAJE DE LOS BRAZOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA
El procedimiento siguiente se aplica a ambos bra-
zos de la horquilla delantera.
1. Afloje:

etuerca()
2. Extraiga:

e perno de la tapa (2)

(del conjunto de la varilla del amortiguador)

3. Extraiga:
e varilla de ajuste del amortiguador (1)
earandela @
« distanciador (3
e muelle de la horquilla

4. Vacie:

e aceite para horquillas
NOTA:
? Golpee levemente la varilla del amortiguador (1)

varias veces mientras vacia el aceite de la horqui-

\ W /
\ lla.
\ /
5. Extraiga:
, e guardapolvo
i '/ « abrazadera del retén de aceite (1) (con un des-
ﬁ ! tornillador de cabeza plana)
\ ATENCION:

No raye el tubo interior.

6. Extraiga:
e perno del conjunto de la varilla del amortigua-
dor
e arandela de cobre

NOTA:

Mientras sujeta la varilla del amortiguador con el
soporte(1), afloje el perno del conjunto de la varilla
del amortiguador.

4-49



HORQUILLA DELANTERA |CHAS @%@

12311703

4-50

Soporte de la varilla del
amortiguador

90890-01505

7. Extraiga:
e conjunto de la varilla del amortiguador

8. Extraiga:
e tubo interior
e retén de aceite
e casquillo del tubo interior

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

a. Sostenga el brazo de la horquilla delantera en
posicion horizontal.

b. Empuje lentamente [A] el tubo interior en el tu-
bo exterior y, justo antes de que llegue abajo,
tire rdpidamente de éI[BJ.

c. Repita este paso hasta que el tubo interior se
separe del tubo exterior.

AAAAAAAAAAAAAANANALNAAALNALAALAALAALAALAALAAAAND

SAS00657

INSPECCION DE LOS BRAZOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA
El procedimiento siguiente se aplica a ambos bra-
zos de la horquilla delantera.
1. Inspeccione:
« tubo interior 1)
« tubo exterior 2)
Si hay dobleces/danos/arafazos —+ Reem-
place.

A ADVERTENCIA

No intente enderezar un tubo interior doblado,
ya que podria debilitarse gravemente.

2. Mida:
«longitud libre del muelle @
Si esta fuera de los valores especificados—
Reemplace.

Longitud libre del muelle
249,3 mm (9,81 in)

<Limite> :
244,3 mm (9,62 in)

3. Inspeccione:

e varilla del amortiguador (1)
Si hay dafnos/desgaste —+ Reemplace.
Si hay obstruccion — Desatasque todos los
conductos de aceite con aire comprimido.

« pieza de bloqueo de aceite (2)

evarilla de ajuste del amortiguador (3)
Si hay dobleces/danos —+ Reemplace.
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ATENCION:

¢ El brazo de la horquilla delantera lleva incor-
porado una varilla de ajuste para el amorti-
guador y cuenta con una estructura muy so-
fisticada, lo que lo hace especialmente
sensible a los materiales extranos.

e Durante los procesos de montaje y desmon-
taje del brazo de la horquilla delantera, pro-
cure que no entre ningun material extrafio en
la misma.

4. Inspeccione:
e junta torica del perno de la tapa
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.

SAS00661

MONTAJE DE LOS BRAZOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA

El procedimiento siguiente se aplica a ambos bra-
zos de la horquilla delantera.

A ADVERTENCIA

¢ El nivel de aceite debe ser el mismo en los
dos brazos de la horquilla delantera.

« Si el nivel en uno y otro fuera distinto, la ma-
nejabilidad se veria afectada y se perderia es-
tabilidad.

NOTA:
¢ Al montar el brazo de la horquilla delantera, no
olvide reemplazar las piezas siguientes:
— casquillo del tubo interior
— casquillo del tubo exterior
— retén de aceite
— guardapolvo
¢ Antes de montar el brazo de la horquilla delante-
ra, asegurese de que todas las piezas estén lim-
pias.

1. Instale:
e casquillo del tubo interior
e pieza de bloqueo de aceite
« tubo interior (1)
« conjunto de la varilla del amortiguador (2)
e perno del conjunto de la varilla del amortigua-
dor
e arandela de cobre JNEW;
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A ADVERTENCIA

Utilice siempre arandelas de cobre nuevas.

ATENCION:

Deje que el conjunto de la varilla del amorti-
guador se deslice lentamente por el tubo inte-
rior (1) hasta que sobresalga por la parte infe-
rior del mismo. Tenga cuidado de no dahar el
tubo interior.

2. Lubrique:
e superficie externa del tubo interior

Lubricante recomendado
Aceite para el sistema de
suspension “01” o equivalente

—a—)

3. Apriete:
e perno del conjunto de la varilla del amortigua-

dor(®

[Y%] 40 Nm (4,0 mekg, 29 ft-Ib) |
LOCTITE®

NOTA:
Mientras sujeta el conjunto de la varilla del amorti-
guador con el soporte (2), apriete el perno del con-
junto de la varilla del amortiguador.

QL Soporte de la varilla del
V4 amortiguador
90890-01505

4. Instale:
« casquillo del tubo externo (1)
(con el peso guia de la junta de la horquilla@) y
el accesorio guia de la junta de la horquilla (@)
2
( ( 3 Peso guia de la junta hermética
& de la horquilla
90890-01367, YM-33963
Accesorio guia de la junta de la
f:”jxj/@ horquilla
W 90890-01374, YM-8020-A
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5. Instale:
e arandela
e retén de aceite 1)
(con el peso guia de la junta de la horquilla y el
accesorio guia de la junta de la horquilla)

ATENCION:

Ellado numerado del retén de aceite debe que-
dar hacia arriba.

NOTA:

* Antes de instalar el retén de aceite, aplique gra-
sa con base de jabodn de litio en los bordes.

e Lubrique con aceite para horquillas la superficie
externa del tubo interior.

¢ Antes de instalar el retén de aceite, cubra la par-
te superior del brazo de la horquilla delantera
con una bolsa de plastico (2) para proteger el re-
tén de aceite durante la instalacion.

6. Instale:
« abrazadera del retén de aceite (1)
NOTA:

Ajuste la abrazadera del retén de aceite de forma
que encaje en la ranura del tubo exterior.

7. Instale:
« guardapolvo (1)
(con el peso guia de la junta hermética de la
horquilla)

8. Instale:
« extractor de varilla(Q)
« adaptador (2)
(en la varilla del amortiguador (3))

Extractor de varillas

& 90890-01437, YM-01437

Accesorio del extractor de varillas
90890-01436
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9. Comprima completamente el brazo de la hor-
quilla delantera.
10. Llene:
e brazo de la horquilla delantera
(con la cantidad especificada de aceite para
horquillas)

‘ﬂ) Cantidad (en cada brazo de la
horquilla delantera)

0,49 L (0,43 Imp qt. 0,52 US qt)
Aceite recomendado

Aceite para el sistema de

suspension “01” o equivalente

ATENCION:

« Utilice siempre el aceite para horquillas reco-
mendado. La utilizacién de otros aceites pue-
de afectar al rendimiento de la horquilla.

e Durante los procesos de montaje y desmon-
taje del brazo de la horquilla delantera, pro-
cure que no entre ninguin material extrano en
la misma.

11. Después de llenar el brazo de la horquilla de-
lantera, desplace lentamente la varilla del
amortiguador (1) hacia arriba y hacia abajo
(diez veces, por lo menos), para que el aceite
se distribuya bien.

NOTA:
Asegurese de desplazar lentamente la varilla del

amortiguador, puesto que el aceite de horquilla
puede salir en chorro.

12. Desplace lentamente el tubo interior (1) hacia
arriba y hacia abajo para distribuir el aceite de
horquilla una vez mas (un desplazamiento del
tubo equivale aproximadamente a 100 mm
(3,94 in)).

NOTA:

Tenga cuidado de no desplazar el tubo interior

mas de 100 mm (3,94 in), pues entraria aire. Si

desplaza el tubo interior mas de 100 mm (3,94 in),

repita los pasos (12) y (13).

13. Antes de medir el nivel de aceite de la horqui-
lla, espere diez minutos hasta que éste se ha-
ya asentado y las burbujas de aire se hayan
dispersado.

NOTA:

No olvide purgar el aire restante del brazo de la
horquilla delantera.
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14. Mida:
e nivel de aceite del brazo de la horquilla delan-
tera (@)
Si esta fuera de los valores especificados—
Corrija.

Nivel de aceite del brazo de la

horquilla delantera (desde la parte
superior del tubo interior, con
dicho tubo completamente

comprimido y sin el muelle)
106 mm (4,17 in)

15. Instale:
etuerca (1)
*muelle de la horquilla 2)
earandela 3
« distanciador (4)
e arandela ()
evarilla de ajuste del amortiguador (6)
«perno de la tapa (7)

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

a. Retire el extractor de varillas y su accesorio.

b. Instalela contratuerca de la varilla de ajuste del
amortiguador (1) y coldéquela segun su especi-
ficacion @).

Posicion de la tuerca de la varilla
de ajuste del amortiguador
(desde la parte superior de la varilla
hasta la parte superior de la

tuerca) @
11 mm (0,43 in)

c. Ajuste la distancia del perno de la tapa (b) co-
mo se especifica.

Distancia (b)
25 mm (0,98 in)

d. Instale la varilla de ajuste del amortiguador, el
muelle de la horquilla, la arandela inferior, el
distanciador y la arandela superior.

NOTA:

Instale el muelle de manera que el paso menor(@)
quede hacia arriba.

(b) Paso mayor
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e. Instale el perno de la tapa y apriételo a mano.

A ADVERTENCIA

* Antes de instalar el perno de la tapa, aplique
grasa a la junta térica.

« Utilice siempre juntas téricas de pernos de
tapa nuevas.

f. Sujete elpernode latapay apriete latuerca co-
mo se especifica.

Tuerca

v
&| 15 Nm (1,5 mekg, 11 ftelb)

AAAAAAAAAAALAALNALAALAALAALMAALMAALAALAALAALAAALAALAALAALDD

SAS00662

INSTALACION DE LOS BRAZOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA

El procedimiento siguiente se aplica a ambos bra-
zos de la horquilla delantera.

1. Instale:
e manillar (provisionalmente)
2. Instale:

e brazo de la horquilla delantera
Apriete provisionalmente los pernos de brida
de los soportes superior e inferior.

NOTA:

El tubo interior de la horquilla debe estar a ras de
la parte superior del manillar.

3. Extraiga:
e manillar

4. Apriete:
e tornillo de brida del soporte inferior
[¢] 23 Nm (2,3 mekg, 17 fteIb) |
« tornillo de brida del soporte superior (1)
[] 26 Nm (2,6 mekg, 19 fteIb) |
*perno de la tapa (2)
[ %] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) |
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5. Instale:
e manillar

* perno de brida del manillar (1)

[ 33 Nm (3,3 mekg, 24 fteIb) |
* perno del manillar (2)

[Y%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftIb)|

A ADVERTENCIA

Asegurese de encaminar correctamente los
latiguillos de los frenos.

6. Ajuste:
e carga previa del muelle
e amortiguacion antirrebote
e amortiguacion de la compresion
Consulte “AJUSTE DE LOS BRAZOS DE LA
HORQUILLA DELANTERA” en el capitulo 3.
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MANILLARES

[ %] 33 Nm (3,3 mekg, 24 ft-Ib) |

[“%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftelb) |

[%[13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftIb)|

[“%] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ft-Ib) |

[ 11 Nm (1,1 m+kg8,0 fteIb) |

[ %] 33 Nm (3,3 mekg, 24 fteIb) |

[%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ft-Ib) |

[ 23 Nm (2,3 mekg, 17 fteIb) |

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion de los manillares Extraiga las piezas en el orden indicado.
1 Extremo de la empufiadura 2
2 Empunadura del manillar 1
3 Conector del interruptor del embrague 1 Desconecte.
4 Interruptor del manillar izquierdo 1
5 Cable del embrague 1
6 Maneta del embrague 1
7 Interruptor del manillar derecho 1
8 Empunadura del acelerador 1
9 Cables del acelerador 2
10 Conector del interruptor de laluz del freno| 2 | Desconecte.
delantero
11 Soporte del cilindro maestro del freno 1
delantero
12 Cilindro maestro del freno delantero 1
13 Soporte del depodsito de combustible 1
14 Manillar 2
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00667

EXTRACCION DE LOS MANILLARES
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

2. Extraiga:
e extremo de la empunadura
e empufadura del manillar

NOTA:

Introduzca aire comprimido entre el manillar iz-
quierdo y su empufnadura, y vaya separando ésta
del manillar paulatinamente.

3. Extraiga:
e interruptor del manillar izquierdo (1)
« soporte de la maneta del embrague @)

4. Extraiga:
e extremo de la empunadura
« interruptor del manillar derecho (1)
« empufiadura del acelerador 2)
« cilindro maestro del freno delantero (3

SAS00669
INSPECCION DE LOS MANILLARES
1. Inspeccione:
e manillar izquierdo
e manillar derecho
Sihay dobleces/grietas/dafios —+ Reemplace.

A ADVERTENCIA

No intente enderezar un manillar doblado, ya
que podria debilitarse gravemente.
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INSTALACION DE LOS MANILLARES
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

2. Instale:
e cables del acelerador
» empufiadura del acelerador (1)
«interruptor del manillar derecho 2)

NOTA:

Alinee el saliente (@) del interruptor del manillar
derecho con el orificio (&) del manillar.

3. Instale:
e manillar derecho (1)
* perno de brida del manillar derecho (2)
[ 33 Nm (3,3 mekg, 24 fteIb) |
* perno del manillar derecho (3)
[Y%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftIb)|

4. Instale:
« cilindro maestro del freno delantero (1)
« soporte del cilindro maestro 2)
[%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftelb)|

ATENCION:

¢ Instale el soporte del cilindro maestro del fre-
no con la marca “UP” hacia arriba.

* Apriete primero el perno superior y, a conti-
nuacion, el inferior.

NOTA:

¢ Alinee las superficies de contacto del soporte del
cilindro maestro del freno con la marca grabada
(@ en el manillar derecho.

¢ Debe haber una holgura de 8,2 mm (0,32 in) en-
tre el interruptor del manillar derecho y el soporte
del cilindro maestro del freno.
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5. Instale:
« soporte de la maneta del embrague (1
[Y%]11 Nm (1,1 mekg, 8,0 ftelb)|

NOTA:
Alinee la hendidura del soporte de la maneta del
embrague con la marca grabada (@) en el manillar
izquierdo.

6. Instale:
e manillar izquierdo
« perno de brida del manillar izquierdo (1)
[%] 33 Nm (3,3 mekg, 24 ftelb) |
« perno del manillar izquierdo (2)
[¥%]13 Nm (1,3 mekg, 9,4 ftelb)|

7. Instale:
e interruptor del manillar izquierdo (1)
NOTA:

Alinee el saliente (@) del interruptor del manillar iz-
quierdo con el orificio (o) del manillar.

8. Instale:
e empufadura del manillar

VVVVV VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYVYY

a. Aplique una capa delgada de adhesivo para
goma en el extremo del manillar izquierdo.

b. Deslice la empuiiadura del manillar izquierdo
sobre el extremo de éste.

c. Limpie el exceso de adhesivo con un pafo lim-
pio.

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAALAAALAALAALAALAL

A ADVERTENCIA

No toque la empuinadura del manillar hasta
que el adhesivo se haya secado completamen-
te.

9. Instale:
e extremos de las empufaduras
[ Y] 23 Nm (2,3 mekg, 17 ftelb) |




MANILLARES |CHAS|c\7%

4-62

10. Ajuste:
e holgura del cable del embrague
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL EMBRAGUE” en el capitulo 3.

2

Holgura del cable del embrague
(en el extremo de la maneta del
embrague)

10 ~ 15 mm (0,39 ~ 0,59 in)

11. Ajuste:
¢ holgura del cable del acelerador
Consulte “AJUSTE DE LA HOLGURA DEL
CABLE DEL ACELERADOR? en el capitulo 3.

2

Holgura del cable del acelerador
(en la pestana de la empunadura
del acelerador)

6 ~ 8 mm (0,24 ~ 0,31 in)
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COLUMNA DE DIRECCION
SOPORTE INFERIOR

[ %26 Nm (2,6 mekg, 19 ftelb) [T
%\|\g| 113 Nm (11,3 mekg, 82 ft-Ib) |

%]23 Nm (2,3 mekg, 17 ft-lb) | %/17
H}—'%/.ls
S 5

13

X& 1a | 52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb)
14 Nm (1,4 mekg, 10 ftelb)

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones

Extraccion del soporte inferior Extraiga las piezas en el orden indicado.
Rueda delantera :| Consulte “RUEDA DELANTERA Y
Pinzas del freno delantero DISCOS DEL FRENO".

Brazos de la horquilla delantera —:I Consulte “HORQUILLA DELANTERA”
Guardabarros delantero — '

Manillares Consulte “MANILLARES”.

Depésito de combustible Consulte “DEPOSITO DE COMBUSTIBLE”
en el capitulo 3.

Carcasa del filtro de aire Consulte “CARCASA DEL FILTRO DE
AIRE” en el capitulo 3.

Acoplador del interruptor principal Desconecte

Acoplador del inmovilizador Desconecte

Tuerca del vastago de la direccion
Arandela

Soporte superior

Panel del soporte inferior
Arandela de inmovilizacion
Tuerca de argolla superior

ONOOTL A~ WN =
JEET G (T G T I G O |6
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[ 2] 26 Nm (2,6 mekg, 19 fteIb) I—\%

[ %] 113 Nm (11,3 m<kg, 82 ft-Ib) |

%]23 Nm (2,3 mekg, 17 ft-Ib) | %/17
”—»%/15
S 5

13

52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb)
14 Nm (1,4 mekg, 10 fteIb)

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones

9 Arandela de goma 1

10 Tuerca de argolla inferior 1

11 Soporte inferior 1

12 Cubierta del cojinete 1

13 Guia interior del cojinete 2

14 Cojinete superior 1

15 Cojinete inferior 1

16 Guardapolvo 1

17 Guia exterior del cojinete 2
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00679

EXTRACCION DEL SOPORTE INFERIOR
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

2. Extraiga:
e tuerca del vastago de la direccion
e arandela
e soporte superior
e arandela de inmovilizacion
e arandela de goma
e tuerca de argolla(?)
(con la llave para tuercas de direccion (2))

NOTA:

Sujete latuerca de argolla inferior con la llave para
tuercas de direccion y escapes y, a continuacion,
extraiga la tuerca de argolla superior con la llave
para tuercas de argolla.

(' | Llave para tuercas de direccion
Y 4 90890-01403, YU-33975

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente el soporte inferior para que
no se caiga.

SAS00681

INSPECCION DE LA COLUMNA DE
DIRECCION
1. Lave:

e cojinetes

e guias de cojinetes

Disolvente de limpieza
recomendado
Queroseno

=

2. Inspeccione:
« cojinetes (1)
e guias de cojinetes 2
Si hay dafos/picaduras —+ Reemplace.
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3. Reemplace:
e cojinetes
e guias de cojinetes
VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY
a. Extraiga las guias de los cojinetes (1) del tubo
de la columna de direccion con ayuda de una
varilla larga @) y un martillo.
b. Extraigala guia del cojinete(3) del soporte infe-
rior con ayuda de un cincel @) y de un martillo.
c. Instale una nueva junta de goma y nuevas
guias para cojinetes.

ATENCION:

Si la guia del cojinete no esta correctamente
instalada, el tubo de la columna de direccion
podria resultar danado.

NOTA:

* Reemplace siempre los cojinetes y las guias del
cojinete en conjunto.

e Siempre que desmonte la columna de direccion,
reemplace la junta de goma.

AAAAAAAAAAAAAAAAAALAALAAAAALAAALAALAAALAL

4. Inspeccione:
e soporte superior
e soporte inferior
(junto con el eje de direccion)
Sihay dobleces/grietas/dafios —+ Reemplace.

INSTALACION DE LA COLUMNA DE
DIRECCION
1. Lubrique:

e cojinete superior

e cojinete inferior

e guias de cojinetes

Lubricante recomendado
A Grasa lubricante a base de
jabon de litio
2. Instale:

e tuerca de argolla inferior (1)

e arandela de goma 2

«tuerca de argolla superior 3

e arandela de inmovilizacién @)
Consulte “INSPECCION DE LA COLUMNA
DE DIRECCION” en el capitulo 3.
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3. Instale:
e soporte superior

earandela [%,[113 Nm (11,3 m<kg, 82 ft-Ib)|
e tuerca del vastago de la direccion

NOTA:

Apriete provisionalmente la tuerca del vastago de
la direccion.

4. Instale:
e brazos de la horquilla delantera
Consulte “INSTALACION DE LOS BRAZOS
DE LA HORQUILLA DELANTERA”.

NOTA:

Apriete provisionalmente los pernos de brida de
los soportes superior e inferior.

5. Instale:
erueda delantera
Consulte “RUEDA DELANTERA Y DISCOS
DE FRENO”.
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SAS00685

CONJUNTO DEL AMORTIGUADOR TRASERO

@/\NJ 52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb) |

[ %] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ft-lb) |

“%.| 44 Nm (4,4 mekg, 32 fteIb) |

Orden Trabajo/Pieza %‘g‘d Observaciones
Extraccion del conjunto del Extraiga las piezas en el orden indicado.
amortiguador trasero
Rueda trasera Consulte “RUEDA TRASERA Y DISCO DE

FRENO”.

1 Tuerca de autobloqueo/perno 1/1
(Brazo de relé — amortiguador trasero)

2 Tuerca de autobloqueo/perno 1/1
(Parte superior del amortiguador trasero)

3 Amortiguador trasero 1

4 Tuerca de autobloqueo/perno 1/1
(Brazo de relé — basculante)

5 Tuerca de autobloqueo/perno 1/1
(Brazo de relé — biela)

6 Brazo de relé 2

7 Tuerca de autobloqueo/tuerca 1/1
(Biela — bastidor)

8 Biela 1
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@/\NJ 52 Nm (5,2 mekg, 38 ftelb) |

R

[ %] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ftelb) |

/’\\}4//{% i ‘
) |\.&| 44 Nm (4,4 mekg, 32 ftelb) |
¥, 5 ~
9

3

5
9

Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
9 Retén de aceite/cojinete/collarin 6/3/3
10 Retén de aceite/cojinete/collarin 2/11

11

Soporte

Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00687

MANIPULACION DEL AMORTIGUADOR
TRASERO Y DEL DEPOSITO DE GAS

A ADVERTENCIA

El amortiguador trasero y el depdsito de gas
contienen gas nitrégeno comprimido. Antes
de efectuar manipulaciones, lea atentamente
las instrucciones siguientes. El fabricante no
puede responsabilizarse de cualquier dafho
material o herida que pueda resultar del uso
inadecuado del amortiguador trasero y del de-
posito de gas.

* No toque ni intente abrir el amortiguador tra-
sero ni el depdsito de gas.

*No los acerque al fuego ni a cualquier otra
fuente de calor intenso. El calor intenso pue-
de provocar una explosion debido a una pre-
sion del gas excesiva.

* No los deforme ni los daife de ninguna mane-
ra. Los danos en el amortiguador trasero, en
el depdsito de gas o en ambos pueden afec-
tar a la eficacia de la amortiguacion.

SAS00689

DESECHO DE UN AMORTIGUADOR
TRASERO Y UN DEPOSITO DE GAS

Antes de desechar un amortiguador trasero o un
deposito de gas, debe reducirse la presion del gas.
Para reducir la presion del gas, perfore un orificio
de 2 ~ 3 mm (0,08 ~ 0,12 in) en el depdsito de
gas, en un punto a 15 ~ 20 mm (0,59 ~ 0,79 in)
desde su extremo, como se muestra en la ilustra-
cion.

A ADVERTENCIA

Lleve siempre gafas protectoras para evitar
cualquier dafo en los ojos provocado por el
gas o por particulas metalicas.
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SAS00694

EXTRACCION DEL CONJUNTO DEL

AMORTIGUADOR TRASERO

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda trasera elevada del suelo.

2. Extraiga:
erueda trasera
Consulte “RUEDA TRASERA Y DISCO DE
FRENO”.

3. Extraiga:
eperno inferior del conjunto del amortiguador
trasero (1)

NOTA:

Durante la extraccion del perno inferior del con-
junto del amortiguador trasero, sujete bien el bra-
20 basculante para que no se caiga.

4. Extraiga:
e perno superior del conjunto del amortiguador
trasero (1)
e conjunto del amortiguador trasero

SAS00696

INSPECCION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO Y DEL
DEPOSITO DE GAS
1. Inspeccione:
e varilla del amortiguador trasero
Si hay dobleces/dafios —+ Reemplace el con-
junto del amortiguador trasero.
e amortiguador trasero
Si hay fugas de gas/aceite —+ Reemplace el
conjunto del amortiguador trasero.
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e muelle
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace el con-
junto del amortiguador trasero.
e depdsito de gas
Si hay danos/fugas de gas —+ Reemplace.
e casquillos
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
e guardapolvos
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
°pernos
Sihay dobleces/danos/desgaste — Reempla-

ce.
INSPECCION DE LA BIELA Y DE LOS BRAZOS

@{ @\? DE LOS RELES
S 1. Inspeccione:
@ 5 6 N « biela (D
= S 09 ebrazos de relé (2)
\@ \@ Qé@ @\6’)1 Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
2. Inspeccione:

« cojinetes (3
«retenes de aceite (@)

Si hay danos/picaduras —+ Reemplace.
3. Inspeccione:
« collarines (5)
Si hay danos/arafazos —+ Reemplace.

SAS00698

INSTALACION DEL CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO
1. Lubrique:

e distanciadores
e cojinetes

Lubricante recomendado
Grasa lubricante a base de
jabon de litio

—a—)

2. Instale:
e conjunto del amortiguador trasero

NOTA:

Cuando instale el conjunto del amortiguador tra-

sero, levante el brazo basculante.

3. Apriete:
e tuerca superior del conjunto del amortiguador
trasero (1)

[ Y] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ftelb) |
etuerca inferior del conjunto del amortiguador
trasero (2)

[ %] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ftelb) |
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BASCULANTE Y CADENA DE TRANSMISION

[Y] 16 Nm (1,6 mekg, 12 fteIb) |
[“%] 7 Nm (0,7 m<kg, 5,1 fi-lb) |
[ %95 Nm (9,5 mekg, 69 ftelb) | %[ 6 Nm (0,6 mkg, 4,3 ft-Ib) |
12 9
~__ / / 10
@
%
5
Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
Extraccion del brazo basculante y la Extraiga las piezas en el orden indicado.
cadena de transmision
Rueda trasera Consulte “RUEDA TRASERA Y DISCO DE
FRENO”.
Conjunto del amortiguador trasero Consulte “CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO”.
Brazos de relé y biela Consulte “CONJUNTO DEL
AMORTIGUADOR TRASERO”.
Cubierta de la corona de transmision Consulte “MOTOR?” en el capitulo 5.
1 Perno de ajuste 2
2 Contratuerca 2
3 Guardabarros trasero 1
4 Tuerca/arandela del eje del eje de giro 1/1
5 Eje del eje de giro 1
6 Basculante 1
7 Cadena de transmisién: 1
8 Guia de la cadena de transmision 1
9 Cubierta antipolvo 2
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[Y] 16 Nm (1,6 mekg, 12 fteIb) |
[%] 7 Nm (0,7 m<kg, 5,1 fielb) |

5
5/ °

[ %] 95 Nm (9,5 mekg, 69 ftelb) | [S¢][ 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ft-Ib) |

%\\@/@\ [/

-

4
5
Orden Trabajo/Pieza %‘:& Observaciones
10 Cojinete 2
11 Distanciador 1
12 Perno de ajuste del eje de giro 1
13 Protector de la cadena de transmision 1
Para realizar la instalacion, invierta el
proceso de extraccion.
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SAS00703

EXTRACCION DEL BRAZO BASCULANTE
1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda trasera elevada del suelo.

2. Extraiga:
e rueda trasera
Consulte “RUEDA TRASERA Y DISCO DE
FRENO”.
e conjunto del amortiguador trasero, brazo del
relé y biela
Consulte “CONJUNTO DEL AMORTIGUA-
DOR TRASERO”.
3. Mida:
e juego lateral del brazo basculante
e movimiento vertical del brazo basculante
VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVVVVVVYYVYYY
a. Mida el par de apriete de la tuerca del eje de gi-
ro.

Tuerca del eje de giro

J 95 Nm (9,5 mekg, 69 fteIb)

b. Mida el juego lateral del brazo basculante
moviendo éste de un lado a atro.

c. Si el juego lateral del brazo basculante esta
fuera de los valores especificados, revise los
distanciadores, los cojinetes, las arandelas y
las cubiertas antipolvo.

Juego lateral del brazo basculante
(en el extremo del brazo basculante)

1,0 mm (0,04 in)

d. Inspeccione el movimiento vertical del brazo
basculante [B] moviéndolo de arriba abajo.
Si observa que el movimiento no es suave o si
hay un cierto agarrotamiento, inspeccione los
espaciadores, los cojinetes, las arandelas y las

cubiertas antipolvo.
AAAAAAAAAAAAAAAANAAALNALAAALAALAAALAAAAD
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SAS00704

EXTRACCION DE LA CADENA DE

TRANSMISION

1. Coloque la motocicleta sobre una superficie ni-
velada.

A ADVERTENCIA

Sujete firmemente la motocicleta para que no
se caiga.

NOTA:

Coloque la motocicleta en un soporte adecuado
con la rueda trasera elevada del suelo.

2. Extraiga:
e cadena de transmision (con el corta-cadenas)

SAS00707

INSPECCION DEL BRAZO BASCULANTE
1. Inspeccione:
e basculante
Sihay dobleces/grietas/dafios —+ Reemplace.

2. Inspeccione:
e eje de giro
Haga girar el eje de giro sobre una superficie
plana.
Si hay dobleces —+ Reemplace.

A ADVERTENCIA

No intente enderezar un eje de giro doblado.

3. Lave:
e eje de giro
e cubiertas antipolvo
e distanciador
e arandelas
e cojinetes

Disolvente de limpieza
recomendado
Queroseno

=
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4. Inspeccione:
* cubiertas antipolvo (1)
« distanciador 2
Si hay danos/desgaste —+ Reemplace.
e cojinetes
Si hay danos/picaduras —+ Reemplace.

SAS00709

INSPECCION DE LA CADENA DE
TRANSMISION
1. Mida:
« seccién de diez eslabones (@) de la cadena de
transmision
Si esta fuera de los valores especificados —
Reemplace la cadena de transmision.

Limite de la seccion de la cadena
de transmision de diez eslabones
(maximo)
150,1 mm (5,91 in)

NOTA:

¢ Cuando mida la seccidn de diez eslabones, em-
puje la cadena de transmision hacia abajo para
aumentar su tension.

* Mida lalongitud entre los rodillos de la cadena de
transmision (1) y @9, como se observa en la ilus-
tracion.

* Realice esta medicion en dos o tres puntos dife-
rentes.

2. Inspeccione:
e cadena de transmision
Sihay rigidez — Limpie y lubrique o reemplace.

3. Limpie:
e cadena de transmision

VVVVV VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYYVYYY

a. Limpie la cadena de transmision con un trapo
limpio.

b. Sumerjala cadena de transmisidn en querose-
no y elimine todo resto de suciedad.

c. Saque lacadenade transmision del queroseno
y limpiela completamente.
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ATENCION:

La cadena de transmision de esta motocicleta
tiene pequehas juntas téricas de goma (1) en-
tre las placas laterales. No utilice nuncaagua o
aire a alta presion, vapor, gasolina, algunos di-
solventes (bencina, p. ej.) ni tampoco cepillos
duros para limpiar la cadena de transmision.
El agua o el aire a alta presion podrian introducir
la suciedad en las partes internas de la cadena
de transmisidn, mientras que los disolventes,
por su parte, deteriorarian las juntas toricas.
También los cepillos demasiado duros pueden
danar las juntas téricas. Por consiguiente, utili-
ce so6lo queroseno para la limpieza de la cadena
de transmision. No deje la cadena de transmi-
sion sumergida en queroseno mas de diez mi-
nutos. El queroseno dafara la junta térica.

AAAAAAAAAAAAAAAAAANAANAAALAAALAAAALAL

4. Inspeccione:

« Juntas téricas (1)

Si hay dafnos — Reemplace la cadena de
transmision.

«rodillos de la cadena de transmisién (2)
Sihay dafnos/desgaste —+ Reemplace la cade-
na de transmision.

« placas laterales de la cadena de transmision (3)
Sihay danos/desgaste —+ Reemplace la cade-
na de transmision.

Si hay grietas —+ Reemplace la cadena de
transmision y asegurese de que el tubo de ven-
tilacion de la bateria esta correctamente enca-
minado alejado de la cadena de transmision y
por debajo del brazo basculante.
5. Lubrique:
e cadena de transmision

Lubricante recomendado
Aceite de motor o lubricante
de cadenas adecuados para
cadenas con juntas téricas

e |

6. Inspeccione:
e corona de transmision
e corona de la rueda trasera
Si el desgaste es superiora 1/4 de diente(@ —
Reemplace los pifiones de la cadena de trans-
mision en conjunto.
Si hay dientes doblados —+ Reemplace los pifio-
nes de la cadena de transmision en conjunto.
(b) Correcto
(1) Rodillo de la cadena de transmision
(2) Corona de la cadena de transmision
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INSTALACION DEL BRAZO BASCULANTE
1. Lubrique:

e cojinetes

e distanciadores

e cubiertas antipolvo

e eje de giro

Lubricante recomendado
Grasa lubricante a base de
jabon de litio

g |

2. Instale:
* perno de ajuste del eje de giro 1)
[ 6 Nm (0,6 mekg, 4,3 ftelb) |

e basculante
eeje de giro

[ %] 95 Nm (9,5 mekg, 69 ftelb) |

NOTA:

Apriete el perno de ajuste del eje de giro al par es-
pecificado con una llave articulada @) y un adap-

tador (3.

QL Llave articulada:
& 90890-01471, YM-01471

Adaptador de la llave articulada
90890-01476

3. Instale:
ebrazos de relé 1)

[“%] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ft-Ib) |
*biela @)

[“] 44 Nm (4,4 mekg, 32 ft-Ib) |

NOTA:

Instale el perno delantero de la biela (3 desde la
izquierda.

4. Instale:
e conjunto del amortiguador trasero
erueda trasera
Consulte “INSTALACION DEL CONJUNTO
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