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PREFACIO

Este manual contiene una descripcion introductoria sobre el SUZUKI
RM-Z250 y los procedimientos para su inspeccion, servicio y revision

de sus componentes principales.

No se incluye otra informacion considerada como generalmente conocida.

Lea la seccion INFORMACION GENERAL para familiarizarse
con la motocicleta y su mantenimiento. Use esta seccion y
otras secciones como guia para una inspeccion y servicio
adecuados. Este manual lo ayudara a conocer mejor la
motocicleta para que pueda asegurar a sus clientes un servicio

rapido y confiable.

**Este manual se ha preparado sobre la base de las ultimas
especificaciones en el momento de la publicacion. Si se han
realizado modificaciones desde entonces, pueden existir
diferencias entre el contenido de este manual y la
motocicleta real.

**| as ilustraciones de este manual se utilizan para mostrar los
principios bésicos de operacion y procedimientos de trabajo. Es
posible que no representen la motocicleta real exactamente en
detalle.

* *Este manual estd escrito para personas que tienen suficientes

conocimientos, habilidades y herramientas, incluidas herramientas

peciales, para el tenimiento de motocicl SUZUKI. Si no tiene

los cor y las herramient. de dos, solicite ayuda a su

distribuidor autorizado de motocicletas SUZUKI.

Mecanicos sin experiencia 0 mecanicos sin las
herramientas y equipos adecuados pueden no ser
capaces de realizar los servicios descritos en este
manual. La reparacién inadecuada puede causar lesiones
al mecanico y puede hacer que la motocicleta sea

insegura para el conductor.

SUZUKI MOTOR CORPORATION

© COPYRIGHT SUZUKI MOTOR CORPORATION 2009
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COMO USAR ESTE MANUAL
PARA LOCALIZAR LO QUE ESTA BUSCANDO:

1. El texto de este manual esta dividido en secciones.

2. Los titulos de las secciones se enumeran en el INDICE DE GRUPO.

3. Sostener el manual como se muestra a la derecha le permitira encontrar la primera pagina de
la seccion facilmente.

4. Los contenidos se enumeran en la primera pagina de cada seccion para ayudarlo a encontrar el

articulo y la pagina que necesita.

COMPONENTES Y TRABAJOS A REALIZAR

Bajo el nombre de cada sistema o unidad, esta su vista en despiece. Se proporcionan instrucciones de trabajo y otra informacion de servicio, como el par de

apriete, los puntos de lubricacion y los puntos de agente de bloqueo. Ejemplo: ruedas delanteras y traseras
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SiMBOLO MARCAS Y MATERIALES

En la siguiente tabla se enumeran los simbolos que indican instrucciones y otra informacion. El significado de cada simbolo también se incluye

en la tabla.
i HOLAN i A
$IMBOLEO————DEFINIGION ————— BDEFNIGION———————————————
o H 4ol Ao 4 1 Aot Had A liont THREADIOCK SLIPER 4200
=4 =1 |cqulc|c COTMmoorac lUI\‘Uc. COSUatosartadu L ||\4uc TN T OO OUOUT LY TOOUU— O
indican el par especificado. efjuivalente. 99000-32130
U
Akl . ' . ' - ' ;i INHH SLIZIIKILEORK OHL-_SC _NE
Apticaraceite-Use-aceite-de-motoro-aceite-de-transmision-a-menos tiiee-SUZUKIHFORK-OI-S5S-050

e se especifique lo contrario.

&

[]

uivalente. 99000-99001-SS5

Apticar-sotucidn-de-aceite-de-motibdeno—(Mezeta-de Utilice-aceite-de-suspensidn-traseraSS-25-0———
ageite de motor y SUZUKI MOLY PASTE en una equivalente.

prioporcién de 1: 1)

Al 1o SLIZIIWKI QILIDED ADEAQET WA 1l fret 4o Aol 4 H 1 4
Aptigte-SHZUKISUPER-GREASE"A™6 Uperefrigerante-detmotor-o-eqtivatente:

efuivalente. 99000-25010

Al QUIZIIKI QU ICANE ADEACQE AL 1 e o £ Vi=TRING S A

PO ATl DUZUTRT VTETO UV OV O APITYUT U GSTTIYOIUOUT TTCTIOS (M UINTOU =)

efjuivalente. 99000-25100

1900 ¢ ood

NN H SUIZLIKI MOV DACTE A il A 4o
WIquC OUZOUIXrivioT T T /o TLU weardacrriar IgU T vultajc.
eqjuivalente. 99000-25140

Al SLIZLIKI RONPD "424E" A did =i it H
Apt SYZUKI-BOND1245"6 Medidaen-range-de-resisteneia

—
i
o
~
uy)

A
™

ST a TR TION]
aitaenrango ae proeba ae arotos:

Al o THREAND I AOCK SLIDED "4290Q1 1 4o : it
ApligaeTFHREABDLOCK-SURER"4363"¢ Uteumarherramienta-especiat:
efuivalente. 99000-32030 —

TOOL
Akl THREAD I OCK SLIPER "49299n NH il Aa-dat o] it
ApligteTFHREABLOCK-SURER 13226 tnidicacitrde-datos-de-servicios
equivalente. 99000-32110

o=
Ao THREAD 1L OCK "12492"
v |l\4uc TN/ T OOTY TOSZ O
efiuivalente. 99000-32050 afmar.




ABREVIATURAS UTILIZADAS EN ESTE

MANUAL A

CA.
API

si

BTDC

Cc

: Corriente alterna

. Instituto Americano de Petréleo

: Antes del Top Dead Center

: Voltaje positivo de la bateria

Sensor CKP: Sensor de posicion del cigiefal

re

corriente continua

DTC

ECM

Sensor ECT

F

Fl
FP
Relé FP

sol

GND
GP Switch

yo
Sensor IAP

Sensor IAT

JASO

LH

(CKPS)

: Corriente continua

: Codigo de diagndstico de problemas

: Médulo de control del motor Unidad de

control del motor (ECU) (Unidad de control

Fl)

: Sensor de temperatura del refrigerante del motor

(ECTS), temperatura del agua. Sensor (WTS)

: Inyeccién de combustible, inyector de combustible
: Bomba de combustible

: Relé de la bomba de combustible

: Suelo

: Interruptor de posicion del engranaje

: Sensor de presién de aire de admisién (IAPS) (Sensor
MAP)

: Sensor de temperatura del aire de admision (IATS)

: Organizacion Japonesa de Normas del

Automovil

: Mano izquierda

METRO
Max : Maximo
Min : Minimo
R
RH : Mano derecha
S
SAE : Sociedad de Ingenieros Automotrices
SDS : Sistema de diagnéstico de Suzuki
T
TO Sensor : Sensor de vuelco (TOS)
Sensor TP : Sensor de posicién del acelerador (TPS)

COLOR DE ALAMBRE

si : Negro LG : Verde claro
Licenciado:efDatecho (o) : Naranja

Br : Marrén PAGS  :Rosado

Dg : Verde oscuro R : Rojo

sol : Verde Y : Amarillo

Gramo : Gris

B/BI : Negro con trazador azul B / Br

: Negro con marcador marréon B/ R

: Negro con marcador rojo B/ W:
Negro con marcador blanco B/ Y

: Negro con marcador amarillo Bl /
B: Azul con marcador negro Bl / G: Azul con
marcador verde Bl / R: Azul con marcador
rojo Bl / W: Azul con marcador blanco Bl / Y:
Azul con marcador amarillo Br / W: Marrén

con trazador blanco G/ B

: Verde con marcador negro G / W:
Verde con marcador blanco Gr/ W: Gris con
marcador blanco R/ B

: Rojo con trazador negro R/ Bl

: Rojo con marcador azul R/ W:
Rojo con marcador blanco W / BI

: Blanco con marcador azul W / R:
Blanco con marcador rojo Y / B

: Amarillo con trazador negro Y / R

: Amarillo con marcador rojo



PLAZO DE SUZUKI SAE TO ANTIGUO

Esta tabla enumera los términos y abreviaturas SAE (Society of Automotive Engineers) J1930 que se pueden utilizar en este manual de conformidad

con las recomendaciones SAE, asi como sus nombres anteriores SUZUKI.

PTAZOSAE
ANTIGUO TERMINO DE SUZUKI

ATERMINO ABREVIATURA——
-
Filtro de aire ACL Filtro de aire, caja de filtro de aire
>i
oltaje positivo de la bateria B + oltaje de la bateria, + B
C
Bensor de posicion del ciglenal Sensor CKP Bensor de posicion del cigiiefial (CKPS), angulo del
igliefal
e
Fonector de enlace de datos DLC fcoplador de Seleccion de Modo
lodo de prueba de diagndstico DTM ---
Lodigo de diagnéstico de problemas DTC Codigo de diagndstico, codigo de mal funcionamiento
Ini
gnicion electronica = ---
6dulo de control del motor ECM 6dulo de control del motor (ECM) Unidad de control Fl, Unidad de
ontrol del motor (ECU)
Nivel de refrigerante del motor FCL Fl nivel de refrigerante
'emperatura de anticongelante TEC Femperatura del refrigerante, temperatura del refrigerante del motor,

lemperatura del agua

a velocidad del motor RPM elocidad del motor (RPM)

Control del ventilador FC ---

ensor de nivel de combustible --- Bensor de nivel de combustible, indicador de nivel de combustible

Bomba de combustible FP Bomba de combustible (FP)

ol

[Senerador GEN (Senerador

Buelo GND lierra (GND, GRD)

o

Control de encendido C Flectronic Spark Advance (ESA)
6dulo de control de encendido CM ---

[emperatura en la toma de aire OEN Femperatura del aire de admision (IAT), temperatura del aire
ETRO

uz indicadora de mal funcionamiento MIL | ampara

| ampara indicadora de mal funcionamiento (MIL)

Presion absoluta del multiple APA Presion de aire de admision (IAP), aspiracion de admision




FLAZU SALC

[ A TERMINO

ANTIGUO TERMINO DE SUZUKI

[

Diagndstico a bordo

PAGS

Memoria de solo lectura programable PROM
R
Memoria de acceso aleatorio

emoria de sélo lectura

Luerpo del acelerador

nyeccion de combustible del cuerpo del acelerador
Bensor de posicion del acelerador

/

Regulador de voltaje

DBD

RAM

ROM

uberculosis
rBl

Sensor TP

VR

Autodiagndstico Funcién

Diagndstico

ROM

Cuerpo del acelerador (TB)
nyeccion de combustible del cuerpo del acelerador (TBI)

Bensor TP (TPS)

Regulador de voltaje
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CODIGOS DE PAIS Y AREA
Los siguientes codigos representan el pais (-es) y el area (-s) aplicables.
€6BIco PAiS-o-AREA MARCO-EFECHVONO——
660 Japén JSHRI42A006-560061

E-03 Estados Unidos JS1RJ42C A2 100001 -

E-19 UE JS1RJ42A000 500001 -

E-28 Canada JS1RJ42C A2 100001 -
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ADVERTENCIA / PRECAUCION / NOTA
Lea este manual y siga cuidadosamente sus instrucciones. Para enfatizar informacion especial, el simbolo y las palabras ADVERTENCIA,

PRECAUCION y NOTA tienen significados especiales. Presta especial atencién a los mensajes resaltados por estas palabras clave.

Indica un peligro potencial que podria provocar la muerte o lesiones.

Indica un peligro potencial que podria provocar dafos a la motocicleta.

NOTA:

Indica informacion especial para facilitar el mantenimiento o instrucciones mds claras.

Sin embargo, tenga en cuenta que las advertencias y precauciones contenidas en este manual no pueden cubrir todos los riesgos potenciales
relacionados con el servicio o la falta de servicio de la motocicleta. Ademas de las ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES indicadas, debe usar el
buen juicio y los principios basicos de seguridad mecanica. Si no esta seguro de cémo realizar una operacién de servicio en particular, solicite

asesoramiento a un mecanico con mas experiencia.

PRECAUCIONES GENERALES

**Los procedimientos adecuados de servicio y reparacion son importantes para la seguridad del mecanico de servicio y la seguridad y
confiabilidad de la motocicleta.
**Cuando 2 o mas personas trabajan juntas, preste atencion a la seguridad de las demas.

**Cuando sea necesario hacer funcionar el motor en interiores, asegurese de que los gases de escape sean forzados al aire libre.

**Cuando trabaje con materiales téxicos o inflamables, asegurese de que el area en la que trabaja esté bien ventilada y que
siga todas las instrucciones del fabricante del material.
**Nunca use gasolina como solvente de limpieza.

**Para evitar quemarse, no toque el motor, el aceite del motor, el radiador y el sistema de escape hasta que se hayan enfriado.

**Después de dar servicio a los sistemas de combustible, aceite, agua, escape o frenos, verifique que no haya fugas en todas las lineas y accesorios relacionados

con el sistema.
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**8i es necesario reemplazar las piezas, reemplacelas con piezas originales Suzuki o su equivalente.

«+Al retirar las piezas que se van a reutilizar, manténgalas ordenadas de manera ordenada para que puedan reinstalarse en
el orden y orientacion adecuados.

** Asegurese de usar herramientas especiales cuando se le indique.

** Asegurese de que todas las piezas utilizadas en el reensamblaje estén limpias. Lubricarlos cuando se especifique.

**Use el lubricante, adhesivo o sellador especificado.

«+Al retirar la bateria, desconecte primero el cable negativo y luego el positivo.

«+Al volver a conectar la bateria, conecte primero el cable positivo y luego el cable negativo, y vuelva a colocar la cubierta
del terminal en el terminal positivo.

«+Al realizar el servicio a las partes eléctricas, si los procedimientos de servicio no requieren el uso de energia de la bateria,
desconecte el cable negativo de la bateria.

«+*Al apretar la culata o los pernos y tuercas de la caja, apriete primero los tamafios mas grandes. Siempre apriete los pernos

y tuercas en diagonal desde el interior hacia el exterior y al par de apriete especificado.

**Siempre que retire los sellos de aceite, juntas, empaquetaduras, juntas téricas, arandelas de seguridad, tuercas autoblocantes, pasadores de
chaveta, circlips y ciertas otras partes, como se especifica, asegurese de reemplazarlas por otras nuevas. Ademas, antes de instalar estas

piezas nuevas, asegurese de eliminar cualquier material sobrante de las superficies de contacto.

**Nunca reutilice un circlip. Al instalar un nuevo circlip, tenga cuidado de no expandir el espacio del extremo mas grande de lo necesario para deslizar el
circlip sobre el eje. Después de instalar un anillo de seguridad, asegurese siempre de que esté completamente asentado en su ranura y firmemente
ajustado.

**Use una llave dinamométrica para apretar los sujetadores al par especificado. Limpie la grasa y el aceite si se unta un hilo con
ellos.

**Después de volver a armar, verifique que las piezas estén apretadas y que funcionen correctamente.

**Para proteger el medio ambiente, no deseche ilegalmente aceite de motor usado, refrigerante de motor y otros fluidos: baterias y
neumaticos.

**Para proteger los recursos naturales de la Tierra, deseche adecuadamente las motocicletas y piezas usadas.
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SUZUKI RM-Z250L0 (10 -MODEL)

LADO DERECHO

LADO IZQUIERDO

+ La diferencia entre la fotografia y la motocicleta real puede existir seguin los mercados.

UBICACION DEL NUMERO DE SERIE
El nimero de serie del marco o VIN (Numero de identificaciéon del vehiculo) 1 esta estampado en el lado derecho del tubo de direccion. El
numero de serie del motor. 2 esta ubicado en la parte trasera del carter. Estos nimeros son necesarios especialmente para registrar la

magquina y pedir repuestos.
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COMBUSTIBLE, ACEITE Y REFRIGERANTE DE MOTOR RECOMENDACION COMBUSTIBLE (PARA
ESTADOS UNIDOS Y CANADA)

Use solo gasolina sin plomo de al menos 90 octanos de bomba (R/2 + M/ 2).

COMBUSTIBLE (PARA OTROS PAISES)

Use solo gasolina sin plomo de al menos 95 octanos (Método de investigacion).

ACEITE DE MOTOR (PARA EE. UU.)

Suzuki recomienda el uso de SUZUKI PERFORMANCE 4 MOTOR OIL o aceite de motor equivalente. Uso de SG/ SH/ SJ / SL en API con
JASO MA / MA1 / MA2.

Suzuki recomienda el uso de aceite de motor SAE 10W-40. Si el aceite de motor SAE 10W-40 no esta disponible, seleccione una alternativa de acuerdo con

la siguiente tabla.

ACEITE DE MOTOR (PARA OTROS PAISES)
MOTUL 300V 10W-40 (recomendacion) o use un aceite de motor de 4 tiempos de calidad

superior para garantizar una vida Gtil mas larga de su motocicleta. Uso de SG/SH / SJ/ SL

en APl con JASO MA / MA1 / MA2. La viscosidad recomendada es SAE 10W-40. Si un aceite ,5 40 15W 5'(-)-

MULTIGRADE

de motor SAE 10W-40 no esta disponible, seleccione una alternativa de acuerdo con la tabla O 40. 10W 5

10W 30

L[] ]

correcta.

°C | -30-20-10 0 10 20 30 40
TEMP. o RS A e s, S s s
°F | -22 -4 14 32 50 68 86 104

LiQUIDO DE LOS FRENOS
Especificacion y clasificacion: DOT 4

**Dado que el sistema de frenos de esta motocicleta esta lleno de un liquido de frenos a base de glicol por parte del fabricante,
no use ni mezcle diferentes tipos de fluidos, tales como fluidos a base de silicona y petréleo para rellenar el sistema, de lo
contrario se produciran dafos graves.

**No use ningun liquido de frenos tomado de contenedores viejos, usados o sin sellar.

**Nunca reutilice el liquido de frenos sobrante de un servicio anterior, que se haya almacenado durante un periodo prolongado.

ACEITE DE HORQUILLA DELANTERA
Use SUZUKI FORK OIL SS-05 o un aceite de horquilla equivalente.

ACEITE DE SUSPENSION TRASERA

Utilice aceite de suspension trasera SS-25 o un aceite de suspensién equivalente.
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REFRIGERANTE DEL MOTOR

Use un anticongelante / refrigerante del motor compatible con un radiador de aluminio, mezclado solo con agua destilada.

Dejar el motor a ralenti después de conducir provocara un sobrecalentamiento del motor, ya que esta motocicleta de competicion no tiene el
ventilador de refrigeracion del radiador ni el depdsito de refrigerante. Conducir la motocicleta en condiciones severas, como terreno

fangoso o arenoso con temperatura ambiente alta, puede acortar el tiempo de sobrecalentamiento.

AGUA PARA MEZCLAR
Use solo agua destilada. El agua que no sea agua destilada puede corroer y obstruir el radiador de aluminio.

ANTICONGELANTE / REFRIGERANTE DEL MOTOR
El refrigerante del motor funciona como un inhibidor de corrosion y 6xido, asi como como anticongelante. Por lo tanto, el refrigerante del motor debe

usarse en todo momento, aunque la temperatura atmosférica en su area no baje al punto de congelacion.

Suzuki recomienda el uso de anticongelante / refrigerante de motor SUZUKI COOLANT. Si esto no esta disponible, use un equivalente que sea

compatible con un radiador de aluminio.

CANTIDAD LiQUIDA DE AGUA / REFRIGERANTE DEL MOTOR Capacidad de la
solucion (total): Aprox. 950 ml (1.0 / 0.8 US / Imp qt)

Para obtener informacion sobre la mezcla de refrigerante del motor, consulte la pagina 2-18.

La mezcla de anticongelante T refrigerante del motor debe limitarse al 60%. Mezclar mas alla reduciria su eficiencia. Si la relacion de
mezcla de anticongelante / refrigerante del motor es inferior al 50%, el rendimiento de la oxidacién se reduce considerablemente.

Asegurese de mezclarlo por encima del 50% aunque la temperatura atmosférica no baje hasta el punto de congelacion.

RODAJE (ENCENDIDO) CUANDO LA
MOTOCICLETA ES NUEVA

1) Caliente el motor antes de arrancar.

CERRAD

—
CERRADO \n ~

2) Conduzca durante 60 minutos con menos de 1/2 abertura del acelerador. 12
3) Conduzca durante 60 minutos con menos de 3/4 de apertura del acelerador. ABIERTO ‘ 1 -
COMPLETO /

NOTA:
*+ El periodo de rodaje (rodaje) es el periodo de mayor desgaste.

** L os pernos y tuercas de la nueva maquina pueden aflojarse rapidamente. Aseglrese de

volver a apretar los pernos y las tuercas durante el periodo de rodaje (rodaje).

CUANDO SE REEMPLAZAN LAS PIEZAS DEL MOTOR

Siga el mismo procedimiento cuando se reemplace cualquiera de las siguientes partes: Piston

Anillo de piston
Cilindro
Ciglenal

Cojinete del ciglienal
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ETIQUETAS DE INFORMACION

Eonee A
ESPEGHHEGAGION-APHEGABAE-03—

No. ETIQUETA o NOMBRE DE LA PLACA
E-19 E-28

Etiqueta de advertencia general mi UNA
Etiqueta de advertencia general mi UNA UNA
Etiqueta de advertencia general UNA UNA
4 Etiqueta de marca de aprobacion CE UNA

b 5 Etiqueta ICES Canada E/F UNA
6 Placa|de EPA mi UNA
7 Etiqueta de fabricacion mi UNA UNA UNA

Mi-ngtés-F—FrancésA—adiunto

Para E-19, 28

@ @
[
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ESPECIFICACIONES
DIMENSIONES Y MASA BORDADA
Longitud total............cociiiiiiiien e 2 170 mm (85.4 in) Ancho total
........................................................ 830 mm (32,7 pulgadas)
Altura total .......cooiiiiie e 1270 mm (50.0 in) Distancia entre ejes
........................................................... 1475 mm (58.1 in) Distancia al suelo ..................
.............................. 345 mm (13,6 pulgadas)
Altura del asiento..............coooeieiiiieeeees e, 955 mm (37,6 pulgadas)
Frenarlamasa ... e 105 kg (231 libras)
MOTOR
THPO ettt e DOHC de cuatro tiempos, refrigerado por liquido Numero de
CliNdros ..ot i 1
ADUITIE Lo e Carrerade 77.0 mm (3.03iN) ..occoeiriiinnnns
............................................ 53,6 mm (2,11 pulg.) Desplazamiento ........c...cceccerverieeniensiersessieenees een 249 €M 15.2
cu. in) Relacion de compresion ...........cccceveeeiieeniiee e n 13.5: 1 Sistema de combustible
.......................................................... Inyeccion de combustible Filtro de aire ...
............................. Elemento de espuma de poliuretano Sistema de arranque ................
...................................... Patada primaria Sistema de lubricacion ........ ......cccccoccceeeiiieicceeeneeee... Sumidero
semiseco Velocidad de ralenti ... ......cccocoooiiiiiiiiiineecee e 2100 = 50 r/ min
TRANSMISION
Embrague.........ocoiiiiiiiiiic e Transmision multidisco himeda ............cccceeenen
............................ Patrén de cambio de marchas de malla constante de 5 velocidades ...............
................................... 1-down, 4-up Relacién de reduccion primaria ..... .....c.cccoeeevveieeieecnnennn. 3.316 (63/19)
Relaciones de transmision, baja ... ........cccceviiiiiiiiiiic e, 2.153 (28 /13)
2d0 i e 1.764 (30/17) 3er
.................................................... 1.470 (25/17) 4to
..................................................... 1.238 (26/21) Arriba .........cce....
............................... 1.090 (24/22)
Relacion de reduccion final ... 3.769 ( 49/13) Cadena de transmision

........................................................... DID 520DMAZ2 114 enlaces
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CHASIS
Suspension delantera...........ccoccveeeieiieeieeieeee e Horquilla telescopica invertida Suspension trasera
................................................. Tipo basculante Carrera de suspension delantera ............cccoccceveeivieneeen. 310
mm (12.2 in) Recorrido de la rueda trasera ...........cccceecveeneeiiienieiiiees e Rueda de 310 mm (12.2 in)
.................................................................. 30 °20'Sendero ........cccces ceciiiiiiiieeeeceeee s e 140
mm (5.5 in) Angulo de direCCiON ...........ccccveveievrieiieiies e, 45 ° (derecha e izquierda) Freno delantero
.......................................................... Freno de disco Freno trasero ............. ccccccecvciiiicciccicicceceeenn. Freno
de disco Neumatico delantero Talla............cc.coooeiiiiiiiieiiiieeieeees e, 80/ 100-21 51M,Tipo de tubo Tamafio
del NeUMALICO trasSero ............oeevveeieicvieieeeee e eecciies eeeeeean, 100/ 90-19 57M, tipo tubo
ELECTRICO
Tipo de encendido .........ccooiueiiiiiiie et eeeeiees Encendido electrénico (CDI) Tiempo de
enCendido .......coovuieiiiiiieee e 8 °BTDC a 2100 r / min Bujia ........cccc......
........................................ NGK CR8EIA-10
CAPACIDADES
Deposito de combustible, incluida reserva ............ccccooeceeceneeas 6.5L(1.7/1.4US/Imp gal)
Relaciones de transmision, cambio de aceite ................ooo.oovverevnenns 850 ml (0.9/0.7 US/Imp qt)
con cambio de filtro ..........ccccceeieinenne 900 ml (1.0 /0.8 US / Imp qt)
FEVISION ... 1000 ml (1.1/0.9US/Imp qt)
Refrigerante .........cccooveviiiie i e 950 ml (1.0 /0.8 US/ Imp qt)

Estas especificaciones estan sujetas a cambios sin previo aviso.
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INSPECCION DE MANTENIMIENTO PERIODICO
ANTES DE LA PRACTICA
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INSPECCION ANTES DE LA CARRERA

(Todos los elementos de inspeccion antes de la practica en la pagina anterior mas)

Ol \/CDICICAD CcoMbRORAR
QUEVERIHGAR COMPROBAR
Efnbrague Placasde-discode-embrague-desgaste-ydistorsion
PIStTH N \/ tH
asdefreno est
~ s
T TTOTICTS \VAYL=111]
D FSRTON - e | P
pUbllU UT CuUMmasSuome T uga
Mpnguera-te-combustibte afio

* | Las mangueras estan conectadas

Tub ] HI iad Dafnar
o-de-escape-y-sitenciador Bahat
b n e i Bendeitn b et o ki
Chbezadecitindro Beposito-de-carbémentacamaratde-combustion
4+ A Cilind B, i et dor 1 4 1 . ik
FStofRyCHiGro Deposttoaecarponena camara aecomoustion

* | Deposito de carbono de la cabeza del piston

* | Desgaste de pistones y cilindros

=4

Fltrad- H o
Firoae-aire ano

*| Tubo de salida flojo




MANTENIMIENTO PERIODICO 2-5

TABLA DE MANTENIMIENTO PERIODICO

Es muy importante inspeccionar y mantener la maquina regularmente. Siga la directriz en la tabla. La vida util de las piezas varia segun las

condiciones de conduccion. Realice mas a menudo de lo que se muestra en la tabla si usa la motocicleta en condiciones severas.

ok . a4 Cadan
intervate: Cada3 Cadat
garreras cada
carrera carreras arreras
Observaciones
Coda g Cada 12
waua v auda T4
horas cada
Afticulo de servicio 2 horas noras hpras
i
e Yo
Fitro-de-aire € Reemptace-etetementodetfiltrodeaire-segtnseanecesario-
Abeited " R I . - e ot L
eite-de-motor Ay Reemptacedespuésdetprimerrobo-iniciat:
Fijtrode—aceitede-motor R
Cetadoresdeaceite yo inspeccionardespuésdetprimerrobo-iniciat:
o . . e L P .
Npempraceamangyguera uerTaurauaory erretrgerarme aermotortaua
Sistema de refrigeracion yo - - afjo. Enjuague para revision o almacenamiento.
Efnbrague yo Reemptacetas-ptacasde-embrague-segtin-seanecesario:
Chbtedetaceterador-y-cabtedet
ILLINOIS - -
emhbrague
Afranqureencattente yo
Ctrerpodet-aceterador yo
Mpnguerade-ventitaciondetcarter Yo
Mpngueradecombustibte yo Reemptazarcada4-afios:
1 =i Al 1
Jiregode-valvulas yo
s
mpStorT ™
Afitto-de-pistor R
1ot HH=Y=|
rata,-ehRare yo
Sifenciador yOo
a - R
Sifenciador yo 1~
Cdenadetransmision HENOTS R Ajusteta-holgura-cada30-mindtos:
.y ; Lealio o sy £ : bt
inspeccioneet-seffodeaceiteconfrecuenciaparadetectar
S¢llo de aceite del eje de transmisién del carter yo - - anormalidades (polvo, piedra o materiales extrafios). Si es necesario,
reemplacelo por uno nuevo.
dal +
FIRORGEMOOT yo
\fbis . ot ot o e
Verifique-y-vuetvaa-apretarfospernosdetaruedadentadaentos—16
Pjion trasero yo - - mjnutos iniciales y posteriores de conduccién y en cada carrera posterior.
I P . - L : R
Bifferdecadenadetransmisiony-guia LAY
F TTor yO RgUHIV{dLU id rangucrta dd fIUIIU y Ui “L[UldU dea aﬁu.
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Lk . ” Cometats
intervate Cade3 Ceader 6
garreras cgda
carrera arreras carreras
Observaciones
Cada 6 Cada-12
wadua v wadda T4
horas cada
Afticulo de servicio 2 horas noras hpras
b e L TP DT, R Chralbiard berdal e ot

Adeitede-horquittadetantera R Cambiardesptés-detprimerroborr

ReviseetHubo-internodetahorquittadetanteraconfrecuenciapara
Te¢nedor frontal yo - -

degtectar anomalias. Verifique la presion del aire.

\bifi | aiat o ey P :

Verifique-et-sistema-de-suspensidn-traseracon-frecuencia-y
Shispension trasera yo - - aplique la grasa a la porcion pivotante segun sea necesario.
Ngumatico yo

\ : o OO i b o ;

, , L pPeLLiumartaua ZU T TiasStid Tas Z TIuTas TolidicsS y TUTyuU

Hablo pezén yo - -

verifique antes de cada viaje.

reccion yo

ok ” .
Phtancade-arranque HEINOS
T III;“Ub Yy TTaToTS T \VI U:Vd aapl Utdl bddd 1 hUld.

NOTA: R = Reemplazar, C = Limpiar, T = Apretar, | = Inspeccionar y limpiar, ajustar lubricar o reemplazar si es necesario,

L = lubricar
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BUJIA

Retirar el asiento. ( * 5-2)

Retire las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
Sostenga el perno de la tapa de la culata inmovil con la llave.
Retire el retenedor de la bobina de encendido 2 quitando sus tornillos 1)

Desconecte el acoplador del cable 4 4 desde la bobina de encendido / tapa del enchufe 3)

Desconecte el acoplador del cable conductor antes de quitar la bobina de encendido / tapa

del enchufe para evitar dafos al acoplador del cable conductor.

Retire la bobina de encendido / tapa del enchufe 3)

**No levante la bobina de encendido / tapa del enchufe con un destornillador o
una barra para evitar danos.
**Tenga cuidado de no dejar caer la bobina de encendido / tapa del enchufe para evitar

cortocircuitos / circuito abierto.

+ Retire la bujia 5 5 con la llave de bujias.

NOTA:
Elimine la suciedad alrededor de la bujia antes de quitarla para evitar que

entre suciedad en la camara de combustion.

09930-10121: juego de llaves de bujias

Inspeccione el estado de la bujia, el color del electrodo, los depdsitos de carbon, el

espacio de la bujia y el dafio del aislador.

Si estd muy desgastado o quemado, reemplace la bujia. Ademas, reemplace la

bujia si tiene un aislante roto, una rosca dafada, etc.

Inspeccione el color de la punta de porcelana.

= . N " n
FumnterteporceTatTe CoToT T orgHe

Tipo-catiente-buijia
* | Tiempo de encendido avanzado
Blanco (sobrecalentado)

* | Mezcla pobre de aire / combustible

* | Combustible deteriorado

Negro (ensuciado) * | Tiempo de encendido retardado

* | Rica mezcla de aire / combustible
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* Mida el espacio de la bujia UNA con un calibre de alambre.

» Sino esta dentro de las especificaciones, reemplace la bujia.

*~Para evitar el dano del electrodo central de iridio, use un calibre de alambre

para verificar el espacio.

**Nunca ajuste el espacio de la bujia.

«*Cambiar el rango de calor de la bujia incorrectamente puede daiar el

motor. @

. Espacio de la bujia: 0.9 - 1.0 mm (0.035 - 0.039 in)
. Bujia estandar
NGK CR8EIA-10

Compruebe que la tapa de la bobina de encendido / bujia y el hueco de instalacién de
la bujia en la culata estén limpios y libres de suciedad o barro. Si se encuentra dicha

suciedad, limpie a fondo.

Apriete la bujia con el par de apriete especificado después de apretar la bujia

temporalmente con los dedos.
. 09930-10121: juego de llaves de bujias

«  Bujia: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Instale la tapa del enchufe de la bobina de encendido de forma segura.

No golpee la bobina de encendido / tapa del enchufe con un martillo de plastico al

instalarlo.

» Conecte el acoplador del cable 4)

NOTA:

El acoplador4 4 de bobina de dido / tapa de hufe 3 mira hacia atrds.

* Instale el retenedor de la bobina de encendido 2)

* Apriete los pernos de retencion de la bobina de encendido 1 al par especificado.

. Perno de retencion de la bobina de encendido: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

si90°-110°
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FILTRO DE AIRE

ELIMINACION DEL ELEMENTO DEL FILTRO DE AIRE
* Retirar el asiento. ( * 5-2)
* Retire el perno de mariposa 1)

» Eliminar el elemento 2 del soporte del elemento.

LAVADO

¢ Llene un recipiente de lavado lo suficientemente grande como para sostener el elemento con

un solvente de limpieza no inflamable A. Sumerja el elemento en el solvente y lavelo.

UNA: MOTUL FILTRO DE AIRE LIMPIO o solvente de limpieza equivalente

» Apriete el elemento agarrandolo para eliminar el exceso de disolvente. No tuerza

ni retuerza el elemento o se formaran grietas.

* Seque el elemento en una bolsa de plastico, vierta un poco de aceite de filtro de espuma. si

y trabajar el aceite en el elemento.
SI: MOTUL AIR FILTER OIL o aceite de filtro equivalente

* Exprima el elemento para eliminar el exceso de aceite.

)

7 \/@)\\/
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INSTALACION

* Aplique aceite de filtro a la base del elemento donde entra en contacto con el cuerpo del filtro de aire.

» Ajustar el elemento 2 en el soporte del elemento 1)

NOTA:

Ajustar Ia proyeccion UNA del soporte del elemento al orificio del elemento 2)

Instalelos en el cuerpo del filtro de aire activando la proyeccién UNA

del soporte del elemento con el orificio si del cuerpo del filtro de aire.

**La instalacion incorrecta del elemento permite que el polvo y la suciedad ingresen a la

camara de combustion. Puede provocar el desgaste del piston y el cilindro.

**Asegurese de verificar los sellos del elemento correctamente después de instalar

el elemento.

NOTA:
Siga las instrucciones a continuacion para evitar que entre agua en el motor a

través del elemento del filtro de aire cuando limpie la motocicleta.

* Cubra el elemento con una bolsa de plastico.

* Instalar el asiento.

» Cubra los orificios de entrada en las cubiertas del marco para evitar que entre agua
en la caja del filtro de aire.

» No rocie agua a alta presién a la caja del filtro de aire.
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ACEITE DE MOTOR Y FILTRO DE ACEITE

**El tratamiento inadecuado del aceite del motor es peligroso.
**Lea las instrucciones del contenedor de aceite del motor antes de reemplazar el aceite del

motor.

**La seleccion incorrecta del aceite del motor puede causar el deslizamiento del embrague.

**No use aceite de motor que tenga aditivos para disminuir la friccion.

**En este motor, el aceite del motor esta sujeto a una alta carga. Si la
motocicleta se opera con el aceite del motor insuficiente, deteriorado o
sucio, puede acortar considerablemente la vida util del motor. Por lo
tanto, realice el mantenimiento del aceite del motor de acuerdo con las

instrucciones del manual de servicio.

NOTA:
** NO mezcle aceite de motor. Use solo aceite de motor de buena calidad.

** Tenga cuidado de que no entre suciedad en el cérter a través del filtro de aceite del motor.

** Limpie el aceite del motor derramado.
** El nivel inadecuado de aceite del motor puede afectar el rendimiento del motor.

** Recicle o de he ade I te el aceite usado.

INSPECCION ANTES DE LA COMPROBACION DEL NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR
Antes de arrancar el motor, verifique que haya suficiente aceite para operar el

motor.

Si el motor arranca con aceite insuficiente o sin aceite, los componentes

del motor posiblemente se dafiaran.

* Retire el perno de control de aceite del motor 1)
* Incline la motocicleta hacia la derecha y verifique que el aceite del motor sale del orificio de
verificacién del nivel de aceite.

* Apriete el perno de control de aceite 1)

. Perno de control de aceite del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)
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INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR

* Durante la inspeccion, sostenga la motocicleta en posicion vertical sobre una superficie

nivelada.
NOTA:
La medicion del nivel de aceite puede volverse i a que la tocicleta se ga en
posicion vertical ya que la inclii ion de la tocicleta afecta el nivel de aceite.

¢ Calienta el motor. Arranque y haga funcionar el motor en ralenti durante tres minutos.

NOTA:
No haga funcionar el motor a una velocidad superior a ralenti, de lo contrario, el nivel de aceite a

inspeccionar puede verse afectado.

* Pare y deje el motor parado por dos minutos. A partir de entonces, si sale aceite
cuando el perno de control de aceite del motor 1 se elimina, el nivel de aceite es
apropiado.

* Siel aceite es excesivo, deje que salga del orificio del nivel de aceite.

« Siaun no sale aceite, apriete el perno de control de aceite del motor
1, retire el tapén de llenado de aceite 2 y vierta una cantidad adecuada de aceite

recomendado.

etsistemadeescape cuandoet-sistemaestécatiente:
* Repita el procedimiento mencionado anteriormente.

o mpitarladapadedienadosdeaseitepara evitar el riesgo de quemaduras, no toque

. Perno de verificacion de aceite del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft) Al
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CAMBIO DE ACEITE DEL MOTOR
¢ Durante la inspeccion, sostenga la motocicleta en posicion vertical sobre una superficie
nivelada.
+ Calienta el motor.
* Retire el tap6n de llenado, tapén TDC 1, tapén de drenaje 2 y drene el tapén No.2 3) Drene el
aceite del motor.

* Reemplace la junta térica con una nueva y apriete el tapén TDC 1)

. Enchufe TDC: 14 N - m (1.4 kgf-m, 10.0 Ibf-ft)

» Presione la palanca de arranque diez veces y mas.

NOTA:
Para evitar encender el motor, presione el interruptor de parada del motor mientras

presiona la palanca de arranque.

¢ Gire la motocicleta hacia la derecha y hacia la izquierda dos veces y mas. Drene bien el
aceite del motor.

* Reemplace las arandelas de junta por otras nuevas y apriete los tapones de drenaje.

. Tapon de drenaje de aceite del motor: 21 N - m (2.1 kgf-m, 15.0 Ibf-ft) Tap6n de drenaje de

aceite del motor No.2: 12 N - m (1.2 kgf-m, 8.5 Ibf-ft)

* Vierta la cantidad especificada de aceite de motor.
. SAE 10W-40, API SG/SH/SJ/SL con

JASO MA/ MAT/MA2 ...t Para E-03 MOTUL 300V
10W-40 (Recomendacion de aceite) o SAE 10W-40, API SG/SH/SJ/SL

con
JASO MA/MA1T/ MA2 ...t Los otros
. Cambio de aceite .......... 850 ml (0.9 /0.7 US / Imp qt) Cambio

de filtro ...... 900 ml (1.0 / 0.8 US / Imp qt) Revision ....... ......
1000 mi (1.1 /0.9 US / Imp qt)

¢ Apriete el tapon de llenado.

* Haga funcionar el motor durante unos minutos y parelo. Espera unos minutos.

* Inspeccionar el nivel de aceite. ( * 2-12)
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CAMBIO DEL FILTRO DE ACEITE DEL MOTOR
* Drene el aceite del motor como se describe en el procedimiento de reemplazo del aceite del
motor.
» Retire la tapa del filtro de aceite 2 quitando sus tornillos 1)

* Quitar la primavera 3 con filtro de aceite 4)

* Aplique aceite de motor ligeramente a la junta del nuevo filtro de aceite. 5 5 Antes de la instalacion.

* Instale el nuevo filtro de aceite. 5)

¢

O—

.
/

7
i

p/

* Aplique aceite de motor ligeramente a la nueva junta térica 6)

instala incorrectamente, se pueden producir dafios graves en el motor.

Reemplace Ia junta térica con una nueva.

. Insﬁﬁmﬁ?fﬂ%@é g&‘éﬁe‘!faﬁ)?%it'@|8§ﬁ§em8@|ad° correctamente. Si el filtro se
. Perno de la tapa del filtro de aceite: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)
o AgQ0MLAL AF MR LINP IR e soerre o Q0L Tk 603 HSLIMR Wae
inspeccion del nivel de aceite del motor.

. Cambio de aceite .......... 850 ml (0.9 /0.7 US / Imp qt) Cambio de filtro ......
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FILTROS DE ACEITE

FILTRO DE ACEITE (No.1) DESMONTAJE
* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

* Retire la tapa del filtro de aceite del motor 1)

No acueste Ia motocicleta para evitar que el aceite del motor sucio entre en

el circuito de aceite al retirar el filtro de aceite (No.1).

» Saque el filtro de aceite. 2)

NOTA:

Recomendamos inspeccionar el filtro de aceite (No.1) cada cambio de aceite del motor.

FILTRO DE ACEITE (No.2) DESMONTAJE
* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)
* Retire la palanca de cambio de velocidades. ( « 9-3)

* Retire la cubierta del magneto. ( * 15-17)

* Retire la cubierta de la bomba de aceite n. ° 2 2 quitando sus tornillos 1)

» Retire el pasador 3)

» Retire el filtro de aceite No.2 5 5 quitando sus tornillos 4)

A6
) @

W=
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INSPECCION

* Revise cada filtro de aceite para ver si hay dafios u obstrucciones.

» Si el filtro de aceite se esta obstruyendo, limpie el filtro de aceite con aire comprimido.

UNA Oll colador No.1
si Oll colador No.2

* Limpie la boquilla de aceite aplicando aire comprimido.
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INSTALACION DEL FILTRO DE ACEITE (No.2)

« Instale el filtro de aceite No.2 1 y apriete los pernos del filtro de aceite n. ° 2 2 al

par especificado.

. Perno del filtro de aceite n. ° 2: 5.5 N - m (0.55 kgf-m, 4.0 Ibf-ft)

¢ Instale la bomba de aceite No.2 cubierta 3 y apriete los tornillos de la bomba de aceite n. ° 2 4

4 al par especificado.

. Bomba de aceite No.2 perno: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Instale la cubierta del magneto. ( * 15-19)

* Instale la palanca de cambios. ( * 9-7)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)

INSTALACION DEL FILTRO DE ACEITE (No.1)
« Instale el filtro de aceite y luego apriete la tapa del filtro de aceite del motor 1 al

par especificado.

Reemplace la arandela de Ia junta por una nueva.

. Tapa del filtro de aceite del motor: 21 N - m (2.1 kgf-m, 15.0 Ibf-ft)

¢ Agregue aceite de motor nuevo y verifique el nivel de aceite. ( * 2-12)
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REFRIGERANTE DEL MOTOR

CONTROL DEL NIVEL DE REFRIGERANTE DEL MOTOR

**Puede lesionarse con liquido hirviendo o vapor si abre Ta tapa del
radiador cuando el motor esta caliente.
**No abra la tapa del radiador cuando el motor esté caliente. Espere hasta que el

motor se enfrie.

* Retire la tapa del radiador 1)
* Verifique que el nivel de refrigerante del motor esté en la parte inferior del orificio de entrada. De lo

contrario, reponga el radiador con el refrigerante del motor especificado.

» Apriete bien la tapa del radiador.

** Apretar incorrectamente la tapa del radiador evitara que el sistema de
enfriamiento alcance la presién de funcionamiento especificada y provocara un
desbordamiento del refrigerante.

**Apriete la tapa del radiador hasta que se bloquee firmemente.

NOTA:
** Esta motocicleta no tiene un tanque de desbord: al final de la manguera de ventilacion. Por lo
tanto, el nivel de refrigerante del motor puede disminuir mientras se d Verifique el nivel de

refrigerante del motor cada vez antes de conducir.

** Al reponer el refrigerante del motor, asegdrese de usar refrigerante del motor mezclado con
agua destilada en una proporcion de 50:50. Agregar solo agua diluird el refrigerante del

motor y puede disminuir el rendimiento de enfriamiento.

** Si la motocicleta se va a exponer a temperaturas inferiores a-31 ° C (-24 ° F), el
porcentaje de anticongelante se debe aumentar al 55% o 60%, de acuerdo con la

figura 1.

Bermsrdad-antrcongetante Fomtodecomy! T

Punto de congelacion

Fig. 1 Punto de congelacion de la densidad del refrigerante del motor.
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REEMPLAZO DE REFRIGERANTE DEL MOTOR

Use un anticongelante / refrigerante compatible con radiador de aluminio, mezclado solo con

agua destilada, en una proporcion de 50:50.

NOTA:

El radiador, el cilindro y la culata estan hechos de aleacion de aluminio. El uso de

refrigerante de motor no recomendado puede corroer la aleacion de aluminio y puede

obstruir los conductos de refrigerante.

**El refrigerante del motor es dafnino si se ingiere o si entra en contacto
con la piel o los ojos.

**Mantenga el refrigerante del motor fuera del alcance de los nifios y las mascotas.
Llame a su médico de inmediato si se traga el refrigerante del motor e induce el
vomito. Enjuague los ojos o la piel con agua si el refrigerante del motor entra en

contacto con los ojos o entra en contacto con la piel.

INSPECCION DEL SISTEMA DE REFRIGERACION

Inspeccione los siguientes elementos antes de la practica y las carreras.

Fuga de refrigerante del motor

Grietas y deterioro de la manguera del radiador.
Condicion de montaje del radiador

Radiador sobre la condicién de la manguera de flujo

Estado de la aleta del radiador
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CABLE DEL EMBRAGUE

Ajuste el juego del cable del embrague de la siguiente manera:

AJUSTE PRINCIPAL

+ Afloje la contratuerca 1)

» Ajustador de giro 2 entonces la holgura de la palanca del embrague UNA medido en el
soporte de la palanca obtiene 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in) al apretar la palanca hasta
sentir presion.

» Apriete la contratuerca 1 al par especificado.
. Juego de palanca de embrague UNA: 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in)

. Tuerca de ajuste del cable: 2.2 N - m (0.22 kgf-m, 1.60 Ibf-ft)

AJUSTE MENOR

» Ajustador de giro 3 entonces la holgura de la palanca del embrague UNA medido en el
soporte de la palanca obtiene 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in) al apretar la palanca hasta

sentir presion.

. Juego de palanca de embrague UNA: 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in)
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CABLE DEL ACELERADOR

**El juego inadecuado del cable del acelerador puede hacer que la velocidad del motor
aumente repentinamente cuando gira el manillar. Esto puede conducir a la pérdida del
control del conductor.

**Ajuste el juego del cable del acelerador para que la velocidad del motor no

aumente debido al movimiento del manillar.

Ajuste el juego del cable del acelerador UNA como sigue:

AJUSTE DEL CABLE DEL ACELERADOR

Afloje la contratuerca 1)

Ajustador de giro 2 por lo que la empufiadura del acelerador tiene un juego de 2 - 4 mm (0.08 - 0.16 in) en

circunferencia.

Apriete la contratuerca 1)
Juego de cable del acelerador UNA: 2 - 4 mm (0.08 - 0.16 in)

Tuerca de ajuste del cable: 2.2 N - m (0.22 kgf-m, 1.60 Ibf-ft)

Después de completar el ajuste, verifique que el movimiento del manillar no
aumente la velocidad de ralenti del motor y que la empuiadura del

acelerador regrese de manera suave y automatica.
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SUMINISTRO DE ACEITE DE CABLE DEL ACELERADOR

* Retire la caja del acelerador 2 quitando sus tornillos 1)

- )\
B <\L@j

* Aplique aceite al cable del acelerador.

¢ Aplique grasa al carrete del cable del acelerador.

99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente
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ARRANQUE CALIENTE

Ajuste el juego del cable de arranque en caliente de la siguiente manera:

NOTA:

Tenga cuidado de no darfiar la cubierta de la palanca cuando la instale. (+ 20-28)

+ Afloje la contratuerca 1)

Ajustador de giro 2 entonces la holgura de la palanca de arranque en caliente UNA medido

en el soporte de la palanca obtiene 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in) al apretar la palanca hasta
sentir presion.

 Apriete la contratuerca 1)

Juego de palanca de arranque en caliente UNA: 2 - 3 mm (0.08 - 0.12 in)

Tuerca de ajuste del cable: 2.2 N - m (0.22 kgf-m, 1.60 Ibf-ft)

* Compruebe que la palanca de arranque en caliente se mueve suavemente desde la apertura total hasta el

cierre total.

* Sino se mueve suavemente, lubrique el cable de arranque en caliente.

CUERPO DE MARIPOSA

* Inspeccione el cuerpo del acelerador por suciedad o barro. Si encuentra suciedad o lodo, limpie el

cuerpo del acelerador.
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VELOCIDAD DE RALENTI DEL MOTOR

* Ajuste el juego del cable del acelerador. ( * 2-21)

» Calienta el motor.

NOTA:

Haga este ajuste cuando el motor esté caliente.

* Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable (W / Bl).

» Conecte el tacometro del motor a la sonda con punta de aguja.

. 09900-25009: juego de sondas con punta de aguja
09900-26006: tacometro del motor

* Arranque el motor, gire la perilla de arranque / tornillo de ralenti 1 y ajuste la velocidad de ralenti del motor

de la siguiente manera.

. Velocidad de ralenti del motor: 2100 £ 50 r / min.

MANGUITO DE RESPIRADERO

* Inspeccione la manguera del respiradero del carter en busca de dafios, obstrucciones y dobleces. Si se

encuentra algun defecto, se debe reemplazar la manguera del respiradero.

MANGUERA DE COMBUSTIBLE

* Inspeccione la manguera de combustible por dafios y fugas de combustible. Si se encuentra algin defecto,
se debe reemplazar la manguera de combustible.

* Reemplace la manguera de combustible cada cuatro afios.
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HOLGURA DE VALVULAS

* Retirar el asiento. ( * 5-2)
* Retire las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
* Retire la bujia. ( * 2-7)

» Retire la tapa de la culata 2 y junta 3 quitando sus tornillos 1)

La especificacion del juego de valvulas es diferente para las valvulas de admision y escape.

El ajuste de la holgura de la vélvula debe verificarse y ajustarse: 1) en el momento del
mantenimiento periddico, 2) cuando se repara el mecanismo de la valvula y 3) cuando se

extraen los arboles de levas para el mantenimiento.

NOTA:
*+* El piston debe estar en el punto muerto superior (TDC) en la carrera de compresion
para verificar o ajustar la holgura de la vélvula.

**La holgura de la valvula solo debe verificarse cuando el motor esta frio.

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

* Retire el enchufe TDC 4 4 y tapén del cigliefial 5)

» Cologue una llave sobre el cigiefal y girela en sentido antihorario para alinear la
marca TDC UNA con el centro de la ranura si

del agujero de inspeccién de tiempo.

* Inserte el medidor de espesor entre el tapdn y la leva. Si el espacio libre esta fuera de

especificacion, ajustelo a la especificacion de la siguiente manera.

09900-20803: medidor de espesor

Juego de valvulas (cuando esta frio):
Estandar: IN. : 0.09 - 0.16 mm (0.004 - 0.006 in)
EX.:0,17 - 0,24 mm (0,007 - 0,009 pulgadas)

AT LS
)=
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AJUSTE DE HOLGURA DE VALVULA

El espacio libre se ajusta reemplazando la cufia de empujador existente por una mas gruesa o
mas delgada.
* Retire los arboles de levas de admision o escape. ( * 6-4 a -6)

+ Retire el tappet 1 y calza 2 con los dedos o con la mano magnética.

+ Verifique las figuras impresas en la cufia. Estas cifras indican el grosor de la

cufia, como se ilustra.

¢ Seleccione una cuiia de reemplazo que proporcionara un espacio libre dentro del rango

especificado. Para el propésito de este ajuste, se encuentran disponibles calzas de empuje que

van desde 1.200 a 2.200 mm en pasos de 0.025 mm. Ajuste la cufia seleccionada en el extremo
del vastago de la valvula, con nimeros hacia la empufiadura. Asegurese de verificar el tamafio
de la cufia con un micrémetro para garantizar su tamafio. Consulte la tabla de seleccién de

calzas de empuije ( * 2-27, -28) para mas detalles.

NOTA:

** Asegurese de aplicar aceite de motor en las caras superior e inferior de la cufia de empuje.

** Al asentar la cufia de la empuniadura, asegtirese de que la superficie impresa de la figura mire hacia

la empunadura.

* Vuelva a instalar los arboles de levas de la manera especificada. ( * 6-30,
-31)

* Después de reemplazar la cufia y los arboles de levas de la empufiadura, gire el motor

para que la empufiadura quede totalmente presionada. Esto exprimira el aceite atrapado
entre la cufia y el tapdn que podria causar una medicion incorrecta. Luego verifique el

espacio libre nuevamente para confirmar que esta dentro del rango especificado.

Después de terminar el ajuste de la holgura de la valvula, reinstale los siguientes elementos.

* Cubierta de tapa de cilindro ( * 6-34)
» Bujia y bobina de encendido / tapa de bujia ( * 2-8)

* Tapas del radiador y tanque de combustible
* Tapén TDC y tapédn del orificio del cigliefal ( « 6-33)
* Vierta el aceite del motor ( * 2-13)

* Asiento
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INSPECCION DE CULATA DE CILINDRO, CILINDRO Y
PISTON

Retire la culata. ( « 6-6, -7)
Descarbonizar las camaras de combustién.

Inspeccione por agujeros, grietas y otros dafios.

» Si se encuentra algun defecto, reemplace la culata por una nueva.

INSPECCION DE CILINDRO

Retirar el cilindro. ( * 6-7)

Inspeccione la pared del cilindro en busca de rasgufios, muescas u otros dafios.

Si se encuentran defectos, reemplace el cilindro por uno nuevo.

INSPECCION DE PISTON

Retirar el piston. ( « 6-8)

Descarbonice la superficie superior del piston.

Verifique si hay rasgufos y grietas.

Verifique el desgaste del anillo del piston. Retire los depésitos de carbén de la ranura del anillo del
piston.

Si encuentra algun defecto, reemplace el piston por uno nuevo.




2-30 MANTENIMIENTO PERIODICO

CADENA DE TRANSMISION Y PINONES
CONDUCCION DE CADENA

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda trasera del suelo.

* Inspeccione la holgura de la cadena de transmision en el punto medio entre el bufer de la cadena de

transmision y la rueda dentada trasera.

. Holgura de la cadena de transmisién UNA: 35 - 45 mm (1.4 - 1.8 in)

JUNTA DE ACEITE DEL EJE DE TRANSMISION
* Retire la rueda dentada del motor. ( * 5-5)

* Inspeccione el sello de aceite 1 por anormalidad (polvo, piedra o materiales extrafios).

» Si es necesario, reemplacelo por uno nuevo.

®
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AJUSTE DE CADENA DE TRANSMISION
+ Afloje la tuerca del eje 1)

Afloje las contratuercas 2 y ajuste la holgura de la cadena de transmision a la
especificacion girando los ajustadores 3) Asegurese de que las arandelas de ajuste

derecha e izquierda 4 4 estan en la misma posicion en escalas 5)

Con los ajustadores 3 sostenido en posicion, apriete las contratuercas 2)

* Empuje las arandelas de ajuste 4 4 a los ajustadores 3 y apriete la tuerca del eje 1)

. Tuerca del eje: 90 N - m (9.0 kgf-m, 65.0 Ibf-ft)

* Apriete la contratuerca 2)

20 ° LONGITUD DE LANZAMIENTO

Apriete la cadena de transmisién y mida la longitud del paso 20.
123 20 21

. Cadena de transmision Longitud del paso 20 Limitede | Tttt o

(o @0 0o 0 0o 0o 0o 0o o)c oo o e
servicio: 323.8 mm (12.75 in) .
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LUBRICACION DE CADENA DE TRANSMISION
* Retire el clip de la cadena 1 y enlace maestro de la cadena de transmision y retire la cadena

de transmision.

NOTA:

Tenga cuidado de no doblar el clip de la cadena. 1)

* Inspeccione el desgaste y dafio de la cadena de transmision y reemplacelo si es necesario.

¢ Limpie la cadena de transmision con solvente de limpieza no inflamable.

No use gasolina para limpiar la cadena de transmision.

* Seque la cadena de transmision.

* Aplique lubricante de cadena Suzuki o equivalente a las placas y rodillos de enlace.

* Vuelva a armar la cadena de transmision.

NOTA:

Vuelva a ensamblar el clip de la cadena de transmision de modo que el extremo de la hendidura quede

frente al sentido de rotacion.

* Inspeccione la holgura de la cadena de transmision. ( * 2-30)

UNA Direccion de viaje

INSPECCION DE PINONES

Inspeccione la rueda dentada del motor y la rueda dentada trasera en busca de desgaste y grietas. Reemplace

las ruedas dentadas segun sea necesario.

NOTA:

Al reemplazar una rueda dentada d tada, es probable que bién sea j /: la

cadena de transmision.

UNA Desgaste normal

si Deterioro excesivo




MANTENIMIENTO PERIODICO 2-33

GUIA DE CADENA DE TRANSMISION, RODILLO DEL TENSOR Y TENSOR GUIA DE CADENA DE

TRANSMISION INSPECCION
* Inspeccione la guia de la cadena de transmision 1 para curvas y dafios.

NOTA:

Anhlad:

La cad de tr ision puede golp una guia de de

do ruido y d te de la

transmision.

* Inspeccionar la defensa de la guia de la cadena. 2 para el desgaste

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

INSPECCION DE BUFFER DE CADENA DE TRANSMISION Y
RODILLO

* Inspeccione el bufer de la cadena de transmision 1 por desgaste y grietas.
* Inspeccione los rodillos de la cadena de transmision. 2 para el desgaste

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

NOTA:

La cadena de transmision puede tocar el b. /: dir te si el amorti dor de la guia de la

"

estd de tado. Esto pr i dafios en la cade de tr jsion y el b. lant

* Inspeccione el perno y la tuerca del rodillo de la cadena de transmision para ver si estan apretados.

. Perno y tuerca del rodillo de la cadena de transmision:

23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)
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FRENOS

NIVEL DE FLUIDO DE FRENO

Inspeccione el nivel del liquido de frenos en los depdsitos delantero y trasero. Si el nivel del liquido
de frenos es inferior a la marca INFERIOR UNA, reponga el depdsito con el liquido de frenos
especificado a la linea SUPERIOR. Inspeccione el desgaste de las pastillas de freno y la fuga de

liquido de frenos si el nivel de liquido de frenos disminuye.

Liquido de frenos: DOT 4

**El Tiquido de frenos puede ser peligroso para los humanos y las mascotas.
El liquido de frenos es daiiino o mortal si se ingiere, y daiiino si entra en
contacto con la piel o los ojos.

**Mantenga el liquido de frenos fuera del alcance de los nifios. Llame a su médico
de inmediato si se traga liquido de frenos e induzca el vomito. Enjuague los ojos
o la piel con agua si el liquido de frenos entra en contacto con los ojos o entra

en contacto con la piel.

**El uso de cualquier liquido, excepto el liquido de frenos DOT 4 de un

contenedor sellado puede daiiar el sistema de frenos y provocar un accidente.

**Use solo liquido de frenos DOT 4 de un recipiente sellado. Nunca use ni

mezcle diferentes tipos de liquido de frenos.

**El liquido de frenos derramado puede daiiar las superficies pintadas y las piezas de plastico.

**Tenga cuidado de no derramar ningun liquido al llenar el depésito de liquido de

frenos. Limpie el liquido derramado de inmediato.
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PASTILLA DE FRENO
* Inspeccione las pastillas de freno por desgaste. Si las pastillas de freno estan desgastadas,

reemplacelas por otras nuevas. ( * 17-6)

UNA Limite de desgaste

NOTA:
** Bombee la palanca de freno y el pedal varias veces para restaurar las pastillas de freno después de
reemplazar las pastillas de freno.

** Reemplace las pastillas derecha e izquierda juntas cuando reemplace las pastillas de freno.

FRONT BRAKE LEVER ADJUSTMENT

Ajuste la posicion de la palanca del freno de la siguiente manera:
+ Afloje la contratuerca 1)

* Ajustar hacia adentro o hacia afuera 2 para obtener la posicién correcta de la palanca del freno.

* La longitud estandar del ajustador UNA es de 11 a 15 mm (0.4 - 0.6 in).

 Apriete la contratuerca 1)

. Longitud del ajustador UNA: 11-15 mm (0.4 - 0.6 in)

AJUSTE DE ALTURA DEL PEDAL DE FRENO

Ajuste la altura del pedal del freno trasero de la siguiente manera:
+ Afloje la contratuerca 1)
» Ajuste la altura del pedal del freno UNA girando el ajustador 2 para ubicar el pedal O -

10 mm (0 - 0.4 in) debajo de la cara superior del reposapiés.

 Apriete la contratuerca 1)

. Altura del pedal de freno UNA: 0-10 mm (0-0,4 pulg.)

. Tuerca de seguridad del vastago del cilindro maestro del freno trasero:

6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)
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TENEDOR FRONTAL

* Mueva la horquilla delantera varias veces hacia arriba y hacia abajo e inspeccione si hay movimientos
suaves.

* Inspeccione por dafios y fugas de aceite.

* Inspeccione los pernos y tuercas para ver si estan apretados.

¢ Si encuentra algun defecto, reemplace la horquilla delantera por una nueva.

¢ Coloque un soporte debajo del tubo del chasis para levantar la rueda delantera del suelo.

Retire la valvula de purga de aire 1 e igualar la presion del aire en las horquillas
delanteras a la presiéon atmosférica.

* Instale la valvula de purga de aire 1)

. Valvula de purga de aire de la horquilla delantera: 1.3 N - m (0.13 kgf-m, 1.0 Ibf-ft)

SUSPENSION TRASERA

* Mueva la suspension trasera hacia arriba y hacia abajo varias veces e inspeccione para un
movimiento suave.

* Inspeccione por dafios y fugas de aceite.

* Inspeccione los pernos y tuercas para ver si estan apretados.

* Inspeccione que la suspension trasera tiene juego o se une moviendo el basculante hacia arriba y hacia
abajo, hacia la derecha y hacia la izquierda.

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

RUEDAS Y GOMAS

INSPECCION DE LLANTAS Y NEUMATICOS
* Inspeccione la rueda y los neumaticos en busca de dafios.
* Inspeccione el cojinete de la rueda en busca de sonajeros. ( « 16-4)
* Inspeccione la desviacién de la llanta. ( « 16-4)

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.
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INSPECCION DEL BLOQUEO DE LOS RADIOS Y EL
BLOQUEO DE LA LLANTA

* Inspeccione la tension de los radios apretando los pezones de los radios.

* Vuelva a apretar los pezones de los radios con una llave para pezones de radios para que todos los radios

tengan la misma tension.

. Niple de radios: 6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)

**Apretar incorrectamente Tos pezones de los radios puede dafar la rueda.

**Apriete los pezones de los radios menos de 1/2 vuelta a la vez.
Inspeccione la tension del radio y luego vuelva a apretar el pezén del

radio.

* Inspeccione el bloqueo de la llanta 1 por estanqueidad.

. Bloqueo de llanta delantera: 13 N - m (1.3 kgf-m, 9.5 Ibf-ft) Bloqueo de
llanta trasera: 17 N - m (1.7 kgf-m, 12.5 Ibf-ft)

PRESION DE LLANTA

* Inspeccione la presién de los neumaticos delanteros y traseros.

. Presion de los neumaticos (frio): 70 - 110 kPa

(0.7 - 1.1 kgf / cm:, 10-16 psi)

DIRECCION

* Inspeccione la direccion moviendo las horquillas delanteras hacia arriba y hacia abajo, y hacia atras y

hacia adelante. Si la direccion tiene juego o esta atascada, inspeccione la tension de la tuerca de la

cabeza del vastago de direccion y los cojinetes de direccion. ( » 18-21, -23)
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LUBRICACION

Aplique grasa o aceite a las partes moéviles para aumentar la durabilidad y evitar el desgaste.

ERECLICACOCILA AACALT A IO
ARFEHE HIBRICANTE RECUENGTA COMENTARIOS
Eabte-interiorembrague;, patanca
Pase el aceite por los cables hasta que salga por el extremo
Pre-carrera y entre cada
UNA inferior. Lubrique los extremos del cable donde pivotan.
Cable interior de arranque en carrera
cdliente, palanca
Emgrase-tigeramente-etinteriordetcarretedetaceterador
4 Empungadura del acelerador, acelerador UNA Pre-carrera
carcasa, cable Mpntener libre de suciedad.
Pedattie-freno-trasero € Pre-carrera Engrase-etpivote-detpedat-detfrenc:
timpiar-y-empacartosrodamientos—vantenga
Cada 3 carreras / Mas a menudo
4 4 Basgulante C o lap focas frescas. Engrase los sellos.
segun las condiciones
Ll llp;dl y cipatar IUD IUddlll;UlliUb. I‘V‘}dllﬁcllyd
Cada 1 carrera / Mas a menudo
% 5 Suspension trasera Cc . lak focas frescas. Engrase los sellos.
puntos de pivote de enlace segun las condiciones
pddria salir. No.
Clad I~ L AAS =i 1 2 1 I : " A A " I
Cada-5-carreras+Mas-amenudo timptar-y-empacarfos rodamientos—Mantengatas
{4 6 Vastago de direccion C i o
aspectos segun las condiciones fopas frescas.
Y _I' Pdid Car dc arrarnyuc C P c=carrera E yrasc CI inUtU dU {d }Jd:dllbd dc airaimyucT
4 Arrancgdor / ajustador de ralenti UNA Pre-carrera Emngrase ligeramente el eje del émbolo.
eje
tamtergartacadenacomptetamente-fobutadarertodo
Pre-carrera y entre cada
[Cadena e transmision si mpmento. Siempre verifique el desgaste y la alineacion.
carrera
(4 0 Cojin|de palanca de polvo UNA Ple-carrera Engrase los sellos.
fdcas
] 1A B = | =) H 4 Il H ta
asdetanterasy-traseras OiNA Pre-carrera Engrase-elrodamtento-ytasjuntas:

Ao
(r‘wn Run

Los siguientes materiales son necesarios:

e permite inspeccionar el desgaste, la fati
}X. A)cewe ﬁgerg comon\%lD-4dO ogaceite pene

B. Lubricante de cadena tipo aerosol

?r%,n%ajuste y la estanqueidad del sujetador y le permite limpiar el grano que de otro modo no

C. SUZUKI SUPER GREASE "A" (o grasa equivalente) o grasa para cojinetes de ruedas a prueba de agua

Sigue el horario de cerca. El desmontaje necesario para lubricar muchos componentes es en si mismo un valioso mantenimiento preventivo.
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PERNOS Y TUERCAS DEL CHASIS

Compruebe que todos los pernos y tuercas del chasis estén apretados al par especificado. (Consulte la pagina 2-40 para conocer la ubicacién de las siguientes

tuercas y tornillos en la motocicleta).

ARTLOLLL N A i) £ laf f¢
ARFEHES: Nrrevo-Méjico fegf-m Hof-ft
1Huerea-de-direeeié 166 16,6 725
COUIomm LAvAY TO7OT TZJ
2 LoV~ Lol ~4 12 N0
25 25 15,0
3 TPNY o o Al A-A 292 0
[Faercade-fijacidn detsoporte-detmani 44 45 oz,;0
4 P " il ORI TR T TR 29 2.9 LWAN~
[ T CINUUTSUelionmSupeTiunrueia TioTguiiia uTidimera I T TU, U
5 D, At . " PRI Nt L . et 29 2.2 165
b-Perno-detaabrazaderainferiordeta-horquittadetantera 23 23 H6;9
6 bP o 4 ST ot 24 2 4 24 E
b-Pernodetatapadeta-horquittadetanterar 34 34 2455
7 P At " Y~ 2 L Lo}~ ~
Pernodetejedetantero 35 35 2979
8 4 PO DA I S P 40 = 40 12 0
ermo-ue Soporte dereje aerantero toanos L e A=A
9 B, o oy b ) " s bt . 40 10 70
Pernodetsoportedetcitindromaestrodetfrenodetantero(superiory 6 6 -0
)5 ot PRI " PRI aat : 49 4.9 QL
P eInuU U SUPUTIE Ut U UTUTTIaCSU U UST TTeTTU uTiameru(irieTriory TZ Tz U
UNAP 4 . ot . g ordf gt 20 20 100
A-Perno-demontajedetapinzadetfrenodetantero 26 6 1356
Ao < : s g 40 = 4 Q 12 0
si[Pinde-montajedetapastittadefrenodetantero t6afios 50 9,0
clp o S o gt 29 2.9 16 5
Perno-deunidn-deta-manguera-de-freno(detantero-y-traseroy 23 3 H6;5
A e Ao arine i o fi - 4 o6 4rac
I vdavuia uc purya uc an e (Piiiza Ut 1TeTiu Ut nera’y uasciay e \*A% IO H.T
B 1 ' b b 44 4.4 2N
mi-Pernodearsco ue freno(uetanteroy T =T OTU
F l T ol oy 4 20 Lo WAl 100
CIMU U URLUUTITETIO (Uraseruy rAav) U ™I, 0
: a s 40 -z 4.9 12 0O
sqt-Pasadorde-montaje-depastiftasdefrenotrasero t8-afios 5 5;0
HlP o boia alal o ol 4 Al 4 40 O a)
CUUucTnomae ucTuimmurommacsSu O ucTireTnio i aseiu LAY B T
- ot ] ] il e =y FaWal AL AL
yq-Fuercade-bloqueodetvastagodetcitindromaestro-detfrenotrasero 66 0-6 4545
JPB oy PRSI LY~ 2 L Lo}~ ~
ernuueETTonidaeueTTepusapl TJ T I
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aCiLa pPivolc uasturame LA 1O A
MEFRAO-P: 4 o PR : o : e 7 J~aY 2600
MEFTRO-Perno+tuerca-de-montajedetamortigtador-trasero{superiore-inferior) 56 56 35650
D i 4 ot o I ook 4 an on £EQ N
ngrte-rerno 7 tuerca aefa barra aercojm(deantero -y traseroy OU UTU [SA AV
ofp 14 e . 4t s an on £EQ N
Ferno7tuercaaeia paranca aer Coji OU UTU A
[=} - et i faYal faWal 650
PAGS-Fuercadetejetrasero 96 96 6970
Qftercadentadart 36 3:6 245
ua i ascia U J U —T,J
4 ot ot ot ; rrnd 29 2.2 165
o 1tuercadetrietdetasiento 23 23 16,9
S Perno-de-roditto-decadenatt 23 23 16,5
o gecadenar tuerca zo rare) TO; O
THHablépezén 6:6 4545
of 66 66 4545




2-40 MANTENIMIENTO PERIODICO




MANTENIMIENTO PERIODICO 2-41

COMPROBACION DE PRESION DE COMPRESION

La lectura de la presion de compresion de un cilindro es un buen indicador de su estado interno. La decision de reemplazar el

cilindro a menudo se basa en los resultados de una prueba de compresion.
ESPECIFICACION DE PRESION DE COMPRESION (descomposicion automatica activada)

Estandar

400 --800
A\"AAmmviviv

kPa{4-
cm:z, 57-114 psi)
Labajapresiomde compresiom puede imdicar cuatquiera de tas siguientes condiciones:

** Paredes de cilindro excesivamente desgastadas

** Piston desgastado o anillos de pistén

** Anillos de piston atascados en las ranuras
** Asiento de valvula pobre

** Junta de culata rota o defectuosa
** Descomp. problema

** Juego de valvulas fuera de ajuste

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA DE COMPRESION

NOTA:

**Antes de probar la presion de compresion del motor, asegtrese de que las tuercas de la
culata estén apretadas a los valores de torque especificados y que las vadlvulas estén

PR . £
], adec nte.

*+Caliente el motor antes de probar.

Retire las partes relacionadas y pruebe la presion de compresion de la siguiente

manera:

* Retirar el asiento. ( ¢ 5-2)

* Retire el tanque de combustible. ( « 13-2, -3)

* Retire la bujia. ( * 2-7)

* Instale el medidor de compresion y el adaptador en el orificio de la bujia. Asegurese de
que la conexion esté apretada.

* Mantenga la empufiadura del acelerador en la posicion totalmente abierta.

* Patee enérgicamente la palanca de arranque aproximadamente 5 veces para encender el motor.

* Registre la lectura maxima del medidor como la compresion del cilindro.

. 09915-64512: medidor de compresion 09913-10750: adaptador
de medidor de compresion

* Reinstale las partes removidas.
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CONTROL DE PRESION DE ACEITE

Verifique la presion de aceite periddicamente. Esto dara una buena indicacién del estado de las partes moviles.

* Presion del aceite

25 kPa (0.25 kgf / cm?, 3.6 psi) a 6 000 r / min, temperatura del aceite. a 50 ° C (122 ° F) La presion de aceite

baja o alta puede indicar cualquiera de las siguientes condiciones: BAJA PRESION DE ACEITE

** Filtro de aceite obstruido

** Fuga de aceite del paso de aceite.
** Sello de aceite dafiado

** Bomba de aceite defectuosa

** Combinacién de los elementos anteriores.

ALTA PRESION DE ACEITE

** La viscosidad del aceite del motor es demasiado alta.
** Paso de aceite obstruido

** Combinacién de los elementos anteriores.

PROCEDIMIENTO DE PRUEBA DE PRESION DE ACEITE

* Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable (W / Bl).

+ Conecte el tacometro del motor a la sonda con punta de aguja.

09900-25009: juego de sondas con punta de aguja
09900-26006: tacometro del motor

* Retire la cubierta del tubo de escape 2 quitando sus tornillos 1)

* Retire el tapdn de la galeria de aceite 3)

¢ Instale el medidor de presion de aceite y el adaptador en la galeria de aceite.

+ Calienta el motor.

+ Después de calentar el motor, aumente la velocidad del motor a 6 000 r / min

(observe el tacometro) y lea el medidor de presién de aceite.

* Instale el tapon de la galeria de aceite 3 al par especificado.
* InstRéervabiotal deptabesté ealiepts. Bspere hasta que el motor se enfrie.

» Apriete los pernos de la cubierta del tubo de escape. 1 al par especificado.

indicador de presion de combustible No retire el adaptador del indicador de presion de
Tapon de la galeria de aceite: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft) Perno de la cubierta del tubo

de escape: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

09915-74511: Indicador de presion de aceite (600 kPa) 09940-40211: Adaptador de
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3-2 SOLUCION DE PROBLEMAS

MOTOR

Queje Sintoma-y-posibles Remedio
E}-motorno-arrancao-es €pmpresion-demasiado-baja
d|ficil de arrancar. *| Juego de valvulas fuera de ajuste Aluste Repare o

=

* | Guias de valvulas gastadas o mal asentamiento de las valvulas. gemplace Ajuste

py)

Valvulas de niebla eemplace Reemplace

* | Anillo de piston excesivamente desgastado Apriete Reemplace Limpie
¢ | Diametro del cilindro desgastado olreemplace

| Asiento deficiente de la bujia

+| Piston roto, agrietado o dafiado

* | Descomposicion automatica defectuosa.

Enchufe sin chispas

. Bujia sucia Limpiar Limpiar y secar

*| Bujia humeda Reemplazar Reemplazar

| Espacio de bujia incorrecto Reemplazar Reemplazar

Bujia defectuosa Réemplazar Reparar o

Bobina de encendido / tapa del enchufe defectuosos

ECM defectuoso

=

eemplazar Reemplazar

Sensor CKP defectuoso

¢ | Conexiones de cableado en circuito abierto

Magneto defectuoso

4

p llega combustible al colector de admision

Filtro de combustible 0 manguera de combustible obstruidos Limpiar o reemplazar

Py

Bomba de combustible defectuosa. eemplazar Reemplazar

Py

Regulador de presion de combustible defectuoso. eemplazar Reemplazar

Py

Inyector de combustible defectuoso eemplazar Reparar o

ECM defectuoso reemplazar

Sensor TO defectuoso

¢ | Conexiones de cableado en circuito abierto

Mpzcla incorrecta de combustible / aire

* | Bomba de combustible defectuosa. Reemplazar
* | Regulador de presién de combustible defectuoso. Reemplazar
*| Sensor TP defectuoso Reemplazar
*| Sensor CKP defectuoso Reéemplazar
*| Sensor IAP defectuoso Reemplazar
*| Sensor IAT defectuoso Reemplazar
*| ECM defectuoso Reemplazar
*| Sensor ECT defectuoso Réemplazar
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twego-de-vatvutas-fuera-de-ajuste
Valvula temporizada fuera de ajuste
Asiento deficiente de las valvulas.

Guia de vélvula desgastada

Py

Al

Py

starAjustarReparar
pemplazar Reemplazar
ustar Reemplazar

pemplazar Reemplazar

e | Arboles de levas desgastados Ajustar o reemplazar
*| Espacio de bujia incorrecto Reemplazar Ajustar
* | Bobina de encendido / tapa del enchufe defectuosos
*| Sensor CKP defectuoso
*| ECM defectuoso
*| Sensor TP defectuoso
*| Bomba de combustible defectuosa.
* | Juego insuficiente del cable del acelerador
Efmotor-sedetiene-amenudo: Mezctaincorrectadecombustiblefaire
*| Sensor o circuito IAP defectuoso Réparar o reemplazar
* | Filtro de combustible obstruido Reemplazar Reemplazar
* | Bomba de combustible defectuosa. Reemplazar Reemplazar
* | Regulador de presién de combustible defectuoso. Reemplazar

n|

(2]

Sensor ECT defectuoso

Sensor |IAT defectuoso

yector de combustible que funciona incorrectamente

Inyector de combustible defectuoso

ECM defectuoso

Conexiones de cableado abiertas o en cortocircuito

Magneto defectuoso

rcuito de control o sensor que funciona incorrectamente

ECM defectuoso

Regulador de presion de combustible defectuoso.
Sensor TP defectuoso

Sensor CKP defectuoso

Sensor ECT defectuoso

Sensor |IAT defectuoso

Sensor TO defectuoso

artes internas del motor que funcionan incorrectamente

Bujia sucia
Sensor CKP o ECM defectuoso
Manguera de combustible obstruida

Juego de valvulas fuera de ajuste

Py

Py

Py

P

Li

pemplazar Reemplazar
eparar o reemplazar

eemplazar

pemplazar
eemplazar
eemplazar
pemplazar
eemplazar
eemplazar

pemplazar

impiar

eemplazar
mpiar

ustar
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harla-de-valviia iva

Juego de valvulas demasiado grande
Resortes de valvula debilitados o rotos
Tappet desgastado o superficie de la leva

Diario de arbol de levas desgastado y quemado

| ruido parece provenir del piston
Desgastado pistén o cilindro
Camaras de combustién sucias con carbono
Pasador del pistén desgastado o agujero del pasador del pistén

Anillo de piston desgastado o ranura de anillo

ruido parece provenir de la cadena de distribucion
Cadena de leva estirada
Pifiones desgastados

El ajustador de tensién no funciona.

ruido parece provenir del embrague
Ranuras gastadas del eje intermedio o del cubo de la manga del embrague
Dientes desgastados de las placas de embrague
Placas de embrague distorsionadas, accionadas y conducidas

Cojinete de desembrague desgastado

arece que el ruido proviene del cigiiefal
Rodamientos de traqueteo debido al desgaste
Rodamientos desgastados y quemados

Rodamientos desgastados y quemados

ruido parece provenir de la transmision.
Engranajes desgastados o frotados
Estrias gastadas

Rodamientos desgastados

ruido parece provenir de la bomba de agua.
Eje impulsor desgastado o dafiado
Sello de aceite desgastado o dafiado

Contacto entre la carcasa de la bomba y el impulsor

A

Py

Py

Py

Py

Li

Py

Py

Py

P

Py

Py

Py

Py

p)

Py

Py

ustar
eemplazar
eemplazar

eemplazar

eemplazar
mpiar
eemplazar

eemplazar

eemplazar
eemplazar
eemplazar

eemplazar

eemplazar
eemplazar

eemplazar

eemplazar
eemplazar

eemplazar

eemplazar
eemplazar

eemplazar

eemplazar Reemplazar

eparar o reemplazar
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* | Resortes de valvula debilitados

*| Arboles de levas desgastados

* | Valvula temporizada fuera de ajuste

*| Espacio de bujia incorrecto

* | Elencendido no avanza lo suficiente debido al mal funcionamiento del circuito de
avance de temporizacion

* | Bobina de encendido / tapa del enchufe defectuosos

*| Sensor CKP defectuoso

*| ECM defectuoso

* | Elemento del filtro de aire obstruido

* | Manguera de combustible obstruida, lo que resulta en un suministro de combustible
inadecuado al inyector

*| Bomba de combustible defectuosa.

*| Sensor TP defectuoso

Sistema de flujo de aire defectuoso

* | Elemento del filtro de aire obstruido

* | Valvula de mariposa defectuosa

* | Aspirar aire de la junta del cuerpo del acelerador o del tubo de admisién

*| ECM defectuoso

Cjrcuito de control o sensor defectuoso
* | Baja presién de combustible

*| Sensor TP defectuoso

*| Sensor CKP defectuoso

*| Sensor IAP defectuoso

*| Sensor IAT defectuoso

*| ECM defectuoso

Py

Py
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Py

Py

P
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Py

Py

Lif

re

eemplazar
eemplazar
ustar

eemplazar

eemplazar

eemplazar Reemplazar
eemplazar Limpiar o
emplazar Limpiar y

lemplazar

eemplazar

eemplazar

mpiar o reemplazar Ajustar o
emplazar Apretar o

emplazar Reemplazar

eparar o reemplazar
pemplazar Reemplazar
pemplazar Reemplazar

eemplazar
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motor-carecetdepotencira-riezas

nternas/etéctricasdetmotor-def
Pérdida de juego de valvulas
Resortes de valvula debilitados
Valvula temporizada fuera de ajuste
Anillo de pistén o cilindro desgastado
Asiento deficiente de las valvulas.
Bujia sucia
Bujia incorrecta
Inyector de combustible obstruido
Elemento del filtro de aire obstruido
Aspirar aire de la junta del cuerpo del acelerador o del tubo de admision
Demasiado aceite de motor
Bomba de combustible defectuosa o ECM

Sensor CKP defectuoso o bobina de encendido / tapa de enchufe

>

Py

=

Py

ustar Reemplazar Ajustar

eemplazar Reparar Limpiar o

eemplazar Ajustar o reemplazar

eemplazar Limpiar o reemplazar

Reapretar o reemplazar Drenar el

Xceso de aceite Reemplazar

Reemplazar

Cjrcuito de control o sensor defectuoso
* | Baja presion de combustible Reemplazar
*| Sensor TP defectuoso Reemplazar
*| Sensor CKP defectuoso Reemplazar
*| Sensor IAP defectuoso Reemplazar
*| Sensor IAT defectuoso Reemplazar
*| ECM defectuoso Reemplazar
* | Interruptor GP defectuoso Reemplazar
S¢br t to-detmotor Piezas-internasdetmotor-defectuosas:
* | Depésito de carbono pesado en la corona del pistén Limpiar Agregar aceite Reemplazar
* | No hay suficiente aceite en el motor. o |impiar Reapretar o reemplazar
*| Bomba de aceite defectuosa o circuito de aceite obstruido Cambiar Ver seccién de
* | Aspirar aire de la junta del cuerpo del acelerador o del tubo de admisién enfriamiento
* | Use aceite de motor incorrecto
* | Sistema de enfriamiento defectuoso
Mpzcla pobre de combustible / aire

Sensor IAP / cable conductor en cortocircuito

Sensor |IAT / cable conductor en cortocircuito

Aspirar aire de la junta del cuerpo del acelerador o del tubo de admision
Inyector de combustible defectuoso

Sensor ECT defectuoso

tros factores
El tiempo de encendido es demasiado avanzado debido al sistema de avance

de tiempo defectuoso (sensor ECT, interruptor GP, sensor CKP y ECM)

La cadena de transmisién esta demasiado apretada.

rej

rej

eparar o reemplazar Reparar o
emplazar Volver a apretar o
emplazar Reemplazar

eemplazar

eemplazar

ustar
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Quef Sintoma-y-posibles Remedie
Hume-sueioo Bemastiade-aceite-de-motor-en-etmotor Bene-etexcesode-aceite
pesado * | Anillo de pistdn o cilindro desgastado Reemplazar Reemplazar

* | Guias de valvulas gastadas Reemplazar Reemplazar
| Pared del cilindro rayada o rayada Reemplazar Reemplazar
*| Vastagos de valvulas gastadas
* | Sello de vastago defectuoso
* | Rieles laterales de anillo de aceite desgastado
Embraguedestizante Resortesdeembraguedebititados Reemptazar
* | Placa de presion gastada o distorsionada Reemplazar
* | Placas de embrague desgastadas o distorsionadas Reemplazar
* | Juego insuficiente del cable del embrague Ajustar
Embraguedearrastre Algtinosresortesde-embragte-sedebilitanrmientrasqueotrosno Reemptazar
* | Placas de presion distorsionadas o placas de embrague Reemplazar
Céamara-de-cambiorota Reemptazar
* | Horquillas de cambio de marchas distorsionadas Reemplazar
* | Trinquete de cambio desgastado Reemplazar
RO Resorte-deretornorotoen-etejedecambio ReemptazarRepararo
r¢trocedera. * | Frotar o cambiar el eje de forma pegajosa reemplazar Reemplazar
* | Horquillas de cambio de marchas distorsionadas o desgastadas
L Engranajesdecambiodesgastadosen-etejede-transmistémro-etcontraeje Reemptazar
e 1granaje. * | Horquillas de cambio de marchas distorsionadas o desgastadas Reemplazar
*| Muelle de tope debilitado sobre tope de cambio de marchas Reemplazar
* | Placa de levas de cambio desgastada Reemplazar




3-8 SOLUCION DE PROBLEMAS

RADIADOR (SISTEMA DE REFRIGERACION)

Quejea Sintema-y-pesibles Remedie
S¢brecatentamiento-detmotor No-tay-stficienterefrigerante-detmotor Agreguerefrigerante
* | Nucleo del radiador obstruido con suciedad o incrustaciones Limpie Limpie
*| Paso de agua obstruido Plirgue el aire
¢ | Aire atrapado en el circuito de enfriamiento Reemplace
* | Bomba de agua defectuosa Reemplace
¢ | Use refrigerante incorrecto Reemplace
*| ECM defectuoso Reemplace
*| Sensor ECT defectuoso
S¢breenfriamientos-det-motor Clima-extremadamente-frio Penerta-tapa-del-radiador
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CHASIS

Quef Sintoma-y-posibles Remedie
1 o p c Fuercadevastagodedireccidnsobreapretada Ajurstar
¢ | Coajinete roto en el vastago de direccion Reemplazar
* | Vastago de direccion distorsionado Reemplazar
* | No hay suficiente presién en los neumaticos. Ajustar
EniHartambaieante—-—Pérdida—de—equﬂfb. foentretas hulqui“aa detanterasderechae iAquiulda. Ajustar chalal O
* | Horquilla delantera distorsionada reemplazar Reemplazar

* | Eje delantero distorsionado o neumatico torcido Ajustar Ajustar o reemplazar
* | Tuerca del vastago de direccion floja Reemplazar
* | Neumatico desgastado o incorrecto o presién de neumatico incorrecta
* | Rodamiento desgastado / carrera en el vastago de la direccion
Rfredadetanteratambateante Hanta-distersionada Reemptazar
* | Rodamientos desgastados de las ruedas delanteras Reemplazar
*| Neumatico defectuoso o incorrecto Reemplazar
* | Eje flojo o perno de sujecién del eje Reapretar
¢ [ Nivel incorrecto de aceite de la horquilla delantera Ajustar Ajustar
¢ | Balance de peso incorrecto de la rueda delantera Reapretar
*| Pezon de spork suelto
S ' FUII%;()II dc:dlltcld may RUOUT:.UO dUbHﬁadUO RMUII]H:GLGI
blanda * | No hay suficiente aceite de horquilla Reponer
* | Aceite de horquilla de peso incorrecto Reemplazar
* | Ajuste incorrecto de la fuerza de amortiguacion de la horquilla delantera Ajustar
pensiondetantera Aceitedehorquittademastado-viscoso Re¢emptace Breneetexceso
d¢masiado rigida * | Demasiado aceite para horquillas de aceite Reemplace Ajuste
* | Horquilla delantera doblada
* | Ajuste incorrecto de la fuerza de amortiguacion de la horquilla delantera
Rhridt pensién-detantera No-hay-stficiente-aceitede-horquitta Reabastecer
| Pernos flojos en suspension Reapretar
*| Primavera rota Reemplazar
Rfredartraseratambateante Hanta-distersionada Reemptazar
* | Rodamientos desgastados de la rueda trasera o rodamientos de basculante Reemplazar
* | Neumatico defectuoso o incorrecto Reemplazar
* | Basculante desgastado y cojinetes de suspension trasera Reemplazar
* | Tuercas o tornillos flojos en las suspensiones traseras. Volver a apretar
Shspensién-traseramuy Muelle-debilitade-del-amortiguader Reemptazar-Ajustar-Reparar
blanda * | Ajuste incorrecto del amortiguador ajustador de la fuerza del resorte o reemplazar Ajustar
*| Fuga de aceite o gas amortiguador
* | Ajuste incorrecto del regulador de fuerza de amortiguacion del amortiguador
Shspensién-traseramty Eje-am "t;yu'adur tdoblade Reemptazar
rigida * | Ajuste incorrecto del amortiguador ajustador de la fuerza del resorte Ajustar
* | Eje de pivote del basculante doblado Reemplazar
* | Basculante desgastado y cojinetes de suspension trasera Reemplazar
* | Ajuste incorrecto del regulador de fuerza de amortiguacion del amortiguador Ajustar
Rpyid pensidn-trasera TFrercasotornittosflojosenta-suspensidn-trasera: Reapriete
* | Basculante desgastado y cojinetes de suspension Reemplazar
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Petencrade-frenado

insuficiente
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rHga-Ge QGO GeTrenoSGerStStemaaratnito

Almohadillas gastadas

Adhesion de aceite de la superficie de contacto de las almohadillas

Disco desgastado
Aire en sistema hidraulico

No hay suficiente liquido de frenos en el deposito

Chirrido-de-fi
HTHGOGe1renos

s 4 s PSS D TR WU T
Adhestdndecarbonoemtasuperficiedetaatmohadita—————— R

Almohadillas inclinadas

C

re

epare o reemptace Reemptace

impie el disco y las almohadillas

eemplace el aire de purga Rellene

L fich "
prrija el ajuste de la almohadilla o

iemplace Reemplace Reemplace Apriete

allpar especificado Reemplace el liquido
Almohadillas gastadas de frenos Desmontar y limpiar el cilindro
Cojinete de rueda dafiado maestro
Afloje el eje de la rueda delantera o el eje de la rueda trasera
Material extrafio en el liquido de frenos
Puerto de retorno obstruido del cilindro maestro
Carreraexcesivadeta Aire-en-sistema-hidrautico Alre-deptrgaRepongaetfiuido-atnivet

pglanca de freno

Liquido de frenos insuficiente

Calidad inadecuada del liquido de frenos

@

fly

pecificado; purga de aire Reemplace con el

ido correcto
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deliaide-de—f
Hga-aeHqtHao-ae-1renos

Anriete—t Enionta Ao | itas—a A
ApfteteStrciente-GeasSjuntaSGeConexXion:

Manguera rota
Piston o sello desgastado

Cilindro o copa desgastados

»
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pricicarpar TSpPTuintauU NTTTITPIatt
eemplace el piston o el sello Reemplace

cilindro o la copa

Al PRSI
rastredefreno

Dot ol
Parteoxigada

Lubricacién insuficiente de la palanca del freno o del pivote del pedal del freno
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ELECTRICO

Quef Sintoma-y-posibles Remedie
sl-. hi Rt H 1 et -
R-enispas-o-echisp SHjta-Steta Himptar-timptar-y-secar
pobres Bujia himeda Reemplazar Reemplazar

Espacio de bujia incorrecto

Bujia defectuosa

Bobina de encendido / tapa del enchufe defectuosos
ECM defectuoso

Sensor CKP defectuoso

Conexiones de cableado en circuito abierto

Magneto defectuoso

Py

Py

-

€]

eemplazar Reemplazar
eemplazar Reparar o

emplazar Reemplazar

"

L hia tn oo ancHels
Bbujia-pronto-se-ensueia

cpn carbono.

-

Mezctademasiadorica

Velocidad de ralenti establecida demasiado alta
Gasolina incorrecta

Elementos sucios de filtro de aire

Bujia demasiado fria

5

peccioneetsistemaAjusteetornitto
activo Cambie Limpie o reemplace

pemplace con un enchufe de tipo caliente

o

bujia-se-ensteia Anitto-de-pisténdesgastado Reemptazar
Emasiado pronto. Piston o cilindro desgastado Reemplazar
Juego excesivo de vastagos de valvula en guias de valvula. Reemplazar
Sello de vastago de valvula desgastado Reemplazar

L¢setectrodosdetasbujfasse Bujfademasiadocatiente Reemptacecomunenchufe-de-tipo-frioAfine

4

@brecalientan o se queman

Sobrecalentado el motor
Bujia suelta

Mezcla demasiado magra

<

elva a apretar Inspeccione el sistema FI

Ooll SR b ot ot i : o 1t n
Canresconatciores-antertoS o enCorocirctito; o conextonesaecanres-stenas

Bobina de carga en cortocircuito, conectada a tierra o abierta

Regulador / rectificador cortocircuitado o perforado

P

ag

N .
pareoreemprace o vuevaa

retar Reemplazar Reemplazar

o

[ carga esta por debajo de

1 ot Aot 4ol " o et RTINSy "
oS capiesconatctores-trenaenaestaren—cortociredito, acircuttoanrertooaestar

sueltos en las terminales.

P

.
pare o vuetvaaapretar

14 especificacion. Bobina de carga conectada a tierra o en circuito abierto Reemplazar

Regulador / rectificador defectuoso Reemplazar
Spbrecargos-de Regttador+rectificatdor-dafiado-o-defectuoso ReemptaceLimpie-y-apriete-ta
nmlagneto Regulador / rectificador mal conectado a tierra cpnexion a tierra

Carga-inestable

i N i o "
Aistamiento-det-cabte-conductor-deshitachado-debido-ata-vibraciontoquerestitaen
un cortocircuito intermitente

Magneto con cortocircuito interno

Regulador / rectificador defectuoso

Py

Py

R |
epararoreemprazat

eemplazar

eemplazar
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4-2 SINTONIZACION DE MAQUINAS

SELECCION DEL MAPA DE SINTONIZACION DEL ECM

En el ECM de este modelo, se proporcionan tres mapas diferentes, un mapa estandar y dos
mapas modificados (mapa de inyeccién para mezclas ligeramente mas delgadas y eso para
mezclas ligeramente mas ricas). Seleccione el cable corto apropiado entre los que se
suministran en la caja de envio de la motocicleta y conéctelo al acoplador de seleccién de
modo. Esto puede cambiar la configuracién de ECM al mapa modificado (ya sea mapa de
inyeccién para mezclas ligeramente mas delgadas o para mezclas ligeramente mas ricas

dependiendo del cable de derivacion seleccionado).

Cotordetacoptacdor aparde-myeceiom
4 ni A
T Btanco Apoyarse
2 H ST
Iz gtis o1
1115254

El cambio se ejecuta inmediatamente después de arrancar el moftor.

Seleccione Cable corto blanco (mapa para una mezcla ligeramente mas delgada) cuando:
1) lloviendo

2) en alta humedad

* Seleccione Cable corto gris (mapa para una mezcla ligeramente mas rica) cuando:

1) en baja humedad
2) A alta velocidad continua

NOTA:

La informacion anterior se proporciona solo como una guia. Para determinar la configuracion,

P

asegurese de verificar también la idad de conduccion y el estado final de la bujia.




SINTONIZACION DE LA MAQUINA 4-3

PROCEDIMIENTO DE CONEXION DE ALAMBRE CORTO

» Desconecte el acoplador de seleccion de modo 2 del soporte 1)

* Desconecte la tapa del acoplador de seleccién de modo 3)

» Conecta el cable corto 4 4 al modo seleccione acoplador 2)

* Vuelva a instalar el acoplador de seleccién de modo.

* Encender el motor.

Mantenga seco el acoplador de seleccion de modo cuando lo conecte.
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TUNING DELANTERO

La compresion de la horquilla delantera y la fuerza de amortiguacién de rebote y la capacidad de aceite son

ajustables segun la preferencia del conductor, el peso del conductor y la condicién del recorrido.

NOTA:

** Robe las horquillas delanteras nuevas antes de intentar el ajuste.

** Asegurese de ajustar las horquillas as derecha e izquierda por igual.
** Inspeccione los siguientes elementos antes de intentar el ajuste.

- Ajuste de la presion del aire de la horquilla delantera. (+ 2-36)

= Dafio en la horquilla delantera y fugas de aceite. (+ 2-36)

- Presion de llanta. (~ 2-37)

- Darios en llantas y ruedas. (+ 2-36)

= Hablo la tension del pezon y la tension de la cerradura del borde. (+ 2-37)

- Movimiento de direccion. (+ 2-37)

AJUSTE DE LA FUERZA DE AMORTIGUACION DE LA
COMPRESION

* Gire el tornillo de ajuste en sentido horario hasta que se detenga (posicion completamente dura).

NOTA:
Para configurar el ajustador, debe girar suavemente el tornillo del ajustador en el sentido de las

agujas del reloj hasta que se detenga, luego retroceder el nimero rec dado de vueltas. No

fuerce el tornillo de ajuste mas alla de la posicion de parada o puede danar el ajustador.

+ Gire el tornillo de ajuste. 1 en sentido antihorario y el décimo clic es la posicion

estandar.

* Ajustador de la fuerza de amortiguacién de la compresion

Configuracion estandar: retroceso de 10 clics

AJUSTE DE LA FUERZA DE AMORTIGUACION DE REBOTE

* Gire el tornillo de ajuste en sentido horario hasta que se detenga (posicion completamente dura).

NOTA:
Para configurar el ajustador, debe girar suavemente el tornillo del ajustador en el sentido de las

agujas del reloj hasta que se detenga, luego retroceder el niimero recc dado de vueltas. No

fuerce el tornillo de ajuste mas alla de la posicion de parada o puede danar el ajustador.

» Gire el tornillo de ajuste. 1 en sentido antihorario y el noveno clic es la posicién

estandar.

* Ajustador de la fuerza de amortiguacion de rebote

Configuracion estandar: 9 clics retroceden
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CANTIDAD DE ACEITE AJUSTE MENOR

AGREGAR EL ACEITE DE LA HORQUILLA
* Retire la valvula de purga de aire 1)

* Agregue el aceite de la horquilla con un inyector desde el orificio de purga de aire.

REDUCIR EL ACEITE DEL HORQUILLA
* Retire las horquillas delanteras. ( « 18-5)
* Retire la valvula de purga de aire.

* Inclinando la horquilla delantera, reduzca el aceite de la horquilla del orificio de purga de aire.

Procedimiento de ajuste de la horquilla delantera ( < 4-10)

**La cantidad de aceite de la horquilla debe ajustarse por igual en ambas patas de la
horquilla para proporcionar el mismo rendimiento.

**Qperar la motocicleta con la cantidad de aceite de la horquilla ajustada de manera
desigual puede causar inestabilidad en el manejo.

**Nunca mezcle diferentes tipos de aceite para horquillas. Diferentes aceites pueden

causar reacciones quimicas y deteriorarse.

. 99000-99001-SS5: ACEITE PARA TENEDOR SUZUKI SS-05

o equivalente

. Valvula de purga de aire de la horquilla delantera: 1.3 N - m (0.13 kgf-m, 1.0 Ibf-ft)
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CAMBIO DE ACEITE
(Solo para la camara de aceite del tubo exterior)

* Retire las horquillas delanteras. ( * 18-5)

» Limpie a fondo la horquilla antes del desmontaje.

**La cantidad de aceite de la horquilla debe ajustarse por igual en ambas patas de la
horquilla para proporcionar el mismo rendimiento.

**Los arafiazos u otros dafos en el tubo interior o en el borde del sello de aceite
provocaran fugas de aceite.

«+Evite rayar o dafar el tubo interior o el sello de aceite. Use un
detergente suave o jabon para lavar autos y limpie la suciedad con

abundante agua.

* Sujete el tubo exterior con un tornillo de banco. Proteja el tubo exterior con un trapo cuando
use una prensa. ( * 18-6)
» Afloje y retire el perno de la tapa de la horquilla (sub-tanque) del tubo exterior y deslice

lentamente hacia abajo el tubo exterior. ( * 18-6)

. 09941-53630: llave de tapa superior de horquilla delantera

* Mantenga la posicién invertida de la horquilla delantera durante mas de 20 minutos para permitir que el

aceite de la horquilla se drene por completo.

» Fuerce el aceite restante con aire comprimido por completo.
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* Deslice hacia abajo el tubo exterior.

* Vierta la cantidad especificada de aceite de horquilla en el tubo exterior.

i 99000-99001-SS5: ACEITE PARA TENEDOR SUZUKI S$S-05

o equivalente

tdentificaciomtmarcade
' Cantidad de Rango ajustable de
Piezas No. Tasa de primavera hendidura en el extremo del
aceite STD cantidad de aceite
resorte)
Ft2—4+H-mi
45°: 1120 °: |l 375 ml (12.68 /
, _ (10.55/10.99 -
Suave §81171-28H10 4.5 N / mm (0.45 kgf / mm) (Ver Fig.1 abajo) 13.20 EE. UU. / Imp
13.89/14.47 EE.
0z)
UU./Imp oz)
324+t
45°: 111120 °: 1l 375 ml (12.68 /
_ _ (10.55/10.99 -
STD 51171-28H00 4.7 N / mm (D.47 kgf / mm) (Ver Fig.2 abajo) 13.20 EE. UU. / Imp
13.89/14.47 EE.
0z)
UU. /Imp oz)
3+2—4+ -t
45°: 11120 °: 1l 375 ml (12.68 /
(10.55/10.99 -
Duro 51171-28H20 4.9 N / mm (.49 kgf / mm) (Ver Fig.3 abajo) 13.20 EE. UU. / Imp
13.89/14.47 EE.
0z)
UU. / Imp oz)
NOTA:
Aseglrese de ajustar la cantidad de aceite de la horquilla dentro del rango j lo anteriorr te
¢ Levante el tubo exterior y apriete temporalmente el perno de la tapa de la horquilla
(sub-tanque). ( * 18-17)
. 09941-53630: llave de tapa superior de horquilla delantera
¢ Instale las horquillas delanteras. ( * 18-18)
Fig.1 Fig.2 Fig.3
Slit Grinding end Slit Grinding end Slit Grinding end

End of roll End of roll End of roll

Suave (Parte No. 51171-28H10) STD (Parte No. 51171-28H00) Duro (Parte No. 51171-28H20)
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CAMBIO DE PRIMAVERA

* Retire las horquillas delanteras. ( * 18-5)

* Limpie a fondo la horquilla antes del desmontaje.

**La cantidad de aceite de la horquilla debe ajustarse por igual en ambas patas de la
horquilla para proporcionar el mismo rendimiento.

**Los arafiazos u otros dafios en el tubo interior o en el borde del sello de
aceite causaran fugas de aceite.

«+Evite rayar o dafar el tubo interior o el sello de aceite. Use un
detergente suave o jabon para lavar autos y limpie la suciedad con

abundante agua.

* Retire el perno de la tapa de la horquilla y drene el aceite de la horquilla. ( + 18-6)

+ Afloje el perno central por completo. ( * 18-7)

* Comprima el tubo exterior con las manos e instale el soporte del piston (herramienta
especial) entre el soporte del eje 1y tuerca de seguridad
2)

. 09910-20115: porta pistones

» Sostenga la contratuerca 2 con una llave y retire el perno central
3)

* Retire la varilla de empuje. ( * 18-7)

* Retire el conjunto de la varilla del amortiguador y el resorte de la horquilla. ( * 18-8)

* Mantenga la horquilla delantera en posicién invertida durante mas de 20 minutos y deje que el aceite de la
horquilla se drene por completo. ( * 4-6)

+ Fuerce el aceite restante con aire comprimido por completo. ( * 4-6)

* Reemplace el resorte.

tdentificaciom{marcade—
PRIMAVERA / No. TASA DE PRIMAVERA hendidura en el extremo
del resorte)
suave  H1171-28H10 T (-4-7)
kgf / mm)
47 N-L {O-A7
STD 51171-28H00 ’ b (+4-7)
kgf / mm)
Duro 51171-28H20 4-9-N+mm{6-49 (~27)
kgf / mm)
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¢ Asegurese de aprox. 10 mm (0,39 pulg.) De rosca interior de la varilla estan expuestos en el

extremo.

¢ Instale el conjunto de la varilla del amortiguador. ( * 18-15)

2 Tuerca de bloqueo

una Aprox. 10 mm (0,39 pulgadas)

¢ Inserte la varilla de empuje 4 4 en la barra interior

* Insertar el

varilla de empuje B. ( * 18-16)

%royeccién en forma UNA del perno central 5 5 en el

« Verifique o ajuste el espacio libre entre la contratuerca 2 y perno central 5 5 para
proporcionar mas de 1 mm (0.04 in) y mas. ( * 18-16)

» Apriete la contratuerca / perno central al par especificado.

Contratuerca / perno central: 22 N - m (2.2 kgf-m, 16.0 Ibf-ft)

» Apriete el perno central al par especificado.

Perno central: 69 N - m (6.9 kgf-m, 50.0 Ibf-ft)

si 1 mm (0.04 in) y mas

* Vierta la cantidad especificada de aceite de horquilla en el tubo exterior de acuerdo con

la siguiente tabla.
CANTIBAD-BE CANFHBAD-DEACEITFEABI—
PRIMAVERA
ACEITE STD RANGO
a7r 140 0 g 219 411 [l
OT I TN (rZ;007 Ar- =

Suave 51171-28H10

—~
[N
o
[4)]

5/10.99 -

0z) 13|89/ 14.47 EE. UU. / Imp 02)
azc 1L{40 00 / 219 411 [l
375-mH(42:66+ 34244+l

STD 51171-28H00 13.20 EE. UU./ Imp (10.55/10.99 -
0z) 13|89/ 14.47 EE. UU. / Imp 02)
73 WP W-Y. W) 219 A41
375-mH42-68+ 342—4+-mt
Duro 51171-28H20 13.20 EE. UU./ Imp (10.55/10.99 -

89 /14.47 EE. UU. / Imp 0z)

99000-99001-SS5: ACEITE PARA TENEDOR SUZUKI SS-05

o equivalente
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PROCEDIMIENTO DE AJUSTE DE LA HORQUILLA DELANTERA
Pruebe la motocicleta y descubra como reacciona la suspensién delantera en varios tipos de superficie. De acuerdo con el sintoma observado, ajuste la horquilla
delantera a la mejor configuracion para las condiciones del piloto y la pista de carreras. Para ajustar, intente cambiar la capacidad de aceite de la horquilla y la fuerza de

compresién y amortiguacion de rebote siguiendo las instrucciones a continuacion.

— SINTOMA——— SECCION PROGEDIMIENTO-DEAJYSTE
GGION Pt
Q, : bl el ol I 0ot 4 1AL 4 1 e lo£. -l ke e ) laed
S¢-sientedemasiadoduroengenerat Sattat HAjustetacompresidon-yta-fuerza-de-amortiguacion-dereboteauna
*| Golpes grandes configuracién mas suave.
| Serie de golpes medios 2 |Disminuya la capacidad de aceite de la horquilla.
3| Cambie el resorte con uno mas suave opcional.
Q, 3 I el 1 -l Ita 4 1A P P ol b ' ol ' £ e &
S¢-sientedemasiado-suaveengeneraty-en Sattat HAjuste-ta-fuerzade-amortigtracidn-de-compresiéna-tna-configtraciénmas
la|parte inferior. * | Protuberancia grande rigida.
«| Alfrenar 2 [Aumente la capacidad de aceite de la horquilla.
3| Cambie el resorte con uno mas rigido opcional.
N B " o Foat ot s b . N T
SESIETIIE IOy Utro LeTrLda Ut TiTTar Ut vid]er paliar roRmnuydia Ldpatluau ue alene Ut ia rmoryuiiia.
Q, : o] il Al £ 1l 0ol 4 1A $o 1o £ -l bt Ha o Ha £ H 2
S¢-sientedemasiado-suavecercadetfinatdet——attat HAjusteta-fuerzade-amortigtracion-de-compresiéna-tna-configtraciénmas
reforrido y toca el fondo con dureza. * | Protuberancia grande rigida.
2.|Aumente la capacidad de aceite de la horquilla.
b . L . b ala o ¢ o " P - o s :
SESIEMmMe utasSIauo auroar artar FTAJUSIC Ta TUCT Za Ut dimuortiyuatiuimuc CONMTTPTCSIOTT a aria LUyt atiuimiias
cdmienzo del accidente cerebrovascular. * | Protuberancia grande suave.
| Serie de golpes medios
* | Serie de pequefios golpes
Q ;b ol il : ot Qo rl aals. mad: 4 LA et 1o £ o s 1 ol o i £ il 4 S il
OESIETME UTTTIaSTauuU SUave T ITTESIauieT TS UT HUI'JUO TTTCUTOS FTAJUSIC Ta TUTT Za Ut almoriguatiuimut TCUUICa Ulia LOMyur aLioimiimasTigiud:
*| Serie de pequefios golpes
hat "Ita PH R o ey i o oo £ Pk 2 e i il
NEDOIES oanat TTAUsteTa Therza-aeamortigtracton-ae repotea tuna contguracton mas rigraar
* | Protuberancia grande
hat o : <l & 1 4 A 4 1 £ | ks e <l et + 1 &
T YUTCS OTTCUC PCUUTTTIUS JUIPTS T AJUSIC Ta Tl Za UTaimuliiyuaCiumucTCOOUIC a aimr e TTTasS SudveT
ajuste.

NOTA:
Al ajustar la capacidad de aceite de la horquilla delantera, asegtirese de que la capacidad de aceite esté dentro del rango especificado. Ademas, la
capacidad debe aumentarse o disminuirse en 1 ml (0.034/0.035 US / Imp oz). Al ajustar la amortiguacion fuerza, intente girar el ajustador de 1a 2

paradas de clic a la vez para cada ajuste.
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SINTONIZACION DE SUSPENSION TRASERA

La compresion de la suspension trasera y la fuerza de amortiguacion de rebote y la precarga del resorte

son ajustables segun las preferencias del conductor, el peso del conductor y la condicion del recorrido.

NOTA:
** Romper la suspension trasera al conducir con una nueva unidad de amortiguacion
trasera. (+ 1-6)
** [nspeccione los siguientes elementos antes de intentar el ajuste.
- Dafo del amortiguador trasero y fugas de aceite. (+ 2-36)
- Brazo oscilante y hermeticidad de enlaces. (+ 2-36)
- Presion de llanta. (+ 2-37)
- Danos en llantas y ruedas. (+ 2-36)

= Habl6 la tension del pezon y la tension de la cerradura del borde. (+ 2-37)

AJUSTE DE LA FUERZA DE AMORTIGUACION DE LA
COMPRESION

NOTA:

Para configurar el ajustador, debe girar suavemente el tornillo de ajuste o el perno en el sentido

7 1£.

de las agujas del reloj hasta que se detenga, luego retroceder el o de v

recomendado. No fuerce el tornillo o perno de ajuste mds allé de la posicion de parada, o puede

daniar el ajustador.

Lado bajo

* Gire el tornillo de ajuste. 1 en sentido horario hasta que se detenga (posicién completamente dura).

» Gire el tornillo de ajuste. 1 en sentido antihorario unos 12 clics.

. Configuracion estandar: (Lo-side) 12 clics regresar

Zona alta

* Gire el perno de ajuste 2 en sentido horario hasta que se detenga (posicién completamente dura).

* Gire el perno de ajuste 2 en sentido antihorario alrededor de 2 vueltas hasta que las dos marcas de

perforacion ( UNA, Sl) alinear.

. Ajuste estandar: (Hi-side) 2 vueltas atras
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AJUSTE DE LA FUERZA DE AMORTIGUACION DE REBOTE
NOTA:

Para configurar el ajustador, debe girar suavemente el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas

del reloj hasta que se detenga, luego retroceder el nimero r dado de Itas. No fuerce el

tornillo de ajuste mas alla de la posicion de parada, o puede dafar el ajustador.

* Gire el tornillo de ajuste. 1 en sentido horario hasta que se detenga (posicién completamente dura).

* Gire el tornillo de ajuste. 1 en el sentido contrario a las agujas del reloj unos 14 clics hasta que se alinean

las dos marcas de perforacion.

. Configuracion estandar: 14 clics regresan

AJUSTE DE PRE-CARGA DE RESORTE
¢ Coloque un bloque debajo del tubo del chasis.
* Retire el conjunto del silenciador y el riel del asiento. ( * 19-3)

* Afloje la contratuerca 1 con la herramienta especial
. 09910-60611: llave de abrazadera universal

* Gire el ajustador 2 en sentido horario o antihorario para cambiar la precarga del
resorte.

* Apriete la contratuerca 1)

. Longitud estandar del juego de muelles: 4,2 mm (0,17 pulg.) Comprimido desde la longitud
sin resorte
Rango ajustable de longitud del juego de muelles:
248 - 263 mm (9,76 - 10,35 pulgadas)
[con longitud libre de resorte 265 mm (10.43 in)]

*  Tuerca de ajuste del resorte: 44 N - m (4.4 kgf-m, 32.0 Ibf-ft)

NOTA:
Girando el ajustador 2 sin aflojar la contratuerca 1 puede danar la unidad del

cojin trasero.

=

i “. w)fl
M A 4
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PROCEDIMIENTO DE SINTONIZACION DE SUSPENSION TRASERA

* Ajuste la suspension trasera de acuerdo con el peso y la preferencia del conductor consultando la tabla a continuacion.

Parte-No- Farserde-primmavers: Pimture-de-TmaTCado Renge-sjustable-detongitae-fig—
62211-37FK0 R naranja
kgf / mm)
Suave
55-N+-mm-(5;5 - 248 - 263 mm (9.76 - 10.35 in)
62211-37FLO rojo x 2
kgf / mm) [con longitud libre de resorte 265 mm
Estandar 62211-35G30 T Rosado x 2
kgf / mm) (10,43 pulgadas)]
Dificil 62211-35G40 T Azul
kgf / mm)

* Mida la distancia L1 desde el perno del asiento hasta la contratuerca del ajustador

fedakagdena con la motocicleta en el soporte y la rueda trasera levantada del

suelo.

* Mida la distancia L2 desde el perno del asiento hasta la contratuerca del ajustador de la

cadena con la motocicleta fuera del pedestal y conduciendo la motocicleta normalmente en

plena marcha.

¢ Encuentre el pandeo restando L2 de L1. El rango de hundimiento estandar es de 100 mm (3.94 in).

A ! | il
RGO CrpanteoMeEaiGo

Procedimiento de ajuste

ep.

N\ A 100 {2 04 L Jod el ot d o aial g ot o+ : o ot o}
Menos-de-1+66-mm-3-94 Reduzeatarfongitud-preestabtecidardetresorte-girandotatuercade
in) ajliste del resorte.

MA A 100 {2 O4-ir) A ot | ol PO DRI DR DY o+ : o ot o
Méas-de-+80-mm{3-94-in)—Atmente-tatongitud-preestabtecidadetresorte-girandotartuercade

ajpste del resorte.
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Después de que la medicién de hundimiento se haya establecido en 100 mm (3.94 in), pruebe la motocicleta y ajuste la suspensiéon para el conductor y las

condiciones de la pista segun la guia a continuacion.

SINFOMA

SECCION————

stentedemastadoduroengenerat

[

Sattat +

Serie de golpes

N

EN

Ajuste-ta-faerza-de-amortiguacion-de-compresidn-a-baja-vetocidadatna
configuracion mas suave. (Vea la nota abajo.)

Ajuste la fuerza de amortiguacion de rebote a una configuracién mas suave.
(Vea la nota abajo.)

Cambie el resorte con uno mas suave opcional. ( * 4-13)

|Ajuste la fuerza de amortiguacion de compresion de alta velocidad a una

configuracién mas suave. (Vea la nota abajo.)

Cal I H . 4 Aot
ToOPesSmMeatanosS-a-grantesS—T——gusSt

N

| - oo o i hai Lo i
la-amortigtacion-de-compresion-a-baja-vetocidad
fuerza y fuerza de amortiguacién de rebote a una configuracion mas dura.

(Vea la nota abajo.)

|Ajuste la fuerza de amortiguacion de compresién de alta velocidad a una

configuracion mas dura. (Vea la nota abajo.)

Sensacién-inferioro-demasiado-suave—Haltar HrAjusteta-fuerza-de-amortigtracidn-de-compresion-a-baja-vetocidad-atuna
elinestable. * | Protuberancia grande configuracion mas dura. (Vea la nota abajo.)
| Serie de golpes 2| Ajuste la fuerza de amortiguacion de rebote a una configuracion mas dura.
(Vea la nota abajo.)
3| Cambie el resorte con uno mas rigido opcional. ( * 4-13)
Sg-stente-duro-y-gotpeagoipes Sattar HAjusteta-fuerza-de-amortiguacidon-de-compresiona-baja-vetocidadc-atna
deémasiado fuerte * | Protuberancia grande configuracion mas dura. (Vea la nota abajo.)

Serie de golpes

N

|Ajuste la fuerza de amortiguacion de rebote a una configuracién mas dura.

(Vea la nota abajo.)

3] Si la suspension se siente inferior incluso con el ajuste anterior, ajuste
la amortiguacion de compresion de alta velocidad a una
configuracion mas dura. (Vea la nota abajo.)

Ploporeiorapocatrasetén Aeeleradet HAjestokrfrerardeamortigrasionderebotermereonfigtrasior st
* | Serie de pequefios golpes (Vea la nota abajo.)
2] Si la sensacion de tracciéon no mejora después de ajustar la mencion anterior,

ajuste la fuerza de amortiguacion de compresion a baja velocidad a una

configuracion mas suave. (Vea la nota abajo.)

Si la suspension se siente inferior incluso con el ajuste anterior, ajuste
la amortiguacion de compresion de alta velocidad a una

configuracion mas dura. (Vea la nota abajo.)

o AT Aottt s
Eenae-anunairseaceante queatras

[m I i £ Ao Aot |
peSactereration-orenato—T——gusSte

N

" sa iAe o In laaidod
amoftguacion-Ge-compresion-Ge-ana-verotiGaa:

forzar a una configuracion mas suave. (Vea la nota abajo.)

| Ajuste la fuerza de amortiguacion de rebote a una configuracion mas dura.

(Vea la nota abajo.)

NOTA:

Al ajustar la configuracion de la fuerza de amortiguacion, intente girar el ajustador de 1 a 2 paradas de clic a la vez para cada ajuste.
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BALANCE DE SUSPENSION

Equilibrar la suspension delantera y trasera correctamente es el ajuste mas critico para el rendimiento de la suspension. Si las horquillas delanteras se ajustan con
mas fuerza que la suspension trasera, como cambiar a aceite de horquilla delantera mas pesado, compresion mas rigida y ajuste de rebote, presién de aire
acumulada en las horquillas, etc., las horquillas delanteras colapsaran menos en los golpes. Esto transfiere mas del peso de la motocicleta y del conductor hacia

atras, posiblemente causando que la suspension trasera baje, donde se sinti6 bien antes de que se hiciera el ajuste de la horquilla delantera.

PRUEBA DE EQUILIBRIO
Parese al lado de la motocicleta en terreno llano. Coloque un pie en el reposapiés mas cercano a usted. Empuje bruscamente hacia abajo. Las

suspensiones delantera y trasera deben colapsar por igual.

CONSEJOS DE EQUILIBRIO
* Verifique la acumulacién de presién de aire en las horquillas delanteras. El calor y la altitud aumentaran la presién del aire en las horquillas delanteras.
* Siempre manténgase dentro de los limites de medicién de hundimiento, 100 mm (3.94 in), cuando use un resorte preestablecido para endurecer o suavizar la suspensién
trasera. Si esto no es posible, se necesita el siguiente resorte accesorio mas rigido o mas blando.

¢ La amortiguacion de la compresion del amortiguador trasero se puede utilizar para ajustar el equilibrio de la suspension y es de facil acceso.
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DESMONTAJE E INSTALACION DEL MOTOR
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DESMONTAJE DEL MOTOR Y DESMONTAJE DE LA INSTALACION

Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

Quitar el asiento 1)

Retire las tapas del radiador 2, izquierda y derecha.

Retire la cubierta del marco derecho 3)

Coloque el gato debajo del cuadro para sostener la motocicleta.

Para evitar que Ia motocicleta se caiga, asegurese de sostener el

cuadro con un gato.

Retire el perno del tanque de combustible 4 4 y banda de goma 5)

Levante y sostenga el tanque de combustible.
Desconecte el acoplador de la bomba de combustible. 6)
Coloque un trapo debajo de la manguera de combustible 7 7 y desconecte la manguera de combustible 7 7 de

la bomba de combustible.

la ade bustible 7 7 I te. No di te la

**Asegurese de descc

manguera de combustible. 7 7 con cualquier herramienta
**Al retirar el tanque de combustible, no deje la manguera de combustible. 7 7 en el lado del

tanque de combustible.

Retire el conjunto del tanque de combustible.
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* Afloje el perno de la abrazadera del conector del silenciador 8)

* Retire el silenciador 0 0 quitando sus tornillos 9)

* Retire el tubo de escape si quitando sus nueces A.

* Retire la junta del tubo de escape C.

+ Retire los protectores frontales mi quitando sus tornillos RE.

* Retire las rejillas del radiador F, izquierda y derecha.

* Retire los pernos de montaje del radiador SOL, izquierda y derecha.

* Afloje las abrazaderas de la manguera del radiador H.
* Desconecte las mangueras del radiador. yo y J.
* Retire la manguera del radiador K.

« Desconecte el acoplador del sensor ECT L.
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* Desconecte el acoplador del interruptor GP METRO.
* Retire el cable del interruptor GP de la abrazadera NORTE.

» Desconecte el acoplador de cable magneto O.

* Retire las abrazaderas pags.

* Retire el perno del soporte del cable del embrague Q y desconecte el cable del embrague R.

NOTA:

Afloje el ajustador del cable del embrague al desconectar.

* Retire el cuerpo del acelerador S. ( * 13-8, -9)

* Retire la bobina de encendido / tapa del enchufe T. ( * 2-7)

* Retire la chaveta U lavadora V y clip W.
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» Retire el pasador del cilindro maestro X.
* Retire el perno de pivote del pedal del freno Y y volver la primavera Z.

* Retire la palanca de arranque de patada \ quitando su perno [.

* Retire la palanca de cambios]. ( * 9-3)
NOTA: Marcar UNA la cabeza del efe del cambio de marchas en la cual se ajusta la ranura de la palanca

de cambio de marchas para la reinstalacion correcta.

* Retire la cubierta del pifién del motor * y la placa guia de la cadena delantera a.

* Retire el clip de la cadena de transmision si, y suelte la cadena de transmision

C.
+ Retire el anillo elastico re y pifién del motor mi.

. 09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

» Retire los soportes superiores de montaje del motor sol quitando sus pernos y

tuercas F.
* Retire los soportes delanteros de montaje del motor yo, quitando sus tornillos y

tuercas h.

NOTA:
No pierda la cuna entre el soporte delantero izquierdo del motor.

yo y motor.

» Retire el perno de montaje del motor y la tuerca j.

* Retire la tuerca del eje de pivote del basculante k y lavadora .
« Extraer tres cuartos del eje pivote del basculante metro para mantener el

basculante en posicion.

NOTA:
El basculante saldra cuando el eje de pivote del basculante metro Se elimina por

completo.

» Retire el motor del bastidor.
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INSTALACION

Instale el motor en el orden inverso al de extraccion. Presta atencién a los siguientes puntos:
* Coloque el basculante en su posicién y sosténgalo con el eje de pivote del basculante.
» Montar el motor en el marco.

¢ Apriete los pernos de montaje del motor, las tuercas y la tuerca del eje de pivote del basculante al par especificado.

La tuerca de montaje del motor es del tipo de autobloqueo y no se puede usar repetidamente. Si el efecto de autobloqueo se pierde,

reemplacelo por uno nuevo.

NOTA:

Después de que el motor se haya instalado y funcione, asegtrese de volver a apretar los sujetadores ya que estan sujetos a soltarse.
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¢ Instale la rueda dentada del motor 1 y anillo de seguridad 2)

**Reemplace el anillo elastico 2 con uno nuevo
**Asiente el anillo elastico 2 en la ranura y ubique su extremo como se muestra

en la ilustracion.

09900-06107: removedor de anillo de retencién (tipo abierto)

* Vuelva a ensamblar el clip de la cadena de transmisién de modo que el extremo de la hendidura quede

frente al sentido de rotacion.

* Instale la placa guia de la cadena delantera 3 y cubierta del pifién del motor 4)

Alinstalar Ia placa guia de Ta cadena delantera 3, Presta atencion a su

direccion.

¢ Apriete los pernos de la cubierta de la rueda dentada del motor. 5 5 al par especificado.

Perno de la cubierta de la rueda dentada del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Instale la palanca de cambios 6 6 en la posicion correcta

afilado

Direccion de viaje
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* Instale el resorte de retorno 7, pedal de freno 8 y pasador de la varilla del cilindro maestro 9)

* Aplique grasa al perno de pivote del pedal del freno 0.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A" o equivalente

» Apriete el perno de pivote del pedal del freno 0 0 al par especificado.

. Perno de pivote del pedal de freno: 29 N - m (2.9 kgf-m, 21.0 Ibf-ft)

+ Instala el clip UNA, lavadora si y chaveta C.

Reemplace el pasador de chaveta C con uno nuevo

* Instale la palanca de arranque re en la posicién correcta ( * 8-7, -8)

» Apriete el perno de la palanca de arranque mi al par especificado.
. Perno de palanca de arranque: 29 N - m (2.9 kgf-m, 21.0 Ibf-ft)
* Instale la bobina de encendido / tapa del enchufe F de forma segura ( * 2-8)

NOTA:

El acoplador de la bobina de dido / tapa del enchufe esta orientado hacia atrés.

sig90°-110°

* Instale el retenedor de la bobina de encendido. ( * 2-8)
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¢ Ajustar la proyeccion F del cuerpo del acelerador a la depresion de la tuberia de admision.

* Coloque las abrazaderas sol correctamente. ( « 20-23)

« Instalar el condensador H.

* Alinear la marca correspondiente sol en el cable del embrague yo con la marca correspondiente H en
el soporte del cable del embrague.

» Apriete el perno del soporte del cable del embrague J al par especificado.

. Perno del soporte del cable del embrague: 6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)

* Instale el conector de la junta del silenciador K y junta de tubo de escape
L.

Reemplace el conector Ky junta L con nuevos para evitar fugas de
gases de escape.

NOTA:

Al instalar un nuevo conectorK Limpie el tubo de escape y la junta del
silenciador.
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* Apriete temporalmente las tuercas del tubo de escape. METRO.

NOTA:

Desengrase los espédrragos y las tuercas del tubo de escape. METRO.

* Inserte el silenciador en el tubo de escape.

* Apriete temporalmente el perno delantero de montaje del silenciador norte y perno trasero O.

* Apriete temporalmente el perno de la abrazadera del conector del silenciador pags.

NOTA:
Al instalar la abrazadera del conector, coloque la parte convexa yo de la abrazadera del

conector en la parte concava del silenciador.

» Verifique el espacio libre entre la tuberia agotada y la manguera del radiador.

* Asegurese de apretar los pernos y las tuercas en el siguiente orden.

1) Perno delantero de montaje del silenciador norte y perno trasero O

2) tuercas del tubo de escape

3) Perno de abrazadera del conector PAGS

. Tuerca del tubo de escape: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)
Perno de montaje del silenciador (delantero y trasero): 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft) Perno de abrazadera del

conector del silenciador: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor ( * 2-12)
* Nivel de refrigerante del motor y fuga de refrigerante ( « 2-18, -19)
* Fuga de combustible
* Fuga de gases de escape
¢ Juego del cable del acelerador ( * 2-21)
¢ Juego de cables de embrague ( * 2-20)
¢ Cadena de transmision floja ( * 2-30)
* Altura del pedal de freno ( * 2-35)

* Mazo de cables, enrutamiento de cables y mangueras ( * 20-18 a -24)
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DESMONTAJE DEL LADO SUPERIOR DEL MOTOR

DESMONTAJE DE LA CUBIERTA DE LA CULATA

* Retirar el asiento. ( * 5-2)

* Retire las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

+ Retire la bobina de encendido / tapa de la bujia y la bujia. ( * 2-7)

* Retire la tapa de la culata 2 y junta 3 quitando sus tornillos 1)

* Retire la tapa de la culata No.2 junta 4)

ARBOLES DE LEVAS (DESCOMP. AUTOMATICO) Y DESMONTAJE DEL
AJUSTADOR DE TENSION DE CADENA DE LEVAS

* Retire la tapa de la culata. ( * encima)

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

+ Retire el enchufe TDC 1 y tap6n del ciglefial 2)
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» Coloque una llave sobre el ciguenal y girela en sentido antihorario para alinear la
marca TDC UNA con el centro de la ranura si

del agujero de inspeccién de tiempo.

NOTA:

*+ El piston debe estar en TDC en la carrera de compresion.

** Asegurese de que el cilindro esté en TDC en la carrera de compresion y también la marca de
sincronizacion C en los drboles de levas estdn alineados con la superficie de acoplamiento de

la culata.

C Marca de tiempo

» Desconecte el acoplador del condensador. 3 y retire el condensador 4)

* Retire el perno de la tapa del ajustador de tension de la cadena de levas 5, empaquetadura
6, bar 7 7 y primavera 8)

* Retire el ajustador de tension de la cadena de levas 0 0 quitando sus tornillos 9)

* Retire el soporte del diario del arbol de levas A.

Asegurese de aflojar los pernos del soporte del diario del arbol de levas de manera

uniforme cambiando la llave en el orden descendente de los nimeros.

NOTA:

El orden descendente de los nimeros se indica en el titular del diario del drbol de levas.
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Desenganche los arboles de levas C de la cadena de levas SI.

Retire los pasadores re y anillos en C MI.

No deje caer la cadena de Ta leva. S|, pasadores re y crings mi en el

carter.

DESMONTAJE DE LA CULATA

Retirar los arboles de levas. ( * 6-4, -5)

Retire la bujia. ( * 2-7)

Retire el cuerpo del acelerador. ( * 13-8, -9)

Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

Afloje el pemno de la abrazadera del conector del silenciador 1)
Retire el tubo de escape 3 quitando sus nueces 2)
Retire la junta del tubo de escape 4 4

Desconecte las mangueras del radiador. 6 6 aflojando sus tornillos de sujecién 5)

Desconecte el acoplador del sensor ECT 7)

Retire los soportes superiores de montaje del motor 9 9 quitando sus pernos y

tuercas 8)

Retire el sensor TO 0.
Retire la rejilla izquierda del radiador A.

Retire los pernos de montaje del radiador izquierdo SI.
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» Retire las tuercas de la base de la culata C.

* Afloje el perno de la base del cilindro RE.

» Retire los tornillos de la culata MI.

NOTA:
Al aflojar los tornillos de la culata M|, Afloje cada tornillo poco a poco en
diagonal.

* Retire la culata F.

NOTA:

Si la culata no se desprende facilmente, golpéela suavemente con un martillo de plastico.

* Retire la junta de la culata SOL, pasadores H y guia de cadena de levas No.1 YO.

No deje caer los pasadores Hy cadena de levas J en el carter.

DESMONTAJE DEL CILINDRO
* Retire la culata. ( * 6-6)
* Retire el cilindro 2 quitando el perno de la base del cilindro 1)

’_NO deje caer la cadena de la leva. 3 en el carter.

NOTA:

" Indol £

Si el cilindro no se desprende fécill golp suav con un martillo de plastico.

* Retire la junta del cilindro 4 4 y pasadores 5)
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DESMONTAJE DE PISTONES Y ANILLOS DE PISTONES

* Retirar el cilindro. ( « 6-7)

» Coloque un trapo limpio sobre la base del cilindro para evitar que el pasador del
pistén circule 1 de caer en el carter.

* Retire el anillo de seguridad del pasador del pistén 1)

* Retire el pasador del pistén 2 y piston 3)

* Extienda cuidadosamente la abertura del anillo con los pulgares y luego empuje hacia
arriba el lado opuesto del anillo. 4 4 para quitarlo

* Retire el anillo de aceite en el mismo procedimiento.

CADENA CAM, TENSOR DE CADENA CAM Y CADENA CAM N °
1 ELIMINACION DE LA GUIA

+ Retire la culata. ( * 6-6, -7)
+ Retire la cubierta del magneto y el rotor del iman. ( » 15-17,
-18)
* Retire la guia de la cadena de levas No.1 1)
* Retire el retén de la guia de la cadena de levas 3 quitando su perno 2)

* Retire la cadena de levas 4)

+ Retire el espaciador 6 6 y tensor de cadena de levas 7 7 quitando el perno 5)
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MOTOR COMPONENTES PRINCIPALES
INSPECCION Y SERVICIO DESCOMP.
AUTOMATICO. INSPECCION

* Comprueba la descomposicion. la leva se mueve suavemente y el eje 1 gira juntos

* Sise encuentra alguna condicién anormal, reemplace el conjunto del arbol de levas.

INSPECCION DEL ARBOL DE LEVAS

El conjunto del arbol de Tevas no se puede desmontar.

PINON CAM
* Inspeccione los dientes del pifién por desgaste.

* Si estan desgastados, reemplace los arboles de levas, el cigliefal y la cadena de la leva como un conjunto.

COJINETE DEL ARBOL DE LEVAS

* Inspeccione los rodamientos en busca de juego, decoloracién, desgaste y agarrotamiento.

* Mueva la pista exterior con el dedo e inspeccione para un movimiento suave.

» Si hay algo inusual, reemplace el conjunto del arbol de levas.
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CAM WEAR
* Medir la altura de la leva H usando el micrémetro.

* Reemplace un arbol de levas si las levas estan desgastadas hasta el limite de servicio.

. Altura de la leva H

Limite de servicio IN .: 34.48 mm (1.357 in) @
EJ .: 33.64 mm (1.324 in)

. 09900-20202: micrometro (25-50 mm)

DESGASTE DE LA REVISTA DEL ARBOL DE LEVAS
» Determine si cada mufién se desgasta o no hasta el limite midiendo el espacio

libre de aceite con el arbol de levas instalado en su lugar.

* Utilice el plastigauge para leer el espacio libre en la parte mas ancha, que se especifica de

la siguiente manera:

. 09900-22301: Plastigauge (0.025 - 0.076 mm) 09900-22302:
Plastigauge (0.051 - 0.152 mm)

+ Apriete el soporte del diario del arbol de levas en orden ascendente de nimeros
al par especificado. ( * 6-32)
. Perno de soporte del diario del arbol de levas:
10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)
NOTA:

No gire el darbol de levas con el plastigauge en su lugar.

» Retire el soporte del diario del arbol de levas y lea el ancho del plastigauge
comprimido con escala de sobres. Esta medida debe tomarse en la parte mas

ancha.

. Separacion de aceite del arbol de levas:

Limite de servicio (IN. Y EX.): 0.150 mm (0.0059 in)
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« Si el espacio libre del aceite del diario del arbol de levas medido excede el limite, mida
el diametro interno del soporte del diario del arbol de levas y el diametro externo del
diario del arbol de levas.

* Reemplace el arbol de levas o la culata dependiendo de cual exceda la

especificacion.

. ID del titular del diario del arbol de levas:
Estandar (IN. Y EX.): 22.003 - 22.025 mm
(0.8663 - 0.8671 in)

. 09900-20602: comparador
09900-22403: calibre de diametro pequeiio (18 - 35 mm)

. Diario de arbol de levas OD:
Estandar (IN. Y EX.): 21.959 - 21.980 mm
(0.8645 - 0.8654 in)

. 09900-20205: micrometro (0-25 mm)

INSPECCION DEL AJUSTADOR DE TENSION DE
CADENA CAM

* Retire el perno de la tapa del ajustador de tensién de la cadena de levas y el resorte.

* Compruebe que la varilla de empuje se desliza suavemente al soltar el tope 1)

* Sino se desliza suavemente, reemplace el ajustador de tensién de la cadena de levas por

uno nuevo.

GUIA DE LA CADENA CAM N° 1, GUIA DE LA CADENA CAM N° 2
E INSPECCION DEL TENSOR DE CADENA CAM

* Inspeccione la superficie de contacto de la guia de la cadena de levas No.1
1, puede tensor de cadena 2 y guia de cadena de levas No.2 3)

* Si esta desgastado o dafiado, reemplacelo por uno nuevo.
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INSPECCION DE CULATA Y VALVULA

DESMONTAJE DE LA VALVULA
* Retire el tappet 1 y calza 2 con los dedos o con la mano magnética.

Identifique Ta posicion de cada parte eliminada.

(Lado de admisién)

+ Instale el protector de la manga una entre el resorte de la valvula y la culata.

* Con las herramientas especiales, comprima el resorte de la valvula y retire las dos mitades

de chaveta 3 desde el vastago de la valvula.

Para evitar dafos en la superficie deslizante de la empufadura con la herramienta

especial, use el protector de la manga a.

. 09916-14510: elevador de valvula
09916-14522: accesorio para elevador de valvula
09916-84511: pinzas 09919-28620: protector de

manga

(Lado de escape)

+ Instale el protector de la manga si entre el resorte de la valvula y la culata.

* Con las herramientas especiales, comprima el resorte de la valvula y retire las dos mitades

de chaveta 3 desde el vastago de la valvula.

Para evitar dafos en la superficie deslizante de la empufiadura con la herramienta

especial, use el protector de la manga si.

. 09916-14510: elevador de valvula
09916-14530: accesorio para elevador de valvula
09916-84511: pinzas 09919-28610: protector de

manga

* Retire el retén del resorte de la valvula 4 4 y resorte de valvula 5)
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» Quitar la valvula 6 6 desde el lado de la cAmara de combustién.

* Retire el sello del vastago de la vélvula 7 7 y asiento de primavera 8)

» Retire las otras valvulas de la misma manera que se describié anteriormente.

DISTORCION DE CULATA
» Descarbonizar la camara de combustion.

» Verifique la superficie de la junta de la culata para detectar distorsiones con una regla
y un medidor de espesor, tomando una lectura de espacio libre en varios lugares
indicados.

+ Sila lectura mas grande en cualquier posicion de la regla excede el limite,

reemplace la culata.

. Distorsion de la culata: Limite de servicio:
0.05 mm (0.002 in)

. 09900-20803: medidor de espesor

CORTE DE VALVULA

* Sostenga la valvula usando bloques en V' y verifique su desviacion usando el indicador de cuadrante
como se muestra.

* Si el agotamiento excede el limite de servicio, reemplace la valvula.

. Desviacion del vastago de la valvula (IN. Y EX.): Limite de

servicio: 0.05 mm (0.002 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en

\"

Tenga cuidado de no dafar el cabezal de la valvula y el vastago de la valvula cuando

lo manipule.
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CORRIENTE RADIAL DE LA CABEZA DE VALVULA

Coloque el indicador de cuadrante en angulo recto con la cara de la cabeza de la valvula y mida la
desviacion radial de la cabeza de la valvula.

Si mide mas que el limite de servicio, reemplace la valvula.

Desviacion radial del cabezal de la valvula (IN. Y EX.):

Limite de servicio: 0.03 mm (0.001 in)

09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:
portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en
\"

Tenga cuidado de no danar el cabezal de la valvula y el vastago de la valvula cuando

lo manipule.

ESTADO DE LA VALVULA Y CONDICION DE DESGASTE

Inspeccione visualmente cada vastago y cara de la valvula por desgaste y picaduras.

Si esta desgastada o dafiada, reemplace la valvula por una nueva.

VALVULA DESVIACION DEL TALLO

Levante la valvula unos 10 mm (0,39 pulgadas) del asiento de la valvula.

Mida la desviacion del vastago de la valvula en dos direcciones, perpendiculares entre si,
colocando el indicador de cuadrante como se muestra.

Si la desviacion medida excede el limite, determine si la valvula o la guia deben

reemplazarse por una nueva.

Desviacion del vastago de la valvula (IN. Y EX.): Limite
de servicio: 0.25 mm (0.010 in)
09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante
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VALVULA DESGASTE
* Si el vastago de la valvula esta desgastado hasta el limite, medido con un micrémetro,
reemplace la valvula.
+ Si el vastago esta dentro del limite, reemplace la guia.

* Después de reemplazar la valvula o la guia, asegurese de volver a verificar la deflexion.

. Vastago de valvula OD:
Estandar (IN.): 4.475 - 4.490 mm (0.1762 - 0.1768 in)
(EJ.): 4.455 - 4.470 mm (0.1754 - 0.1760 in)

. 09900-20205: micrometro (0-25 mm)

NOTA:

Si se deben quitar las guias de la vdlvula para r /: las d 8s de i

P P

7% L las partes

relacionadas, realice los pasos que se muestran en el servicio de la guia de la vdlvula.

SERVICIO DE GUIA DE VALVULA
¢ Conduzca la guia de la valvula hacia el lado del arbol de levas de admision o escape con la
herramienta especial.

. 09916-43211: instalador y extractor de guia de valvula

NOTA:

** Deseche los subconjuntos de guia de vdlvula retirados.

** Solo las guias de vélvula sobredii f das estdn disponibles como piezas de repuesto. (Parte

No. 11115-10H70)

* Vuelva a terminar los orificios de guia de la valvula en la culata con la fresa y el

mango.

Al terminar o quitar el escariador del orificio de guia de Ia valvula,

girelo siempre en sentido horario.

. 09916-33320: escariador de guia de valvula (9.8 mm)
09916-34542: mango de escariador
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* Enfrie las nuevas guias de valvula en un congelador durante aproximadamente una

hora y caliente la culata a 100 - 150 ° C (212 - 302 ° F) con una placa caliente.

No use un quemador para calentar el orificio de guia de Ia valvula para evitar la

distorsion de la culata.

* Aplique aceite de motor al orificio de guia de la valvula.
* Introduzca la guia de la valvula en el orificio con las herramientas especiales ( 1,

2)

Si no aceita el orificio de Ta guia de Ta valvula antes de colocar Ta nueva

guia en su lugar, se puede daiar la guia o el cabezal.

NOTA:

Instale la guia de la vdlvula hasta que el accesorio entre en contacto con la culata 3)

UNA 15 mm (0,59 pulgadas)

. 09916-43211: instalador y extractor de guia de valvula 1

09916-44920: accesorio del instalador de la guia de valvula 2

* Después de instalar las guias de la valvula, vuelva a terminar sus orificios guia con el
escariador.

¢ Limpie y engrase el motor de las guias después de escariar.

. 09916-33210: escariador de guia de valvula (4,5 mm)
09916-34542: mango de escariador

NOTA:

** Asegdrese de enfriar la culata a la temperatura ambiente.

** Inserte el escariador desde la cé de bustion y gire siempre el go del escariador en el

sentido de las agujas del reloj.

INSPECCION DE ANCHO DEL ASIENTO DE VALVULA

* Verifique visualmente el ancho del asiento de la valvula en cada cara de la valvula.

* Sila cara de la valvula se ha desgastado anormalmente, reemplace la valvula.

* Cubra el asiento de la valvula con azul de Prusia y coloque la valvula en su lugar. Gire la
valvula con una ligera presién.

* Verifique que el azul transferido en la cara de la valvula sea uniforme alrededor y en el

centro de la cara de la valvula.

. 09916-10911: juego de lapeadora de valvulas

®

q
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* Si el ancho del asiento W medido excede el valor estandar o el ancho del asiento no es

uniforme, rechace el asiento con el cortador de asiento.

. Ancho del asiento de la valvula W:

Estandar: 0.9 - 1.1 mm (0.035 - 0.043 in)

SERVICIO DE ASIENTOS DE VALVULA
45°
Los asientos de la valvula 1 tanto para las valvulas de admisién como de escape 2 estan mecanizados en

tres angulos diferentes. La superficie de contacto del asiento se corta a 45 °. 60° 15

SANSADA
CONSHMO AT

o

C AL ©
o ara iv)

BN

i IS f0-o
Angutodetastento 5 OU

00 1 1
T T
Ancho del asiento “«
0.035 - 0.043 pulgadas)

Biédmetrodetavatvuta I+mmt+22putgadas)y 25-mm(6;98-putgadas)

ID de guia de valvula <«

(Q.1772-0.1776 in)

**El area de contacto del asiento de la valvula debe inspeccionarse después de cada corte.

**No use compuesto para lapear después de realizar el corte final. El
asiento de la valvula terminado debe tener un acabado liso aterciopelado
pero no un acabado muy pulido o brillante. Esto proporcionara una
superficie blanda para el asiento final de la valvula que ocurrira durante

los primeros segundos de operaciéon del motor.

Las valvulas de titanio estan recubiertas con un tratamiento de membrana oxidada para
resistir el desgaste, pero la membrana tiende a retirarse si se traslapa después del

servicio del asiento de la valvula.

NOTA:

Después de dar servicio a los asientos de la védlvula, asegtrese de verificar la holgura de la

vélvula después de que la culata se haya reil lado. (+ 2-25)
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* Limpie y ensamble el cabezal y los componentes de la valvula. Llene los puertos de admision
y escape con gasolina para verificar si hay fugas.
¢ Sise produce alguna fuga, inspeccione el asiento y la cara de la valvula en busca de rebabas u

otras cosas que puedan evitar que la valvula se selle.

Siempre tenga mucho cuidado al manipular gasolina.

RESORTE DE VALVULA

* Verifique que el resorte de la valvula tenga la resistencia adecuada midiendo su longitud libre y
también por la fuerza requerida para comprimirlo.
« Sila longitud del resorte es menor que el limite de servicio, o si la fuerza requerida

para comprimir el resorte no cae dentro del rango especificado, reemplace el resorte.

. Longitud libre de resorte de valvula:
Limite de servicio (IN): 37.1 mm (1.46 in)
(EJ.): 37,5 mm (1,48 pulg.)

. 09900-20101: pinzas a vernier (150 mm)

* Tension del resorte de la valvula:
Estandar (IN.): 142 - 157 N (14.5 - 16.0 kgf) /
33.55 mm (31.9 - 35.3 Ibs / 1.321 in)
(EJ.): 137 - 157 N (14.0 - 16.0 kgf) /
33.55 mm (30.8 - 35.3 Ibs / 1.321 in)

MONTAJE DE VALVULA

* Instale el asiento del resorte de la valvula.
* Aplique SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO al sello del vastago 1,

y presionarlo en su posicion.

Reemplace el sello del vastago 1 con uno nuevo

* SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO

* Inserte la valvula, con su vastago recubierto con SOLUCION DE ACEITE DE

MOLIBDENO alrededor y a lo largo de todo el vastago sin ninguna ruptura.

Al'insertar la valvula, tenga cuidado de no danar el Tabio del sello del

vastago.

. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO
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« Instale el resorte de la valvula con la porcién de paso pequefio UNA frente a la culata.

UNA Porcién de paso pequefio
si Porcion de paso grande
C HACIA ARRIBA

re Pintar

* Poner el retenedor de resorte de la valvula 2, y usando el levantavalvulas (herramienta especial) y el
protector de la manga ( una o b) ( herramienta especial), presione hacia abajo el resorte, coloque las
mitades de la chaveta de la valvula en el extremo del vastago y suelte el elevador para permitir que la

chaveta de la valvula 3 para encajar entre el retenedor y el vastago.

. 09916-14510: elevador de valvula
09916-14522: Accesorio del elevador de la valvula (para el lado IN)
09919-28620: Protector de la manga (Para el lado de IN) 09916-14530:
Accesorio del elevador de la valvula (Para el lado EX) 09919-28610: Protector

de la manga (Para el lado EX) 09916-84511: pinzas

Asegurese de que el labio redondeado mi de la chaveta encaja perfectamente en la ranura F En el

extremo del tallo.

Instale las otras valvulas y resortes de la misma manera que se describid
anteriormente.

**Asegurese de restaurar cada resorte y valvula a sus posiciones
originales.
**Tenga cuidado de no dafar la valvula y el vastago de la valvula cuando lo

manipule.

2 Reten del resorte de la valvula

3 Chaveta de la valvula

* Instale las cufias de tappet 4 4 y los empujadores 5 5 a sus posiciones originales.

NOTA:
** Aplique aceite de motor al extremo del vdstago y cunia.

** Apliqgue SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO a los taqués antes de colocarlos.

** Al asentar la cuiia de la empufiadura, asegirese de que la superficie impresa de la figura mire hacia

la empufiadura.
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DESMONTAJE DEL TUBO DE ADMISION
¢ Retire la abrazadera del tubo de admision 1)

* Retire la tuberia de admision 3 quitando sus tornillos 2)

INSTALACION DEL TUBO DE ADMISION

* Aplique grasa a la junta térica del tubo de admision.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

* Instale el tubo de admisién 1 y apriete los pernos de la tuberia de admision 2 al par

especificado.

NOTA:

Asegirese de que la marca "UP"UNA se enfrenta

. Perno de la tuberia de admision: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)
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INSPECCION DE CILINDRO
DISTORCION DE CILINDRO

» Verifique la distorsién de la superficie del cilindro con una regla y un medidor de

espesor, tomando una lectura de espacio libre en varios lugares indicados.

« Sila lectura mas grande en cualquier posicion de la regla excede el limite,
reemplace el cilindro.

. Distorsion del cilindro:

Limite de servicio: 0.05 mm (0.002 in)

. 09900-20803: medidor de espesor

DIAMETRO INTERIOR DEL CILINDRO

* Inspeccione la pared del cilindro en busca de rasgufos, muescas u otros dafos.

» Mida el diametro del cilindro en seis lugares.

Diametro interior del cilindro:

Estandar: 77.000 - 77.015 mm (3.0301 - 3.0307 in)

09900-20530: juego de medidores de cilindro

\/

Y

DESMONTAJE DEL SENSOR ECT
(+12-62)

INSPECCION DEL SENSOR ECT
(*12-62)

INSTALACION DEL SENSOR ECT
(+12-63)
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INSPECCION DE PISTON Y ANILLO DE PISTON
DIAMETRO DE PISTON
» Usando un micréometro, mida el diametro exterior del piston en

8,0 mm (0,31 pulgadas) UNA desde el extremo de la falda del piston.
» Sila medida es inferior al limite, reemplace el piston.
. Diametro del piston:
Limite de servicio: 76.880 mm (3.0268 in)

a 8.0 mm (0.31 in) desde el extremo del faldon

. 09900-20204: micrometro (75-100 mm)

AUTORIZACION DE PISTON A CILINDRO
* Reste el diametro del piston del diametro del cilindro. ( * encima)

» Si el espacio entre el pistdn y el cilindro excede el limite de servicio, reemplace el

cilindro o el pistén, o ambos.

. Distancia entre el piston y el cilindro: Limite de

servicio: 0.120 mm (0.0047 in)

PIN DE PISTON Y PIN BORE
* Mida el diametro interior del pasador del pistén con el calibre de diametro pequefio.

» Sila medicién esta fuera de especificaciones, reemplace el piston.

. Diametro del pasador del piston:

Limite de servicio: 16.030 mm (0.6311 in)

. 09900-20602: comparador
09900-22403: calibre de diametro pequefio (18 - 35 mm)

» Mida el diametro exterior del pasador del piston en tres posiciones con el
micrémetro.

* Sialguna de las mediciones esta fuera de especificacion, reemplace el pasador del piston.

. Pasador de pistén OD:
Limite de servicio: 15.980 mm (0.6291 in)

. 09900-20205: micrometro (0-25 mm)
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ANILLO DE PISTON PARA ANTIRROBO

¢ Descarbonice el anillo del piston y la ranura del anillo del piston.

» Mida las holguras laterales del primer anillo de pistén con el medidor de espesor.

» Sialguno de los espacios libres excede el limite, reemplace el pistén y el anillo del

piston.

. 09900-20803: medidor de espesor 09900-20205:

micrémetro (0-25 mm)

. Distancia entre el anillo y la ranura del piston: Limite de

servicio (1 °): 0.180 mm (0.007 in)

. Ancho de la ranura del anillo del piston:
Estandar (1er): 1.01 - 1.03 mm (0.0398 - 0.0406 in)
(Aceite): 1.51 - 1.53 mm (0.0594 - 0.0602 in)

. Espesor del anillo de piston:

Estandar (1er): 0.97 - 0.99 mm (0.0382 - 0.0390 in)

ANILLO DE PISTON DE EXTREMO GRATUITO Y ANILLO DE PISTON DE EXTREMO

* Mida el espacio del extremo libre del anillo del piston con los calibradores a vernier.

* Luego, coloque el anillo del pistén de forma cuadrada en el cilindro y mida el espacio del extremo del
anillo del pistdn utilizando el medidor de espesor.
» Sialguna de las mediciones excede el limite de servicio, reemplace el anillo del

piston por uno nuevo.

. Distancia entre extremos libres del anillo de piston:

Limite de servicio (1er): 5,7 mm (0.22 in)

. 09900-20101: pinzas a vernier (150 mm)

. Distancia final del anillo del piston:

Limite de servicio (1er): 0,50 mm (0,020 in)

. 09900-20803: medidor de espesor
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INSPECCION DE CIGUENAL Y CONROD

Para inspecciones que no sean las siguientes, consulte la pagina 10-8.

ID DE FINAL PEQUENO DE CONROD

* Usando un calibre pequefio, mida el didmetro interior del extremo pequefio de la
biela.

+ Si el diametro interno del extremo pequefio de la biela excede el limite,

reemplace la biela.

. ID de extremo pequeiio de Conrod:

Limite de servicio: 16.040 mm (0.6315 in)

. 09900-20602: comparador
09900-22403: calibre de diametro pequefio (18 - 35 mm)

LIMPIEZA LATERAL CONROD BIG END

* Inspeccione el espacio lateral de la biela utilizando un medidor de espesor.

* Si el espacio libre excede el limite de servicio, reemplace el conjunto del cigliefial o ponga
la deflexion y el espacio lateral en la especificacién reemplazando las piezas desgastadas.

(p- €j., biela, cojinete de extremo grande y pasador de manivela)

. Espacio libre del extremo grande de la biela: Limite

de servicio: 1.0 mm (0.04 in)

. 09900-20803: medidor de espesor
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MONTAJE LATERAL SUPERIOR DEL MOTOR CADENA CAM,
TENSOR DE CADENA CAM Y CADENA CAM NO.1
INSTALACION DE LA GUIA

Instale la cadena de levas y el tensor de la cadena de levas en el orden inverso al de

extraccion. Presta atencion a los siguientes puntos:

* Instale el tensor de la cadena de levas 1, espaciador 2 y perno tensor de cadena de levas 3)

» Apriete el perno tensor de la cadena de levas 3 al par especificado.

. Perno tensor de la cadena de levas: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

* Instale la cadena de levas 4 4 a la rueda dentada del cigliefial.

Asegurese de que la cadena de levas se enganche correctamente a la rueda dentada de

transmision de la cadena de levas.

* Instale el retenedor de la guia de la cadena de levas 5 5 y apriete el perno de retencién de la guia de

la cadena de levas 6 6 al par especificado.

. Perno de retencion de la guia de la cadena de leva: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

* Inserte el extremo de la guia de la cadena de levas No.1 UNA en el recreo si del carter de forma
segura.

» Ajustar la proyeccion C de la guia de la cadena de levas No.1 7 7 en el surco re del
cilindro.

« Instale la cubierta del magneto y el rotor del magneto. ( * 15-18,
-19)

+ Instale la culata y la tapa de la culata. ( « 6-28 a -34)
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INSTALACION DE PISTONES Y ANILLOS DE PISTONES
Instale el pistén y el anillo del pistén en el orden inverso al de extraccién. Presta atencién a
los siguientes puntos:
ANILLO DE PISTON
* Instale los anillos del piston en el orden del anillo de aceite y el primer anillo.
¢ El primer miembro en entrar en la ranura del anillo de aceite es un separador 1)

Después de colocar el espaciador, coloque los dos rieles laterales 2)

NOTA:

Las designaciones laterales, superior e inferior, no se aplican al espaciador ni a los rieles laterales:

h i,

puede posicionarse en

instalar el espaciador T, be careful not to allow its two ends o %Qm
overlap in the groove. e

UNA INCORRECTO ’\ £) =\
7, o
) )
si CORRECTO S alergls =T =

* Instale el primer anillo para que la marca "IR" C se enfrenta

* Coloque los espacios de los dos anillos como se muestra. Antes de insertar un piston en el

cilindro, verifique que los espacios estén ubicados.

re 1er anillo ' 7©7® ®,

mi Riel lateral superior
F Espaciador

sol Riel lateral inferior
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PISTON
« Instalar el pistén 1 con la marca de golpe UNA mirando hacia el lado de escape.

* Antes de instalar el pasador de piston 2, aplique SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO

sobre su superficie.

. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO

* Coloque un trapo limpio sobre la base del cilindro para evitar que el pasador del pistén

circule 3 de caer en el carter. Instale el circlip del pasador del pistén 3)

Reemplazar el pasador de pistén circlip 3 con uno nuevo

NOTA:

Distancia final del anillo de retencion del pasador del piston 3 no debe estar alineado con el corte si en el

agujero del pasador del piston.
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INSTALACION DE CILINDRO Y CULATA

Instale el cilindro y la culata en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a

los siguientes puntos:

CILINDRO
» Limpie a fondo el aceite de la superficie de ajuste del carter.

» Apligue SUZUKI BOND "1215" al carter como se muestra.

. 99000-31110: SUZUKI BOND "1215" o equivalente

* Instale los pasadores 1 en el carter y luego instale la junta del cilindro 2)

Reemplace Ta junta del cilindro Z con uno nuevo

* Aplique SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO a la superficie deslizante del piston y el

orificio del cilindro.
. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO

¢ Sostenga cada anillo de piston con las secciones de anillo de pistdn colocadas correctamente
y coléquelo en el cilindro.

* Asegurese de que los aros del piston estén atrapados por el faldén del cilindro.

* Colocar el cilindro 3 en el carter.

No deje caer Ia cadena de la leva. 4 4 en el carter.

¢ Apriete temporalmente el perno de la base del cilindro 5)

* Inserte el extremo de la guia de la cadena de levas No.1 UNA en el recreo si del carter de forma
segura.

 Ajustar la proyeccion C de la guia de la cadena de levas No.1 6 6 en el surco re del

cilindro.

Asegurese de que la cadena de levas se enganche correctamente al engranaje de transmisiéon

de la cadena de levas.
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CABEZA DE CILINDRO
« Instale los pasadores 1 en el cilindro y luego instale la junta de la culata 2 en el
cilindro

Reemplace Ta junta de Ta culata Z con uno nuevo

» Colocar la culata 3 en el cilindro

No deje caer Ia cadena de la leva. 4 4 en el carter.

* Aplique aceite de motor a las arandelas y enrosque la parte de los tornillos antes de

instalar los tornillos de la culata.

» Con la culata bien asentada en el cilindro, asegurela apretando los tornillos de la
culata 5 5 en etapas diagonales.
 Apriete los tornillos de la culata 5 5 al par especificado.

*  Perno de culata: inicial 25 N - m (2.5 kgf-m, 18.0 Ibf-ft)
Final 51 N - m (5.1 kgf-m, 37.0 Ibf-ft)

¢ Después de apretar los pernos de la culata segun las especificaciones, apriete las tuercas de

la base de la culata 6 6 y perno de base del cilindro 7 7 al par especificado.

. Tuerca de la base de la culata: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft) Perno de la base
del cilindro: 12 N - m (1.2 kgf-m, 8.5 Ibf-ft)

* Instale los soportes superiores de montaje del motor. ( * 5-6)
* Conecte el acoplador del sensor ECT.

* Conecte la manguera del radiador. ( * 20-24)

+ Instale el tubo de escape. ( * 5-9, -10)

* Instale el cuerpo del acelerador. ( * 13-15)

« Instale el sensor TO.
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ARBOL DE LEVAS (DESCOMP. AUTOMATICO) E INSTALACION DEL AJUSTADOR DE TENSION DE
CADENA DE LEVAS
Instale el arbol de levas y la tensién de la cadena de levas en el orden inverso al de extraccién.

Presta atencion a los siguientes puntos:

ARBOL DE LEVAS (DESCOMP. AUTOMATICO)
» Coloque una llave sobre el cigienal y girela en sentido antihorario para alinear la
marca TDC UNA con el centro de la ranura si

del agujero de inspeccién de tiempo.

**Tire de la cadena de la leva hacia arriba, o la cadena quedara atrapada entre el
carter y la rueda dentada de la transmision de la leva.

**Para ajustar la sincronizacién del arbol de levas correctamente, asegurese de

alinear la marca TDC UNA con la marca indice si y mantenga esta posicion cuando

instale los arboles de levas.

 Justo antes de instalar el arbol de levas en la culata, aplique SOLUCION DE ACEITE DE
MOLIBDENO a los diarios del arbol de levas, los soportes del diario del arbol de levas y las

caras de las levas. Ademas, aplique aceite de motor a los cojinetes del arbol de levas.

. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO
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¢ Tire del lado de escape de la cadena de la leva para ajustar la rueda dentada del arbol de levas (lado del escape).
¢ Gire el arbol de levas de escape para que la marca de sincronizacién C esta alineado con la superficie de la junta de la culata. Enganche la cadena de levas con
la rueda dentada del arbol de levas de escape.
¢ El otro momento marcado re ahora deberia estar apuntando hacia arriba. Comenzando desde el pasador del rodillo que esta directamente arriba del tiempo marcado RE,

cuente 13 pasadores de rodillos (desde el lado del arbol de levas de escape hacia el lado del arbol de levas de admision).

¢ Enganche el pasador de rodillo 13 en la cadena de levas con la sincronizaciéon marcada mi en la rueda dentada del arbol de levas (lado de admisién). Consulte las

siguientes ilustraciones.

NOTA:

La cadena de levas ahora deberia estar en las tres ruedas dentadas. Tenga cuidado de no mover el cigiiefial hasta que el soporte del diario del darbol de levas y el ajustador de

tension de la cadena de levas estén asegurados.

.

12345678910111213

)

+ Instale los pasadores 1y anillos en C 2)

« Instalar los arboles de levas, admisién 3 y agotar 4)

* Aplique grasa a la nueva junta térica 5 5 e instalelo en el soporte del diario del arbol de

levas 6)

Reemplace Ia junta térica 5 5 con uno nuevo

99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente
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* Instale el soporte del diario del arbol de levas 6)

Haga que el soporte del diario del arbol de levas esté uniformemente apretando ligeramente los pernos del

soporte del diario del arbol de levas, en el orden ascendente de los nimeros.

NOTA:
** Al apretar los pernos del soporte del diario del arbol de levas, la posicion del piston debe
estar en TDC en la carrera de compresion.

** El orden ascendente de los numeros se indica en el titular del diario del arbol de

levas.

* Apriete los pernos del soporte del diario del arbol de levas en orden ascendente de

numeros al par especificado.

Perno de soporte del diario del arbol de levas: 10 N - m

(1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

AJUSTADOR DE TENSION DE CADENA CAM
* Retraiga la varilla de empuje presionando el tope 1)

* Aplique grasa a la junta térica 2)

Reemplace Ia junta térica 2 con uno nuevo

99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

Instale el ajustador de tension de la cadena de levas 3 como se muestra.

UNA Hacia arriba

Apriete los pernos de montaje del ajustador de tensién de la cadena de levas 4 4 al par

especificado.

Perno de montaje del ajustador de tension de la cadena de levas:
10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

+ Instalar el resorte 5 5 y bar 6)
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* Instalar lajunta 7 7 y perno de la tapa del ajustador de tension de la cadena de levas

8)

Reemplace Ta junta 7 7 con uno nuevo

NOTA:

Se escucha un clic cuando el perno de la tapa del aj jor de ion de la cadena de levas 8 esta

instalado.

¢ Apriete el perno de la tapa del ajustador de tension de la cadena de levas 8 al par especificado.

. Perno de la tapa del ajustador de tension de la cadena de levas:

23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

Después de instalar el ajustador de tension de Ia cadena de levas, verifique que

el ajustador funcione correctamente verificando la holgura de la cadena de levas.

* Después de instalar el ajustador de tension de la cadena de levas, gire el cigiefial (dos

vueltas) y vuelva a verificar las posiciones de los arboles de levas. ( « 6-31)

Después de este procedimiento, si siente alguna resistencia al girar el cigtienal,
deténgase inmediatamente y verifique la sincronizacién de la cadena del arbol

de levas.

Inspeccione la holgura de la valvula. ( » 2-25)

Aplique grasa a las juntas téricas 9)

’_Reemplace las juntas téricas 9 9 con nuevos

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
o equivalente

» Apriete el tapén TDC 0 0 y tapén del ciglieial UNA al par especificado.

. Tapo6n TDC: 14 N - m (1.4 kgf-m, 10.0 Ibf-ft) Tapon del orificio del
ciglieial: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

« Instalar el condensador.
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INSTALACION DE LA CUBIERTA DE CULATA

Instale la tapa de la culata en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a

los siguientes puntos:

Instale la nueva junta de la tapa de la culata 1 a la tapa de la culata 2)

* *Verifique para asegurarse de que la guia de la cadena de levas No.2 3 esta
instalado de forma segura en la tapa de la culata 2)

**Reemplace la junta de la tapa de la culata 1 con uno nuevo

Aplique adhesivo a las tapas de los extremos de la junta de la tapa de la culata

1 como se muestra.

99000-31140: SUZUKI BOND "1207B" o equivalente

Instale la junta de la tapa de culata No.2 4)

Vuelva a colocar la tapa de Ta culata No.2 junta 4 4 con uno nuevo

NOTA:

Montar la protuberancia UNA de la tapa de la culata No.2 junta 4 4 a la ranura del

tapon Sl.

Coloque la tapa de la culata en la culata.

Aplique aceite de motor a ambos lados de las juntas 5)

Reemplazar lTas juntas 5 5 con nuevos

Apriete los tornillos de la tapa de la culata 6 6 al par especificado.

Perno de la tapa de la culata: 14 N - m (1.4 kgf-m, 10.0 Ibf-ft)

Instale la bujia y la bobina de encendido / tapa de la bujia. ( * 2-8)
Instale las tapas del radiador y el tanque de combustible.

Instalar el asiento.

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)

Nivel de refrigerante del motor y fuga de refrigerante ( * 2-18, -19)
Fuga de combustible

Fuga de gases de escape

Juego del cable del acelerador ( ¢ 2-21)

Juego de palanca de embrague ( * 2-20)

Mazo de cables, enrutamiento de cables y mangueras ( * 20-18 a -24)
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EMBRAGUE 7-3

DESMONTAJE DE LA

PLACA DE EMBRAGUE

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

+ Retire el pedal del freno. ( * 17-20)

* Retire la tapa del embrague 1y su junta 2)

* Retire los pernos de fijacion del resorte del embrague 3 y resortes de embrague.

NOTA:

Afloje los tornillos de fijacion del resorte del embrague 3 poco a poco y en diagonal.

* Retire la placa de presion del embrague 4, lavadora 5 5 Llevando 6 6

y empujar pieza 7)

* Retire la varilla de empuje 8)

NOTA:

Si es dificil sacar la varilla de empuje 8, use una mano magnética o un cable.
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* Retire las placas de accionamiento del embrague 9 9 y placas conducidas 0.

NOTA:

Marque la marca de pintura una a la placa de embrague impulsada No. 2

UNA Embrague accionado No. 2 placa
si Embrague accionado No. 1 placa

C Direccién del exterior

* Retire la arandela de resorte UNA y asiento de arandela elastica SI.

\\%;-%-_—_-/;f
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INSPECCION

PLACA DE CONDUCIR

¢ Mida el grosor de la placa de transmision.

. Espesor de la placa de accionamiento

Limite de servicio: 2.42 mm (0.095 in)
. 09900-20101: pinzas a vernier

* Inspeccione las placas de transmisién por desgaste, distorsion y decoloracién.
¢ Si se encuentra que el grosor de la placa de transmision ha alcanzado el limite, reemplacelo

por uno nuevo.

* Mida el ancho de la garra de la placa de transmision.

* Reemplace las placas de transmision que se hayan desgastado hasta el limite.

. Ancho de la garra de la placa de transmision

Limite de servicio: 13.05 mm (0.514 in)

. 09900-20101: pinzas a vernier

PLACA CONDUCIDA

* Mida la distorsion de la placa conducida.

. Distorsion de placa conducida

Limite de servicio: 0.10 mm (0.004 in)
. 09900-20803: medidor de espesor

* Inspeccione las placas accionadas por desgaste y decoloracion.

* Reemplace las placas accionadas que excedan el limite.

RESORTE DE EMBRAGUE

¢ Mida la longitud libre del resorte del embrague.

* Reemplace todos los resortes si alguno no esta dentro del limite.

. Longitud libre del resorte del embrague Limite de
servicio: 48.2 mm (1.90 in)

. 09900-20101: pinzas a vernier

NOTA:
Reemplace los cinco resortes del embrague, incluso si solo un resorte estd mas alla del limite

de servicio.
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VARILLA DE EMPUJE

* Inspeccione la varilla de empuje por desgaste y dafos.

Si se encuentra algln defecto, reemplace la varilla de empuje por una nueva.

RODAMIENTO

* Inspeccione el cojinete de liberacion del embrague 1 para cualquier anormalidad,

particularmente grietas, para decidir si se puede reutilizar o si se debe reemplazar.

+ El acoplamiento y la desconexiéon suaves del embrague dependen de la
condicién de este rodamiento.

Si se encuentra algun defecto, reemplace el cojinete de liberacion del embrague por uno nuevo.

INSTALACION

Instale las placas de embrague en el orden inverso al de extraccién. Presta atencién a los

siguientes puntos:

Instale el asiento de la arandela elastica 1 y arandela de resorte 2 en el cubo de la manga del

embrague correctamente.

Aplique aceite de motor a las placas de transmision. 3 y placas conducidas 4)

Instale las placas de accionamiento del embrague y las placas conducidas una por una en el cubo de la

manga del embrague en el orden prescrito como se muestra en la ilustracion.
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¢ Instale la varilla de empuje y la pieza de empuje 5)
¢ Aplique aceite de motor al rodamiento de liberacion 6)
* Instale el rodamiento de liberacion 6 6 y lavadora 7)

* Montar la placa de presion del embrague 8)

C Direccion del exterior

* Instale los resortes del embrague y los tornillos de fijacion del resorte del embrague 9)

* Apriete los tornillos de fijacion del resorte del embrague 9 9 al par especificado.

NOTA:

Apriete los tornillos de fijacion del resorte del embrague 9 9 di: / te

. Perno de fijacion del resorte del embrague: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

+ Instalar la junta 0 0 y tapa de embrague A.

Reemplace Ia junta 0 0 con uno nuevo

¢ Apriete los pernos de la cubierta del embrague ( UNA, Sl) diagonalmente al par especificado.

. Perno de la tapa del embrague: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)
UNA Longitud: 60 mm (2,4 pulgadas)
si Longitud: 25 mm (1.0 in)

* Instale el pedal del freno. ( « 17-20)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( « 2-12)

¢ Juego de cables de embrague ( * 2-20)

* Funcionamiento suave del sistema de embrague.
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DESMONTAJE PRINCIPAL DE ENGRANAJES
CON MANGO Y EMBRAGUE

* Retire la tapa del embrague. ( * 7-3)
» Retire la placa de presion y las placas de embrague. ( * 7-3, -4)

¢ Aplane la arandela de seguridad 1)

* Sostenga el cubo de la manga del embrague 3 con la herramienta especial y afloje la tuerca del cubo del

casquillo del embrague 2)

. 09920-53740: soporte del cubo de la manga del embrague

09920-31020: manija de extension

* Quitar la tuerca 2, arandela de seguridad 1 y manguito de embrague 3)

* Retire la lavadora 4 4 y engranaje conducido primario 5)

* Retire el rodamiento de agujas 6 6 y espaciador 7)
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INSPECCION
* Inspeccione el buje de la manga del embrague y el engranaje primario para detectar desgaste y
grietas.

* Sise encuentra algun defecto, reemplace el cubo de la manga o el engranaje impulsado por uno nuevo.

* Inspeccione el cojinete de agujas y el espaciador en busca de dafios y desgaste.

¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace el rodamiento o el espaciador por uno nuevo.

INSTALACION

Instale el engranaje impulsado primario y el cubo de la manga del embrague en el orden inverso
al de extraccion. Presta atencion a los siguientes puntos:
* Aplique aceite de motor al espaciador 1 y rodamiento de agujas 2)

* Instale el espaciador 1 y rodamiento de agujas 2)

¢ Instale el engranaje principal impulsado 3)

* Instala la lavadora 4)

* Montar el cubo de la manga del embrague 5, nueva arandela de seguridad 6 6 y la tuerca del cubo de la

manga del embrague 7)

Reemplace la arandela de seguridad 6 6 con uno nuevo
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¢ Apriete la tuerca del cubo de la manga del embrague 7 7 con la herramienta especial al par

especificado.
09920-53740: soporte del cubo de la manga del embrague

09920-31020: manija de extension

Tuerca del cubo de la manga del embrague: 90 N - m (9.0 kgf-m, 65.0 Ibf-ft)

* Asegurese de que el cubo de la manga del embrague tenga un movimiento suave.

Doble la arandela de seguridad para asegurar la tuerca.

* Vuelva a montar las placas de embrague y la placa de presion. ( * 7-6, -7)

+ Instalar la junta 8 y tapa de embrague 9)

Reemplace Ia junta por una nueva.

¢ Apriete los pernos de la cubierta del embrague ( UNA, SI) diagonalmente al par especificado.

Perno de la tapa del embrague: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

UNA Longitud: 60 mm (2,4 pulgadas)
si Longitud: 25 mm (1,0 pulg.)

+ Instale el pedal del freno. ( * 17-20)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)
¢ Juego de cables de embrague ( » 2-20)

Funcionamiento suave del sistema de embrague.
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DESMONTAJE DEL EMBRAGUE DESMONTAJE DEL

ARBOL DE LEVAS
* Retire la tapa del embrague y su junta. ( ¢ 7-3)
» Retire la placa de presién y la varilla de empuje. ( * 7-3)
* Retire el retenedor 2 quitando su perno 1)
¢ Desconecte el cable del embrague. 3)

* Tire del arbol de levas de liberacion del embrague 4 4 fuera del carter.

INSPECCION
ARBOL DE LEVAS DE EMBRAGUE

* Inspeccione el arbol de levas de liberacion del embrague en busca de deformacion anormal y dafios.

¢ Sise encuentra algun defecto, reemplace el arbol de levas de liberacién por uno nuevo.

SELLO DE ACEITE Y RODAMIENTO
* Inspeccione el sello de aceite 1 para fugas de aceite y dafios en los labios del sello de aceite.
* Inspeccionar los rodamientos 2 para jugar y movimiento suave.
 Si es necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva. (* 10-9 a
-12)
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INSTALACION

Instale el arbol de levas de liberacién del embrague 1 en el orden inverso de eliminacion. Presta
atencion a los siguientes puntos:

¢ Apliqgue SUZUKI MOLY PASTE al arbol de levas de liberacion del embrague.
. 99000-25140: SUZUKI MOLY PASTE o equivalente

¢ Aplique grasa al labio del sello de aceite.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

* Instale el arbol de levas de liberacion del embrague 1 y conecte el cable del embrague 2)

* Instale la varilla de empuje y la placa de presién. ( * 7-7)
+ Instale la tapa del embrague y su junta. ( * 7-7)
+ Instale el retenedor 3 y apriete el perno de retencion 4)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)
¢ Juego de cables de embrague ( * 2-20)

* Funcionamiento suave del sistema de embrague.
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DESMONTAJE DE
ARRANQUE

Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

Retire el pedal del freno. ( * 17-20)

Desconecte la manguera del radiador. 2 aflojando su tornillo de sujecion 1)

Retire la palanca de arranque 4 4 quitando su perno 3)

Retire la tapa del carter derecho 5 5 quitando sus tornillos.

Retire los pasadores 6 6 y junta 7)

Retire las partes componentes del embrague. ( « 7-8)

Retire el engranaje inactivo del pedal de arranque 8)
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* Retire la arandela ondulada 9)
* Desenganche el final de la primavera de retorno 0.

» Retire el conjunto del eje de arranque A.

* Retire las siguientes partes del conjunto del eje de arranque A.

Eje de arranque si Lavadora sol
Primavera de retorno C Anillo de retencién H
Guia de primavera re Primavera yo
Lavadora mi Kick starter J

Palanca de arranque F

. 09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

* Retire la guia de arranque L quitando su perno K.

INSPECCION

* Inspeccione el labio del sello de aceite UNA por desgaste y dafios.

* Sise encuentra algun defecto, reemplace el sello de aceite por uno nuevo.

* Inspeccione los dientes del engranaje impulsor del motor de arranque por dafios.

* Inspeccione la parte del trinquete del engranaje impulsor del pedal de arranque por desgaste y dafios.

&
* Inspeccione el eje del motor de arranque y el engranaje impulsor por desgaste de la superficie de contacto. G

* Inspeccione el resorte de retorno por dafios. C O @ O m_

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.
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* Inspeccione los dientes del engranaje inactivo del motor de arranque por desgaste y dafios.

* Inspeccione el engranaje inactivo del arrancador de arranque y su superficie de contacto del eje por
desgaste y dafos.

* Inspeccione la arandela ondulada por desgaste y dafios.

» Si se encuentran defectos, reemplace el engranaje por uno nuevo.

INSTALACION

Instale el arrancador en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a los
siguientes puntos:

+ Instale la guia de arranque 1 y apriete el perno guia de arranque 2 al par

especificado.

*  Perno guia de arranque: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

* Instala la lavadora 3 en el eje de arranque 4)
+ Aplique SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO al eje de arranque 4)

. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO

* Instale el engranaje impulsor del pedal de arranque 5, lavadora 6 6 y anillo de seguridad

7 7 en el eje de arranque 4)

Reemplace el anillo elastico 7 7 con uno nuevo

. 09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

Instale el resorte de retorno 8 en el agujero del eje de arranque A.
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* Instala la guia 9 9 al eje de arranque.

NOTA:

Alinear el concavo si de guia con orificio del eje de arranque A.

* Instale el pateador de arranque 0 0 en el eje del arrancador.

NOTA:
Al instalar el pedal de arranque 0, alinear los dientes estriados anchos C

YRE.

+ Instalar el resorte UNA al eje de arranque.

* Aplique SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO a la porcion del tapén
mi del pateador y F de la guia de tope.

. SOLUCION DE ACEITE DE MOLIBDENO
+ Instale el conjunto del eje del arrancador en el carter.

NOTA:
Enganche de forma segura la porcion de tope mi del iniciador con la guia de
topeF.

* Enganche el extremo del resorte de retorno al orificio del carter SOL.
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¢ Instale la arandela ondulada si con el lado convexo en el interior del eje inactivo del pedal de

arranque.

* Instale el engranaje inactivo del motor de arranque C.

* Vuelva a montar las partes componentes del embrague. ( * 7-9, -10)

* Instale los pasadores re y junta MI.

Reemplace Ia junta mi con uno nuevo

* Instale la cubierta derecha del carter F.

» Apriete los pernos de la cubierta del carter derecho ( una, si, C, re) al par especificado.

. Perno de la cubierta del carter derecho: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

una Longitud: 30 mm (1,2 pulgadas)
si Longitud: 60 mm (2,4 pulgadas)
C Longitud: 65 mm (2.6 in)
re Longitud: 25 mm (1.0 in)

+ Instale la palanca de arranque sol en el eje del arrancador.

NOTA:

Al instalar la palanca de arranque SOL, alinear los dientes estriados anchosH y YO.




8-8 ARRANQUE DE PATADA

* Apriete el perno de la palanca de arranque H al par especificado.
. Perno de palanca de arranque: 29 N - m (2.9 kgf-m, 21.0 Ibf-ft)

+ Instale el pedal del freno. ( * 17-20)

» Conecte la manguera del radiador. ( * 20-24)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
» Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)
* Nivel de refrigerante del motor y fuga de refrigerante ( * 2-18, -19)

* Movimiento suave del sistema de arranque
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DESMONTAJE DE ENLACE DE
CAMBIOS

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

* Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

* Retire la palanca de cambios 2 quitando su perno 1)
NOTA:

Marque la cabeza del eje de la palanca de cambios UNA en el cual la de la pal de

jo de

velocidades se fijo para la reinstalacion correcta.

* Retire la cubierta derecha del carter y las partes componentes del embrague. ( * 7-9,
8-3)

* Retire el conjunto del eje de la palanca de cambios 3 y lavadora 4)

* Retire la lavadora 4, anillo de retencion 6 6 y volver la primavera 7 7 del eje de la palanca de
cambios 5)

09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

Retire el elevador del trinquete de cambio de marchas 9 9 quitando sus tornillos 8)

Retire el engranaje accionado por la leva del cambio de marchas 0.
NOTA:

Tenga cuidado de no dejar caer los pasadores y los resortes do retire el

g 3/ i lo por la
leva de la palanca de cambios.
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* Retire los trinquetes de cambio de marchas UNA, patas S, muelles C y rodillo de cambio de marchas re del

engranaje accionado por la leva del cambio de marchas 0.

* Retire el pasador del engranaje accionado por la leva del cambio de marchas mi y placa de tope de levas de

cambio F.

* Retire el tope de la leva del cambio de marchas H primavera yo y lavadora

J quitando es perno SOL.

* Retire el tope del brazo de la palanca de cambios K y lavadora L.
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INSPECCION
* Inspeccione el eje de la palanca de cambios 1 para curvas y dafios.
* Inspeccione el resorte de retorno 2 por dafios

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva. @

* Inspeccionar los trinquetes 3, patas 4, muelles 5, rodillo de cambio de marchas 6 6
y engranaje de levas de cambio de marchas 7 7 por dafios

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

INSTALACION
Instale la palanca de cambios en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a los
siguientes puntos:

* Instala la lavadora 1 y tope de palanca de cambios 2)

* Aplique una pequefa cantidad de THREAD LOCK SUPER al tope del brazo de la

palanca de cambios 2 y apriételo al par especificado.

. 99000-32030: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1303”

o equivalente

. Tope del brazo de la palanca de cambios: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

* Instala la lavadora 3, primavera 4 4 y tope de levas de cambio 5)

* Apriete el perno de tope de la leva de cambio 6 6 al par especificado.

. Perno de tope de leva de cambio: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)
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+ Alinee la ranura del pasador UNA con el alfiler si al instalar la placa de tope 7)

¢ Aplique una pequefia cantidad de THREAD LOCK al pasador del engranaje accionado por la leva del

cambio de marchas 8 y apriételo al par especificado.
. 99000-32050: BLOQUEO DE ROSCA “1342” o equivalente

. Pasador de engranaje accionado por leva de cambio de marchas:

24 N - m (2.4 kgf-m, 17.5 Ibf-ft)

* Montar los muelles 9, patas 0, trinquetes UNA y rodillo de cambio de marchas si al engranaje

accionado por levas C.

NOTA:

Lado mas ancho C del trinquete debe colocarse afuera.

¢ Con los trinquetes en posicion de empuje, instale el elevador de trinquetes.

RE.
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* Instale el engranaje accionado por la leva del cambio de marchas y el elevador de trinquete.
» Aplique THREAD LOCK SUPER a los tornillos. mi y apriételos al par

especificado.

. 99000-32030: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1303”

o equivalente

. Tornillo elevador de trinquete: 8,5 N - m (0,85 kgf-m, 6,0 Ibf-ft)

* Instale el resorte de retorno de la palanca de cambios F, anillo de retencién sol y lavadora

H en el eje de la palanca de cambios yo correctamente.

Reemplace el anillo elastico sol con uno nuevo

NOTA:
Al instalar el resorte de retorno, coloque el tope re del brazo de cambio de marchas entre los

extremos del resorte de retorno MI.

. 09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

* Instale el conjunto del eje de la palanca de cambios J.

NOTA:

Pellizca el tope del brazo de la pal: de bios F con lle de retorno termina SOL.

* |Instale las piezas de los componentes del embrague y la cubierta derecha del carter. ( * 7-9, -10,

8-7)

* Alinear la marca correspondiente H en la cabeza del eje del cambio de marchas con hendidura J de la
palanca de cambios K.

* Apriete el perno de la palanca de cambios L.

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( « 2-12)
* Nivel de refrigerante del motor y fuga de refrigerante ( « 2-18, -19)

¢ Funcionamiento suave del sistema de cambio de marchas
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DESMONTAJE DEL INTERRUPTOR DE POSICION DE

ENGRANAJE (GP)
* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)
* Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 5-2,
13-2, -3)
* Desconecte el acoplador del cable conductor del interruptor GP 1)

» Retire el cable del interruptor GP de la abrazadera 2)

» Retire la cubierta del pifién del motor 3 y placa de guia de cadena delantera 4)

» Retire las abrazaderas 5)

* Retire el interruptor GP 7 7 quitando sus tornillos 6)
* Retire la junta térica 8, cambiar contactos 9 9 y resortes 0.

INSPECCION

Consulte la pagina 12-52, -53 para mas detalles.

Instale el interruptor de posicion del engranaje en el orden inverso al de extraccion. Presta
atencion a los siguientes puntos:
+ Instalar los resortes 1 y cambiar contactos 2)

* Montar la nueva junta térica 3 al interruptor GP 4 4 y aplicarle grasa.

"Reemplace [a junta térica 3 con uno nuevo

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente
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* Instale el interruptor GP 4 4 y apretar los tornillos 5 5 al par especificado.

. Perno de montaje del interruptor GP: 6.5 N - m (0.65 kgf-m, 4.7 Ibf-ft)

* Instale la placa guia de la cadena delantera 6 6 y cubierta del pifién del motor 7)

* Apriete los pernos de la cubierta de la rueda dentada del motor. 8 al par especificado.

. Perno de la cubierta de la rueda dentada del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

« Dirija el cable del interruptor GP correctamente. ( « 20-20)
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LADO INFERIOR DEL MOTOR

* Retire el conjunto del motor. ( * 5-2 a -5)

* Desconecte la manguera de ventilacion del carter 1)

* Retire el lado superior del motor 2 ( culata, cilindro y pistén). ( « 6-4 a -8)

* Retire el rotor magneto y la llave. ( * 15-17, -18)
* Retire el retenedor de la guia de la cadena de levas, la cadena de levas y el tensor de la cadena de
levas. ( * 6-8)

* Retire la cubierta derecha del carter. ( « 8-3)

DESMONTAJE DE ENGRANAJES PRIMARIOS

» Sostenga el cigliefial inmoévil con la herramienta especial.
09914-61010: porta engranajes

* Retire la tuerca del engranaje impulsor primario 1y lavadora 2)

La tuerca del engranaje impulsor primario 1 tiene hilos izquierdos.

* Retire las partes componentes del embrague. ( ¢ 7-8)

* Retire el engranaje impulsor primario.

¢ Retire el engranaje inactivo del motor de arranque y el conjunto del eje del motor de arranque.
(+8-3,-4)

* Retire la articulacion de la palanca de cambios y el interruptor GP. ( * 9-3, -4, -8)

* Retire la bomba de aceite No.1, No.2 y el engranaje inactivo de la bomba de aceite. ( * 11-4, -5)
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SEPARACION DE CARTER

» Retire el espaciador del pifion del motor 1 y dos juntas téricas 2)

* Retire la tapa del filtro de aceite 3 y colador de aceite (No.1). ( * 2-15)

» Retire los pernos del carter 4)

» Separe el carter con la herramienta especial.
. 09920-13120: removedor de ciglienal

NOTA:

** Coloque la herramienta de separacion del carter en el lado del embrague del carter.

** Separe el cdrter gradualmente mientras golpea suavemente el reborde del carter y

el contraeje con un martillo de plastico.

DESMONTAJE DE LA TRANSMISION

+ Retire los pasadores 1y junta del carter 2)

* Retire la véalvula de laminas de aceite 3)
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* Retire los ejes de la horquilla de cambio de marchas 4)
* Retire la leva del cambio de marchas 5)

* Retire las horquillas de cambio de marchas 6)

» Retire el conjunto del contraeje 7 7 y conjunto de eje de transmisién 8)

DESMONTAJE DEL CIGUENAL
» Retire el cigtiefial con la herramienta especial.

Tenga cuidado de no danar Ia parte del hilo del ciguienal.

. 09920-13120: removedor de cigiiefal

DESMONTAJE DE LA VALVULA DE REED

* Retire la guia de la valvula de laminas 2 y valvula de laminas del carter 3

quitando sus tornillos 1)
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INSPECCION DE TRANSMISION

Inspeccione los dientes del engranaje, los perros y las ranuras de la palanca de cambios por desgaste y
dafo anormales.

Inspeccione los casquillos y las estrias en busca de desgaste anormal y decoloracion.

Si es necesario, reemplace las piezas defectuosas por una nueva.

Inspeccione la ranura de la leva del cambio de marchas por desgaste y dafios anormales.

Si se encuentra algun defecto, reemplace la leva del cambio de marchas por una nueva.

Inspeccione las horquillas de cambio de marchas y el eje por desgaste y dafios.

Si se encuentra algun defecto, reemplace la horquilla o eje del cambio de marchas.

Mida la horquilla de la palanca de cambios hasta el espacio libre con un medidor de espesor.

Si se observa que el espacio libre verificado excede el limite, reemplace el tenedor o el perro.

Distancia entre la horquilla de cambio de marchas y la

ranura Limite de servicio: 0.50 mm (0.020 in)

09900-20803: medidor de espesor

Mida el grosor de la horquilla de cambio de marchas con unos calibradores a vernier.

Espesor de la horquilla de cambio de marchas

Estandar: 4.80 - 4.90 mm (0.189 - 0.193 in)

09900-20101: pinzas a vernier
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* Mida el ancho de la ranura de la horquilla del cambio de marchas con unas pinzas a vernier.

. Ancho de ranura de horquilla de cambio de marchas

Estandar: 5.00 - 5.10 mm (0.197 - 0.201 in)

. 09900-20101: pinzas a vernier

INSPECCION DE CONROD

* Para una inspeccion de biela diferente a la siguiente, consulte la pagina 6-24.

* Mida la deflexion de la biela con las herramientas especiales.

. Deflexion de la biela

Limite de servicio: 3.0 mm (0.12 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:
portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en

\"

INSPECCION DEL CIGUENAL

* Mida la desviacion del cigiiefal con bloques en V y calibre de cuadrante.

NOTA:

Coloque el cigiienial en los bloques en V para que quede horizontalmente.

. Desagiie del cigiiefal

Limite de servicio: 0.08 mm (0.003 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en

\"

» Mida el ancho de la red del cigliefial con un calibrador a vernier.

. Manivela de ancho de banda a banda

Estandar: 55,9 - 56,1 mm (2,20 - 2,21 pulgadas)

. 09900-20101: pinzas a vernier (150 mm) i:: __:::l

INSPECCION DE VALVULA DE LAMINAS DE ACEITE
(+11-3)
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INSPECCION DE LA VALVULA DE REED
* Inspeccione la valvula de laminas del carter 1 y guia de vélvula de lamina 2
por grietas y dafios.
¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace la valvula de laminas del carter y la guia de la valvula

de laminas por una nueva.

INSPECCION DE SELLO DE ACEITE
* Inspeccione cada labio del sello de aceite UNA por desgaste y dafios.

¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace el sello de aceite por uno nuevo.

DESMONTAJE E INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

El' sello de aceite retirado debe desecharse.

* Retire los sellos de aceite ( 1, 2, 5) con la herramienta especial
. 09913-50121: removedor de sello de aceite

* Retire el sello de aceite ( 3, 4) con la herramienta adecuada
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* Instale cada nuevo sello de aceite ( 1, 2, 3, 5) con la herramienta especial
NOTA:

Después de instalar el cigiiefial, instale el sello de aceite 4 4 Con herramienta especial. (* 10-13,

-14)

. 09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 *)
Sello de aceite 15: + 40 Adjunto Sello de

aceite 2: « 22 Accesorio Sello de aceite 3: * 17

adjunto

* Aplique grasa a cada labio del sello de aceite.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
o equivalente
NOTA:
Asegurese de verificar la direccion del sello de aceite del cojinete del cigiierial @

5 5 antes de instalarlos.

=®

UNA Lado del engranaje impulsor primario

INSPECCION DE LOS COJINETES

* Inspeccionar los rodamientos 1 para jugar, decoloracion, desgaste y convulsiones.

* Mueva la carrera interior con el dedo e inspeccione para ver si hay movimientos suaves

» Sino se mueve suavemente, reemplace el rodamiento por uno nuevo.
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DESMONTAJE E INSTALACION DE RODAMIENTOS

ELIMINACION
* Retire los sellos de aceite. ( * 10-9)

» Retirar los retenes del rodamiento 1, 2)

rodamiento por uno nuevo.

* Retire los rodamientos ( 3, 4, 5, 6, 7, 8) con la herramienta especial Llevando 3, 7: « 37
Cojinete de fijacion 4, 8: « 40 cojinete de fijacion 5: » 42 Cojinete de fijacion 6: « 32

adjunto

Rodamiento 9: Extractor 17 mm Sustituya el

. 09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 ¢)

* Retire el rodamiento 9 9 con la herramienta especial

. 09921-20240: Juego de extractores de rodamientos
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* Retire el rodamiento 0 O con las herramientas especiales

. 09923-74511: extractor de rodamientos

09930-30104: eje deslizante del extractor de rotores

* Retire el rodamiento UNA con las herramientas especiales

. 09921-20200: extractor de rodamientos (10 mm) 09930-30104:

eje deslizante del extractor de rotores

* Retire el rodamiento SI.

INSTALACION
* Presione los nuevos rodamientos con la herramienta especial.

. 09913-70210: Conjunto instalador de
rodamientos Rodamiento 1: * 52 Cojinete de
fijacion 2, 8: « 40 cojinete de fijacion 3, 6: < 62
cojinete de fijacion 4: « 32 cojinete de fijacion 5:
« 47 Cojinete de fijacién 7: - 42 Cojinete de
fijacion 9: « 15 adjunto

* Presione el rodamiento 0 0 con la varilla de acero adecuada.

NOTA:

** Presione los rodamientos (2, 4, 5, 8) dentro del carter, de modo que el lado de la
marca estampada quede dentro del carter.

** Presione los rodamientos (9, 0) dentro del cdrter, de modo que el lado de la marca

estampada quede hacia afuera del carter.
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NOTA:
** Presione los rodamientos (1, 3, 6) en el carter, de modo que el lado pisado UNA @ @ @
caras dentro del carter. @ /
* Presione el rodamiento 7 7 en el carter, de modo que el lado sellado C caras \:
¢
fuera del carter.
>

si Dentro del carter

re Fuera del carter

¢ Aplique THREAD LOCK SUPER a los tornillos de retencién del rodamiento.

. 99000-32030: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1303”
o equivalente

* Apriete los tornillos de retencion del rodamiento al par especificado.

. Tornillo de retencién del cojinete: 8.5 N - m (0.85 kgf-m, 6.0 Ibf-ft)

INSTALACION DE LA VALVULA DE LAMINA

* Instale la valvula de laminas del carter 1 y guia de vélvula de lamina 2 @

direccién como se muestra. @ / /

* Apriete los pernos de guia de la valvula de laminas 3 al par especificado.

. Perno guia de la valvula Reed: 4.5 N - m (0.45 kgf-m, 3.0 Ibf-ft)

UNA Caja del cigiiefial

INSTALACION DEL CIGUENAL

¢ Coloque el ciguefal en el carter izquierdo con las herramientas especiales.

NOTA:
Use el archivo adjunto (archivo adjunto del controlador interno 3) para el cojinete del cigiiefial de

diametro interior.
. 09910-32812: instalador del cigiiefal 1

09911-11310: accesorio del instalador del cigiiefial C 2
09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 )

(Accesorio interno del conductor 30 mm 3)
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* Aplique grasa al labio del sello de aceite.

Reemplace el sello de aceite 4 4 con uno nuevo

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
o equivalente

* Instale un nuevo sello de aceite 4 4 con la herramienta especial

. 09930-35010: removedor de rotor
NOTA:

Asegurese de verificar la direccion del sello de aceite del cojinete del cigiierial

4 4 antes de instalarlos.

UNA Lado magneto

=®
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INSTALACION DE LA TRANSMISION

W

000000

Reemplace el anillo elastico T con uno nuevo
—@
NOTA: — @
Instale el anillo eldstico 1 en la ranura y ubique su extremo como se muestra en la ilustracion. /
una Empuje @
si Borde afilado
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¢ Aplique aceite de motor a las siguientes partes: eje de transmisién, contraeje, engranajes de

transmision, cojinetes.

+ Instale el eje de transmisién 2 y contraeje 3 con engranajes instalados

NOTA:

g le las delas A, B ubicado en amb

extremos del eje de

5n positil

** Instala la lavadora C ubicado en el extremo del contraeje 3 afirmativamente

Instale las horquillas de cambio de marchas ( 4, 5, 6) como se muestra.

4 4 Para 5ta marcha conducida
5 5 Para perro deslizante

6 6 Para engranajes de transmision 3er / 4to

Instale la leva del cambio de marchas 7 7 y ejes de horquilla de cambio 8)

NOTA:

Gire la leva de la palanca de cambios a la posicion neutral y confirme que el gje de
transmision y el contraeje giran sin resistencia.

Instale la valvula de laminas de aceite. 9)
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INSTALACION DE CIGUENAL

* Montar los pasadores 1y junta 2)

Reemplace Ia junta 2 con uno nuevo

» Coloque el carter derecho en el carter izquierdo.
¢ Instale la abrazadera UNA al cerrojo.

« Apriete los pernos del carter ( una, si, C) al par especificado.

. Perno del carter: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

NOTA:

Si es dificil apretar los pernos, separe el carter y confirme que las partes de la

transmision estén ensambladas correctamente.

« Instale el filtro de aceite (No.1) y la tapa del filtro de aceite 3. ( * 2-17)

una Longitud: 40 mm (1,6 pulgadas)
si Longitud: 50 mm (2.0 in)
C Longitud: 70 mm (2.8 in)

* Inspeccione el cigliefal, el contraeje y el eje de transmision para un movimiento suave.

* Aplique grasa al labio del sello de aceite y a las juntas téricas 4)

’_Reemplace las juntas téricas 4 4 con nuevos

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
o equivalente

* Montar las juntas téricas 4 4 y espaciador 5 5 al eje de transmision.
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INSTALACION DE ENGRANAJES PRINCIPALES

* Instale la bomba de aceite No.1, No.2 y el engranaje inactivo de la bomba de aceite. ( * 11-6 a -8)

* Instale la articulacién de la palanca de cambios y el interruptor GP. ( * 9-5 a -9)

* Instale el engranaje inactivo del motor de arranque y el conjunto del eje del motor de arranque. ( * 8-6, 7)

¢ Aplique grasa al labio del sello de aceite.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

* Instale el engranaje impulsor primario 1 y lavadora 2)

NOTA:

La lavadora es direccional. Ensamblar la arandela 2 como se muestra en la ilustracion.

* Instale los componentes del embrague. ( * 7-9, -10)
* Aplique THREAD LOCK SUPER a la tuerca del engranaje impulsor primario
3)
. 99000-32110: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1322”

o equivalente

* Sujete el rotor magneto con la herramienta especial y apriete la tuerca del engranaje

impulsor primario 3 al par especificado.

La tuerca del engranaje impulsor primario tiene roscas a la izquierda.

. 09914-61010: porta engranajes

. Tuerca del engranaje impulsor primario: 90 N - m (9.0 kgf-m, 65.0 1bf-ft)

* Instale la cadena de levas, el tensor de la cadena de levas y el retenedor de la guia de la cadena de
levas. ( * 6-25)

+ Instale la llave y el magneto rotor. ( * 15-18)

+ Instale la cubierta del magneto. ( « 15-19)

* Instale el lado superior del motor (pistén, cilindro y culata). ( » 6-26 a -34)

» Conecte la manguera de ventilacién del carter 4. ( « 20-23)

* Montar el conjunto del motor. ( * 5-6 a -10)
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INSPECCION DEL NIVEL DE ACEITE DEL MOTOR
(+2-12)

CAMBIO DE ACEITE DEL MOTOR
(+2-13)

CAMBIO DEL FILTRO DE ACEITE DEL MOTOR
(2-14)

CONTROL DE PRESION DE ACEITE
(+2-42)

DESMONTAJE DEL FILTRO DE ACEITE

FILTRO DE ACEITE No.1 ( * 2-15)
FILTRO DE ACEITE No.2 ( - 2-15)

INSPECCION DE FILTROS DE ACEITE
(+2-16)

INSTALACION DEL FILTRO DE ACEITE

FILTRO DE ACEITE No.1 ( * 2-17)
FILTRO DE ACEITE No.2 ( - 2-17)

DESMONTAJE DE LA VALVULA DE ACEITE
(+10-5)

INSPECCION DE VALVULA DE LAMINAS DE ACEITE
* Inspeccione la valvula de laminas de aceite por desgaste y dafos.

* Sise encuentra algin defecto, reemplace la vélvula de lamina de aceite por una nueva.

INSTALACION DE LA VALVULA DE CANA DE ACEITE
(*10-16)

DESMONTAJE DEL SELLO DE ACEITE
» Retire la cubierta derecha del carter. ( * 8-3)

* Retire el anillo elastico 1)
. 09900-06108: removedor de anillo de retencion (tipo de cierre)

* Retire el sello de aceite 2)
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INSPECCION DE SELLO DE ACEITE

Para una inspeccion del sello de aceite que no sea la siguiente, consulte la pagina 10-9.
* Inspeccione el labio del sello de aceite UNA por desgaste y dafios.

¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace el sello de aceite por uno nuevo.

INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

* Instale el sello de aceite 1y anillo de seguridad 2 con la herramienta especial

’_Reemplace el sello de aceite y el anillo elastico 2 con nuevos

NOTA:

Tenga cuidado de no rayar el sello de aceite con los alicates de anillo de retencion al instalar el anillo de
retencion.

. 09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 *)

Sello de aceite: 22 adjunto
09900-06108: removedor de anillo de retencion (tipo de cierre)

* Aplique grasa al labio del sello de aceite.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

BOMBA DE ACEITE No.1 Y NO.2 EXTRACCION
BOMBA DE ACEITE No.1

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

* Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

* Retire el pedal del freno. ( * 17-20)

* Retire la palanca de arranque y la cubierta derecha del carter. ( « 8-3)

» Sostenga el cigliefial inmoévil con la herramienta especial.
. 09914-61010: porta engranajes

* Retire la tuerca del engranaje impulsor primario 1 y lavadora 2)

La tuerca del engranaje impulsor primario 1 tiene hilos izquierdos.

Goel e
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Retire las partes componentes del embrague. ( « 7-8)

Retire el engranaje impulsor primario 3)

Retire el anillo elastico 4, lavadora 5 5 y engranaje inactivo de la bomba de aceite

6)
09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

Retire la bomba de aceite No.1 8 quitando sus tornillos 7)

Retire las siguientes partes de la bomba de aceite No.1. Rotor exterior 9
9

Rotor interior 0 0

Alfiler UNA

Lavadora si

Tapa de la bomba de aceite n. ° 1 C

Eje de engranaje impulsado por bomba de aceite re

BOMBA DE ACEITE No.2

Drene el aceite del motor. ( * 2-13)
Retire la palanca de cambio de velocidades. ( « 9-3)

Retire la cubierta del magneto. ( » 15-17)

Retire la cubierta de la bomba de aceite n. ° 2 2 quitando sus tornillos 1)

Retire el pasador 3)

Retire el filtro de aceite No.2 5 5 quitando sus tornillos 4)

Inspeccion del filtro de aceite ( *+ 2-16)
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+ Retire el rotor exterior 6, bomba de aceite No.2 eje 7, alfiler 8 y rotor interno 9)

BOMBA DE ACEITE NO.1 Y NO.2 INSPECCION
* Revise la bomba de aceite con cada parte por cualquier defecto o desgaste.

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

BOMBA DE ACEITEN °1Y N ° 2 INSTALACION

BOMBA DE ACEITE No.1
Instale la bomba de aceite No.1 en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a los

siguientes puntos:

* Instale la cubierta de la bomba de aceite n. ° 1 2, lavadora 3 y pin 4 4 en el eje del engranaje impulsado por

la bomba de aceite 1)

* Montar la ranura UNA del rotor interno 5 5 en el pin 4)
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* Instalar el rotor exterior 6)

Enfrenta la marca de golpe si en rotor interior 5 5 rotor exterior 6 6

al carter del cigiiefal.

* Aplique aceite de motor al eje del engranaje impulsado por la bomba de aceite, el rotor exterior y el rotor

interior.

Instale la bomba de aceite No.1 7 7 y apriete los tornillos de la bomba de aceite n. ° 1 8 al

par especificado.
. Bomba de aceite No.1 perno: 5.5 N - m (0.55 kgf-m, 4.0 Ibf-ft)

* Instale el engranaje inactivo de la bomba de aceite 9, lavadora 0 0 y anillo de seguridad A.

Reemplace el anillo elastico con uno nuevo.

. 09900-06107: removedor de anillo de retencion (tipo abierto)

* Instale el engranaje impulsor primario. ( * 10-18)

* Instale los componentes del embrague. ( * 7-6, -7, -9, -10)

¢ Aplique THREAD LOCK SUPER a la tuerca del engranaje impulsor primario
Sl

. 99000-32110: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1322”

o equivalente

» Sostenga el ciguefal inmovil con la herramienta especial y apriete la tuerca del

engranaje impulsor primario si al par especificado.
. 09914-61010: porta engranajes

. Tuerca del engranaje impulsor primario: 90 N - m (9.0 kgf-m, 65.0 Ibf-ft)

* Instale la cubierta derecha del carter y la palanca de arranque. ( * 8-7, -8)

* Instale el pedal del freno. ( « 17-20)

BOMBA DE ACEITE No.2
Instale la bomba de aceite No.2 en el orden inverso al de extraccion. Presta atencién a los

siguientes puntos:
* Instale el pin 2 en el eje de la bomba de aceite n. ° 2 1)

* Instale el rotor interno 3 en el eje de la bomba de aceite n. ° 2 1)

NOTA: Monte la ranura UNA del rotor interno sobre el pasador 2)
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¢ Aplique aceite de motor al eje No.2 de la bomba de aceite. 1, rotor exterior 4 4
y rotor interno 3)

+ Instale el eje de la bomba de aceite n. ® 2 1 y rotor interno 3 en el carter.

* Instalar el rotor exterior 4 4 en el carter.

Enfrenta la marca de golpe si en el rotor exterior 4 4 al carter del cigliefial.

Instale el filtro de aceite No.2 5 5 y apriete los pernos del filtro de aceite n. ° 2 6 6 al

par especificado.

. Perno del filtro de aceite n. ° 2: 5.5 N - m (0.55 kgf-m, 4.0 Ibf-ft)

Instale la bomba de aceite No.2 cubierta 7 7 y apriete los tornillos de la bomba de aceite n. °

2 8 al par especificado.

. Bomba de aceite No.2 perno: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

+ Instale la cubierta del magneto. ( * 15-19)
* Instale la palanca de cambios. ( * 9-7)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas de aceite ( * 2-12)
* Nivel de refrigerante del motor y fuga de refrigerante ( » 2-18, -19)

* Presion del aceite ( » 2-42)
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PRECAUCIONES EN SERVICIO

Al manipular los componentes o dar servicio al sistema Fl, observe los siguientes

puntos para la seguridad del sistema.

CONECTOR / ACOPLADOR
¢ El sistema FI defectuoso a menudo esta relacionado con un contacto eléctrico deficiente del conector
/ acoplador. Antes de dar servicio a la parte electrénica individual, verifique el contacto eléctrico del
conector / acoplador.

» Al conectar un conector, aseglrese de empujarlo hasta que sienta un clic.

* Con un acoplador tipo cerradura, asegurese de liberar la cerradura al desconectar, y

empuje completamente para activar la cerradura al conectar. Hacer clic

« Al desconectar el acoplador, asegurese de sujetar el cuerpo del acoplador y no tire de
los cables conductores.

* Inspeccione cada terminal en el conector / acoplador para ver si esta flojo o doblado.

* Empuje el acoplador directamente. Una insercién en angulo o sesgada puede hacer que

el terminal se deforme, lo que puede provocar un contacto eléctrico deficiente.

* Inspeccione cada terminal por corrosion y contaminacién. Los terminales deben estar
limpios y libres de cualquier material extrafio que pueda impedir el contacto apropiado
del terminal.

* Antes de volver a colocar el acoplador sellado, asegurese de que el sello de goma esté colocado
correctamente. El caucho de sello posiblemente se salga de la posicion durante el trabajo de
desconexion y si el acoplador se vuelve a colocar con el caucho de sello colocado

incorrectamente, puede dar como resultado un sellado deficiente del agua.

* Inspeccione cada circuito de cable para detectar una conexién deficiente agitdndolo suavemente con

la mano. Si se encuentra alguna condicién anormal, repare o reemplace.
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* Al tomar medidas en los conectores eléctricos utilizando una sonda de prueba,
asegurese de insertar la sonda desde el lado del mazo de cables (parte posterior) del

conector / acoplador.

1 Acoplador

2 Investigacion

» Al conectar la sonda del medidor desde el lado del terminal del acoplador (donde
no es posible la conexién desde el lado del arnés), tenga mucho cuidado de no

forzar y hacer que el terminal macho se doble o se abra el terminal hembra.

Conecte la sonda como se muestra para evitar la apertura del terminal hembra.

Nunca presione la sonda donde se supone que debe encajar el terminal macho.

» Verifique que el conector macho no esté doblado y el conector hembra por apertura

excesiva. También revise el acoplador por bloqueo (flojedad), corrosién, polvo, etc.

1 Acoplador
2 Investigacion

3 Donde cabe la terminal masculina

ECM / SENSORES VARIOS

» Dado que cada componente es una pieza de alta precision, se debe tener mucho

cuidado de no aplicar ningun impacto agudo durante la extraccion e instalacion.

» Tenga cuidado de no tocar los terminales eléctricos del ECM. La electricidad

estatica de su cuerpo puede dafiar esta parte.

INCORRECTO
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» Al desconectar y conectar el ECM, asegurese de detener el motor, o las piezas

electrénicas pueden dafarse.

INCORRECTQ

CUANDO SE UTILIZA EL CABLE DE PLOMO DE LA BATERIA (Parte opcional: 36890-28H00)

* La conexion de la bateria en polaridad inversa esta estrictamente prohibida. Tal
conexion incorrecta dafara los componentes del sistema Fl instantaneamente cuando se

aplica la potencia inversa.

* Esta estrictamente prohibido quitar el acoplador del condensador de un motor en
funcionamiento.
En el momento en que se realiza dicha extraccioén, se aplicara una fuerza

contraelectromotriz dafiina al ECM que puede provocar dafios graves.
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* Antes de medir el voltaje en cada terminal, verifique que el voltaje de la bateria sea
de 11 V o mas. La verificacion del voltaje del terminal con una bateria de bajo

voltaje conducira a un diagnoéstico erréneo.

* Nunca conecte ningun probador (voltimetro, ohmimetro o lo que sea) al ECM

cuando su acoplador esté desconectado. De lo contrario, se puede dafar el ECM.

* Nunca conecte un ohmimetro al ECM con su acoplador conectado. Si se intenta,
se puede dainar el ECM o los sensores.
¢ Asegurese de usar un voltimetro / ohmimetro especificado. De lo contrario, es posible que no

se obtengan mediciones precisas y se puedan producir lesiones personales.

PROCEDIMIENTO DE INSPECCION DE CIRCUITO
ELECTRICO

Si bien existen varios métodos para la inspeccién de circuitos eléctricos, aqui se describe un
método general para verificar si hay circuito abierto y cortocircuito utilizando un ohmimetro y

un voltimetro.

VERIFICACION DE CIRCUITO ABIERTO
Las posibles causas de los circuitos abiertos son las siguientes. Como la causa puede

existir en el conector / acoplador o terminal, deben verificarse cuidadosamente.

» Conexion floja del conector / acoplador.

* Mal contacto del terminal (debido a suciedad, corrosion u éxido, poca tension de contacto,
entrada de objetos extrafios, etc.).

¢ El mazo de cables esta abierto.

* Mala conexién de terminal a cable.

* Verifiqgue que cada conector / acoplador en ambos extremos del circuito que se esta verificando

no esté conectado. Compruebe también el estado del bloqueo del acoplador si estad equipado.

1 Sensor
2 ECM

**4 Compruebe si hay conexiones flojas.
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¢ Usando un terminal macho de prueba, verifique la tension de contacto en los terminales hembra
del circuito que se esta revisando.
Verifique visualmente cada terminal en busca de un contacto deficiente (posiblemente f
causado por suciedad, corrosion, 6xido, entrada de objetos extrafios, etc.). Al mismo tiempo,
verifique que cada terminal esté completamente insertado en el acoplador y bloqueado. \

" |
Si la tensién de contacto no es suficiente, rectifique el contacto para aumentar la tensién o \_
reemplace.

Los terminales deben estar limpios y libres de cualquier material extrafio que pueda impedir

el contacto apropiado del terminal.

**% Compruebe la tension de contacto insertando-
ing y eliminacion.
*2 Revise cada terminal para doblar

y alineacién adecuada.

* Utilizando el procedimiento de inspeccién de continuidad o verificacién de voltaje como se describe a
continuacioén, inspeccione los terminales del mazo de cables en busca de circuito abierto y mala conexion.

Localizar anormalidades, si hay alguna.

UNA Flojedad de prensar @ ‘ ©

si Abierto

C Alambre delgado (quedan algunos hilos)

Control de continuidad

* Mida la resistencia a través del acoplador B ( Entre UNA y C en la figura).

Si no se indica continuidad (infinito o limite superior), el circuito esta abierto entre

terminales UNA y C.

1ECM

« Desconecte el acoplador si y medir la resistencia entre acopladores UNA y SI.

Si no se indica continuidad, el circuito esta abierto entre los acopladores. UNA y SI. @5 ’ @

Si se indica continuidad, hay un circuito abierto entre acopladores si'y C o una / \’
anormalidad en el acoplador % \Q\

si 'o acoplador C. ¢ \ j/

oL
@
©

1ECM
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VERIFICACION DE VOLTAJE

Si se suministra voltaje al circuito que se esta revisando, la verificacién de voltaje se puede usar como
verificacion de circuito.
* Con todos los conectores / acopladores conectados y la tension aplicada al circuito

que se estd comprobando, mida la tension entre cada terminal y la masa del cuerpo. @L
-
rd
4
/
/

Si las mediciones se tomaron como se muestra en la figura de la derecha y los resultados son los

que se enumeran a continuacion, significa que el circuito esta abierto entre terminales UNA y SI. g\) V
Voltaje entre:

C y tierra del cuerpo: aprox. 5 V

N m———

si y tierra del cuerpo: aprox. 5 V

UNA y tierra del cuerpo: oV

Ademas, si los valores medidos se enumeran a continuacion, existe una resistencia

(anormalidad) que causa la caida de voltaje en el circuito entre terminales UNA y SI.

Voltaje entre:

C y tierra del cuerpo: aprox. 5 V

si y tierra del cuerpo: aprox. 5 V Caida de tension de 2 V

UNA vy tierra del cuerpo: 3V

COMPROBACION DE CORTOCIRCUITO (ARNES DE CABLE A TIERRA)

* Desconecte los conectores / acopladores en ambos extremos del circuito a verificar. ®

NOTA:
Si el circuito a verificar se ramifica a otras partes como se muestra, desconecte todos los

conectores / acopladores de esas partes. De lo contrario, el diagndstico se confundira.

» Mida la resistencia entre el terminal en un extremo del circuito ( UNA

terminal en figura) y cuerpo a tierra. Si se indica continuidad, hay un cortocircuito
a tierra entre terminales UNA y C.

1 Otras partes

*1 a otras partes
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Desconecte el conector / acoplador incluido en el circuito (acoplador

Sl) y medir la resistencia entre terminales UNA y cuerpo molido.

Si se indica continuidad, el circuito esta en cortocircuito a tierra entre terminales UNA
y Sl

1ECM

*4 a otras partes

UTILIZANDO EL PROBADOR MULTI CIRCUITO

Use el juego de probador de circuitos multiples Suzuki (09900-25008).
Use baterias bien cargadas en el probador.

Asegurese de configurar el probador en el rango de prueba correcto.

UTILIZANDO EL PROBADOR

La conexion incorrecta de las sondas + y - puede hacer que el interior del
probador se queme.

Si no se conocen el voltaje y la corriente, realice mediciones utilizando el rango
mas alto.

Al medir la resistencia con el probador de circuitos multiples 1,

« se mostrara como 10.00 M Q y "1" parpadea en la pantalla.

Verifiqgue que no se aplique voltaje antes de realizar la medicién. Si se aplica
voltaje, el probador puede dafarse.

Después de usar el probador, apague la alimentacion.

09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples

NOTA:

** Cuando conecte el probador de circuitos miltiples, use la sonda de punta de aguja en

la parte posterior del acoplador de cable y conecte las sondas del probador a ellos.

** Use la sonda de punta de aguja para evitar que se dane la goma del acoplador a

prueba de agua.

** Cuando utilice el probador de circuitos miltiples, no toque con fuerza el terminal del

acoplador del ECM con una sonda del probador de punta de aguja para evitar el dario del

terminal o la curva del terminal.

09900-25009: juego de sondas de punta de aguja

O

O
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CARACTERISTICAS TECNICAS DEL SISTEMA FI TIEMPO DE
INYECCION (VOLUMEN DE INYECCION)

Los factores para determinar el tiempo de inyeccioén incluyen el tiempo basico de inyeccion de combustible, que se calcula sobre la base de la presion del aire
de admisién, la velocidad del motor y el angulo de apertura del acelerador, y varias compensaciones. Estas compensaciones se determinan de acuerdo con las

sefales de varios sensores que detectan el motor y las condiciones de manejo.

ECM
- = ____—I

SEnsor de presion de aire de Senal de presion de aire de

afimision (sensor IAP)

Tlempo basico

Sgnsor de posicion det Seal de velocidad del de inyeccion
cigliefal (sensor CKP) X i

cpmbustible.
Spnsor de posicion def Senal de apertura del

agelerador (sensor TP)

Varios Varias sefiales

sensores

Compensacion

inyeccion de combustible

Tiempo maximo de

Sefial de inyeccién

Inyector de combustible
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COMPENSACION DEL TIEMPO DE INYECCION (VOLUMEN)

Las siguientes sefales diferentes se emiten desde los sensores respectivos para compensar el tiempo de inyeccion de combustible (volumen).

PDESCRIDAIAN

]
DT STOTY

QERAL BELoF PN ST ANTEREL PN T e ot g PRI e ot . " "
SERALDEL-SENSOR DETEMPERATURA DEL REFRIGERANTEDEL Crandota-temperaturadetrefrigerante-detmotoresbajaetHtiempo-de-inyeccidn(volumeny
MPTOR almenta.
PN nm ot mion e el i ok o s . "
Ctrandotatemperaturadetairede-admisidnesbajaettiempo-de-inyeccidn{votumenyaumenta:

SHNAEBE YO TFASE DEARHHENTASHON EtEEM-funciona-con-et-voltaje-de-generacidén-de-energia-y,atmismo-tlempo,-monitorea
la sefial de voltaje para compensar el tiempo de inyeccion de combustible (volumen). Se
necesita un tiempo de inyeccién mas largo para ajustar el volumen de inyeccion en caso
de bajo voltaje.

S IK:JII"\\L DE ACELERAC:OI"V‘ II SEI’:{IAL D IdlltU :d auc:ul dbil’}ll, U{ t;CIIIVU dc ;Ilyubb;k;ll dU bUlllbubﬁb}C \VU}UIIIUII) dullll‘;ll:d dG dbUGldU

DE DECELERACION con la velocidad de apertura del acelerador y las rpm del motor. Durante la desaceleracion, el
tigmpo de inyeccion de combustible (volumen) disminuye.

CONTROL DE PARADA DE INYECCION

SENSORDEVYU

i

FINATDE

DECODIDOION
mOCTIT Ot

4ot , : o Lt . Gl ot g "
Cpandota-motocictetase-vuetcaetsensorde-volcadoenviatma-sefiatat-ECMtuego;esta
CPMBUSTIBLE) sefal corta la corriente de corte suministrada a la bomba de combustible, el inyector de
cgmbustible y la bobina de encendido.
cbpRE.RF\/. CENAL | INITADOR =l + -t . it I St ST P i i ST bl +
SPBRE-REV-SENALHMHABOR Efinyectordecombustibte-yta-sefiatdeencendidodejan-de-funcionarcuandotas rpmrdetmotor
alfanzan las revoluciones. limite de rpm.
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UBICACION DE PIEZAS DEL SISTEMA FI

UNA ECM

de ECT

mi Sensor

F Inyector de combustible

TO

C Sensor



N\

A

r@
7
A
ST~ Sl
_mv_mm@\__w _@w@.mm
W =

/

CKP

J Sensor

otacion del ciguefal

efial de r

K Sensor

IAP
IAT

sol Sensor

ptor GP

L Interru

H Sensor

P

yo Sensor
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DIAGRAMA DE CABLEADO DEL SISTEMA FI

legulador / rectificador

@erecho

©)

@@ 8

@

Magneto
Sensor de posicion del ciglefal
(CKPS)
Condensador
’
G/W
tiTeTTc
Z
Yensor de sefial de rotacion del ciguefal si
Sensor de presion de aire de admision (IAPS)
R/BIG
Sensor de posicion del acelerador (TPS)
e Y
\_‘,
Sensor de vuelco (TOS)
[——]
Br/W
i8]
Sensor de temperatura del aire de admision (IATS)
Dg
|=]
Sensor de temperatura del refrigerante del
motor (ECTS)
B/BIB
Br
Interruptor de parada del motor
7

Ve @

L ¢

POR
B/ o

®

combustible

indicadora FI (opcional) Bomba de z;/

@ /RB ®

Bobina de encendido / tap:

a de

>

K

Interruptor de posicién de marcha
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TERMINAL ECM

@@@@@?@@@@@@?@@@@@
[ |

\LODQRU®B® QB 2 EDEDEEEHE G
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TN TV
4 =l 4o o POV 1N
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ahaol Ja1 FaYVd o WZalVdn TSR o
ophartersensor GGk o=y A=
P i FOROXH et R
66 pDatos-enserte paraattoatagnostico LAY
TPy n o - e AAADA o
ONA Bianco Entraga-de sefeccionmuae mapa (ViArA 2)
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FUNCION DE AUTODIAGNOSTICO
La funcion de autodiagnéstico esta incorporada en el ECM. Se puede notificar utilizando el conjunto de luz indicadora de FI (opcion). Para verificar la funcién de los
dispositivos individuales del sistema FI, se proporciona el modo distribuidor. En esta verificacion, la herramienta es necesaria para leer el DTC (Cédigo de diagndstico

de problemas) que identifica la ubicacion del mal funcionamiento.

MODO DISTRIBUIDOR
Conecte el conjunto de luz indicadora FI 1 al modo seleccione acoplador. Ademas, conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio utilizando el
cable conductor de la bateria 2) EI DTC se muestra parpadeando en el patrén de la luz indicadora de FI. Esto significa que el ECM no ha recibido sefiales que

indiquen una condicién correcta de los sensores o dispositivos en cuestion.

36380-28H00: conjunto de luz indicadora de Fl (opcional)
36890-28H00: cable de bateria (opcional)

Antes de verificar el DTC, no desconecte el acoplador del cable del ECM.

Si el acoplador del ECM esta desconectado, el DTC se borra y no se puede verificar el DTC.

DO ANOR D LMD ACTAN e 1112
AETFONCIONAMENTS INOTCADOR DT INDICACIONDEToE
INTa\] T AT Ao 1
NC etz indicadoradettseapaga-

b i ool el ; ' o (Fl ek iadias doed
HZatcaaora T Seencente-y parpadea(crcoatgo-sematca-aesaetn

it

>

limero pequefio hasta uno grande).

NOTA:

La luz indicadora de FI se iende d aproxil /: 2 dos después de tar la bateria.
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TABLA DE CODIGOS DE DIAGNOSTICO DE PROBLEMAS

sgrser-CkP-y-el-sensorTO-estan-defectuosos{BFSNo-+2-y-23%
light
Code No.12 Code No.23 Code No.12 Code No.23
1 ) ~ 3 K 1/ 2 2 3
ON
—_— 1
OFF FI U U w —‘ m m ’_|_|_|_|_L
0.3 [z 0373 ! 30 03073 ! Mo 037y ! op ! 30 30
0.3 0.3 0.3 [0.3 T Time(sec) >
DTC No. T PARTE DE MAL FUNCIONAMIENTO OBSERVACIONES
INTERMITENTE DE LUZ FI
00
00 Ninguna
1 2 Se¢nal de bobina de recogida, generador de sehal
12 Sensor CKP ( * 12-29)
7 L
14 Sensor TP ( * 12-31)
T 5
15 ECCT sensor ( * 12-35)
7 7
17 IAP sensor ( * 12-39)
2 1
21 IAT sensor ( * 12-44)
2 3
23 TP sensor ( * 12-48)
2 [
24 Ignition signal ( * 12-51) Ignition coil/plug cap
3 T ear position signal (* T2-52) ]
31 QP switch
3 2 Felinjector signal ( * T2-54) o
32 Fuel injector
4 1 Fuel pump conftrol system ( * 12-56)
41 EICM
6 3 rankshaft rotation signal sensor ( *
63
A

En la luz indicadora de FI, el DTC se indica de codigo pequefio a coédigo grande. EJEMPLO: Cuando el
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AJUSTE DEL SENSOR TP

1. Conecte una bateria de 12 voltios usando el cable conductor de la bateria al acoplador de
servicio. (* 12-19)
36890-28H00: cable de bateria (opcional)

2. Afloje el tornillo 1 con la herramienta especial

3. Gire el sensor TP 2)

4. Inserte las sondas de punta de aguja en el acoplador del cable conductor del sensor TP 3)

5. Ajuste el sensor TP 2 hasta que el voltaje de salida entra
El valor especificado.

6. Luego, apriete el tornillo 1 con la herramienta especial para arreglar el TP

sensor 2)
. Voltaje de salida del sensor TP: aprox. 0.6 V
(+Y--B/Br)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja

09930-11950: Llave Torx (T25H)

7. Compruebe la velocidad de ralenti del motor. ( « 2-24)

FUNCION A PRUEBA DE FALLOS
El sistema FI esta provisto de una funcién a prueba de fallas para permitir que el motor arranque y la motocicleta funcione con un rendimiento minimo necesario

incluso en condiciones de mal funcionamiento.

HMARLLINDAN IIADH-II'\AI'\
TADTETOAD HABHIBAD
ARTICULO MODO A PRUEBA DE FALLOS
INICIAL CORRIENTE
1AP 1 il Aol o ] Alaniaid F-H 400 10
SO TAT tapresiondet-atre-de-admision-se-fija-a—106«kPa
ng ngy
(7195 mmHg).
Q] TP 1 oy Aol 1 o F-H 1 imid o
SOt taaperturadetaceteradorsefijaentaposicion—cerrada:
ng ng
El tiempo de encendido también es fijo.
Q deFoT P T e o PRI P
QETRUTNTUTTOT T vaioruTTa IeTpeTalura UeT TeINyeTarme uTT oo esida jauy
ng ngy
aB0°C (176 ° F).
AT = [T e 4 bt i ol i i 1 4r
VETTISUTIAT T vaior Ut a ieTnpeTalura Ut dire Ut aurmSioiT ST fT]d TIr o
ngy ngy
C|(86 ° F).
S P v , s P TS , 4 .
S¢fratde-posicionde-marcha ta-seflatdeposicidondetamarchasefijaata-tramarcha:
ng ngy

El motor puede arrancar y funcionar incluso si la sefial anterior no se recibe de cada sensor. Pero, la condicion de funcionamiento del motor no esta
completa, proporcionando solo ayuda de emergencia (por circuito a prueba de fallas). En este caso, es necesario llevar la motocicleta al taller para una

reparacion completa.
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SISTEMA FI SOLUCION DE PROBLEMAS
INSPECCION VISUAL

Antes del diagnodstico con el conjunto de luz indicadora Fl, realice las siguientes inspecciones visuales. El motivo de la inspeccién visual es que las

fallas mecanicas (como la fuga de aceite) no se pueden mostrar en el conjunto de luces indicadoras FI.

** Nivel de aceite del motor y fugas ( * 2-12)

** Nivel de refrigerante del motor y fugas ( * 2-18, -19)
** Nivel de combustible y fugas

** Elemento del filtro de aire obstruido

** Juego del cable del acelerador ( * 2-21)

** Fuga de gas de escape y ruido

** Cada desconexion del acoplador

** Aletas de radiador obstruidas ( * 14-5)

PROCEDIMIENTOS DE AUTODIAGNOSTICO

NOTA:
** No desconecte el acoplador del ECM o el cable de la bateria antes de verificar el

DTC (Cddigo de diagndstico de problemas). Dicha desconexion borraré el DTC.

** El DTC puede verificarse mediante el conjunto de luces indicadoras Fl.

** Antes de verificar el DTC, lea la FUNCION DE AUTODIAGNOSTICO (- 12-16)
cuidadosamente para tener una buena comprension de las funciones disponibles y
como usarlas.

** Asegurese de leer "PRECAUCIONES EN EL SERVICIO" (- 12-3) antes de la

inspeccion y observe lo que esta escrito alli.

» Conecte el conjunto de luz indicadora FI 2 al modo seleccione acoplador 1 en el arnés
de cableado.

» Conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio. 3 usando el cable de la
bateria 4)

* Presione la palanca de arranque al menos diez veces o haga funcionar el motor durante
mas de 3 segundos.

¢ Verifique el DTC para determinar la parte de mal funcionamiento.

36380-28H00: conjunto de luz indicadora de Fl (opcional)
36890-28H00: cable de bateria (opcional)

NOTA:

El ECM detecta la parte de mal funcionamiento por el arranque o el arranque del motor.
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PROCEDIMIENTO DE RESTABLECIMIENTO DE AUTODIAGNOSTICO
» Después de reparar el problema, desconecte el cable de la bateria y vuelva a
conectarlo.
» Siel DTC no indica 1, El mal funcionamiento se borra.
» Desconecte el cable de la bateria. 2 y conjunto de luz indicadora Fl
3)

USO DE PROCEDIMIENTOS DE DIAGNOSTICO SDS

NOTA:

** No desconecte los acopladores del ECM y el mazo de cables de tierra del ECM del
motor antes de confirmar el DTC (Codigo de diagndstico de problemas)
almacenado en la memoria. Dicha desconexion borrard la informacion memorizada
en la memoria del ECM.

o,

** E| SDS puede verificar el codigo de mal fi to all do en la ia del ECM.

** Aseglrate de lea "PRECAUCIONES EN EL SERVICIO"+ 12-3) antes de la

inspeccion y observe lo que esta escrito alli.

» Conecte una bateria de 12 voltios usando el cable conductor de la bateria 1 al acoplador

de servicio. ( * 12-19)
36890-28H00: cable de bateria (opcional)

NOTA:
La verificacion DTC (Cddigo de diagndstico de problemas) no requiere que la bateria esté
conectada durante el funcionamiento del motor, pero necesita la energia de la bateria

cuando el motor estd parado.

* Configure la herramienta SDS. (Consulte el manual de operaciéon de SDS para mas detalles).

¢ Haga clic en el botén de inspeccién DTC 2)

* Presione la palanca de arranque al menos diez veces o haga funcionar el motor durante
mas de 3 segundos.

* Verifique el DTC para determinar la parte de mal funcionamiento. ( « 12-27,

-28)

NOTA:
** Lea el DTC (Cddigo de diagndstico de proble )y tre los datos cuando haya problemas
(mostrando los datos en el momento del DTC) de acuerdo con las instrucciones que se tran

en la SDS. (- 12-22)

** No solo se utiliza SDS para detectar codigos de diagndstico de problemas, sino también
para reproducir y verificar en pantalla la condicion de falla segtn lo descrito por los
clientes que usan el disparador.

** Como usar el gatillo. (Consulte el manual de operacion de SDS para mds detalles).

. 09904-41010: sistema de diagnéstico SUZUKI
99565-01010-021: CD-ROM Ver.21

Diagnostic troubleshooting menu

Data monitor ®

DTC inspection

Show data when trouble

Quit
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USO DEL PROCEDIMIENTO DE RESTABLECIMIENTO

DE DIAGNOSTICO SDS

* Después de reparar el problema, desconecte el acoplador del cable de la bateria y conéctelo
nuevamente.

¢ Haga clic en el botén de inspeccion DTC 1)

» Verifique el DTC.

¢ El cédigo de historial de mal funcionamiento anterior (DTC anterior) alin permanece almacenado
en el ECM. Por lo tanto, borre el cédigo de historial memorizado en el ECM utilizando la

herramienta SDS.

NOTA:

El codigo de mal funcionamiento se memoriza en el ECM también cuando se desconecta
el acoplador de cualquier sensor. Por lo tanto, cuando se desconecto un acoplador de
cable al momento del diagndstico, borre el cédigo del historial de fallas almacenado

utilizando SDS.

* Haga clic en "Borrar" 2 para eliminar el cddigo del historial (DTC anterior).

¢ Siga las instrucciones que se muestran.

Diagnostic troubleshooting menu

Data monitor @)

Show data when trouble

Quit

Help l Olear\l F3

Code | Descriptivn & trot
Current DTG - NIL @

Past DTC - 2

PO105-H Manifold absolute
PO115-H Engine coolant te

SUZUKI DIAGNOSIS SYSTEN x| SUZUKI DIAGNOSIS SYSTEM X|

@ Clear DTC? @ DTC has been cleared successfully.

UK

» Compruebe que ambos "DTC actual" 3 y "DTC pasado”" 4 4 se eliminan (NIL).

File View Tool Help

Help | Clear F

L}
—

|
/@_

Code Descriptior/ & t

Gurrent DTG - NIL /' /

Past DTG - NIL /
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MOSTRAR DATOS CUANDO PROBLEMAS

(VISUALIZACION DE DATOS EN EL MOMENTO DE DTC)

ElI ECM almacena el motor y las condiciones de conduccion (en forma de datos como se muestra en la figura) en el momento de la deteccion de un mal

funcionamiento en su memoria. Estos datos se denominan "Mostrar datos cuando hay problemas". Por lo tanto, es posible conocer las condiciones del motor y de la

conduccion (por ejemplo, si el motor estaba caliente o no, dédnde estaba funcionando o se detuvo el vehiculo) cuando se detecté un mal funcionamiento al verificar

los datos del programa cuando hay problemas. Esto muestra datos cuando la funcién de problema puede registrar el maximo de dos cédigos de diagnéstico de

problemas en el ECM.

Ademas, el ECM tiene una funcion para almacenar los datos de cada programa cuando se detectan problemas por dos fallos de funcionamiento diferentes en el

orden en que se detecta el mal funcionamiento. Al utilizar esta funcion, es posible conocer el orden de las fallas detectadas. Su uso es util al volver a verificar o

diagnosticar un problema.

|Failure #1 =

PO115-H Eneine coolant £ oil temperature circuit malfunction

Ttem | Pre-detect | Detect poi._ | Post-dete. | Fix paint] ¢
Engine speed 0 1]
Throttle position | 05 | 05
Manifold absolute pregsure 1 1009 1009
Engine coolant # oil temperature r -300 ' =300

* Haga clic en "Mostrar datos cuando hay problemas" 1 para mostrar los datos. Al hacer clic en el botén desplegable 2, ya sea "Fracaso

##Be puede seleccionar 1 "0" Falla# 2".

Diagnostic troubleshooting menu

Data monitor ‘

DTG inspection ‘ D

Show data when trouble

Quit ‘

IFaiIurre #

POM10-H Intake air temperature cQuit malfunctior

Item

Fre—d

Engine speed

Throttle pozition

Manifold absolute pressure 1

Engine coolant / oil temperature
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VERIFICACION DE SDS

Con SDS, muestree los datos en el momento de las inspecciones de vehiculos nuevas y periédicas.

Después de guardar los datos muestreados en la computadora, archivelos por modelo y por usuario.

Los datos archivados periédicamente ayudan a mejorar la precision de la resolucion de problemas, ya que pueden indicar la condicion de las funciones del vehiculo que
ha cambiado con el tiempo.

Por ejemplo, cuando un vehiculo se pone en servicio pero la soluciéon de problemas de una falla no es facil, comparar el valor de datos actual

con el valor de datos archivado en el pasado en el estado normal puede permitir determinar la falla especifica del motor.

Ademas, en el caso de un vehiculo del cliente que no se lleva periddicamente a servicio sin que se haya guardado ningun valor de datos pasado,
si el valor de datos de una buena condicion del vehiculo ya se ha guardado como maestro (STD), comparacion entre el mismo modelos ayuda a

facilitar la solucion de problemas.
* Configure las herramientas de SDS. ( « 12-20)

. 09904-41010: sistema de diagnéstico SUZUKI
99565-01010-021: CD-ROM Ver.21

NOTA:
*+ Antes de tomar la muestra de datos, verifique y borre el DTC pasado. (+ 12-21)

** Se debe guardar o archivar como muestra una cantidad de datos diferentes bajo una condicion fijja como se muestra a continuacion.

MUESTRA:

Datos muestreados desde frio comenzando por calentamiento

Elo Yew Lol ke
Hep | 7 |vumerical| Pt | Geteen | Gelot | Ranee | Bint | fn | st | e | Bt |

Dtz e2lestion Valuel 7| ®lcirssrecsl

€] Graph scrz]

Comparison Veri £l - 1 M

valvula de arranque. XXXX r/ min

Trem [ Fiange | Graph =
O Eneine speed 2500 T
1416 rpm
. i
Verifique ta temperatura def Tefrigerante defmotor. XX~ T
O Engine coolant / il 1200
temperature
20
=200
D) Menifold sbsoluts pressure 1015 ] I I I [
140 kPs s
H ] !
P i i
! I ; ]
| " . llr_, b — e - .
03 : : : R :
O Fuel pump relay H 1 T\ Verifique ta presion absoluta det muttipte. XX kPa ]
on on b o i
i o
’F P |
1 \. i
\
1 sec/div ] 1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 5
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Datos a 3000 r / min sin carga

[ Eneine speed 6000 ApTox-3000T7 TTTITY
2948 rpm / :
/‘mvﬁ—f”_‘_-/__‘_'(#
0
O Eneine coolant / oil 1200 Verifique ta temperatura def Tefrigerante dermotor. XX~ T
temperature
3’00 —
-200 .
" AKX KPa
] rmifo\d absolute pressure 302
120 kPa
¥ I —
03

Datos a la hora de competir

2027 rpm

a xns position 860 / \/

J'lﬁ\/ I
. NIy ST

O rmifo\d absolute pressure 800

114 kPa ’ '[
|
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Datos de la presion negativa de admision durante el ralenti (90 ° C)

Eile  View Tool Help
Hep | 77 |tumerical| 0 | Geteory | Gelect | Range | it | 72 | st | Rewn | Exit |

Lo il el

Data selBetion Waluel -
e - & Gty zoral|
Gomparison A 12
GCursor pos  781/797 15233 = from sampling start
Tiem T Pange | Graph I -
O Engine speed 5000 : 7 i : : -
1964 rpm SRS S SSPRNPRUNUURU! NP NURPRPRN ST WS SN S
0 . I H B
Verifique tapresiomabsotutadetmuttipte XX kPa——7—
O Manifold sbsolute pressurs 303 q
1

140 kPs | /

etV A ¥, > S— Neech

03 V TINIque Ta temperatura ael reirigerante ael motor. AProX.
O Eneine coolant / ol 1200 c L
temperature
D s S

Hep | 72 |tumerical| 0 | Gsteory | Select | Range | Pt | w2 | st | Rewn | Exit |

Diatajeelbstion Valuel
Comparison A |
Gursor pos  75/86 1445 s from sampling start
Ttem ] Range | Graph I -
O Engine speed 3000 : : : : : ; 7
1435 rpm
0 ) 1 : : 1
O Manifold absolte presswe 800 prifique tapresiomabsotuta detmattipe- XX kPa——|
1 / i
133 kPa Il
03
O Eneine coolant / oil 800 -
temperature
B O i A

0o
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Ejemplo de problemas
Tres datos; valor 1 (datos pasados 1), valor 2 (datos pasados 2) y valor 3 (datos actuales 3); se puede hacer en comparaciéon mostrandolos en el
grafico. Lea el cambio de valor comparando los datos actuales con los datos pasados que se han guardado bajo la misma condicion, luego puede

determinar como se han producido los cambios con el paso del tiempo e identificar qué problema esta ocurriendo actualmente.

Con DTC no emitido, si se encuentra que la presiéon negativa de admisién es mayor que los datos guardados previamente, la posible causa probablemente se

encuentre en el lado del hardware, como dafios en la junta térica, etc.

Eile View Tool Help

Hep | 72 |Mumerical| F¢ | Guicon | Scleet | Range || Print Fo sl Feir | Exit
: & Gursor scrall
Data select Valued
At selection € Graph scrall
ﬂ I i
B Vakel B Valie? B Vake3 Gursor pos 05/128 1251 = from sampling start
tem | Rangs | Graph | =
O Engine speed 3000
1639 rpm
1523 rpm
1541 rpm
0
[0 Manifold absokute pressure 1002
1
127 kPa
133 kPa
754 kPa
03
O engire coolant / oil ann H : =
temperature H
B i iiiL i i LI,
|G e b e
400
00
O Thrattle position 860
03° S b - H-
03°
03°
o H H ;
nF. =ty 00 05 10 15 20 25 20 35 40 45 50 =



DIAGNOSTICO DEL SISTEMA FI 12-27

DTC Y CONDICION DEFECTUOSA

P0120

PEFECTABS:
DTC No. CONDICION DE FALLA DETECTADA COMPROBAR
ARTICULO
l - | 1 LM ol 4 4 I Lokl &l dal falVdw) H
12 La-seffatno-aleanzae-EChMdurante—t—segtundoo bieade-detsensor-CikP-y-piezas
mas, después de recibir la sefial de entrada del mecanicas Sensor CKP, conexién de cable /
Sensor CKP
sensor IAP. agoplador
P0335
| - dakb. &l H L H H 4 ol o T A & bl L
Ef-senser-debeprodueiet-siguiente-voltaje- SenserPeorexién-de-eable
acoplador
14 Tension del sensor de 0,39 V <4,51 V En otro
<
rango que no sea el anterior, se indica 14
(FP0120).
Sensor TP
Elvottajedet-sensores-mas-attoque-etvator-especificado: €ircuitodetsensor-de-TP-encortocircuitoa
VECC o circuito de tierra abierto

m

Boio ool P ! ! P
vortaje-aerSensor-eshreror-arvaror-eSpecicato:

HP | TP ghicrt oy
FEttoGerSensSorTTadbieiioOenCofto=&

masa o circuito VCC abierto

| - Lo dal deakb. 1 H H 4 o | e P4 =i bl L

El-roliaie-del-senser-debeserel-siguiente- Sersor-EcT—eerexita-de-eable
agoplador

15 Vpltaje del sensor de 0.2V <4.9V En un
rango diferente al anterior, se indica 15
Sensor de ECT (P0O115).
€lrctitodetsensorde-E€Fabiertoociretito
de tierra abierto
P0115
Elvottaje-det-sensor-es-inferior-at-vator-espesificado- Eiretito-det-sensorECT-en-cortocirctito-artierra
. L . - ”

E}-senser-debe-produciet-sigtiente-volaje- SensortAR—eenexon-de-eable+

acoplador
17 Vpltaje del sensor de 0.23 V <4.11 V En un
rango diferefte al anterior, se indica 17
(FP0105).
Sensor IAP

Elvoltaje-detsensoresmés-attoqueetvatorespecificado: Circtito-detsensortAP-en—cortocirctitoaVEE€

o gircuito de tierra abierto
P0105 Efvoltaje-det-sensores-inferiorat-vator-especificado- Ciretito-det-sensortAP-abierto-o-en-—cortoa

masa o circuito VCC abierto

P0110

E-veltaje-delsenserdebeserelsiguiente: Sensertieonexidn-de-eablet
acoplador
21 0{19 V voltaje del sensor <4.93 V En otro
rango que nogsea el anterior, se indica 21
Sensor IAT (PO110).
Ciretito-det-sensortAT-abierto-o-ciretite
d¢ masa abierto

E
E

Haia dal tefa ! I e )
vortaje-aerSensor-esinreror-arvaror-esSpecicato:

Ha-dal AT =3
Feutto-GerSensSorAr—en oo amasa
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RETECTARO

pEFECTABOS -
DTC No. CONDICION DE FALLA DETECTADA COMPROBAR
ARTICULO
| -y ot dal dakb. L H H 4 o TO 4 & N L
E-roltaje-get-senser-aebe-ser-et-siguiente fserHOo-eenexior-de-cable
dyurante 1 segundo y mas. acoplador
23 0[17 V voltaje del sensor <4.73 V En un
= i -
valor distintoal anterior, se indica 23
(P1651).
Sensor TO
E VUdeG dci STITSUT TS llld'b d“U Yot U: Vd}Ul cbpc\‘iﬁuadu. O lbu;tU dc: STITSUT TU TIT bUﬁUb;lbU;tU a \VI\/C
H
o circuito de masa abierto
P1651
L masa o circuito VCC abierto
o o . PRI CUD (b o ol
Se-prodiuceta-sefiat-detsenser-CikP(bobinade Bobine-de-encendidocomexionde: ot
recogida), pero la sefial de la bobina de encendido se agoplador, fuente de alimentacion de la bateria
24 Se¢fal de encendido ) . .
interrumpe 5 veces o mas continuamente. En este caso,
s¢ indica el codigo 24 (P0351).
PO2E1
PO354
Ervoltaje-de-ta-sefat-deposicidndetengranaje-tebe-ser—imterruptor- 8P comexivrecabteatdo+acoptador;
31 mayor que el siguiente. Voltaje del interruptor de posicién  leya de cambio de marchas, etc.
Seiial de posicion
de marcha 0,89 V Si es inferior al valor anterior durante 3
de marcha >
se¢gundos o mas, se indica 31 (P0705). -
P0705
Se-produceta-sefiatdetsensor-CkP-{bobine-de-recogide)—myectordecombustibtecomexiordecabteado+——
32 pero la sefial del inyector de combustible se interrumpe 8  agoplador, fuente de alimentacion al inyector
Injector de combustible v¢ces o mas continuamente. En este caso, se indica el
cgdigo 32 (P0201).
P0201
44 I L lta' 1 o lo. <l lo rHN T 1 Raols LD HA I bl L laal
44 Np-se-aplica-voitajeata-bombea-de-combustibteaunateet—Rete P conexidrde-cable+acopiador;
Relé FP relé FP esta ENCENDIDO. fuente de alimentacion al relé FP
P0230
&3 S dreet frat-det KP-tbobirad et Crpteado-detsenserdesefialderotacidndel——
63 Se-prodcetarsefiat-detsensor-SkP-(bobinaderecogida);
Sensor de sefial pero la seiial del sensor de sefial de rotacion del cigliefial ~ cigliefal y piezas mecanicas Sensor de sefial
de rotacion del no se ingresa durante 3 segundos o mas. de rotacion del ciguefal, conexion de cable /
P1771 |
ciglenal acoplador
NOTA:

El relé FP estd incorporado en el ECM.
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR CKP "12" (P0335)

rgcibir la sefial de entrada del sensor IAP.

y la punta del rotor.
Circuito del sensor CKP abierto o en corto.
Mal funcionamiento del sensor CKP.

Mal funcionamiento del ECM.

ECM

Sensor CKP

B
RG Bl

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con
punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor CKP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida la resistencia del sensor CKP.

3) Desconecte el acoplador del sensor CKP y mida la resistencia.

Resistencia del sensor CKP: 80-120 Q

(Verde rojo)

".\t VAL .H\ll\W
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4) Si esta bien, verifique la continuidad entre cada terminal y tierra.

Y

Resistencia del sensor CKP: » Q ( Infinito)

(Verde - Tierra) (Rojo -

Tierra)
09900-25008: conjunto de probador de circuitos miltiples

Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Estan bien la resistencia y la continuidad?

1 2

B pPaSo—=
NO-R ] 1 CKR AHAO—RHHEA
NOEEMPrate-ErSenSOr-CIia——CoRtuRoNuevo

Paso 2

1) Mida el voltaje maximo del sensor CKP presionando la palanca de arranque

varias veces con fuerza.

Y

\
4

2) Repita el procedimiento de prueba anterior varias veces y mida el voltaje pico
mas alto.

A AA

. Tensiéon maxima del sensor CKP: 2.8 Vy mas

(+ Verde - - Rojo)

1 Adaptador de pico de voltios

09900-25008: conjunto de probador de circuitos miiltiples

Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje? Sl Vaya

. | |

L " Acoplador ECM (lado del arnés)
Cabte-G1 o Bteabiertooercortociretitoatierrar

Contactos flojos o deficientes en el acoplador del sensor CKP o el
acoplador ECM (terminal 3 0 9)

©) ®

=i

\
N E e EEEE oET:
G o acoovssssasoanes

Si el cable y la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM

Sl defectuoso.

Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay

circuito abierto y mala conexion.

Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione

nuevamente.

inspeccione-que-particttas-de-metato-materiates-extrafios-se-pegten-en
el sensor CKP y la punta del rotor.
NO | Sino hay particulas metalicas y materiales extrafios,

reemplace el sensor CKP con uno nuevo.
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR TP "14" (P0120-H /L)

CON A IRLE
CONBIGION-BEFFEFA DA————————— G AHSAPROS

m
<
@

inatad
HStaao-

¢ | Circuito del sensor TP abierto o en corto.

La diferencia entre la apertura real del acelerador y la *| Mal funcionamiento del sensor TP.
14
apertura calculada por el ECM es mayor que el valor * | Mal funcionamiento del ECM.
especificado.
0/39 V Tension del sensor <4.51 V
<
Circuito del sensor de TP en cortocircuito a VCC o circuito de masa abierto.
H El voltaje del sensor es superior al especificado
valor.
R0120

=1 Circuito del sensor TP abierto o en corto a masa o circuito VCC

L} El voltaje del sensor es inferior al especificado

valor. abierto.
ECM
Sensor TP
Licenciado en peFed R/BI VCC
( Y Y TP
si B/Br E2
1

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1 (cuando indica 14 :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor TP 1 para contactos flojos o pobres.
Si esta bien, mida el voltaje de entrada del sensor TP.
3) Desconecte el acoplador del sensor TP 1)
4) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador

de servicio. ( * 12-19)
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5) Mida el voltaje en el cable R/ Bl UNA y tierra.
6) Si esta bien, mida el voltaje en el cable R/ BI UNAy B/ Br
cable SI.

. Voltaje de entrada del sensor TP: 4.5-5.5V
(+ R/BI --Tierra) (+ R/BI -
-B/Br)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

36890-28H00: Cable de bateria (opcion)
. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje?

®
))
)

7777

i lo)
—SHayaat-pase=

NO

Circuito abierto o cortocircuito en el cable R/ Bl o cable B/ Br.

Paso 1 (cuando se indica P0120-H :)
1) Parar el motor.
2) Verifique el acoplador del sensor TP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor TP.

3) Desconecte el acoplador del sensor TP.

4) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

5) Desconecte el acoplador del ECM. ( * 12-60)

6) Verifique la continuidad entre el cable R/ Bl UNA y cable amarillo
C.

Si el probador no escucha el sonido, la condicion del circuito es correcta.
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7) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.

[N

8) Verifique la continuidad entre el cable amarillo C y terminal 5) — EI
9) Ademas, verifique la continuidad entre el cable B / Br si y terminal \'} =‘§' O
\&-® =8
NORTE. “ ©\ 3
. Continuidad del cable conductor del sensor TP: continuidad ( *)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples g <

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

e N )

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( ¢) Acoplador

¢ Esta bien la continuidad?

[

ot o oo s oo PP - W -
pre-amatioen-cortocircuttoa v o T o canre B7 brapterto:

Paso 1 (cuando se indica P0120-L :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor TP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor TP.

correcta. Sl Vaya al paso 2. NO

3) Desconecte el acoplador del sensor TP.

4) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
5) Desconecte el acoplador del ECM. ( * 12-60)

6) Verifique la continuidad entre el cable amarillo C y tierra.

7) Ademas, verifique la continuidad entre el cable amarillo Cy B / Br IT-/-U

=
A ] —
cable SI. Si el probador no escucha el sonido, la condicion del circuito es /trl I%
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8) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable conductor.
9) Verifique la continuidad entre el cable amarillo C y terminal 5)
10) Ademas, verifique la continuidad entre el cable R/ Bl UNA y terminal
C.
. Continuidad del cable conductor del sensor TP: continuidad ( *)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples I %q_,—. @
09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja E e = ey e QWBW
. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *) Acoplador ECM (lado del amés)

¢ Esta bien la continuidad?

SIN cable R | Bl o cable amarillo abierto, o cable amarillo
en cortocircuito al suelo.

Paso 2
1) Conecte el acoplador ECM y el acoplador del sensor TP.

2) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador
de servicio. ( * 12-19)
3) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable conductor.

4) Mida el voltaje de salida del sensor TP en el acoplador (entre + Amarilloy - B /

Br) girando la empufiadura del acelerador.

. Voltaje de salida del sensor TP

La valvula de mariposa esta cerrada: aprox. 0.6 V La valvula

de mariposa esta abierta: Aprox. 3.8 V

* 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

36890-28H00: Cable de bateria (opcién)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje? Si Vaya al paso 1. (* 12-31)

Acoplador ECM (lado del arnés)

~oL . . . . .
Saore a...a.H%e—R-l-Bl-e-B+BPebfeFte-e-eﬁ-eeﬁeeﬂ=etﬁe-a-ﬂerFa—, 3

o pobre 5, C o norte conexion.

*| Siel cable y la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM @ @
—
S| defectuoso. g r\_‘J,_|—|_)_,-’,D
*| Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay (ﬂ o noo@ooooosc@oo TB
circuito abierto y mala conexion. e —— E@j —
* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione \
nuevamente. @

Cart H Y 1 N H.I
Cortoetretito-en-el-cable-amarilto-
NO * | Sielresultado de la verificacion no es satisfactorio, reemplace el sensor TP

por uno nuevo.
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR ECT "15" (P0115-H /L)

CON A IRLE
CONBIGION-BEFFEFA DA————————— G AUSAPROS

E VUIMMMUU. Circtito-det-sensorE€Tabiertooen—corto:
15 * | Mal funcionamiento del sensor ECT.
0|2 V Tension del sensor <4.9 V * | Mal funcionamiento del ECM.
<

Circuito del sensor ECT abierto o circuito de masa abierto.
H El voltaje del sensor es superior al especificado
valor.

RO115
1 Circuito del sensor ECT en corto a masa.

U El v Iltaje del sensor es inferior al especificado
valor.

Sensor de ECT ECM

| B/BI ECT
/\s @

B/Br E2

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el daiio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1 (cuando indica 15 :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor ECT 1 para contactos flojos o pobres.

Si estéa bien, mida el voltaje del sensor ECT en el acoplador del lado del cable.

3) Desconecte el acoplador del sensor ECT 1)
4) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador

de servicio. (* 12-19)
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5) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.
6) Mida el voltaje entre el terminal del cable B / Bl UNA y tierra.
7) Si esta bien, mida el voltaje entre el terminal del cable B / Bl

UNA y terminal de cable B / Br SI.

. Voltaje del sensor ECT: 4.5-5.5V
(+ B/BI--Tierra) (+ B/BI - -
B/ Br)

* 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos muiltiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

36890-28H00: Cable de bateria (opcion)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje?

QL]

\L l 2
vayearpaSo—7z-

NO

Circuito abierto o cortocircuito en el cable B / Bl o cable B / Br.

Paso 1 (cuando se indica P0115-H :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor ECT 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor ECT.

3) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

4) Desconecte el acoplador del sensor ECT y el acoplador ECM.

5) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.

6) Verifique la continuidad entre el cable B / Bl UNA y terminal L.

7) Ademas, verifique la continuidad entre el cable B / Br si y terminal

NORTE.
. Continuidad del cable conductor del sensor ECT: continuidad ( )
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad? Si

Acoplador ECM (lado del arnés)

ot
T-antefto:

D
<
@

o
@
q

o
s}
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Paso 1 (cuando se indica P0115-L :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor ECT 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida el voltaje de salida.

3) Retire el tanque de combustible. ( « 13-2, -3)

4) Desconecte el acoplador del sensor ECT y el acoplador ECM.

5) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.

6) Verifique la continuidad entre el cable B / Bl UNA y tierra.

Si el probador no escucha el sonido, la condicién del circuito es correcta.

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

7) Conecte el acoplador del sensor ECT 1 y acoplador ECM.
8) Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable.
9) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador

de servicio. (* 12-19)

10) Mida el voltaje entre el cable B / Bl y tierra.

. Voltaje de salida del sensor ECT: 0.20 - 4.90 V
(+ B/ BI --Tierra)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

36890-28H00: Cable de bateria (opcion)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( ¢)

¢ Estan bien la continuidad y el voltaje?

Sivs 1 Lo
o aye-arPaso—=:

Calle R /01 o i 4
Cante o7 Drefrcortoceuitoaterrar

NO

Si el cable esta bien, vaya al paso 2.
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Paso 2
1) Si es necesario, conecte el acoplador ECM.
2) Desconecte el acoplador del sensor ECT.

3) Mida la resistencia del sensor ECT.

. Resistencia del sensor ECT:

Aprox.2.58 k Qa 20 ° C (68 ° F) (Terminal -

Terminal)
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos muiltiples
. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Esta bien la resistencia?

conexion.
*| Siel cable y la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM
defectuoso.
Sl
* | Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay
circuito abierto y mala conexion.
* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione
nuevamente.
NOR l 1 EFCT norHno-BiHelk
LA A4 I\UUIII’JI CCCTroCTIoUTlr IO 'JUI oo TTacvoY
Especificacion del sensor ECT
Fermperataradetrefrigerante-detmotor Resisteneta
20 ° O (0Q O [T\ A 2EQ O
T O \UU T } l'\PIUI\ IO I ST
EN° O (499 0 I\ 07271 O
56122+ Aprox—0; -k
oN o ™ /474 O [\ A 029 O
OO U\IIU l/ l'\PIUI\ U ZOU N 3T
440 ° O~ (92N O ) Anraye0-12 O
HO—=-CA236—=+} Aprox—0; 12k

Acoplador ECM (lado del arnés)
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR IAP "17" (P0105-H / L)

CON A IRLE
CONBIGION-BEFFEFA DA————————— G AUSAPOS

Efvoltaie-tet-sensortAP-ne-esté-dentro-detsiguiente Paso-de-vacio-obstruide-entre-eleuerpo-delaceleradory-ehsensor
rJngo. IAP.
0|23 V Tension del sensor <4.11V *| Se aspira aire del paso de vacio entre el cuerpo del acelerador
NOTA: = y el sensor IAP.

17 Tenga en cuenta que Ia presion atmosférica varia * Circuito del sensor IAP abierto o en corto a masa.
segtin las condiciones climaticas y la altitud. Mal funcionamiento def sensor IAP.
Toma eso * | Mal funcionamiento del ECM.

en consideracion cuando

inspeccion de voltaje.

Circuito del sensor IAP en cortocircuito a VCC o circuito de masa abierto.
H El voltaje del sensor es superior al especificado
valor.

RO105

=1 Circuito del sensor IAP abierto o en corto a masa o circuito VCC
Ll El voltaje del sensor es inferior al especificado
r.

valo abierto.
Sensor IAP ECM
] /8Bl | @/CC
G/B IAP
B/BrR E2

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1 (cuando indica 17 :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor IAP 1 para contactos flojos o pobres.
Si esta bien, mida el voltaje de entrada del sensor IAP.

3) Desconecte el acoplador del sensor IAP 1)
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4) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador 1
de servicio. ( * 12-19) J 7
5) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable. m @ :I
6) Mida el voltaje en el cable R/ Bl UNA y tierra. \/T/ C_)Q@
7) Si esta bien, mida el voltaje en el cable R/ Bl UNAy B/ Br il b l}} T
cable SI. ﬁ—g\
. Voltaje de entrada del sensor IAP: 4.5-5.5V
(+ R/BI--Tierra) (+ R/BI - - H
B /Br) i«
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

36890-28H00: Cable de bateria (opcién)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje?
AV ! PoY
St

vayaarpPasS—=

a3 4. . flai Aafiai .
Contactos-flojos-o-deficientes-en-et-acoptador delECM-{terminal-C-o- NORTE)]

NO

Circuito abierto o cortocircuito en el cable R/ Bl o cable B/ Br.

Paso 1 (cuando se indica P0105-H :)
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor IAP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor IAP.

3) Desconecte el acoplador del sensor IAP.

4) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.
5) Verifique la continuidad entre el cable R/ BI UNA y cable G/B C.

Si el probador no escucha el sonido, la condicion del circuito es correcta.
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6) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
7) Desconecte el acoplador del ECM. ( * 12-60) EI

8) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable conductor.

[N

@®

9) Verifique la continuidad entre el cable G / B C y terminal 6)

10) Si esta bien, verifique la continuidad entre el cable B/ Br siy

terminal NORTE.

. Continuidad del cable conductor del sensor IAP: continuidad ( *)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
Acoplador ECM (lado del arnés)

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad?

—Siaye-at-pase2
2=

/0 ool i AW7a [P = W = VAP A Py
T Dencortocireuttoave o cane 57 oranterto:

Paso 1 (cuando se indica P0105-L :)
1) Parar el motor.
2) Verifique el acoplador del sensor IAP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor IAP.

4
|

3) Desconecte el acoplador del sensor IAP.

4) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable. 7
5) Verifique la continuidad entre el cable G/ B C y tierra. L@

6) Ademas, verifique la continuidad entre el cable G/ B C y alambre B / Br

[0)
O
SIC)

‘ o o/
Sl. Si el probador no escucha el sonido, la condicién del circuito es correcta. l > K

- s
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7) Retire el tanque de combustible. ( » 13-2, -3)
8) Desconecte el acoplador del ECM. ( * 12-60) IEI
9) Verifique la continuidad entre el cable R / Bl UNA y terminal C.

=

@

10) Ademas, verifique la continuidad entre el cable G / B C y terminal
6)

. Continuidad del cable conductor del sensor IAP: continuidad ( *)

o Dumummmgmnm\@)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples H H H H— II

00 DooooDoooo0O0000000

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

Acoplador ECM (lado del arnés)

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad?

NO hay cable R /IBI o cable G / B abierto, o cable G / B en cortocircuito
suelo.

Paso 2 D
1) Retire el conjunto del riel del asiento. ( * 19-3)

NOTA:

No quite el silenciador cuando mida el voltaje de salida del sensor IAP.

2) Conecte el acoplador ECM vy el acoplador del sensor IAP.

3) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable conductor.

4) Arranque el motor a ralenti.

5) Mida el voltaje de salida del sensor IAP en el acoplador del lado del cable (entre los
cables G/ByB/Br).

. Tension de salida del sensor IAP: 0.23 - 4.10 V a velocidad de ralenti

(+G/B--B/Br)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje? Sl Vaya al paso 1. ( * 12-39)

i 2
—G‘#&yﬁ-&l PasSo—S-
oy
t

Ot oo o i 1
Circutto-abterto-ocortocircttioenercan

ain
SA-EE=R

NO

Si el cable esta bien, reemplace el sensor IAP por uno nuevo.
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Paso 3 3

1) Retire el cuerpo del acelerador. ( * 13-8, -9)
2) Retire el sensor IAP. ( * 12-61)

3) Conecte el medidor de la bomba de vacio al puerto de vacio del sensor IAP.

4) Organice 3 baterias nuevas de 1.5 V en serie 1 ( compruebe ese total
voltaje es 4.5 - 5.0 V) y conecte - terminal al terminal de tierra 2 y + terminal a la
terminal VCC 3)

5) Verifique el voltaje entre Vout 4 4 y tierra. Ademas, verifique

si el voltaje se reduce cuando se aplica vacio utilizando un medidor de bomba de vacio.

. 09917-47011: Medidor de bomba de vacio 09900-25008:

Conjunto de probador de circuito multiple

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje?
P T T T L, Acoplador ECM (lado del arnés)
Cabte-61BR+Bto-B+Breabierto-cencortoeiretitoa
tierra, o pobre 6, C o norte conexion.
*| Sielcabley la conexién estan bien, problemas intermitentes o un ECM @
S| defectuoso. o I_L\ﬁ
\
*| Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay EIEEFE CEEEET
. . . .. OO0 ooooooooao
circuito abierto y mala conexion.
* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione
nuevamente.
S U: 1T u:tadu dU :d Vcliﬁbdb;{)ll U TS dtl fdbtUIiU, lCCIIIp:abU U{ STTTISUT }AP
NO
por uno nuevo.

Tension de salida
(Voltaje VCC 4.5 - 5.0 V, temperatura ambiente 25 ° C, 77 ° F)

DRECIAN TEMNOIAN-DE
T EoToNY TENROTONDT
( e R FAWAY
\IIIIIII IH’ N a \V,
766 4100 Anrayx 2 Q6
160 o0 APFOX—=06
Z07 9 Ay 270
LAY TT \PTO. LT
£24 oL Anrasy 9 AL
oo GO APFOX=540
Loz 20 Ay 294
JUT U MPTUATZ 27
I~LaYal z0 Anrasy 9 AL
oZ6 10 APFOX—=00
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR IAT “21” (P0110-H / L)

CCNB'G'Q' N-DETECTABA GAUSAPOSIBLE

o T ; 4 damtea ool i o og RRTRINY AT b -
1= vultaje‘de‘m aeftitro-terstgutenterango: CircuttoaersensortAT abtertooen—corto-
21 * | Mal funcionamiento del sensor IAT.
0}19 V Tension del sensor <4.93 V * | Mal funcionamiento del ECM.
<

Circuito del sensor IAT abierto o circuito de masa abierto.

H El voltaje del sensor es superior al especificado
valor.
RO110

= Circuito del sensor IAT en corto a masa.
U El vi Iltaje del sensor es inferior al especificado
valor.

Sensor IAT ECM

3,

B/Br

@m

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION

Paso 1 (cuando indica 21 :)

1) Parar el motor.

2) Retire el asiento y la banda de goma del tanque de combustible. ( * 5-2, 13-2)
3) Verifique el acoplador del sensor IAT 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida el voltaje del sensor IAT en el acoplador del lado del cable.

4) Desconecte el acoplador del sensor IAT 1)

5) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador

de servicio. ( * 12-19)
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6) Mida el voltaje entre el terminal de cable Dg UNA 'y 1
suelo. J
7) Si esta bien, mida el voltaje entre el terminal del cable Dg UNA @
y terminal de cable B / Br SI. @Q@ /Eﬁi\[{
T
. Voltaje de entrada del sensor IAT: 4.5-5.5V (j“T_Z}:)
(+ Dg - - Tierra) (+ Dg --B /Z_//\j
/ Br)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples /
36890-28H00: Cable de bateria (opcion) 777

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( ¢)

¢ Esta bien el voltaje?

\L ! 2
vayearpPaSo—7z-

NO 00)

Circuito abierto o cortocircuito en el cable Dg o B/ Br.

Paso 1 (cuando se indica P0110-H :)

1) Parar el motor.

2) Retire el asiento y la banda de goma del tanque de combustible. ( * 5-2, 13-2)
3) Verifique el sensor IAT 1 acoplador para contactos flojos o deficientes.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor IAT.

4) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

5) Desconecte el acoplador del sensor IAT y el acoplador ECM. ( * 12-60)

6) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.

7) Verifique la continuidad entre el cable Dg UNA y terminal O.

8) Ademas, verifique la continuidad entre el cable B / Br si y terminal

NORTE. 7/
—i—(== j
. Continuidad del cable conductor del sensor IAT: continuidad ( *) e ——

Acoplador ECM ffado-defarnés)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad? Si
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Paso 1 (cuando se indica P0110-L :)
1) Parar el motor.

2) Retire el asiento y la banda de goma del tanque de combustible. ( * 5-2, 13-2)
3) Verifique el acoplador del sensor IAT 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor IAT.

4) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

5) Desconecte el acoplador del sensor IAT y el acoplador ECM. ( + 12-60)

6) Verifique la continuidad entre el cable Dg UNA y tierra. Si el

el probador no escucha el sonido, la condicién del circuito es correcta.

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

7) Conecte el acoplador del sensor IAT.

8) Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable.

9) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador
de servicio. ( * 12-19)
10) Mida el voltaje entre el cable Dg UNA y tierra.
. Tension de salida del sensor IAT: 0.19 -4.92V
(+ Dg - - Tierra)

* 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

36890-28H00: Cable de bateria (opcion)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Estan bien la continuidad y el voltaje?

[<AV) ! 2
o aya-arPaso—=:

n bl et o I &
Dgcanreencortocircuttoaterrar

NO

Si el cable esta bien, vaya al paso 2.
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Paso 2
1) Conecte el acoplador ECM.
2) Desconecte el acoplador del sensor IAT.

3) Mida la resistencia del sensor IAT.

. Resistencia del sensor IAT: aprox. 2.58 k Qa20° C (68 ° F)

(Terminal - Terminal)
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples

. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Esta bien la resistencia?

conexion.
*| Siel cabley la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM
defectuoso.
Sl
*| Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay
circuito abierto y mala conexion.
* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione
nuevamente.
NO-Reemplgee-et-sensortATporuno-nuevo
. Especificacion del sensor IAT
. . Decios .
femperaturadet-airede T f ete
20 ° C (2O O [T\ Anras 2 EQ L O
2068+ Aprox—2-58k &
EN O M (499 O T A B 0727 kO
L Av) Tz ™7 I'\'JIUI\ U, T T INST
QN o M /474 0 [T\ Anrasy 0 20 1 O)
80—C{176—+ Aprox—028k &
1402 C (220 ° ) An 012 kO
H6—=-CA236~+ Aprox—0; 12k &
NOTA:

El método de medicion de resistencia del sensor IAT es el mismo que el del
sensor ECT. (+ 12-62)

Acoplador ECM (lado del arnés)

D=l
—

G0 ocooooooooooooooo
CoooosoooouOQuonoe

\\
S

® @
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"23" (P1651-H / L) AL MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SENSOR

CON A

CONBIGION-BEFFEFA DA——— ———————— G AUSA-ROSIBLE
Flyualiai " 4o 4 e TO abiant "

= aSl et Circtito-detsensorTO-abtertooen—corto:

23 segundo y mas. *| TO sensor mal funcionamiento.
0|17 V Tensidon del sensor <4.73 V * [ Mal funcionamiento del ECM.
= Circuito del sensor TO en cortocircuito a VCC o circuito de masa abierto.
H El voltaje del sensor es superior al especificado
valor.
H1651

| Circuito del sensor TO abierto o en corto a masa o circuito VCC

L} El voltaje del sensor es inferior al especificado

valor. abierto.
ECM
Sensor TO
B R/BI | vce
Br/wW TOS
B/Br @EZ

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1 (cuando se indica 23 :)
1) Parar el motor.

2) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
3) Verifique el acoplador del sensor TO 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida la resistencia del sensor TO.
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4) Retire el sensor TO.
5) Mida la resistencia entre terminal UNA y terminal Sl.

. Resistencia del sensor TO: 16.5 -22.3 k Q
(Terminal UNA - Terminal SI)

. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples

. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Esta bien la resistencia?

\L ] 2
vayaarpaSo—z:

NOR ! 1
LA A4 I\UUIII’JI CCCToSTITSUT

Paso 1 (cuando se indica P1651-H :)

1) Parar el motor.

2) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

3) Verifique el acoplador del sensor TO 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor TO.

4) Desconecte el acoplador del sensor TO y el acoplador ECM.
5) Verifique la continuidad entre el cable R / Bl UNA y alambre Br/ W C.
Si el probador no escucha el sonido, la condicién del circuito es correcta.

6) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.
7) Verifique la continuidad entre el cable Br/ W C y terminal 2)
8) Ademas, verifique la continuidad entre el cable B / Br si y terminal

NORTE.
. TO sensor de continuidad del cable: Continuidad ( ¢)
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacién de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad? Si

b

NO.
™

—SHreye-atpase
" " ve NPT
T D7 DT auicTiu?

TP WA : s
e D7 vy enrcortocieuttoa veC,octa

(<2

o
A

°|

>0
O
puvy

=
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Paso 1 (cuando se indica P1651-L :)

1) Parar el motor.

2) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

3) Verifique el acoplador del sensor TO 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, verifique la continuidad del cable conductor del sensor TO.

RN

4) Desconecte el acoplador del sensor TO y el acoplador ECM.

5) Verifique la continuidad entre el cable Br/ W C y tierra.

6) Ademas, verifique la continuidad entre el cable Br /W Cy B/ Br @
cable Sl. Si el probador no escucha el sonido, la condicién del circuito es correcta. O [
S) S)
) @
BUBLEY ~~
- \ \

7) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable. 1

8) Verifique la continuidad entre el cable R / Bl UNA y terminal C. @ Eﬁ@@) I:I

9) Ademas, verifique la continuidad entre el cable Br/ W C y ter- \“S BUS C‘)O
minal 2) Kk

. TO sensor de continuidad del cable: Continuidad ( ¢)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de continuidad ( *)

¢ Esta bien la continuidad?

—SHYaye-at-pase2
o2

NO hay cables RI/ Bl o Br/ W abiertos, o cable Br/ W en cortocircuito
suelo.
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Paso 2
1) Si es necesario, conecte el acoplador del ECM y el acoplador del sensor TO.

2) Inserte las sondas puntiagudas en el acoplador del cable.
3) Conecte una bateria de 12 voltios utilizando el cable conductor de la bateria al acoplador
de servicio. (* 12-19)

4) Mida el voltaje en el acoplador del lado del cable entre los cables Br/ Wy B/ Br.

. Voltaje del sensor TO (Normal): 0.4 -1.4V
(+Br/W--B/Br)

5) Ademas, mida el voltaje cuando esté inclinado 65 ° y mas, izquierda y derecha,

desde el nivel horizontal.

. Voltaje del sensor TO (inclinado): 3.7 - 4.4V
(+Br/W--B/Br)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
09900-25009: Conjunto de sonda con punta de aguja
36890-28H00: Cable de bateria (opcion)

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)
¢ Esta bien el voltaje?
Acoplador ECM (lado del arnés)
Lokl Re AN/ 1 2_LD il ey H HS
Sable-BrYWR1Bto-BBrabterto-o-en—cortociretitoa
tierra, o pobre 2, C o norte conexion. @ @
*| Siel cable y la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM \ l
O\ T—— 0
e i |
defectuoso. \ |
S| 0o ooc@oooooooonoc@a
*| Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay == }j — DHD =555 }j@j - }j;
circuito abierto y mala conexion. \\
| Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione @
nuevamente.

NO ¢ | Circuito abierto o cortocircuito.

*| Reemplace el sensor TO por uno nuevo.

MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL SISTEMA DE ENCENDIDO “24” (P0351)
**Consulte el SISTEMA DE ENCENDIDO para mas detalles. ( * 15-11)

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL INTERRUPTOR GP "31" (P0705)

CONDIGIONBEFE6FABA—————————————— T GAUSAPOSIBEE

rliu hay-voltafe-detinterraptor- 6P Eircuitodetinterruptor-6P-abrerto-oen-corto:
Bl voltaje del interruptor no esta dentro del siguiente rango. Cambiar el 4 Interruptor GP mal funcionamiento.
oltaje 0,89 V % Mal funcionamiento del ECM.
>
ECM
GP switch BI
NT BI/B

P PAGS

1 B/W

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1
1) Parar el motor.

2) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
3) Verifique el acoplador del interruptor GP 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida el voltaje del interruptor GP.
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4) Inserte las sondas de punta de aguja en el acoplador del cable.
5) Conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio utilizando el cable conductor de la

bateria. ( ¢ 12-19)

6) Mida el voltaje en el acoplador del lado del cable entre el cable rosa y el cable B/ N, al

cambiar la palanca de cambio de velocidades de 1 ° a superior.

. Voltaje del interruptor GP: 0.89 V y mas
(+ Rosa--B/N)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja 36890-28H00:

Cable de bateria (opcion)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( ¢)

¢ Esta bien el voltaje? 1

Acoplador ECM (lado del arnés)

Coalal sy o i &
CanrerosSaanterto-oecortotireto-aterrar

Si el cable y la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM

defectuoso.
Sl ¢ | Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay
circuito abierto y mala conexion. Dopoooooo Déﬂ o Déﬂ
* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione 2o P ar R
nuevamente.
Eabterosao-blancoynegroatiertorocabterosarencortocireuitoartierras
NO * | Contactos flojos o deficientes en el acoplador del ECM (terminal

4408)
*| Siel cabley la conexién estan bien, reemplace el interruptor GP

CONn uno nuevo.
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DEL INYECTOR DE COMBUSTIBLE “32” (P0201)

GONDIGIONDEFEETADA————————————————————————————————GAUSAPOSIBLE

L aal oD o 1 Sal dal: $op ol el Fay] o d " it et
SenarCKr-seproauceperora-senaraeriyecior- aecompustivre—se Cifcuttohyector-anterto-oen—Ccofto-

5

errumpe 8 veces o mas continuamente. * | Mal funcionamiento del inyector.

* [ Mal funcionamiento del ECM.

ECM
1" Gr/wW B/R
Hegulador /
Condensador
r réctificador ( § wm
% Magl
Inyector de combustible 77]7-

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del inyector 1 para contactos flojos o pobres.

Si esta bien, mida la resistencia del inyector.

3) Retire el conjunto del riel del asiento.

NOTA:

No es necesario quitar el silenciador.

4) Desconecte el acoplador del inyector y mida la resistencia entre terminales.

. Resistencia del inyector: 10.0-11.0Qa24°C (75°F)

(Terminal - Terminal)
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5) Si esta bien, verifique la continuidad entre cada terminal y tierra.

. Resistencia del inyector: « Q ( Infinito)

(Terminal - Tierra)

. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples
. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Estan bien la resistencia y la continuidad?

1 2
e pPaSo—=

NO-R } Hpyeetoreon-unonuevo{=43-46y———————————————
NO-Reemplgee-eHnyee :

Paso 2

1) Conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio utilizando el cable conductor de la

bateria. ( * 12-19)
2) Inserte la sonda de punta de aguja en el acoplador del cable conductor.

3) Mida el voltaje del inyector entre el cable B/ R y tierra.

. Voltaje del inyector: voltaje de la bateria

(+ B/R - -Tierra)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja 36890-28H00:

Cable de bateria (opcion)

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje? Sl Vaya

Acoplador ECM (lado del arnés)

Salbie-Grobi .

conexion.

*| Sielcabley la conexién estan bien, problemas intermitentes o un ECM
defectuoso. g

\ —
Sl i
* | Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay ?n 2o DHD nooao ﬁ bonopo DE
- ) . 0o 0ooCO0OOOODOO0ODODOC0D

circuito abierto y mala conexion.

* | Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione

nuevamente. NO

ol it leable-B+R
RoCircuitoen—ercadie o7
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"41" (P0230) MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DE RELE DEL FP

CC.‘IBIGIQ’ N-DETECTABA GAUSAPOSIBLE

: T 1A D oot ot
Circtttoaerere T antertooencorto:

.

m

NCENDIDO.

Mal funcionamiento del relé FP (ECM).

ECM

B/R

Helé de la

Homba de o
gpmbustible
0

mba de combustible

Hegulador /
Condensador

B
9 METRO rectificador mm
FP Mag
@ R/B
i 7T

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con

punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION

Paso 1

1) Parar el motor.

2) Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

3) Verifique el acoplador del ECM 1 para contactos flojos o pobres.
Si esta bien, mida el voltaje de entrada del relé FP.

4) Retire los pernos de montaje del soporte del ECM 2)

5) Desconecte el acoplador del ECM 1)
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6) Conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio utilizando el cable conductor de la

bateria. ( * 12-19)

7) Inserte la sonda de punta de aguja en el acoplador del ECM.

8) Mida el voltaje entre el terminal re y tierra.

Voltaje de entrada del relé FP: voltaje de la bateria

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja 36890-28H00:

Cable de bateria (opcion)

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esté bien el voltaje?

0]
O
@

H

,

—
(SEEEL T EEREREEEEEEN
i ui ui ul H—1
Doooooooooooooooonl)

SI

at-tomeromamrento-terrere (= Civh)T

Cable B/ R o R/ B abierto o en corto, o terminal pobre re o mi co

Si el cable y la conexién estan bien. problema intermitente o ECM
defectuoso.

Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para circuito
abierto y mala conexion.

Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione

nuevamente.

N}
O

hexié

. "
Hreao=&

s roat H | RN
ptefto-O-Coftocicutioenercateo7\-

.

Acoplador ECM (lado del arnés)

=0

55 cO@sooooooooogas
00 000000000 0oooooao

@’%
f
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MAL FUNCIONAMIENTO DEL CIRCUITO DE SENAL DE ROTACION DEL CIGUENAL “63” (P01771)

CON

GONBIGION-DEFEGFABA————

—  CAUSAPOSIBLE

La-sefiat-det-sensor-EKP-{bobina-derecogida)-seproduceperotasefiat-det Lasparticutas-de-metat-o-materiatextrafio-se-atascanen-et-sensor-de-sefiat—
s¢nsor de sefial de rotacion del cigiiefial no se ingresa durante 3 segundos o de rotacion del cigliefial y la punta del rotor.
mas.

Circuito del sensor de sefial de rotacion del cigliefial abierto o en corto.

Mal funcionamiento del sensor de sefial de rotacion del ciglefial.

Mal funcionamiento del ECM.

ECM

Sensor de sefial de rotacion del cigtiefial

R/W si SIG

B/R B/W

Cuando utilice el probador de circuitos multiples, no toque con fuerza el terminal del acoplador del ECM con una sonda del probador con
punta de aguja para evitar el dafio del terminal o la curva del terminal.

NOTA:

Después de reparar el problema, borre el DTC con la herramienta SDS. (+ 12-21)

INSPECCION
Paso 1
1) Parar el motor.

2) Verifique el acoplador del sensor de sefial de rotacion del cigliefial 1 para

contactos flojos o deficientes.

Si esta bien, mida la resistencia del sensor de sefal de rotacion del cigliefial.

3) Desconecte el acoplador del sensor de sefial de rotacion del cigliefial y mida la
resistencia.

Resistencia del sensor de seiial de rotacion del cigiienal:

0.1-08Q(B/R-R/W)

=
—
=
p—t
=
—
—
-

<
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4) Si esta bien, verifique la continuidad entre cada terminal y tierra.

=
-1
=
. Resistencia del sensor de sefial de rotacion del cigiiefial: 3
» Q ( Infinito) (B / 24
R - Tierra) (R/W -
Tierra)
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples
. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

¢ Estan bien la resistencia y la continuidad?

—a-pase—2-

NO Reemplace el sensor de seial de rotacion del cigiieiial con
upo nuevo.

Paso 2

1) Mida el voltaje maximo del sensor de sefal de rotacion del cigiefial presionando

el arrancador varias veces con fuerza.

Y

\
4

2) Repita el procedimiento de prueba anterior varias veces y mida el voltaje pico

mas alto. :
. Voltaje pico del sensor de sefial de rotacion del cigiieial:
35Vymas (+B/R--R/W)
1 Adaptador de pico de voltios
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples
. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

¢ Esta bien el voltaje? Sl Vaya

Acoplador ECM (lado del arnés)

[N WAV V]
T

ta Rt L T b
Catre OO TV aotetto o e Cottor

* | Contactos flojos o deficientes en el acoplador del sensor de sefial de

rotacion del cigliefial o el acoplador ECM (terminal T)

On——nd
—
o D}E{DDDHDDDDD}E{DDD}E{DD
00 oooo()ooooooooooag
)
i

circuito abierto y mala conexion.

*| Sielcabley la conexion estan bien, problemas intermitentes o un ECM

Sl

defectuoso.

*| Vuelva a verificar cada terminal y mazo de cables para ver si hay

*| Reemplace el ECM con uno bueno conocido, e inspeccione

nuevamente.

Inspeccioneque-partictias-de-metal-o-materiatextrafio-se-pegten-en-et
sensor de sefial de rotacién del cigliefial y la punta del rotor.

No . , 3T . ~

| Sino hay particulas metélicas y materiales extrarios,
reemplace el sensor de sefal de rotacion del cigliefial por uno

nuevo.
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DESMONTAJE ECM (Unidad de

control Fl)
* Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)
* Retire los pernos de montaje del soporte del ECM 1)

» Desconecte el acoplador de ECM 2)

* Retire el conjunto de ECM 3)

» Desconecte la banda de goma 4)
* Retire el ECM 5 5 del soporte ECM 6)

INSTALACION

Instale el ECM en el orden inverso al de extraccion.
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SENSORES

INSPECCION DEL SENSOR DE SENAL DE ROTACION DEL
SENSOR / CIGUENAL CKP

El sensor CKP 1 y sensor de sefial de rotacion del cigliefial 2 estan instalados en el

interior de la cubierta del magneto. ( * 12-29, -58)

SENSOR DE CKP / SENSOR DE ROTACION DEL
CIGUENAL SENSOR DE REMOCION E INSTALACION

* Retire la cubierta del magneto. ( * 15-17)
» Retire el sensor CKP y el sensor de seiial de rotacion del cigiiefal. ( * 15-19)

* Instale el sensor CKP y el sensor de sefial de rotacion del cigliefial en el orden

inverso al de extraccion.

INSPECCION DEL SENSOR IAP
El sensor IAP 1 esta instalado en el cuerpo del acelerador. ( * 12-39)

DESMONTAJE E INSTALACION DEL SENSOR IAP
* Retire el tanque de combustible. ( « 13-2, -3)

» Retire el sensor IAP del cuerpo del acelerador. ( * 13-10)

* Instale el sensor IAP en el orden inverso al de extraccion.

INSPECCION DEL SENSOR TP

El sensor TP 1 esta instalado en el lado izquierdo del cuerpo del acelerador. ( » 12-31)

DESMONTAJE E INSTALACION DEL SENSOR TP
* Retire el sensor TP. ( * 13-9)

* Instale el sensor TP en el orden inverso al de extraccion.

» Ajuste el sensor TP. (* 12-18)
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INSPECCION DEL SENSOR ECT

El sensor de TEC 1 esta instalado en la culata.

Retire el sensor ECT. ( « abajo)
Verifique el sensor ECT probandolo en el banco como se muestra en la figura.
Conecte el sensor ECT 1 a un probador de circuito y colocarlo en el aceite 2 contenido

en una sartén, que se coloca en una estufa.

Calienta el aceite para elevar su temperatura lentamente y lee el termémetro de
columna 3 y el ohmimetro
Si el valor 6hmico del sensor ECT no cambia en la proporcién indicada,

reemplacelo por uno nuevo.

Especificacion del sensor ECT

P Resistenei
Temperaturadetrefrigerantedetmotor T cia
20°C (@ag o Anraye 2 58 lc O

ZU— C{00— 1) NPrOXT—=Z700K=2Z

LO° O (499 0 Y A 077 kO

dU— T (ZzZ2— 1) AProX—o 7 K=<Z

ono M (474 0 [T\ Anray 0O 20 I O)

OU— (17O 1 NPrOXoz0K=Z
4400~ (99N o0 Anrox—0—42k-O

To— G {zou— 17 APrOX—o 172 K=<2

09900-25008: conjunto de probador de circuitos miiltiples

Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

**Tenga especial cuidado al manipular el sensor ECT. Puede causar
daios si recibe un fuerte impacto.
**No entre en contacto con el sensor ECT y el termémetro de columna con una

bandeja.

DESMONTAJE E INSTALACION DEL SENSOR ECT

* Drene el refrigerante del motor. ( « 14-3)
» Desconecte el acoplador del sensor ECT 1)
* Retire el sensor ECT 2)
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¢ Aplique refrigerante del motor a la junta térica 3)

Reemplace Ia junta térica 3 con uno nuevo

» Apriete el sensor ECT al par especificado.
*+ Sensor ECT: 12 N - m (1.2 kgf-m, 8.5 Ibf-ft)

* Conecte el acoplador del sensor ECT.

* Vierta el refrigerante del motor. ( * 14-3)

INSPECCION DEL SENSOR IAT
El sensor |IAT esta instalado en el filtro de aire. ( * 12-44)

DESMONTAJE E INSTALACION DEL SENSOR IAT
* Retire el asiento y la mano de goma del tanque de combustible. ( ¢ 5-2, 13-2)
* Desconecte el acoplador del sensor IAT 1)

» Desconecte el tornillo del sensor IAT 2)

» Retire el sensor IAT 3 desde el tubo de salida del filtro de aire.

« Instale el sensor IAT en el orden inverso al de extraccion.

Reemplace la junta torica 4 4 con uno nuevo

. Tornillo de montaje del sensor IAT:

1.3 N - m (0.13 kgf-m, 0.95 Ibf-ft)

A LA INSPECCION DEL SENSOR

El sensor TO esta instalado en el puente del marco. ( * 12-48)

A LA DESMONTAJE E INSTALACION DEL SENSOR
* Retire el tanque de combustible. ( « 13-2, -3)
» Desconecte el acoplador del sensor TO 1)
» Retire el sensor TO 2)

« Instale el sensor TO en el orden inverso al de extraccion.

NOTA:

Al instalar el sensor TO, la marca de flecha UNA debe apuntar hacia arriba.
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La gasolina debe manejarse con cuidado en un area bien ventilada y lejos del fuego o chispas.
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CONSTRUCCION DEL
SISTEMA DE COMBUSTIBLE
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TANQUE DE COMBUSTIBLE Y DESMONTAJE DE LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

La gasolina es altamente inflamable y explosiva. Mantenga el calor,

chispas y llamas alejados.

Drene Ta gasolina antes de quitar el tanque de combustible.

* Retirar el asiento. ( * 5-2)
» Retire las cubiertas del radiador, izquierda y derecha. ( * 5-2)

* Retire el perno del tanque de combustible 1 y banda de goma 2. 1 Tapén de llenado
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* Levante y sostenga el tanque de combustible.
* Desconecte el acoplador de la bomba de combustible. 3) Wk

* Coloque un trapo debajo de la manguera de combustible 4 4 y desconecte la manguera de combustible 4 4 de

la bomba de combustible.

** Asegurese de d tar la a de bustible 4 4 manuali te. No d te la

manguera de combustible. 4 4 con cualquier herramienta
** Al retirar el tanque de combustible, no deje la manguera de combustible. 4 4 en el lado del

tanque de combustible.

* Retire el conjunto del tanque de combustible.

* Retire el conjunto de la bomba de combustible 6 6 quitando sus pernos de montaje 5 5 diagonalmente.

Nunca desarme el conjunto de la bomba de combustible. 6)

TANQUE DE COMBUSTIBLE E INSTALACION DE
LA BOMBA DE COMBUSTIBLE

Instale la bomba de combustible y el tanque de combustible en el orden inverso al de extraccion.

Presta atencion a los siguientes puntos:

« Instale una nueva junta térica 1 y aplicarle grasa.

Reemplace Ia junta térica 1 con uno nuevo

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente |
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* Alinstalar el conjunto de la bomba de combustible 2, primero apriete todos los pernos de montaje de

la bomba de combustible 3 ligeramente y luego al par especificado.

Perno de montaje de la bomba de combustible: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

Conecte la manguera de combustible 4 4 a la bomba de combustible hasta que se bloquee de forma segura

(se escucha un clic).

la de tible 4 4 por tu mano No puede conectar la

Asegurese de

manguera de combustible. 4 4 con cualquier herramienta

INSPECCION DE PRESION DE COMBUSTIBLE

Retire el asiento y las tapas del radiador. ( * 5-2)
Retire el perno del tanque de combustible y la banda de goma. ( ¢ 13-2)
Levante y sostenga el tanque de combustible.

Coloque un trapo debajo de la manguera de combustible y retire la manguera de combustible 1)

Asegurese de desconectar la manguera de combustible 1 por tu mano No puede desconectar la

manguera de combustible. 1 con cualquier herramienta

Desconecte el acoplador de la bomba de combustible. 2)

Instale las herramientas especiales entre la bomba de combustible y la tuberia de suministro de

combustible.

09915-74521: manguera adaptadora
09915-77331: manometro de aceite (1000 kPa) 09940-40211:
adaptador de manémetro de combustible 09940-40220: accesorio

de manémetro de combustible

UNA A la bomba de combustible

si A la tuberia de suministro de combustible
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¢ Conecte un cable conductor adecuado en el acoplador de la bomba de combustible (lado de la bomba
de combustible) y aplique 12 voltios a la bomba de combustible (entre el terminal UNA y terminal Sl) y
verifique la presion del combustible. Bateria + terminal

terminal UNA ( Cable rojo)

Bateria - terminal terminal B ( Alambre negro)

. Presion de combustible: aprox. 294 kPa (2.94 kgf / cm, 41,81 psi)

Si la presion del combustible es inferior a la especificada, inspeccione los siguientes elementos:

** Fuga en la manguera de combustible
** Filtro de combustible obstruido
** Regulador de presion

** Bomba de combustible

Si la presion del combustible es superior a la especificada, inspeccione los siguientes elementos:

** Bomba de combustible

** Regulador de presién

**Antes de refirar [as herramientas especiales, desconecte la bateria y libere Ia
presién del combustible lentamente.
**La gasolina es altamente inflamable y explosiva. Mantenga alejado el calor, las

chispas y las llamas.

INSPECCION DE BOMBA DE COMBUSTIBLE

Conecte un cable conductor adecuado en el acoplador de la bomba de combustible (lado de la bomba de
combustible) y aplique 12 voltios a la bomba de combustible ( * arriba) y verifique que la bomba de combustible
funcione.

Si el motor de la bomba de combustible no emite un sonido de funcionamiento, reemplace la bomba de
combustible por una nueva.

Si la bomba de combustible esta bien, la causa puede estar en el sensor TO o en el circuito del sensor

TO. (* 12-48)
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INSPECCION DE CANTIDAD DE DESCARGA DE COMBUSTIBLE

La gasolina es altamente inflamable y explosiva. Mantenga el calor,

chispas y llamas alejados.

* Retire el asiento y las tapas del radiador. ( * 5-2)

* Retire el perno del tanque de combustible y la banda de goma. ( * 13-2)

* Levante y sostenga el tanque de combustible.

* Desconecte el acoplador de la bomba de combustible. 1)

* Coloque un trapo debajo de la manguera de combustible y desconecte la manguera de combustible

2 de la bomba de combustible.

Aseglrese de d tar la a de combustible 2 por tu mano No puede desconectar la

manguera de combustible. 2 con cualquier herramienta

* Conecte una manguera de combustible adecuada 3 a la bomba de combustible.

¢ Coloque el cilindro de medicion e inserte el extremo de la manguera de combustible en el cilindro de

medicion.

¢ Conecte un cable conductor adecuado en el acoplador de la bomba de combustible (lado de la
bomba de combustible) y aplique 12 voltios a la bomba de combustible (entre el terminal UNA y
terminal Sl) durante 10 segundos y mida la cantidad de combustible descargado. Bateria +
terminal
terminal UNA ( Cable rojo)

Bateria - terminal terminal B ( Alambre negro)

Si la bomba no descarga la cantidad especificada, significa que la bomba de combustible esta

defectuosa o que el filtro de combustible esta obstruido. Reemplace el conjunto de la bomba de

combustible.

. Cantidad de descarga de combustible: - ‘

89 ml (3.0/ 3.1 US/Imp oz) y mas / 10 seg.

NOTA:

La bateria debe estar completamente cargada.
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CONSTRUCCION DEL CUERPO
DE MARIPOSA
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ELIMINACION

Retire el asiento y las tapas del radiador. ( * 5-2)

Retire el tanque de combustible. ( * 13-2, -3)

Desconecte el acoplador del sensor TP 1 y acoplador de condensador
2)

Retire el condensador 3)

Desconecte el cable de arranque en caliente. 4 4 del cuerpo del acelerador.

Afloje los tornillos de la abrazadera del cuerpo del acelerador 5)
Mueva el filtro de aire hacia atras.

Mueva el conjunto del cuerpo del acelerador del lado izquierdo.

Desconecte el acoplador del sensor IAP 6 6 y acoplador de inyector de combustible 7)
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* Retire la cubierta del cable del acelerador 9 9 quitando sus tornillos 8)

+ Afloje las contratuercas 0.
« Desconecte los cables del acelerador de su polea.

¢ Retire el conjunto del cuerpo del acelerador.

Después de desconectar los cables del acelerador, no abra la valvula del acelerador
desde la apertura completa hasta el cierre total. Puede causar dafios a la valvula de

mariposa y al cuerpo del acelerador.

DESMONTAJE

¢ Retire la valvula de arranque en caliente 1 y primavera 2 del cable de arranque en caliente.

* Retire la manguera de combustible 3 y perilla de arranque / tornillo inactivo 4)

**Asegurese de d 1ectar la a de bustible 3 por tu mano No puede

desconectar la manguera de combustible. 3 con cualquier herramienta

**No gire la perilla de arranque / tornillo inactivo 4 4 a menos que sea necesario.

» Retire el sensor TP 6 6 quitando su perno 5 5 con la herramienta especial

NOTA:
Antes del desmontaje, marque la posicion original del sensor con una pintura o escriba

para una reinstalacion precisa.

. 09930-11950: llave Torx (T25H)
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* Retire la tuberia de suministro de combustible. 8 quitando su tornillo 7)

* Retire la tuberia de combustible 0 0 junto con inyector de combustible UNA quitando sus tornillos

9)

* Retire el inyector de combustible UNA de la tuberia de combustible 0.

* Retire el sensor IAP C quitando su tornillo SI.

* Retire la junta térica RE.

» Retire el soporte del condensador F quitando sus tornillos M.
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Nunca quite Ia valvula de mariposa SOL.

Estos tornillos de ajuste { H YO) estan ajustados de fabrica en el
momento de la entrega y, por lo tanto, evite retirarlos o girarlos a

menos que sea necesario.

Nunca quite el enlace de Ia valvula de mariposa J.
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LIMPIEZA

* Limpie todos los pasillos con un limpiador de carburador tipo aerosol y seque

con aire comprimido.

No use alambre para limpiar pasillos. El alambre puede danar los pasillos.
§Mg§e¢;&m&wggy§§mgg pueden limpiar con un limpiador en aerosol,
puede ser necesario usar una solucion de limpieza tipo inmersién y
dejarlos en remojo. Siga siempre las instrucciones del fabricante del
quimico para el uso y la limpieza adecuados de los componentes del
cuerpo del acelerador. No aplique productos quimicos de limpieza del

carburador a los materiales de caucho y plastico.

Siempre siga las instrucciones del fabricante del quimico sobre el uso, manejo y

INSPECCION

Verifique los siguientes elementos para detectar dafios u obstrucciones.

** Junta térica

** La valvula del acelerador
** Tuberia de combustible
** Sello del amortiguador

inmersion tipo inmersién, son muy corrosivos y deben manejarse con cuidado.
** Inyector de combustible

REARMADO

Vuelva a montar el cuerpo del acelerador en el orden inverso al desmontaje. Presta

atencion a los siguientes puntos:

* Instale el soporte del condensador 1)

- REFUEMTSSERICRS 3t 'UBpistR W) ERURISsIPS Hr RRnde iRk Riueignes de

Reemplace los pernos del soporte del condensador 2 con nuevos

. Perno del soporte del condensador: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft) Algunos
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* Instale una nueva junta térica 3)

la junta térica 3 con uno nuevo

¢ Instale el sensor IAP 4 4 como se muestra.

¢ Aplique una fina capa de aceite de motor a la nueva junta térica 5 5 y sello de cojin

6)

Reemplace Ta junta torica 5 5 y sello de cojin 6 6 con nuevos

* Instale el inyector de combustible. 7 7 empujandolo directamente a la tuberia de combustible 8)

Nunca gire el inyector 7 7 mientras o empujas.

NOTA:

Alinear el acoplador UNA del inyector7 7 con ranura si de la tuberia de combustible 8)

* Instale el inyector de combustible. 7 7 empujandolo directamente al cuerpo del acelerador.

Nunca gire el inyector 7 7 mientras lo empujas.

¢ Apriete los tornillos de montaje de la tuberia de combustible. 9 9 al par especificado.

. Tornillo de montaje de la tuberia de combustible: 3.5 N - m (0.35 kgf-m, 2.5 Ibf-ft) Reemplace
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* Aplique una fina capa de aceite de motor a la nueva junta térica 0.

Instale la tuberia de suministro de combustible. UNA a la tuberia de combustible 8)

Reemplace la junta térica 0 0 con uno nuevo Nunca gire el tubo de suministro de

combustible mientras lo empuja.

* Apriete el tornillo de montaje de la tuberia de suministro de combustible. si al par especificado.

. Tornillo de montaje de la tuberia de suministro de combustible:

3.5N - m (0.35 kgf-m, 2.5 Ibf-ft)

* Aplique una fina capa de aceite de motor a la junta térica C.
¢ Con la valvula de mariposa completamente cerrada, instale el sensor TP re

y apriete el tornillo de montaje del sensor TP al par especificado.

Reemplace Ia junta térica con una nueva.

NOTA:

** Alinee el extremo del eje del acelerador C con el surcore del sensor TP.

** Aplique grasa al extremo del eje del lerador C si jo.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente
. 09930-11950: llave Torx (T25H)
. Tornillo de montaje del sensor TP: 3.5 N - m (0.35 kgf-m, 2.5 Ibf-ft)

NOTA:

** Asegurese de que la vélvula de mariposa se abra o cierre suavemente.

** Pr dimiento de ion del TP. (- 12-18)

¢ Conecta el botén amarillo mi lado de la manguera de combustible mi al lado del cuerpo del acelerador.

Asegurese de conectar la manguera de combustible mi por tu mano No puede conectar la

manguera de combustible con ninguna herramienta.

* Instale la perilla de arranque / tornillo de ralenti F al hoyo inferior.
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* Alinear la ranura F de la valvula de arranque en caliente con el extremo del cable de arranque en caliente SOL.

Instale el conjunto del cuerpo del acelerador en el orden inverso al de extraccion. Presta
atencion a los siguientes puntos:
* Conecte el cable de traccion del acelerador 1 y el cable de retorno del acelerador 2 a la

polea.

¢ Gire completamente cada ajustador del cable del acelerador y ubique cada cable externo de
manera que el espacio libre una es 0 - 1.5 mm (0 - 0.06 in).

* Apriete cada tuerca de seguridad 3 al par especificado.

¢  Tuerca de ajuste del cable: 2.2 N - m (0.22 kgf-m, 1.60 Ibf-ft)

una 0-1.5mm (0 - 0.06 in)

* Ajustar la proyeccion UNA en el cuerpo del acelerador en la depresion del tubo de admision.

* Coloque las abrazaderas del cuerpo del acelerador 4 4 correctamente. ( * 20-22)

* Instalar el condensador 5)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Mazo de cables, enrutamiento de cables y mangueras ( * 20-18 a -23)

* Fuga de combustible
¢ Juego del cable del acelerador ( * 2-21)
* Velocidad de ralenti del motor ( * 2-24)

» Condicién de ajuste del sensor TP ( * 12-18)
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DESMONTAJE DEL INYECTOR DE COMBUSTIBLE
» Retire el conjunto del cuerpo del acelerador. ( * 13-8, -9)

* Retire el inyector de combustible. ( *+ 13-10)

INSPECCION DE INYECTOR DE COMBUSTIBLE
Revise el filtro del inyector de combustible en busca de evidencia de suciedad y contaminacién. Si esta

presente, limpie y verifique la presencia de suciedad en las lineas de combustible y el tanque de combustible.

NOTA:
El inyector de combustible se puede verificar sin quitarlo del cuerpo del
acelerador. (+ 12-54)

INSTALACION DEL INYECTOR DE COMBUSTIBLE

* Aplique una fina capa de aceite de motor al nuevo sello del cojin y la nueva junta térica. ( * 13-13)

« Instale el inyector empujandolo en linea recta. Nunca gire el inyector mientras lo
empuja. ( * 13-13)

* Instale el conjunto del cuerpo del acelerador. ( * 13-15)
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CONSTRUCCION
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REEMPLAZO DE REFRIGERANTE

DEL MOTOR

“*ETrefrigerante del motor puede ser dafiino si se ingiere o si enfra en
contacto con la piel o los ojos. Si el refrigerante del motor entra en
contacto con los ojos o entra en contacto con la piel, enjuaguelos o
lavese bien la piel con abundante agua. Si se traga el refrigerante del

motor, induzca el vomito y llame a un médico de inmediato.

**No abra la tapa del radiador cuando el motor esté caliente, ya que

podria lesionarse al escapar liquido o vapor caliente.

Abra la tapa del radiador. 1)

Retire el perno de drenaje del refrigerante del motor 2 y drene el refrigerante del motor.

Instale la arandela de la junta y apriete el perno de drenaje del refrigerante del motor. 2 al

par especificado.

Reemplace la arandela de Ia junta por una nueva.

. Perno de drenaje del refrigerante del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Vierta el refrigerante del motor especificado hasta el fondo del orificio de llenado. ( « 2-18)

. Capacidad de refrigerante del motor: 950 ml (1.0 / 0.8 US / Imp qt)

* Purgue el aire del perno de purga de aire 3)

» Apriete el perno de purga de aire 3 al par especificado.

. Perno de purga de aire del radiador: 6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)

* Agregue refrigerante del motor hasta la entrada del radiador.
» Apriete bien la tapa del radiador.
» Después de calentar y enfriar el motor, agregue el refrigerante del motor

especificado.
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INSPECCION DE CIRCUITO DE

ENFRIAMIENTO

» Retire la tapa del radiador.

**El refrigerante del motor puede ser daiino si se ingiere o si entra en
contacto con la piel o los ojos. Si el refrigerante del motor entra en
contacto con los ojos o entra en contacto con la piel, enjuaguelos o

lavese bien la piel con abundante agua. Si se traga el refrigerante del

motor, induzca el vomito y llame a un médico de inmediato.

**No abra la tapa del radiador cuando el motor esté caliente, ya que

podria lesionarse al escapar liquido o vapor caliente.

* Conecte el probador 1 a la llenadora.

* Dé una presién de aproximadamente 120 kPa (1.2 kgf / cm2, 17.0 psi) y vea si el sistema
mantiene esta presion durante 10 segundos.

« Sila presion cayera durante este intervalo de 10 segundos, significa que hay un
punto de fuga en el sistema. En tal caso, inspeccione todo el sistema y

reemplace el componente o la parte con fugas.

Al retirar el probador de Ta tapa del radiador, ponga un trapo en el relleno para

evitar que salga refrigerante del motor.

No permita que Ta presion exceda la presion de liberacion de Ta tapa del

radiador, o el radiador puede dafarse.
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INSPECCION DE

RADIADOR

RADIADOR

* Inspeccione visualmente los radiadores y la manguera en busca de dafos.

» Las aletas dobladas o abolladas pueden repararse enderezandolas con la punta

de un destornillador pequefio.

TAPON DE RADIADOR

* Ajuste la tapa al probador de la tapa del radiador.

» Aumente la presion lentamente operando el probador. Asegurese de que la
acumulacion de presion se detenga en 95-125 kPa (0.95 - 1.25 kgf / cm2, 14-18
psi) y que, con el probador parado, la tapa es capaz de mantener esa presion

durante al menos 10 segundos.

* Vuelva a colocar la tapa si se determina que no cumple ninguno de estos dos requisitos.

. Presion de liberacion de la valvula de la tapa del radiador
Estandar: 95-125 kPa
(0.95 - 1.25 kgf / cm2, 14-18 psi)
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ELIMINACION

“*ETrefrigerante del motor puede ser dafiino si se ingiere o si enfra en
contacto con la piel o los ojos. Si el refrigerante del motor entra en
contacto con los ojos o entra en contacto con la piel, enjuaguelos o
lavese bien la piel con abundante agua. Si se traga el refrigerante del

motor, induzca el vomito y llame a un médico de inmediato.

**El motor debe estar frio antes de dar servicio al sistema de enfriamiento.

* Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 5-2,
13-2, -3)

* Drene el refrigerante del motor. ( * 14-3)

* Retire las mangueras del radiador. 1 y manguera de desbordamiento del radiador 2)

* Retire las rejillas del radiador 3, izquierda y derecha.

* Retire los radiadores izquierdo y derecho quitando sus pernos 4)

INSTALACION
Instale el radiador en el orden inverso al de extraccion.
¢ Conecte las mangueras del radiador de forma segura. ( + 20-24)

* Inspeccione el nivel de refrigerante del motor y las fugas. ( * 2-18, -19)




SISTEMA DE ENFRIAMIENTO 14-7

DESMONTAJE DE LA
BOMBA DE AGUA

**El refrigerante del motor puede ser dainino si se ingiere o si enfra en
contacto con la piel o los ojos. Si el refrigerante del motor entra en
contacto con los ojos o entra en contacto con la piel, enjuaguelos o
lavese bien la piel con abundante agua. Si se traga el refrigerante del

motor, induzca el vomito y llame a un médico de inmediato.

**El motor debe estar frio antes de dar servicio al sistema de enfriamiento.

ESTUCHE DE BOMBA DE AGUA
* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)

* Drene el refrigerante del motor quitando el perno de drenaje del refrigerante del motor 1)

* Desconecte la manguera del radiador. 3 aflojando su tornillo de sujecion 2)

* Retire la carcasa de la bomba de agua 5 5 quitando sus tornillos 4)

» Retire los pasadores 6, primavera 7 7 vy filtro de aceite 8)

CUBIERTA DE CIGUENAL
* Retire el pedal del freno. ( * 17-20)

* Retire la palanca de arranque. ( * 8-3)
» Retire la tapa del carter derecho 2, pasadores de espiga y junta quitando los

pernos del carter 1)
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IMPULSOR DE LA BOMBA DE AGUA Y EJE DE LA BOMBA DE AGUA
+ Sostenga el eje de la bomba de agua. 1 con una llave y retire el impulsor 2)

* Retire las arandelas ( 3, 4) y eje de la bomba de agua 1)

* Retire el sello de aceite 5)

NOTA:

Si no hay una condiciéon anormal, no es necesario retirar el sello de aceite.

INSPECCION
IMPULSOR DE LA BOMBA DE AGUA Y EJE DE LA BOMBA DE AGUA

* Inspeccione el impulsor de la bomba de agua y el eje de la bomba de agua en busca de dafios.

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

SELLO DE ACEITE
* Inspeccione visualmente el sello de aceite por dafios.

¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace el sello de aceite por uno nuevo.
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INSTALACION

Instale la bomba de agua en el orden inverso al de extraccion. Presta atencién a los
siguientes puntos:

SELLO DE ACEITE

* Presione el sello de aceite 1 con la llave de tubo de tamafo adecuado.

sello de aceite 1 con uno nuevo

* Verifique el flujo de aceite del motor antes de instalar el eje de la bomba de agua.

** Asegurese de que el aceite del motor fluya hacia la parte del rodamiento del sello de aceite
como se muestra en la ilustracion.

**8i el aceite no fluye, reemplace el sello de aceite por uno nuevo nuevamente.

1 Sello de aceite

2 Tapa del carter derecho

* Aplique una pequefia cantidad de grasa a los labios del sello de aceite.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

IMPULSOR DE LA BOMBA DE AGUA Y EJE DE LA BOMBA DE AGUA
¢ Aplique aceite de motor al eje de la bomba de agua. 1)
» Sujete el eje de la bomba de agua con una llave y apriete el impulsor de la

bomba de agua. 2 al par especificado.

. Impulsor de la bomba de agua: 8 N - m (0.8 kgf-m, 6.0 Ibf-ft) Reemplace el
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CUBIERTA DE CIGUENAL
* Instale los pasadores 1y junta 2)

Reemplace Ia junta Z con uno nuevo

* Coloque la tapa del carter derecho 3)

 Apriete los pernos de la cubierta del carter derecho ( una, si, C) al par especificado.

. Perno de la cubierta del carter derecho: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

+ Instale el pedal del freno. ( « 17-20)
+ Instale la palanca de arranque. ( * 8-7, -8)

una Longitud: 60 mm (2,4 pulgadas)
si Longitud: 30 mm (1,2 pulgadas)
C Longitud: 25 mm (1.0 in)

ESTUCHE DE BOMBA DE AGUA
+ Instale los pasadores 1 y filtro de aceite 2)
* Instalar el resorte 3 y junta 4)

* Aplique refrigerante del motor a la junta 4)

Reemplace Ia junta 4 4 con uno nuevo

* Montar la carcasa de la bomba de agua 5)
* Apriete los pernos de la caja de la bomba de agua ( re, mi, F) y perno de drenaje

6 6 al par especificado.

’_Reemplace la arandela de Ta junta UNA con uno nuevo

. Perno de la caja de la bomba de agua: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft) Perno de drenaje del

refrigerante del motor: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Conecte la manguera del radiador 7 7 y vierta el refrigerante del motor. ( » 14-3,
20-24)

re Longitud: 65 mm (2.6 pulgadas)
mi Longitud: 60 mm (2,4 pulgadas)
F Longitud: 35 mm (1,4 pulg.)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Nivel de aceite del motor y fugas ( * 2-12)

* Nivel de refrigerante del motor y fugas ( * 2-18, -19)
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PRECAUCIONES EN EL CONECTOR DE

SERVICIO

* Al conectar un conector, asegurese de empuijarlo hasta que sienta un clic.

* Inspeccione el conector por corrosion, contaminacion y rotura en su cubierta.

« Evite aplicar grasa u otro material similar a los terminales del conector para evitar

problemas eléctricos.

ACOPLADOR
* Con un acoplador tipo cerradura, asegurese de liberar la cerradura al desconectar, y

empuje completamente para activar la cerradura al conectar.

» Al desconectar el acoplador, asegurese de sujetarlo y no tire de los cables.

Hacer clic

* Inspeccione cada terminal en el acoplador por si esta flojo o doblado.
* Empuje el acoplador directamente. Una insercién en angulo o sesgada puede hacer que

el terminal se deforme, lo que puede provocar un contacto eléctrico deficiente.

* Inspeccione cada terminal por corrosion y contaminacion.
* Antes de volver a colocar el acoplador sellado, asegurese de que el sello de goma esté colocado

correctamente. El caucho de sello posiblemente se salga de la posicion durante el trabajo de

desconexion y si el acoplador se vuelve a colocar con el caucho de sello colocado

incorrectamente, puede dar como resultado un sellado deficiente del agua.

» Evite aplicar grasa u otro material similar a los terminales del acoplador para evitar

problemas eléctricos.

ABRAZADERA
* Sujete el arnés de cables en las posiciones indicadas en "ENRUTAMIENTO DEL
ARNES DE CABLEADOQ". ( » 20-18 a -20)

* Doblar la abrazadera correctamente para que el arnés de cables quede bien sujeto.

CORRECTO INCORRECTO

» Al sujetar el arnés de cables, tenga cuidado de no dejar que cuelgue.

* No utilice cables ni ninguin otro sustituto para la abrazadera de tipo banda.

CAMBIAR

* Nunca aplique material de grasa para cambiar los puntos de contacto para evitar dafos.
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PIEZA EQUIPADA CON SEMICONDUCTOR
¢ Tenga cuidado de no dejar caer la pieza con un semiconductor incorporado, como un
ECM.
» Alinspeccionar esta parte, siga estrictamente las instrucciones de inspeccion. Descuidar

el procedimiento adecuado puede dafar esta parte.

CONECTANDO LA BATERIA

CUANDO SE UTILIZA EL CABLE DE PLOMO DE LA BATERIA (Parte opcional: 36890-28H00)

* Al desconectar los terminales de la bateria para realizar el servicio, primero asegurese de
desconectar el cable conductor de la bateria.
¢ Al conectar los cables conductores de la bateria, primero asegurese de conectar el cable

conductor + de la bateria.

PROCEDIMIENTO DE CABLEADO
Encamine adecuadamente el arnés de cables de acuerdo con la seccion "ENRUTAMIENTO

DEL ARNES DE CABLEADO". (  20-18 a -20)

INCORRECTO




15-4 SISTEMA ELECTRICO

UTILIZANDO EL PROBADOR MULTI CIRCUITO
« Utilice correctamente las sondas probador + y - multicircuito. El uso incorrecto

puede causar dafios a la motocicleta y al probador.

» Sino se conocen los valores de voltaje y corriente, comience a medir en el rango
mas alto.

» Al medir la resistencia, asegurese de que no se aplique voltaje. Si se aplica
voltaje, el probador se dafara.

* Después de usar el probador, asegurese de poner el interruptor en OFF.

. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos miiltiples

Antes de usar el probador de circuitos multiples, lea su manual de instrucciones.

NOTA:
** Cuando conecte el probador de circuitos miiltiples, use la sonda de punta de aguja en

la parte posterior del acoplador de cable y conecte las sondas del probador a ellos.

** Use la sonda de punta de aguja para evitar que se dafie la goma del acoplador a

prueba de agua.

. * 09900-25009: juego de sondas de punta de aguja
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UBICACION DE COMPONENTES ELECTRICOS

11] -
g
) 44 A.’
L - ‘

1 Sensor IAT ( * 12-44) 55 Sensor TO ( » 12-48)

2 ECM 6 6 Bobina de encendido / Tapa de enchufe ( * 15-13)

3 Bomba de combustible ( « 13-5) 7 7 Acoplador de servicio ( * 12-19)

4 4 Sensor ECT ( * 12-35)
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8 Interruptor de parada del motor ( » 15-16)

9 9 Regulador / Rectificador ( * 15-10)
0 0 Inyector de combustible ( « 12-54)

UNA Sensor IAP ( * 12-39)

si Acoplador de seleccién de modo ( * 12-19)
C Sensor CKP ( * 12-29)

re Sensor de sefial de rotacién del cigliefial ( * 12-58)
mi Magneto ( * 15-9)

F Interruptor GP ( » 12-52)

sol Sensor TP ( * 12-31)

H Condensador
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CONSTRUCCION
MAGNETO
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SISTEMA GENERADOR

Regulador / Rectificador

Magneto

Cpndensador

Carga

INSPECCION
VOLTAJE REGULADO
* Inserte las sondas de punta de aguja UNA al acoplador del condensador 1)
+ Probar: cable rojo
- Probar: cable conductor B/ N

* Arranque el motor.

* Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable (W / Bl).

« Conecte el tacometro del motor a la sonda con punta de aguja.

» Arranque el motor y mantenga el motor funcionando a 5 000 r / min.

* Mida el voltaje de CC con el probador de circuitos multiples. Si el voltaje no esta
dentro del valor especificado, inspeccione el magneto y el regulador / rectificador. ( « 15-9,
-10)

. Voltaje regulado (salida de carga):
14.0 -15.0 Va 5000 r / min

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja

09900-26006: Tacometro del motor

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

Condensador
B/W B/W o B/R
¢ B o -
A A
e
- S ooo +
O 00
J \
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CARGAR LA RESISTENCIA DE LA BOBINA
» Desconecte el acoplador de cable magneto 1)
* Mida la resistencia de la bobina de carga.
Si la resistencia esta fuera del valor especificado, reemplace el estator por uno nuevo.

Ademas, verifique que el nicleo magneto esté aislado correctamente.

. Resistencia de la bobina de carga: 1.0 - 2.5 Q ( Amarillo - amarillo)

« Q ( Amarillo - Tierra)

. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples
. Indicacién de la perilla del probador: resistencia ( Q)
NOTA: ]

Al realizar la prueba anterior, no es necesario quitar el magneto.
YY

RENDIMIENTO MAGNETO SIN CARGA

* Levante y sostenga el tanque de combustible. ( * 13-4)
» Desconecte el acoplador regulador / rectificador 1)
¢ Conecte una bateria de 12 voltios al acoplador de servicio utilizando el cable conductor de la

bateria (parte opcional). ( * 12-19)

* Inserte la sonda con punta de aguja en el acoplador del cable (W / Bl).

» Conecte el tacometro del motor a la sonda con punta de aguja.

» Arranque el motor y mantenga el motor funcionando a 5 000 r / min.

* Mida el voltaje de CA con el probador de circuitos multiples. Si el probador lee por

debajo del valor especificado, reemplace el magneto por uno nuevo.

. Rendimiento sin carga de Magneto (cuando el motor esta frio): 95 Vy mas

a 5000 r / min (Amarillo - Amarillo)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples
36890-28H00: Cable de bateria (opcional) 09900-26006:

Tacometro del motor

. Indicacion de la perilla del probador: voltaje (~)
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REGULADOR / RECTIFICADOR
* Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( ¢ 5-2,
13-2, -3)
» Desconecte el acoplador regulador / rectificador 1)
+ Retire el regulador / rectificador 3 quitando sus tornillos 2)
» Mida el voltaje entre los cables con el probador de circuitos multiples como se
indica en la tabla a continuacion. Si el voltaje no esta dentro del valor

especificado, reemplace el regulador / rectificador por uno nuevo.

. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos muiltiples

. Indicacion de la perilla del probador: prueba de diodo ( )

Unidad: V
SomdE et probador para:
TP AAVEN - W . WAVEE . 1NN A D4R
NA (YT Ry B (7 R)yC(Dr) o)
Nn 4 YaWe]
UNATYTR) OrT=0.0
P [» WA VAN =Y N4 09
1 © pUr g UTT=U.0
P ©
P o
i) = D/ D)
b 3 (\ul,
P 2
P e [\II‘)\ 4 FaWo I aW ] oAl no aWat
5 ) UoT=U 0 U T U0 U z=09
o —MIsdet=v(voltajedetabaterfadetprotadory

NOTA:
Si el probador lee 1.4 V y menos cuando las sondas del probador no estan conectadas,

reemplace su bateria.
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SISTEMA DE ENCENDIDO

Bobina de encendido
Rggulador / ||
ectificador
Condensador
zz =
Sensor CKP Vo4
. E |
or de sefial de rotacion
’77_ ’77_ del cigiedial
Interruptor
(\ de parada
del motor
o
ECT Sedsa Sﬁf‘ 0l Interruptor
bP
NOTA:
El circuito de corte de combustible estd incorporado en este ECM para evitar el de funci j del motor.

SOLUCION DE PROBLEMAS

Sin chispa o pobre chispa Paso

1

1) Verifique que los acopladores del sistema de encendido no tengan buenas conexiones. ;Hay

conexion en los acopladores del sistema de encendido?

AW

1 2
v arpaSt—=:

brd

Aot | Iodl
viara-conexXton-aeros-acopratores

Paso 2
1) Mida el voltaje pico primario de la bobina de encendido. ( * 15-13)

¢ Esta bien el voltaje pico?

l 2
e arpaSt—I-

] A
I vVeRyaarpaso4-

Paso 3
1) Inspeccione la bujia. ( « 2-7, -8)
¢ Esta bien la bujia? SI

Mol P4 P~ PN PN
vriara- CoORCXIoR—GCTa ottt

*| Vaya al paso 4.

Rbiis AAfant
) HraGereCtuosa
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Paso 4
1) Mida la resistencia de la bobina de encendido / tapa del enchufe. ( * 15-14)

¢ Esta bien la resistencia de la bobina de encendido / tapa del enchufe?

L 1 L
vy arpasSo—or

I Bobinadeencendido+tapadetenchufedefectuosos

Paso 5
1) Mida el voltaje maximo del sensor CKP y su resistencia. ( * 15-15, -16)

¢ Estan bien el voltaje méximo y la resistencia?

L 1 o
vy arpaso-or-

o OKP-Aafant
Sensor-CKraerecttoso

Las particulas de metal o material extrafio se atascan en el sensor CKP y la punta del rotor

Paso 6
1) Mida el voltaje maximo del sensor de sefial de rotacion del cigiiefial y su resistencia. ( * 15-15, -16)

¢ Estan bien el voltaje maximo y la resistencia?

L 1 2
vayaarpasSo—T-

Q o PO PRGNV I IS SIS SR O JOY
Sensor-ae-senarae rotacionaercigtenaraetecttoso

NO ¢ | Las particulas de metal o material extrafio se atascan en el sensor de sefial de rotacién del cigiiefial y la punta del rotor

Paso 7
1) Verifique el estator. ( * 15-9)

¢ Esta bien el estator?

L Il Q
vaya-arpaso-ur

bl

fd o o
tatorgetectuoso

m

Paso 8
1) Mida la resistencia del interruptor de parada del motor. ( « 15-16)

¢ Esta bien la resistencia? Sl

EChdefectuoso

Circuito abierto o cortocircuito en mazo de cables

b

erruptordeparadadetrmotordefectuoso
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INSPECCION

BOBINA DE ENCENDIDO VOLTAJE DE PICO PRIMARIO

Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( ¢ 5-2,

13-2, -3)

Sostenga el perno de la tapa de la culata inmovil con la llave.

Retire el retenedor de la bobina de encendido 2 quitando sus tornillos 1)
Desconecte el acoplador del cable conductor de la bobina de encendido / tapa del enchufe 3

antes de retirar la bobina de encendido / tapa del enchufe 4)

**No retire la bobina de encendido / tapa del enchufe antes de desconectar

el acoplador del cable, de lo contrario el cable se daiara.

**No levante la bobina de encendido / tapa del enchufe con un destornillador o una
barra para evitar dafnos.
**Tenga cuidado de no dejar caer la bobina de encendido / tapa del enchufe, ya que puede

abrirse o cortocircuitarse en un circuito.

Conecte una nueva bujia 5 5 a la bobina de encendido / tapa del enchufe 4)
Conecte el acoplador del cable de la bobina de encendido / tapa del enchufe a la tapa de la bobina

de encendido / enchufe y conéctelo a la culata.

Evite conectar a tierra Ta bujia y aplicar Ta descarga eléctrica a Ia tapa
de la culata (partes de magnesio) para evitar que se daiie el material de

magnesio.

NOTA:

Aseglirese de que el acoplador y la bujia estén co

PRgr)

10s corr

. £
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* Inserte la sonda puntiaguda de la aguja UNA al acoplador del cable conductor.

NOTA:
Use la herramienta especial (sonda de punta de aguja) para evitar que se darie la goma del

acoplador a prueba de agua.

* Mida el voltaje pico primario de la bobina de encendido presionando la palanca de

arranque varias veces con fuerza.

si Adaptador de pico de voltios

No toque lTas sondas del probador y las bujias para evitar una descarga

eléctrica durante la prueba.

. Bobina de encendido, voltaje pico primario
H L AZE\L 4
r-—ﬁerra——Blenee—)—A—zc.. HEVy-més:
. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja
. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

Si el voltaje pico es inferior al rango estandar, verifique la bobina de encendido / tapa del enchufe de la

siguiente manera.

si Adaptador de pico de voltios

C ECM F Nueva bujia

re Bobina de encendido

INSPECCION DE BOBINA DE ENCENDIDO / TAPON DE ENCHUFE
* Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( * 5-2,
13-2, -3)
¢ Desconecte el acoplador del cable de la bobina de encendido / tapa del enchufe y luego retire la
bobina de encendido / tapa del enchufe. ( * 2-7)

* Mida la resistencia de la bobina de encendido / tapa del enchufe.

mi Al interruptor de parada del motor

. Bobina de encendido / resistencia de la tapa del enchufe
— - - -01—0-1+1-0-a20>-6—
Primario + terminal - - terminal
(68 °F)
- 5—6:9-k0-a20>C—]
[Secundario Tapon de enchufe - + terminal
(68 °F)
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos miiltiples
. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

Si la resistencia no esta dentro del rango estandar, reemplace la bobina de encendido / tapa del

enchufe por una nueva.
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SENSOR DE CKP Y SENSOR DE ROTACION DEL CIGUENAL
SENSOR DE VOLTAJE DE PICO

» Desconecte el acoplador de cable magneto 1)

* Conecte el probador de circuitos mdltiples con el adaptador de voltaje maximo UNA

como sigue.
o oxno o 2ol o i Aol oo oo o)
Sensor-CikiP-Senser-de-sehal-de-rotacion-aetetgaenat
N P n an
tnvestigacion R B+R
N g ) ATy
tnvestigacion sot R+
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos muiltiples

» Mida el voltaje pico mas alto presionando la palanca de arranque varias veces

con fuerza.

Cuando utilice el probador de circuitos muiltiples y el adaptador de voltaje maximo, consulte

el manual de instrucciones correspondiente.

» Repita el procedimiento anterior varias veces y mida el voltaje maximo del

sensor mas alto.

. Voltaje pico del sensor CKP: 2.8 V y mas Voltaje pico del sensor
de sefal de rotacion del cigiiefial:

3.5Vymas

. Indicacién de la perilla del probador: voltaje ( *)

Si el voltaje pico esta dentro de las especificaciones, verifique la continuidad entre el

acoplador de cable magneto y el acoplador ECM.

Normalmente, use la sonda de punta de aguja en la parte posterior del

acoplador de cable para evitar que el terminal se doble y se alinee.

/WBI G/WB

o

/.

/.
Leoooodoo
H—H H—H—
00 0O0o0ojy00000000000
/.
A

Acoplador ECM (lado del arnés)
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SENSOR CKP Y RESISTENCIA DEL SENSOR DE SENAL DE
ROTACION DEL CIGUENAL
» Desconecte el acoplador del cable magneto.

» Mida la resistencia entre los cables con el probador de circuitos multiples. Si la
resistencia no esta dentro del valor especificado, reemplace el estator por uno

nuevo.

. Resistencia del sensor CKP: 80-120 Q ( Rojo - Verde) Resistencia del
sensor de seial de rotacién del cigiienal:

0.1-08Q(B/R-R/W)
. 09900-25008: conjunto de probador de circuitos multiples

. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

INTERRUPTOR DE PARADA DEL MOTOR
* Retire el asiento, las tapas del radiador y el tanque de combustible. ( ¢ 5-2,
13-2,-3)

* Desconecte el acoplador del cable conductor del interruptor de parada del motor. 1)

* Mida la resistencia del interruptor de parada del motor entre el cable B/ Y y el
cable B/ W.

. Resistencia del interruptor de parada del motor:
ENCENDIDO: Menos de 1 Q (B/Y -B /W) OFF: »

Q (Infinito) (B /Y - B /W)

. 09900-25008: Conjunto de probador de circuitos multiples

09900-25009: Conjunto de sonda de punto de aguja

. Indicacion de la perilla del probador: resistencia ( Q)

Si la medicién esta fuera de las especificaciones, la causa puede estar en el interruptor de
parada del motor.
Si la medicion esta dentro de las especificaciones, verifique la continuidad entre el acoplador del

interruptor de parada del motor y el acoplador del ECM.

Normalmente, use la sonda de punta de aguja en la parte posterior del

acoplador de cable para evitar que el terminal se doble y se alinee.

POR B/W Q
- eOe
—

T

POR /

Acoplador ECM (lado del arnés)
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DESMONTAJE DEL ROTOR
MAGNETO

* Drene el aceite del motor. ( * 2-13)
» Desconecte el acoplador de cable magneto 1)
* Retire la abrazadera 2)

* Retire la palanca de cambio de velocidades. ( * 9-3)

* Retire la cubierta del magneto 4 4 quitando sus tornillos 3)

* Retire la junta 5 5 y pasadores 6)

» Sostenga el rotor magneto con la herramienta especial y retire la tuerca del rotor 7)

. 09930-44560: soporte del rotor
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» Retire el rotor magneto 8 con la herramienta especial

. 09930-34951: removedor de rotor

* Retire la llave del rotor magneto 9)

INSTALACION

* Retire cualquier grasa de la porcién cénica UNA del rotor magneto y el cigliefial Sl.

« Montar la llave del rotor magneto 1 al ciglefal

* Instale el rotor magneto.

» Apriete la tuerca del rotor magneto 2 al par especificado con la herramienta especial.

. Tuerca del rotor magneto: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft)

. 09930-44560: soporte del rotor
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+ Instale los pasadores 3 y junta 4)

Reemplace Ia junta 4 4 con uno nuevo

* Instale la cubierta del magneto. 5)

* Apriete los pernos de la cubierta del magneto ( UNA, SI, C) al par especificado.

NOTA:
**Los tornillos UNA son 5 mm mds largos que los demds.

* *Ajuste el soporte del cable del embrague al perno S|.

. Perno de la cubierta del magneto: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

* Instale la palanca de cambios. ( * 9-7)

* Vierta el aceite del motor. ( * 2-13)

DESMONTAJE

DEL ESTATOR
* Retire la cubierta del magneto. ( * 15-19)
* Retire la abrazadera 2 quitando sus tornillos 1)

* Retire el sensor CKP 4 4 junto con estator 5 5 quitando los pernos del estator 3)

INSTALACION

* Instalar el estator 1, Sensor CKP 2 y abrazadera 3)

NOTA:

Asegtirese de que la arandela 4 4 est4 aji do a la cubierta del magneto.

« Apriete los tornillos del estator 5 5 y pernos de sensor CKP 6 6 al par especificado.

. Perno del estator magneto: 5.5 N - m (0.55 kgf-m, 4.0 Ibf-ft) Perno del
sensor CKP: 5.5 N - m (0.55 kgf-m, 4.0 Ibf-ft)

* Instale la cubierta del magneto. ( * encima)




RUEDAS DELANTERA Y TRASERA 16-1

RUEDAS DELANTERAS Y TRASERAS
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DESMONTAJE DE RUEDA

DELANTERA
* Retire la tuerca del eje delantero 1)

* Afloje los pernos del soporte del eje izquierdo 2)

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda delantera del suelo.

* Afloje los pernos del soporte del eje derecho 3)
* Retire el eje delantero 4)

« Retire la rueda delantera.

INSPECCION
ESPACIADOR Y SELLO DE POLVO
* Retire los espaciadores de rueda 1 desde la rueda delantera.
* Inspeccione los separadores de rueda derecho e izquierdo 1y sellos de polvo 2
por desgaste y grietas.

« Si encuentra algun defecto, reemplace el espaciador 1 junto con el sello de polvo 2)

NOTA:

Aplique grasa a los espaciadores. 1 y sellos de polvo 2 antes de volver a armar.

EJE DE EJE
» Apoye el eje del eje con los bloques en V y mida la desviacién del eje del eje.

» Si la desviacion excede el limite, reemplace el eje del eje con uno nuevo.

. Desviacion del eje delantero

Limite de servicio: 0.25 mm (0.010 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:
portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en
\"
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LLANTA DE LA RUEDA

* Mida la desviacion de la llanta con el indicador de cuadrante.

» Sila desviacion excede el limite, reemplace los cojinetes o la rueda.
. Limite de servicio: 2.0 mm (0.08 in) ... axial y radial

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante

COJINETE DE RUEDA
» Gire la pista interior con el dedo e inspecciénela para un movimiento suave.

* Inspeccione por dafios en los rodamientos.

* Sise encuentra algun defecto, reemplace el rodamiento por uno nuevo.

SELLO DE POLVO Y REEMPLAZO DE RODAMIENTO

* Retire los sellos de polvo 1 con la herramienta especial

. 09913-50121: removedor de sello de aceite

* Retire el rodamiento 2 con la herramienta especial

- RSB UEpHERECY P RIFEMYO 2 con la herramienta especial

Los rodamientos retirados 2 debe ser reemplazado por otros nuevos.

. 09921-20240: Juego de extractores de rodamientos Los sellos de polvo retirados 1 debe
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* Instalar rodamientos nuevos 2 con la herramienta especial, utilizando el espaciador adecuado UNA coincide

con la dimensién exterior de los rodamientos.

. 09924-84510: conjunto i lador de rodamientos

NOTA:

** Instale primero el cojinete del lado izquierdo (lado del disco) y luego el cojinete del lado derecho.

** Después de instalar los cojinetes, inspeccione los cojinetes para un movimiento suave.

una Despeje

* Instale nuevos sellos de polvo 1y aplica grasa a sus labios.

NOTA:
Al instalar el sello antipolvo 1, coloque el lado indicado del codigo del fabricante del

sello de polvo afuera.

. 09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 *)
Llevando: + 40 adjunto

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

REEMPLAZO DE LA PLACA DE DISCO
* Retire la placa del disco 2 quitando sus tornillos 1)
¢ Apligue THREAD LOCK SUPER a los pernos de la placa del disco. 1)

. 99000-32110: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1322”

o equivalente
* Apriete los tornillos de la placa del disco. 1 al par especificado.

. Perno de placa de disco: 11 N - m (1.1 kgf-m, 8.0 Ibf-ft)

Izquierda

Derecha
e
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INSTALACION

¢ Sostenga el eje del eje delantero 1 con la herramienta especial y apriete la tuerca del eje delantero

temporalmente.

. 09940-34581: accesorio de montaje de horquilla delantera (F)

* Retire el bloque de debajo del tubo del chasis y mueva las horquillas delanteras hacia arriba

y hacia abajo varias veces.

 Apriete la tuerca del eje delantero 2 al par especificado.
. Tuerca del eje delantero: 35 N - m (3.5 kgf-m, 25.5 Ibf-ft)

» Apriete los pernos del soporte del eje izquierdo y derecho 3 al par especificado.

. Perno de soporte del eje: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)
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DESMONTAJE RUEDA

TRASERA
* Afloje la tuerca del eje trasero 1)

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda trasera del suelo.

* Retire la tuerca del eje trasero 1 y lavadora 2)

+ Retire el eje del eje trasero 3 y arandelas de ajuste de cadena 4)

¢ Desenganche la cadena de transmision 5)

* Retire la rueda trasera 6)
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INSPECCION

ESPACIADOR DE RUEDAS
* Retire los espaciadores de la rueda trasera.

* Inspeccione los espaciadores de las ruedas traseras. 1y sellos de polvo 2 por desgaste y grietas.

 Si encuentra algun defecto, reemplace el espaciador 1 junto con el sello de polvo 2)

NOTA:

Aplique grasa en los espaciadores. 1 y sellos de polvo 2 antes de volver a armar.

RUEDA DE ESPIGAS

* Inspeccione los dientes del pifidn por desgaste.
* Si estan desgastados como se muestra, reemplace las dos ruedas dentadas y la cadena de transmision

como un conjunto.

EJE DE EJE ( - 16-3)
LLANTA DE LA RUEDA ( - 16-4)

COJINETE DE RUEDA - 16-4)

SELLO DE POLVO Y REEMPLAZO DE RODAMIENTO

* Retire los sellos de polvo 1 con la herramienta especial

norrat

Deterioro EXcesivo

Los sellos de polvo removidos 1 debe ser reemplazado por otros nuevos.

. 09913-50121: removedor de sello de aceite

* Retire el anillo elastico 2)

anillo de retencion eliminado 2 debe ser reemplazado por uno nuevo.

. 09900-06108: Alicates de anillo elastico (tipo cerrado)
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* Retire los rodamientos 3 con la herramienta especial

* Retire el espaciador 4 4 y teniendo 3 con la herramienta especial

. 09921-20240: juego de extractores de rodamientos

* Instalar rodamientos nuevos 3 con la herramienta especial, utilizando el espaciador adecuado UNA coincide

con la dimensién exterior de los rodamientos.

. 09941-34513: instalador de rodamientos

retirados 3 debe ser reemplazado por otros nuevos.

NOTA: @
—>||—
** Instale primero los cojinetes del lado izquierdo (lado de la rueda dentada) y luego el cojinete del lado
derecho. \L
** Después de instalar los cojinetes, insp jone los cojinetes para un movimiento suave.
una Despeje O
4
4 4 Espaciador Izquierda Derecha
-— —_—

* Instale un nuevo anillo de retencién 2)

NOTA:

Tenga cuidado de no rayar el rodamie llado con los ali de anillo de retencion al instalar

el anillo de retencion.

. 09900-06108: Extractor de anillos de retencién (tipo cerrado) Los cojinetes
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* Instale nuevos sellos de polvo 1y aplica grasa a sus labios.

NOTA:
Al instalar el sello antipolvo, coloque el lado indicado del cédigo del fabricante del sello

antipolvo en el exterior.

. 09913-70210: conjunto instalador de rodamientos (10-75 )

Sello de aceite: * 42 Adjunto

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

REEMPLAZO DE LA PLACA DE DISCO
+ Retire la placa del disco 2 quitando sus tornillos 1)
* Apligue THREAD LOCK SUPER a los pernos de la placa del disco. 1)

. 99000-32110: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1322”

o equivalente
* Apriete los tornillos de la placa del disco. 1 al par especificado.

. Perno de placa de disco: 26 N - m (2.6 kgf-m, 19.0 Ibf-ft)

REEMPLAZO DEL PINON TRASERO

» Retire la rueda dentada trasera 2 quitando sus tornillos y tuercas

1)

NOTA:

tale la rueda dentada trasera como la letra en la superficie de la rueda dentada hacia afuera.

* Apriete los tornillos y tuercas de la rueda dentada trasera. 1 al par especificado.

. Tuerca dentada trasera: 30 N - m (3.0 kgf-m, 21.5 Ibf-ft)
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INSTALACION

* Instale la rueda trasera, las arandelas de ajuste de la cadena 1y eje del eje. Izquierda @ Derecha

o U

* Ajuste la holgura de la cadena de transmision. ( * 2-31)

F FWD @

+ Apriete la tuerca del eje trasero 2 al par especificado.

. Tuerca del eje trasero: 90 N - m (9.0 kgf-m, 65.0 Ibf-ft)

REEMPLAZO DE RADIOS DE RUEDA TRASERA
(+20-33)
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FRENO TRASERO
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PURGA DE AIRE DE FLUIDO DE FRENO

**ElTiquido de frenos puede ser peligroso para los humanos y las mascotas.
El liquido de frenos es daiiino o mortal si se ingiere, y daiiino si entra en
contacto con la piel o los ojos.

**Mantenga el liquido de frenos fuera del alcance de los nifios. Llame a su médico
de inmediato si se ingiere liquido de frenos e induce el vomito. Enjuague los ojos
o la piel con agua si el liquido de frenos entra en contacto con los ojos o entra en

contacto con la piel.

**El uso de cualquier liquido, excepto el liquido de frenos DOT 4 de un

contenedor sellado puede dafar el sistema de frenos y provocar un accidente.

**Use solo liquido de frenos DOT 4 del contenedor sellado. Nunca use ni

mezcle diferentes tipos de liquido de frenos.

**El liquido de frenos derramado puede daiiar las superficies pintadas y las piezas de plastico.

**Tenga cuidado de no derramar liquido de frenos cuando realice el mantenimiento del liquido

de frenos. Limpie el liquido derramado de inmediato.

+ Retire la tapa del dep6sito 2 quitando sus tornillos 1)

* Vierta liquido de frenos hasta la linea SUPERIOR A.

+ Especificacion y clasificacion: DOT 4




FRENOS DELANTERO Y TRASERO 17-5

» Conecte un tubo transparente a la valvula de purga y cologue el otro extremo en un
receptaculo.

* Bombee la palanca / pedal del freno hasta que las burbujas de aire dejen de salir del
deposito.

* Mantenga la palanca / pedal del freno en la posicion apretada.

» Abra la vélvula de purga y apriete la valvula de purga.

* Suelte la palanca / pedal del freno.

* Repita esta secuencia hasta que las burbujas de aire dejen de salir de la valvula de
purga.

NOTA:

** No suelte la palanca / pedal del freno mientras la vdlvula de purga estd abierta.

** Vuelva a llenar el liquido de frenos en la linea SUPERIOR cuando el nivel del liquido de frenos caiga
por debajo de la linea INFERIOR.

¢ Apriete la valvula de purga de aire.
. Valvula de purga de aire: 6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)

* Vierta liquido de frenos hasta la linea SUPERIOR.

¢ Vuelva a montar la tapa del depdsito.

REEMPLAZO DE FLUIDO DE FRENO

* Retire la tapa del dep6sito. ( * 17-4)
» Aspire el liquido de frenos tanto como sea posible.
¢ Drene el liquido de frenos viejo tanto como sea posible.

* Llene el depésito con liquido de frenos nuevo.

* Conecte un tubo transparente a la valvula de purga y coloque el otro extremo en un

receptaculo.

Afloje la valvula de purga y bombee la palanca / pedal del freno hasta que el liquido de frenos
viejo esté completamente fuera del sistema de frenos.

* Purgue el aire del sistema de frenos. ( * 17-4)
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REEMPLAZO DE LAS PASTILLAS DE FRENO

PASTILLAS DE FRENO DELANTERAS

* Quitar la tapa 1 y pasador de montaje de la almohadilla 2)

* Retire las pastillas de freno 3)

NOTA:

Reemplace las dos pastillas de freno como un conjunto.

¢ Coloque las nuevas pastillas de freno en la pinza.

¢ Apriete el pasador de montaje de la almohadilla 2 al par especificado.
. Pasador de montaje de la pastilla de freno: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)

NOTA:
Bombee la palanca del freno varias veces para asentar las pastillas de freno después de volver a

montar.

PASTILLAS DE FRENO TRASERO

* Retire el pasador de montaje de la almohadilla 1)

* Retire las pastillas de freno 2)

NOTA:

R, I 1

las dos

hadillas como un conjunto.

¢ Coloque las nuevas pastillas de freno en la pinza.

* Aplique SUZUKI SILICONE GREASE a la junta térica.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI

o equivalente
* Apriete el pasador de montaje de la pastilla de freno 1 al par especificado.
. Pasador de montaje de la pastilla de freno: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)

NOTA:

Bombee el pedal del freno varias veces para asentar las pastillas de freno después de volver a montar.
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INSPECCION DE DISCO DE FRENO

.

Inspeccione los discos de freno por dafos o grietas.
Mida el grosor del disco de freno delantero y trasero.
Reemplace el disco si el grosor es inferior al limite de servicio o si se encuentran

dafos.

Espesor del disco de freno
Limite de servicio (frontal): 2.5 mm (0.10 in)

(Trasero): 3.5 mm (0.14 in)

09900-20205: micrémetro (0-25 mm)

Mida la distorsion del disco de freno delantero y trasero.

Reemplace el disco si la distorsién excede el limite de servicio.

Distorsion del disco de freno

Limite de servicio: 0.30 mm (0.012 in)

09900-20803: medidor de espesor

REEMPLAZO DEL DISCO DE FRENO ( * 16-5, -10)

CALIBRAR

**El uso de cualquier liquido de frenos, excepto el liquido de frenos DOT 4 de
un contenedor sellado puede dadar el sistema de frenos y provocar un
accidente.

**Use solo liquido de frenos DOT 4 de un recipiente sellado. Nunca use ni

mezcle diferentes tipos de liquido de frenos.

**ElTiquido de frenos puede ser peligroso para los humanos y las mascotas.
El liquido de frenos es daifino o mortal si se ingiere, y daiino si entra en
contacto con la piel o los ojos.

**Mantenga el liquido de frenos fuera del alcance de los nifios. Llame a su médico
de inmediato si se traga liquido de frenos e induzca el vomito. Enjuague los ojos
o la piel con agua si el liquido de frenos entra en contacto con los ojos o entra

en contacto con la piel.

**El liquido de frenos derramado puede dafar las superficies pintadas y las piezas de plastico.

**Tenga cuidado de no derramar ningun liquido al realizar el mantenimiento de la pinza.

Limpie el liquido derramado de inmediato.
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DESMONTAJE Y DESMONTAJE DE LA PINZA
DELANTERA

Coloque un trapo debajo del perno de unién de la manguera de freno 1 para atrapar el liquido de frenos
derramado.

Desconecte la manguera del freno. 2 quitando el perno de unién 1)

Retire los tornillos de montaje de la pinza 3)

Retirar la pinza.

Retire las pastillas de freno. ( * 17-6)

Quitar la primavera 4)

Retire el soporte de la pinza 5 5 del calibrador
Quitar las botas 6 6 y 7)
Quitar la primavera 8)

Retire el perno del eje de la pinza del freno delantero (soporte) 9)

Envuelva la pinza con un trapo para evitar la dispersion del liquido de frenos y la salida del piston.

Aplique aire a baja presion en la pinza a través del orificio para quitar los

pistones.

“*Los dedos pueden quedar atrapados entre el piston y el cuerpo de Ta
pinza al retirar el piston.

**No coloque los dedos sobre el piston cuando retire el piston.

Retire los sellos de polvo 0 0 y sellos de pistén A.

Retire el perno del eje de la pinza del freno delantero (pinza) SI.
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INSPECCION DE PINZA

* Inspeccionar los cilindros de la pinza UNA por rayones, desgaste y dafios.

 Inspeccionar los pistones si por rayones, desgaste y dafios.

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

LIMPIEZA DE PINZA

* Lave los puertos de la pinza con aire a presion.
* Lave los pistones y cilindros de la pinza con liquido de frenos nuevo.
« Especificacion y clasificacion: DOT 4

NOTA:

No use gasolina u otros solventes de limpieza para lavar las piezas de la pinza.

MONTAJE E INSTALACION DE LA PINZA
DELANTERA
Vuelva a armar e instalar la pinza de freno en el orden inverso al de desmontaje y
desmontaje. Presta atencion a los siguientes puntos:
* Apligue THREAD LOCK SUPER al perno del eje de la pinza del freno delantero
(pinza) y apriete el perno al par especificado.
. 99000-32130: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1360”
o equivalente
. Perno del eje de la pinza del freno delantero (pinza):

25N - m (2.5 kgf-m, 18.0 Ibf-ft)

* Aplique SUZKI SILICONE GREASE a las nuevas juntas de piston.
¢ Aplique liquido de frenos a los nuevos sellos de polvo y pistones.

¢ Montar los sellos de piston, sellos de polvo y pistones.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI

o equivalente

» Especificacion y clasificacion: DOT 4




17-10 FRENOS DELANTERO Y TRASERO

» Apliqgue THREAD LOCK SUPER al perno del eje de la pinza del freno delantero

(soporte) y apriete el perno al par especificado.

. 99000-32130: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1360”
o equivalente
*  Perno del eje de la pinza del freno delantero (soporte):
28 N - m (2.8 kgf-m, 20.0 Ibf-ft)
* Instale los resortes y las botas.
* Apliqgue GRASA DE SILICONA SUZUKI a los ejes de la pinza.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI

o equivalente
* Instale el soporte de la pinza 1)
¢ Instale las pastillas de freno.

* Apriete temporalmente el pasador de montaje de la pastilla de freno.

+ Apriete los tornillos de montaje de la pinza 2 al par especificado.

. Perno de montaje de la pinza del freno delantero:

26 N - m (2.6 kgf-m, 19.0 Ibf-ft)
* Apriete el pasador de montaje de la pastilla de freno 3 al par especificado.
. Pasador de montaje de la pastilla de freno: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)

* Ajuste el extremo de la manguera de freno entre el tope de la manguera UNA, luego apriete el perno

de unién de la manguera de freno 4 4 al par especificado.

Reemplace las arandelas de sello por otras nuevas.

* Perno de unién de la manguera de freno: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

* Instale la tapa del pasador de montaje de la almohadilla.

* Rellene el liquido de frenos y purgue el aire del sistema de frenos. (* 17-4)
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DESMONTAJE Y DESMONTAJE DE LA PINZA
TRASERA

* Retire la tapa del disco 2 quitando sus tornillos 1)

* Retire el protector de la pinza 4 4 quitando sus tornillos 3)

¢ Coloque un trapo debajo del perno de unién de la manguera de freno 5 5 para atrapar el liquido de frenos
derramado.

* Desconecte la manguera del freno. 6 6 quitando el perno de unién 5)

* Retire la rueda trasera. ( * 16-7)

* Retirar la pinza.

* Retire la pastilla de freno. ( * 17-6)
* Quitar la primavera 7)

* Retire el soporte de la pinza 9 9 del calibrador 8)
* Quitar las botas 0 0 y A.
» Quitar la primavera Sl.

* Retire el perno del eje de la pinza del freno trasero (soporte) C.
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¢ Envuelva la pinza con un trapo para evitar la dispersion del liquido de frenos y la salida del piston.

» Aplique aire a baja presion en la pinza a través del orificio para extraer el piston.

**Los dedos pueden quedar atrapados entre el pistéon y el cuerpo de Ta
pinza al retirar el piston.

**No coloque los dedos sobre el piston cuando retire el piston.

* Retire el sello de polvo re y sello de piston MI.

INSPECCION DE PINZA DE FRENO ( - 17-9) LIMPIEZA
DE LA PINZA ( + 17-9)
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MONTAJE E INSTALACION DE LA PINZA
TRASERA

Vuelva a armar e instalar la pinza de freno en el orden inverso al de desmontaje y
desmontaje. Presta atencion a los siguientes puntos:

» Apliqgue SUZUKI SILICONE GREASE al nuevo sello del piston.

* Aplique liquido de frenos al nuevo sello antipolvo y al pistdn.

* Coloque el sello del pistdn, el sello antipolvo y el piston.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI

o equivalente

« Especificacion y clasificacion: DOT 4

» Apligue THREAD LOCK SUPER al perno del eje de la pinza del freno trasero
(soporte) y apriete el perno al par especificado.
. 99000-32130: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1360”
o equivalente
*  Perno del eje de la pinza del freno trasero (soporte):
13 N - m (1.3 kgf-m, 9.5 Ibf-ft)
* Instale los resortes y las botas.

* Apligue GRASA DE SILICONA SUZUKI a los ejes de la pinza.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI
o equivalente

* Instale el soporte de la pinza 1)

¢ Instale las pastillas de freno.

* Aplique SUZUKI SILICONE GREASE a la junta térica.

. 99000-25100: GRASA DE SILICONA SUZUKI

o equivalente

* Apriete temporalmente el pasador de montaje de la pastilla de freno.

* Instale la pinza y la rueda trasera. ( * 16-11)

* Apriete el pasador de montaje de la pastilla de freno 2 al par especificado.
. Pasador de montaje de la pastilla de freno: 18 N - m (1.8 kgf-m, 13.0 Ibf-ft)

¢ Ajuste el extremo de la manguera de freno entre el tope de la manguera UNA, luego apriete el perno

de unién de la manguera de freno 3 al par especificado.

Reemplace las arandelas de sello por otras nuevas.

. Perno de unién de la manguera de freno: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

* Rellene el liquido de frenos y purgue el aire del sistema de frenos. ( * 17-4)
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CILINDRO MAESTRO

**El Tiquido de frenos puede ser peligroso para los humanos y las mascotas.
El liquido de frenos es daifino o mortal si se ingiere, y daiino si entra en
contacto con la piel o los ojos.

**Mantenga el liquido de frenos fuera del alcance de los nifios. Llame a su médico
de inmediato si se traga liquido de frenos e induzca el vomito. Enjuague los ojos
o la piel con agua si el liquido de frenos entra en contacto con los ojos o entra

en contacto con la piel.

**El uso de cualquier liquido, excepto el liquido de frenos DOT 4 de un

contenedor sellado puede dafar el sistema de frenos y provocar un accidente.

**Use solo liquido de frenos DOT 4 de un recipiente sellado. Nunca use ni

mezcle diferentes tipos de liquido de frenos.

**El liquido de frenos derramado puede dafar las superficies pintadas y las piezas de plastico.

**Tenga cuidado de no derramar ningun liquido al llenar el depésito de liquido de

frenos. Limpie el liquido derramado de inmediato.

DESMONTAJE Y DESMONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO
DELANTERO

* Drene el liquido de frenos. ( * 17-5)

* Coloque un trapo debajo del perno de unién de la manguera de freno 1 para atrapar el liquido de frenos
derramado.

» Desconecte la manguera del freno. 2 quitando el perno de unién 1)

» Retire el cilindro maestro 4 4 quitando los pernos del cilindro maestro 3)

NOTA:
Marque la marca de pintura UNA a la superficie correspondiente del portacilindro maestro y

el manillar.

* Quitar el arranque 5)

* Retire la palanca del freno 7 7 quitando el perno de pivote de la palanca del freno y la tuerca 6)
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* Retire la funda antipolvo 8 y anillo de seguridad 9)

. 09900-06108: removedor de anillo de retencion (tipo de cierre)

» Retire la lavadora 0 0 y juego de pistén / copa A.

INSPECCION DEL CILINDRO MAESTRO

* Inspeccionar el cilindro diametro UNA y piston si por rayones, desgaste y dafios.

* Inspeccionar el pistén si y primavera C por dafos

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

LIMPIEZA DE CILINDRO MAESTRO
* Lave los puertos del cilindro maestro con aire a presion.

* Lave el cilindro maestro y el piston con liquido de frenos nuevo.

» Especificacion y clasificacion: DOT 4

NOTA:

No use gasolina u otros solventes de limpieza para lavar las piezas del cilindro

maestro.
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MONTAJE E INSTALACION DEL CILINDRO MAESTRO
DELANTERO
Vuelva a armar e instalar el cilindro maestro en el orden inverso al de desmontaje y

desmontaje. Presta atencion a los siguientes puntos:

+ Instale la palanca del freno. (* 17-19)

NOTA:
Al volver a montar el cilindro maestro en el manillar, alinee la superficie de contacto del
soporte del cilindro maestro UNA con la marca correspondiente si en el manillar y apriete

el perno inferior 1 primero.

+ Apriete los pernos del soporte del cilindro maestro ( 1, 2) al par especificado.

. Perno de soporte del cilindro maestro:
(Inferior 1): 12 N - m (1.2 kgf-m, 8.5 Ibf-ft) (Superior 2):
10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

NOTA:

Apriete rdpidamente el tornillo del lado inferior del tornillo del soporte del cilindro maestro C,

1ohi 1.

alap de arranque en calie 3 previsto.

una Despeje
4 4 Cilindro maestro

5 5 Portacilindro maestro

¢ Ajuste el extremo de la manguera de freno entre el tope de la manguera RE, luego apriete el perno de

unién de la manguera de freno 6 6 al par especificado.

Reemplace las arandelas de sello por otras nuevas.

. Perno de unién de la manguera de freno: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

* Rellene el liquido de frenos y purgue el aire del sistema de frenos. (* 17-4)

N\
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DESMONTAJE Y DESMONTAJE DEL CILINDRO MAESTRO
TRASERO

* Drene el liquido de frenos. ( * 17-5)

+ Retire la chaveta 1 y luego el pasador del cilindro maestro 2
y lavadora. ( * 17-18)

* Retire el cilindro maestro 4 4 quitando los tornillos 3)

¢ Coloque un trapo debajo del perno de unién de la manguera de freno 5 5 para atrapar el liquido de frenos
derramado.
» Desconecte la manguera del freno. 6 6 quitando el perno de unién 5)

» Retire el cilindro maestro.

* Retire la funda antipolvo 7 7 y anillo de seguridad 8)

. 09900-06108: removedor de anillo de retencion (tipo de cierre)

* Retire la varilla de empuje 9)

* Retire el conjunto de pistén / copa 0.
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INSPECCION DEL CILINDRO MAESTRO

* Inspeccionar el cilindro diametro UNA y piston si por rayones, desgaste y dafios.
+ Inspeccionar el pistén si y primavera C por dafios

LIMPIEZA DE CILINDRO MAESTRO ( * 17-15)

MONTAJE E INSTALACION DEL CILINDRO MAESTRO
TRASERO

Vuelva a armar e instalar el cilindro maestro en el orden inverso al de desmontaje y

desmontaje. Presta atencion a los siguientes puntos:

* Aplique grasa al punto de contacto entre el piston y la varilla de empuje.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

¢ Ajuste el extremo de la manguera del freno entre los topes de la manguera. UNA, luego apriete el perno

de unién de la manguera de freno 1 al par especificado.

Reemplace las arandelas de sello por otras nuevas.

. Perno de unién de la manguera de freno: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)

» Apriete los pernos de montaje del cilindro maestro 2 al par especificado.

**El enr iento incorrecto de la manguera del freno puede dafar la manguera del freno.

**Asegurese de que la manguera del freno tenga suficiente espacio libre para el resorte de

suspension trasera.

. Perno de montaje del cilindro maestro: 10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 1bf-ft)

* Instale el pasador de la varilla del cilindro maestro 3, lavadora 4 4 y nueva chaveta 5)

Reemplace el pasador de chaveta 5 5 con uno nuevo

* Rellene el liquido de frenos y purgue el aire del sistema de frenos. ( * 17-4)
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DESMONTAJE DE LA

PALANCA DE FRENO
* Quitar el arranque 1)

+ Retire la palanca del freno 3 quitando su perno y tuerca 2)

* Retire el resorte de retorno del ajustador de la palanca del freno 5 5 quitando su perno 4 4 con la

herramienta especial

. 09930-11950: llave Torx (T25H)

Instale la palanca del freno en el orden inverso al de extraccion. Presta atencion a los
siguientes puntos:
¢ Aplique grasa al resorte de retorno del ajustador de la palanca del freno, el perno de pivote y el

punto de contacto entre el piston y la palanca del freno.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

¢ Apriete el perno de pivote de la palanca del freno 1y tuerca de seguridad 2 al par especificado.

. Perno de pivote de la palanca del freno: 6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft) Tuerca de

seguridad del perno de pivote de la palanca del freno:

6 N - m (0.6 kgf-m, 4.5 Ibf-ft)
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DESMONTAJE DEL PEDAL

DE FRENO
* Retire el clip 1)
 Retire la chaveta 2 y lavadora 3)

* Retire el pasador del cilindro maestro 4)

* Retire el perno de pivote del pedal del freno 5 5 y volver la primavera 6)

INSTALACION

* Aplique grasa a los sellos de aceite y al perno de pivote del pedal del freno.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

* Instale el resorte de retorno 1 correctamente. ( « 20-29)

« Apriete el perno de pivote del pedal del freno 2 al par especificado.
. Perno de pivote del pedal de freno: 29 N - m (2.9 kgf-m, 21.0 Ibf-ft)

* Instala el clip.

¢ Instale el pasador de la varilla del cilindro maestro 3, Arandela y chaveta nueva.

+ Ajuste la altura del pedal del freno. ( * 2-35)
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DIRECCION
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CONTROLES DEL MANILLAR
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ELIMINACION

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda delantera del suelo.

* Retire la rueda delantera. ( * 16-3)
* Retire la placa de matricula delantera 2 quitando su perno 1)

* Retire la almohadilla del manillar 3)

» Retire el manillar 5 5 quitando los pernos de sujecion del manillar 4)

NOTA:
Marque la marca de pintura UNA a la superficie correspondiente del soporte del manillar y el

manillar antes de retirarlo.

» Retire el protector de la horquilla 7 7 quitando los pernos de montaje
6)
* Retire la pinza de freno 8. (» 17-8)

* Afloje los tornillos de la abrazadera superior de la horquilla delantera 9)
* Afloje el perno de la tapa de la horquilla delantera 0 0 1 a 2 vueltas para facilitar el desmontaje posterior con

la herramienta especial.

. 09941-53630: llave de vaso con tapa de horquilla delantera (50 mm)

* Sujete el cuerpo de la horquilla y afloje los pernos de sujecion inferiores de la horquilla delantera
A.

¢ Retire la horquilla delantera.
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DESMONTAJE

* Establezca la configuracion del amortiguador de rebote y compresion en la configuracion
minima (mas suave) antes de desmontar. Registre la configuracion antes de girar el
ajustador.

» Limpie a fondo la horquilla antes del desmontaje.

**Los arafazos u otros dafios en el tubo interior o en el borde del sello de
aceite causaran fugas de aceite.

«+Evite rayar o dafar el tubo interior o el sello de aceite. Use un
detergente suave o jaboén para lavar autos y limpie la suciedad con

abundante agua.

* Sujetar el tubo exterior 2 con un tornillo de banco. Proteja el tubo exterior con un trapo cuando
use una prensa.
* Afloje y retire el perno de la tapa de la horquilla 1 ( sub-tanque) desde el tubo exterior con la

herramienta especial y deslice lentamente hacia abajo el tubo exterior.

. 09941-53630: llave de vaso con tapa de horquilla delantera (50 mm)

**Sujetar el tubo exterior demasiado apretado puede danarlo, lo que afectara la

estabilidad de la conduccion.

**Tenga cuidado de no apretar demasiado el tubo exterior.

* Coloque una bandeja de drenaje debajo de la horquilla delantera y drene el aceite de la horquilla.

NOTA:

Enfrentar el agujero de aceite UNA en el sub-tanque hacia abajo.

* Levante el tubo exterior e instale temporalmente el perno de la tapa de la horquilla

1 ( sub-tanque) al tubo exterior.
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¢ Sujete el soporte del eje 3 con un tornillo de banco. Protege el soporte del eje
3 con un trapo cuando se usa una prensa.

« Afloje el perno central 4 4 completamente con una llave de tubo de 21 mm.

**Sujetar el soporte del eje 3 demasiado apretado puede dafiarlo, lo que afectara la
estabilidad de conduccion.

**Tenga cuidado de no sujetar el soporte del eje. 3 muy apretado

« Comprima el tubo exterior con las manos e instale el soporte del piston

(herramienta especial) entre el soporte del eje 3 fondo y contratuerca 5)

09910-20115: porta pistones

» Sostenga la contratuerca 5 5 con una llave y retire el perno central
4)

* Retire la varilla de empuje 6)
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* Con el tubo exterior comprimido por las manos, retire la herramienta especial.

No quite Ia contratuerca 5) Si se retira, la varilla interna puede deslizarse dentro de
la varilla del amortiguador, posiblemente causando que la seccion roscada daiie el

sello de aceite.

* Afloje el perno de la tapa de la horquilla 1 ( sub-tanque) y retire el sub-tanque 7 7 junto con el
conjunto de la varilla del amortiguador 8)

* Retire el resorte de la horquilla 9)

**No intente desmontar el conjunto de Ta varilla del amortiguador. 8) NO—

**El conjunto de la varilla del amortiguador 8 esta disponible solo como un conjunto.

* Retire el sello de polvo 0.

* Retire el anillo de tope A.

**Los arafiazos en el tubo interior pueden causar fugas de aceite.

«*Evite rascarse al quitar.
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TUBO INTERIOR
» Separar el tubo interior 1 fuera del tubo exterior 2)

» Retire el casquillo deslizante 3 del tubo interior 1)

* Retire las siguientes partes del tubo interior 1)
Guia buje 4 4
Retenedor de sello 5 5
Sello de aceite 6 6
Anillo de tope 7 7

Junta antipolvo 8

BARRA DE DANPER Y UNIDAD DE AMORTIGUADOR

* Sujete la parte inferior (parte plana) del tanque secundario con un tornillo de banco.

No sujete el tanque secundario demasiado apretado.

¢ Afloje la unidad del amortiguador de compresion 1)

* Retire la unidad del amortiguador de compresién 1 del sub-tanque
2)
NOTA:
Comprima lentamente la varilla interna 3 hasta que se detenga para que la unidad del amortiguador de

compresion se pueda quitar facilmente.
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¢ Drene el aceite de la horquilla del conjunto de la varilla del amortiguador moviendo la varilla

interna varios golpes.

INSPECCION

PERNO DE CENTRO
* Inspeccione la varilla de ajuste del perno central por dafos. Si esta dafiado,

reemplacelo por uno nuevo.

UNIDAD DE AMORTIGUADOR DE COMPRESION
* Inspeccione la unidad del amortiguador de compresién por dafios. Si esta dafado,

reemplacelo por uno nuevo.

**Desmontar la unidad del amortiguador de compresion puede ocasionar
problemas.

**No intente desmontar la unidad del amortiguador de compresién.

TUBO INTERIOR Y TUBO EXTERIOR
* Inspeccione el tubo interior por rasguios. Si tiene arafiazos, reemplacelo por uno
nuevo.
* Inspeccione el tubo exterior por abolladura. Si esta abollado hasta el lado interno,

reemplacelo por uno nuevo.

* Mida la desviacion del tubo interior utilizando los bloques V y el indicador de cuadrante.

. Desagiie del tubo interior

Limite de servicio: 0.4 mm (0.02 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en

\"
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CONJUNTO DE BARRA DE AMORTIGUADOR
* Inspeccione el conjunto de la varilla del amortiguador en busca de rasgufios o flexiones. Si tiene

arafiazos o esta doblado, reemplacelo por uno nuevo.

RESORTE DEL TENEDOR

* Mida la longitud libre del resorte de la horquilla delantera. |

* Sies mas corto que el limite de servicio, reemplacelo por uno nuevo. | <
. Limite de servicio: 485 mm (19.09 in) R
CASQUILLO DESLIZANTE Y CASQUILLO GUIA

* Inspeccione los metales de recubrimiento de teflén (casquillo deslizante 1 y buje guia 2) por

desgaste o dafos. Si estan desgastados o dafiados, reemplacelos por otros nuevos. @
* Inspeccione la superficie de metal con recubrimiento de teflén. Si no estan limpios, limpielos con un \

cepillo de nylon y aceite para horquillas.
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REARMADO

**Limpie todas las partes de la horquilla antes de volver a armar.

**Reemplace las juntas toricas, el sello de aceite y el sello de polvo por otros nuevos.

**Aplique el aceite de la horquilla delantera especificado al instalar las juntas toéricas, el

buje deslizante, el buje guia, la unidad del amortiguador y las piezas deslizantes.

TUBO INTERIOR
* Aplique aceite de horquilla al labio del sello de aceite y al sello de polvo.
¢ Cubra el tubo interior con una pelicula de plastico.
* Instale las siguientes partes en el tubo interior: Nuevo sello
antipolvo 1
Anillo de tope 2

Nuevo sello de aceite 3

**Los aranazos en el borde del sello de aceite pueden causar fugas de aceite.
«*Al instalar los sellos, coloque una pelicula de plastico sobre la ranura
de fijacion del buje y los bordes del tubo interno para evitar danar el

labio de los sellos.

NOTA:

El lado del sello de aceite que tiene una marca debe mirar hacia el sello de polvo.

* Retire la pelicula de plastico y luego instale el retén del sello 4,
guia buje 5 5 y casquillo deslizante 6)

+ Limpie las piezas y manténgalas libres de polvo.

NOTA:

Inspeccione los bujes en busca de rebabas. Si hay una rebaba, retirela con un cuchillo,

teniendo cuidado de no despegar el revestimiento de teflon. Si los casquillos tienen una grieta

grande o juego excesivo después de instalarlos, reempldcelos por otros nuevos.

 Inserte el tubo interno en el tubo externo.

¢ Instale un nuevo sello de aceite 3 con la herramienta especial hasta que se pueda ver la ranura

del anillo de tope del tubo exterior.
. 09940-52861: conjunto instalador del sello de aceite de la horquilla delantera

* Fije el anillo de tope de forma segura a la ranura del anillo de tope del tubo exterior.
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* Coloque el sello de polvo 1)

NOTA:
Después de colocar el sello antipolvo, asegtirese de que no haya grietas alrededor de la
circunferencia del sello. Las grietas podrian permitir la entrada de agua, lodo y similares y

causar una fuga de aceite.

**El uso de grasa como aceite sustituto de la horquilla al instalar el sello de aceite puede
provocar una fuga de aceite. La aplicacién de grasa al sello de polvo y al sello de aceite
puede hacer que se acumule suciedad y daiar el labio del sello de polvo y el labio del
sello de aceite.

**Use solo una fina capa de aceite para horquillas en el sello de aceite.

BARRA DE AMORTIGUACION Y UNIDAD DE AMORTIGUACION DE COMPRESION
» Limpie cada parte roscada antes de instalar.
* Reemplace las juntas téricas ( 1, 2, 3) con nuevos

* Aplique aceite de horquilla a las juntas téricas y los bujes de la unidad del amortiguador de compresion.

* Con la varilla del amortiguador en posicién completamente extendida, vierta la cantidad especificada de

aceite de horquilla.

. Cantidad de aceite de la horquilla (dentro de la varilla del amortiguador):

193 ml (6.5/6.8 US/Imp o0z)

. 99000-99001-SS5: ACEITE PARA TENEDOR SUZUKI SS-05

o equivalente

* Aplique aceite de horquilla a la junta térica 4)

’_Reemplace Ta junta térica 4 4 con uno nuevo

¢ Con la varilla del amortiguador inmévil en posicion totalmente extendida, instale

suavemente la unidad del amortiguador de compresién 5 5 al sub-tanque 6)
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* Sujete la parte inferior (parte plana) del tanque secundario con un tornillo de banco.

No sujete el tanque secundario demasiado apretado.

* Apriete la unidad del amortiguador de compresion. 5 5 al par especificado.

. Unidad de compuerta de compresion: 30 N - m (3.0 kgf-m, 21.5 Ibf-ft)

¢ Con la varilla del amortiguador sostenida en posicién vertical, mueva lentamente la varilla interna

varios golpes.

una 100 mm (3,9 pulgadas)

 Apriete la contratuerca 7 7 a mano por completo.

Con la varilla del amortiguador en posicién vertical, comprima la varilla del amortiguador

completamente para descargar un exceso de aceite.

Proteja el extremo interno de la varilla con un trapo al comprimir la varilla del

amortiguador.

NOTA:

Establezca el ajuste del amortiguador de compresion en el mds suave.

* Fuerce el aceite restante (aceite descargado) utilizando aire comprimido por completo.
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¢ Con la varilla del amortiguador en posicién horizontal, mueva la varilla interna con la mano para
inspeccionarla si funciona suavemente.

* Sjla varilla interna no se extiende, repita los procedimientos de “BARRA DE AMORTIGUACION

Y UNIDAD DE AMORTIGUACION DE COMPRESION” (Vierta la cantidad especificada de aceite

de horquilla y descargue un exceso de aceite). ( * 18-13, -14)

una 100 mm (3,9 pulgadas)

¢ Asegurese de aprox. 10 mm (0,39 pulg.) De rosca interior de la varilla estan expuestos en el

extremo.

si Aprox. 10 mm (0,39 pulgadas) /

7 7 Tuerca de bloqueo

¢ Limpie completamente el aceite de la horquilla del conjunto del resorte y la varilla del amortiguador.

* Aplique aceite de horquilla al buje 8)

* Inserte el conjunto del resorte y la varilla del amortiguador en la horquilla.

* Apriete temporalmente el perno de la tapa de la horquilla 9 ( sub-tanque).
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¢ Sujete el soporte del eje 0 0 con un tornillo de banco. Protege el soporte del eje

0 0 con un trapo cuando se usa una prensa.

**Sujetar el soporte del eje 0 0 demasiado apretado puede daiiarlo, lo que afectara la
estabilidad de conduccioén.

**Tenga cuidado de no sujetar el soporte del eje. 0 0 muy apretado

» Comprima el tubo exterior con las manos e instale el soporte del pistén

(herramienta especial) entre el soporte del eje 0 0 fondo y contratuerca 7)
. 09910-20115: porta pistones

* Inserte la varilla de empuje UNA en la barra interior
* Reemplace la junta térica con una nueva.

* Aplique aceite de horquilla a la junta térica.

* Insertar el %royeccién en forma UNA del perno central si en el

varilla de empuje SlI.

» Apriete lentamente el perno central si hasta que sienta resistencia y verifique el
espacio libre entre la contratuerca 7 7 y perno central

si para proporcionar 1 mm (0.04 in) y mas.

C 1 mm (0.04 in) y mas

* Gire la contratuerca 7 7 en sentido antihorario hasta que entre en contacto con el perno central Sl.

» Con la contratuerca 7 7 inmovilizado con una llave inglesa, apriete la contratuerca /

perno central al par especificado.
. Contratuerca / perno central: 22 N - m (2.2 kgf-m, 16.0 Ibf-ft)

* Con el tubo exterior comprimido por las manos, retire la herramienta especial.
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« Apriete el perno central si al par especificado.

. Perno central: 69 N - m (6.9 kgf-m, 50.0 Ibf-ft)

* Afloje y retire el perno de la tapa de la horquilla 9 ( sub-tanque) desde el tubo exterior con la

herramienta especial y deslice lentamente hacia abajo el tubo exterior.

. 09941-53630: llave de vaso con tapa de horquilla delantera (50 mm)
* Vierta la cantidad especificada de aceite de horquilla en el tubo exterior.

. Cantidad de aceite (cuando se usa un resorte de horquilla estandar):

375 ml (12.68 / 13.20 EE. UU. / Lmp oz)

. 99000-99001-SS5: ACEITE PARA TENEDOR SUZUKI SS-05

o equivalente

* Levante el tubo exterior y apriete temporalmente el perno de la tapa de la horquilla.

9 ('sub-tanque) con la herramienta especial.

. 09941-53630: llave de vaso con tapa de horquilla delantera (50 mm)
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INSTALACION

* Instale la horquilla delantera con la superficie superior. T del tubo exterior colocado

1.0 mm (0.04 in) si desde la superficie superior del soporte superior.

* Compruebe que la valvula de aire UNA Se coloca en la parte delantera.

¢ Apriete los tornillos de la abrazadera inferior de la horquilla 1 al par especificado.

Perno de abrazadera inferior de la horquilla: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 |bf-ft)

¢ Apriete el perno de la tapa de la horquilla 2 ( sub-tanque) al par especificado con la herramienta
especial.

09941-53630: llave de vaso con tapa de horquilla delantera (50 mm)
Perno de la tapa de la horquilla: 34 N - m (3.4 kgf-m, 24.5 Ibf-ft)
* Apriete los tornillos de la abrazadera superior de la horquilla 3 al par especificado.

Perno de abrazadera superior de la horquilla: 23 N - m (2.3 kgf-m, 16.5 Ibf-ft)
NOTA:

Verifique que la védlvula de aire esté posicionada en la parte delantera.

* Instalar el manillar. ( « 18-24, -25)
* Instale la rueda delantera. ( * 16-6)

* Instale la pinza de freno. ( * 17-10)

* Apriete los tornillos protectores de la horquilla. 4 4 al par especificado.

Perno protector de la horquilla: 4.9 N - m (0.49 kgf-m, 3.5 Ibf-ft)

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION
* Tenedor frontal ( * 2-36)
+ Direccion ( * 2-37)

Mazo de cables, enrutamiento de cables y mangueras ( * 20-18,
-21,-22, -30, -32)
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DESMONTAJE DE
LA DIRECCION

BIGOTE DALINIANO

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda delantera del suelo.

* Retire la placa de matricula delantera y la almohadilla del manillar. ( * 18-5)

* Retire las abrazaderas 1)
* Retire el interruptor de parada del motor 3 quitando su tornillo 2)

* Retire el soporte de la palanca del embrague 5 5 quitando sus tornillos 4)

NOTA:
Marca las marcas de pintura UNA a las superficies a juego del soporte de la palanca del embrague y el

manillar, la empuiiadura del manillar izquierdo y el manillar.

* Retire la empufadura izquierda del manillar 6)

* Retire los tornillos del soporte del cilindro maestro del freno delantero 7)

NOTA:
Marque la marca de pintura si a la superficie correspondiente del soporte del cilindro maestro

y el manillar antes de retirarlo.

* Retire los tornillos de la caja del acelerador 8)

NOTA:
Marque la marca de pintura C a la superficie correspondiente del soporte del aceleradory el

manillar antes de retirarlo.

¢ Afloje ligeramente las tuercas de fijacion del soporte del manillar 9)
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* Retire el manillar UNA quitando los pernos de sujecion del manillar 0.

NOTA:
Marque la marca de pinturare a la superficie correspondiente del soporte del manillar y el

manillar antes de retirarlo.

VASTAGO DE DIRECCION
* Retire la rueda delantera 1. ( * 16-3)
* Retire la guia de la manguera de freno 2)

* Retire las horquillas delanteras 3. ( * 18-5)

* Retire el guardabarros delantero 5 5 quitando sus tornillos 4)

* Retire la tuerca de la cabeza del vastago de direccion 6 6 y lavadora 7)

* Retire el soporte superior del vastago de direccién 8)

¢ Retire las tuercas de fijacion del soporte del manillar 9)
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* Retire los soportes del manillar, los bujes del amortiguador y los espaciadores.

* Retire la tuerca del vastago de direccion 0 0 con las herramientas especiales

NOTA:

Sujete el soporte inferior del vastago de direccion para evitar que se caiga.

. 09940-14911: llave de tubo de tuerca del vastago de direccion 09940-14960:

llave de tubo de tuerca del vastago de direccion

* Retire el soporte inferior del vastago de direccion UNA y rodamiento inferior.

* Retire la lavadora Sl, sello de polvo superior C y rodamiento superior

RE.

INSPECCION

* Inspeccione las partes removidas por las siguientes anormalidades.
* Distorsion del vastago de direccién
¢ Rodamiento desgaste o dafio
* Ruido anormal del rodamiento
* Desgaste o dafio de la carrera
* Amortiguador de desgaste del buje o dafios

¢ Si se encuentran puntos anormales, reemplace las piezas defectuosas por otras nuevas.
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RODAMIENTO DE RODAMIENTOS

* Retire el rodamiento inferior 1)

* Montar el rodamiento inferior con la herramienta especial.

. 09925-18011: instalador de rodamientos
NOTA:
Reemplace la pista exterior y el rodamie como un junte

¢ Retire la pista exterior superior con las herramientas especiales.

. 09941-54911: extractor de carrera exterior de rodamiento 09941-74911:

instalador de carrera de direccion

* Expulse la pista exterior inferior con la varilla de acero.

* Ajuste las pistas exteriores superior e inferior con las herramientas especiales.

. 09941-34513: instalador de rodamientos 09924-84510: conjunto de instalador de

rodamientos ( * 51.5 Adjunto)
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INSTALACION

Instale la direccién en el orden inverso al desmontaje de la direccién. Presta atencién
a los siguientes puntos:
VASTAGO DE DIRECCION

* Aplique grasa a los rodamientos.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente

* Coloque el soporte inferior del vastago de direccion, el rodamiento superior, el sello antipolvo superior y la
arandela.
* Apriete la tuerca del vastago de direccion 1 con las herramientas especiales [45 N - m (4.5

kgf-m, 32.5 Iof-ft)]

. 09940-14911: llave de tubo de tuerca del vastago de direccion 09940-14960:

llave de tubo de tuerca del vastago de direccion

* Mueva el vastago de direccion hacia la derecha y hacia la izquierda varias veces para asentar los cojinetes.

* Gire la tuerca del vastago de direccion 1/4 - 1/2 vuelta.

. Tuerca del vastago de direccion: 45 N - m (4.5 kgf-m, 32.5 Ibf-ft) luego
retroceder 1/4 - 1/2

* Instale los bujes del amortiguador, los espaciadores y los soportes del manillar.

NOTA:

Asegiirese de que la marca de Ia muesca UNA en el soporte del manillar mirando hacia atrés.

* Apriete temporalmente las tuercas de fijacion del soporte del manillar.

¢ Montar el soporte superior del vastago de direccion 2 y lavadora 3)
¢ Apriete temporalmente la tuerca de cabeza del vastago de direccion 4)

NOTA:

Presta atencion a la direccion de la lavadora. 3)
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* Instale temporalmente las horquillas delanteras en el vastago de la direccion y apriete los pernos de la
abrazadera inferior.

¢ Apriete la tuerca de la cabeza del vastago de direccién 4 4 al par especificado.

. Tuerca de la cabeza del vastago de direccion: 100 N - m (10.0 kgf-m, 72.5 Ibf-ft)

* Instale el guardabarros delantero 5 5 como se muestra.
* Vuelva a instalar las horquillas delanteras. ( » 18-18)

* Instale la rueda delantera. ( * 16-6)

una Lavadora

si Tornillo

+ Insertar el collar 6 6 y el conjunto del acelerador 7 7 en el manillar.
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* Seleccionael” "Marca en el soporte del manillar 8 adelante.
 Alinear la marca correspondiente si en el manillar con la superficie correspondiente
del soporte del manillar 8)

 Apriete los pernos de sujecion del manillar 9 9 al par especificado.

NOTA:

Al apretar los pernos de sujecion del manillar9, primero apriete los tornillos C.

. Perno de abrazadera del manillar: 25 N - m (2.5 kgf-m, 18.0 Ibf-ft)

* Apriete las tuercas de fijacion del soporte del manillar 0 0 al par especificado.

. Tuerca de fijacion del soporte del manillar: 44 N - m (4.4 kgf-m, 32.0 |bf-ft)

» Aplique grasa al cable del acelerador y su agujero.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"
o equivalente

¢ Alinear la marca correspondiente re en el manillar con la superficie correspondiente del soporte
del acelerador.
* Apretar los tornillos UNA de forma segura

NOTA:

Asegtrese de que la linea de corte mi de cuello si al lado inferior
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» Alinear la marca correspondiente F en el manillar con el cilindro maestro de superficie
correspondiente.

+ Apriete el perno inferior del soporte del cilindro maestro sol primero temporalmente
para proporcionar espacio libre en el lado superior y luego apriete los dos pernos

del cilindro maestro C al par especificado. ( » 20-28)

. Perno de soporte del cilindro maestro:
(Inferior): 12 N - m (1.2 kgf-m, 8.5 Ibf-ft) (Superior):
10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

BIGOTE DALINIANO
* Aplique la adherencia del mango UNA hacia el extremo izquierdo del manillar y dentro de la empufiadura

izquierda.

e Alinearel" "Marca en la empufiadura izquierda con la marca correspondiente si

en el extremo izquierdo del manillar.




HORQUILLA DELANTERA Y DIRECCION 18-27

Alinear la marca correspondiente C en el manillar con el soporte de la palanca del embrague de
superficie correspondiente.
Apriete el perno superior re primero temporalmente para proporcionar espacio libre en el

lado inferior y luego apriete ambos pernos 1)

* |Instale el interruptor de parada del motor 2 y abrazaderas 3)

* Instale la placa de matricula delantera y la almohadilla del manillar.

INSPECCION DESPUES DE LA INSTALACION

» Tenedor frontal ( * 2-36)

» Direccion ( * 2-37)

* Mazo de cables, enrutamiento de cables y mangueras ( * 20-18,
-21,-22, -27, -28, -30)

» Configuracién del manillar ( * 20-32)
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DESMONTAJE DEL AMORTIGUADOR
TRASERO

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda trasera del suelo.

* Retire el asiento y la cubierta del marco derecho. ( * 5-2)

¢ Afloje el tornillo de la abrazadera del filtro de aire 1)

* Retire la banda de goma 2)
» Desconecte el acoplador del sensor IAT 3 y retire la abrazadera
4)

* Afloje el perno de la abrazadera del conector del silenciador 5)
* Retire el silenciador 7 7 quitando sus tornillos 6)

» Retire el riel del asiento 9 9 quitando sus tornillos 8)

* Retire el perno de montaje superior del amortiguador trasero y la tuerca

0.
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* Retire el perno de montaje inferior del amortiguador trasero y la tuerca
A.

NOTA:

Sies io, el b lante hacia arriba o hacia abajo para facilitar esta extraccion del perno /

tuerca de montaje.

* Retire el amortiguador trasero.

REEMPLAZO DE PRIMAVERA

* Afloje la contratuerca 1 con la herramienta especial y girela completamente hasta el final
del hilo.

+ Gire el ajustador 2 asi como la contratuerca 1)

. 09910-60611: llave de abrazadera universal

» Presione el asiento del resorte 3 y retire el anillo de tope 4)
* Retire el asiento del resorte 3 y la primavera 5 5 desde el amortiguador trasero.

* Instale la contratuerca, el ajustador, el resorte, el asiento del resorte y el anillo de tope.

NOTA:

** Instale el resorte como su lado pintado UNA ( lado de didmetro pequefio) mira hacia abajo.

*+ Al instalar el asiento de resorte, inserte el extremo conico si del asiento de

primavera al fondo.
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¢ Ajuste la longitud del juego de resortes y apriete la contratuerca.

Longitud estandar del juego de muelles:

4,2 mm (0,17 pulg.) Comprimido a partir de la longitud libre Rango ajustable de
la longitud del juego de muelles: 248 - 263 mm (9,76 - 10,35 pulg.) [Con longitud
libre de muelles 265 mm (10,43 pulg.)]

una: Ajuste de primavera mas duro

si: Ajuste de primavera mas suave

Tuerca de ajuste del resorte: 44 N - m (4.4 kgf-m, 32.0 Ibf-ft)

INSPECCION

Inspeccione el amortiguador trasero por fugas de aceite.

Inspeccione la varilla del amortiguador en busca de curvas y movimiento suave.

Inspeccione la goma de choque en busca de deterioro y dafios.

Inspeccione la varilla del amortiguador oculta por el tope de goma moviendo el tope de
goma.

Si es necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

Inspeccione los espaciadores y sellos de polvo por dafios.
Inspeccione el rodamiento por juego excesivo y movimiento suave.

Si es necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.
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RODAMIENTO DE RODAMIENTOS
* Retirar los espaciadores.

* Retire los rodamientos de agujas 1. ( 26 piezas de rodamiento de agujas)

* Retire los sellos de polvo 2)

» Retire la jaula del rodamiento de agujas 3 con la herramienta especial

. 09921-20240: juego de extractores de rodamientos (extractor de 17 mm)

¢ Presione la nueva jaula del rodamiento de agujas con la herramienta especial y una llave de

tubo de tamario adecuado.

NOTA:
Al instalar la jaula del rodamiento de agujas 3, la marca estampada en el rodamiento debe

mirar hacia el lado izquierdo.

Coloque la jaula del rodamiento de agujas haciendo referencia a la ilustracion de la pagina
19-22.
. 09924-84521: conjunto instalador de rodamientos

* Presione los nuevos sellos de polvo 4 4 con la herramienta especial y una llave de tubo de tamafio

adecuado.

Reemplace el sello de polvo 4 4 con nuevos

NOTA:
Al instalar el sello antipolvo 4, la marca estampada UNA en el sello de polvo 4 4 debe mirar

hacia adentro.

. 09924-84521: conjunto instalador de rodamientos

» Aplique grasa a los rodamientos de agujas e instalelos.
* Aplique grasa a los sellos de polvo y espaciadores.
¢ Instalar los espaciadores si y C. B Para el lado

derecho

C Para el lado izquierdo

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente
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REEMPLAZO DE ACEITE
HERRAMIENTAS Y EQUIPO

¢ Se requieren las siguientes herramientas y equipos para realizar el reemplazo de aceite.

®

@
® )

OWNERS
SERVICE
MANUAL

®

®

1 Destornillador o punzén pequefio 7 7 Harapos

2 Tornillo* 8 Tanque de nitrégeno

3 Bandeja de drenaje 9 9 Manguera de llenado y boquilla

4 4 Lata de aceite 0 0 Asamblea Reguladora

5 5 Cubilete UNA Manual de servicio del propietario

6 6 Aceite de choque especificado (SS25)

** No se muestra en la ilustracion.

PROCEDIMIENTO DE REEMPLAZO DE ACEITE
* Retire la unidad del amortiguador trasero del bastidor ( * 19-3), limpielo y séquelo.

* Retire el resorte de la unidad del amortiguador trasero. ( « 19-4)

NOTA:
Inspeccione la unidad del amortiguador trasero en busca de fugas de aceite. Gire el tornillo de ajuste de
la fuerza de amortiguacion de rebote. 1 en sentido antihorario hasta que se detenga para que el aceite de

la suspension trasera se pueda verter facilmente.

* Retire la tapa de la valvula. Presione la valvula con un destornillador para purgar el gas

nitrégeno.

*+*LaTiberacion de gas a alta presion desde [a unidad del amortiguador
trasero puede ser peligroso.

**Nunca realice ningun servicio hasta que la presion del gas nitrogeno
haya sido liberada de la unidad del amortiguador trasero. Al liberar la
presion de gas, coloque un trapo sobre la valvula de gas y use la
punta de un destornillador, etc. para presionar la valvula. No use su
dedo para presionar la valvula de gas, y aleje la valvula de su cara y

cuerpo.
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+ Retire el conjunto del ajustador de compresién 2 con la herramienta especial del
amortiguador trasero.

. 09941-53660: llave de tubo RCU (24 mm)

* Cologque una bandeja de drenaje debajo de la unidad del amortiguador trasero.
* Mueva la varilla y drene el aceite por completo.
* Empuje el nicleo de la valvula nuevamente para igualar la vejiga a la presion

atmosférica.

Vierta el aceite fresco especificado de la suspension trasera como se muestra mientras mueve la varilla.

NOTA:

Aseglrese de der la varilla desp de llenar el aceite.

Incline la unidad del amortiguador como se muestra y vierta el aceite fresco de la suspension trasera

completamente en el depésito.

CEITE DE SUSPENSION TRASERA SS-25 o equivalente
| RS |

. Capacidad de aceite: 383 ml (13.0/ 13.5 US / Imp 02)

» Cubra el orificio del ajustador de compresién con la raiz del pulgar.
* Incline y agite la unidad del amortiguador trasero para llenar el depésito con el aceite.

* Agregue el aceite y repita el procedimiento anterior hasta que el depésito se llene

completamente con el aceite.
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* Reemplace las juntas téricas 3 en el conjunto del ajustador de compresién con otros
nuevos.

* Aplique aceite de suspension trasera a las juntas téricas 3)

CEITE DE SUSPENSION TRASERA SS-25 o equivalente
L RS |

¢ Vuelva a instalar el conjunto del ajustador de compresion. 2)
+ Apriete el conjunto del ajustador de compresién 2 al par especificado con la

herramienta especial.
. 09941-53660: llave de tubo RCU (24 mm)

+  Conjunto de ajuste de compresion:
30 N - m (3.0 kgf-m, 21.5 Ibf-ft)
* Llene la unidad del amortiguador trasero con gas nitrégeno a 784 kPa (8.0 kgf / cm», 113,8

psi).

* Apriete la tapa de la valvula de gas.

* Vuelva a instalar el resorte. ( * 19-4)

**El uso de gas inflamable para presionar la unidad del amortiguador trasero
puede ser peligroso. Los gases inflamables, como el oxigeno de soldadura
por gas, pueden causar un incendio.

«+Utiliza gas nitrégeno. Si no hay gas nitrégeno disponible, se puede

sustituir el aire comprimido sin agua.

**Aplicar demasiada presion a la unidad del amortiguador trasero

puede romper la unidad del amortiguador trasero.

**Asegurese de llenar la unidad del amortiguador trasero a la presion

especificada.

**Conducir la motocicleta con una presion de gas anormal puede danar la
unidad del amortiguador trasero. La baja presion de gas puede provocar fugas
de aceite. La presion de gas anormal no puede proporcionar el rendimiento

normal de la unidad del amortiguador trasero.

**Asegurese de llenar la unidad del amortiguador trasero a la presion

especificada.
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DESMONTAJE E INSPECCION

+ Limpie y seque el amortiguador trasero.

+ Retire el resorte del amortiguador trasero. ( * 19-4)

» Gire el regulador de fuerza de amortiguacioén de rebote. 1 y ajustador de compresion 2 a la
posicion mas suave

» Presione la valvula con un destornillador para purgar el gas nitrégeno. ( * 19-7)

* Retire el conjunto del ajustador de compresion y drene el aceite. ( ¢ 19-8)

» Vise la unidad del amortiguador trasero en posicién invertida.

* Presione la goma de tope completamente para proteger la varilla del amortiguador.

+ Martille uniformemente el tapén 3 con un destornillador o equivalente y retirelo
del cuerpo del amortiguador trasero.

* Presione la caja del sello 4 4 con un destornillador hasta el circlip 5 5

Esta totalmente expuesto.

* Retire el circlip 5)

NOTA:

No raye la superficie interna del cuerpo del amortiguador para evitar fugas de aceite.
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* Dibuje lentamente el conjunto de la varilla del amortiguador 6 6 hasta la junta térica 7 7
en la caja del sello 4 4 es visto.
* Saque la caja del sello 4)

¢ Corte la herramienta especial y configurela en la ranura circular. UNA del cuerpo del amortiguador.

NOTA:

** Corte la herramienta especial de modo que el espacio libre en su superficie de corte sea de 1 mm o
do /a her je pecial se ajuste a la ranura del anillo de seguridad A.

** El lado conico si de la her je pecial se enfrenta al lado del cuerpo del amortiguador.

. 09943-02810: anillo protector trasero

¢ Extraiga el conjunto de la varilla del amortiguador. 6 6 del cuerpo del amortiguador.

¢ Retire la herramienta especial.

NOTA:

La herramienta especial no es necesaria al volver a armar.

una 1 mm y menos

* Inspeccione el sello de aceite y las juntas téricas.
* Inspeccione la varilla del amortiguador en busca de curvas y arafiazos.
* Inspeccione la superficie interna del cuerpo.

* Inspeccionar el anillo del pistén 8, anillos de respaldo 9 9 y embalaje 0 0 en el piston

* Reemplace las juntas téricas por otras nuevas.
» Reemplace el anillo del pistén 8, anillos de respaldo 9 9 y embalaje 0 0 cortando

los viejos y poniendo nuevos en el piston si es necesario.

REARMADO

* Aplique el aceite de la suspension trasera a las juntas téricas, el anillo del pistén, los anillos de respaldo y el
empaque.
* Inserte el conjunto de la varilla del amortiguador 1y colocar un nuevo circlip 2)

* Tire hacia arriba del conjunto de la varilla del amortiguador 1 hasta que sea detenido por el circlip 2)

+ Ajuste el tapon al cuerpo del amortiguador.
¢ Llene el aceite de suspension trasera especificado en el amortiguador trasero
amortiguador. ( * 19-8)
ACEITE DE SUSPENSION TRASERA SS-25 o equivalente
L RS |
. Capacidad de aceite: 383 ml (13.0/ 13.5 US / Imp o0z)
* Vuelva a instalar el conjunto del ajustador de compresion. ( * 19-9)
* Presionar la unidad del amortiguador trasero con gas nitrégeno a 784 kPa (8.0
kgf / cm2 113,8 psi). (* 19-9)

* Vuelva a ensamblar el resorte y ajuste la longitud del conjunto del resorte. ( * 19-4, -5)

¢ Apriete la tapa de la valvula.

TOOL]




19-12 SUSPENSION TRASERA

INSTALACION

Instale el amortiguador trasero en el orden inverso al de extraccién. Presta atencion a
los siguientes puntos:

» Apriete el perno de montaje inferior del amortiguador trasero y la tuerca

1 al par especificado.

NOTA:

Sies io, mueva el b te hacia arriba o hacia abajo para facilitar el apriete de los pernos /

tuercas de montaje.

. Tuerca de montaje inferior del amortiguador trasero:

50 N - m (5.0 kgf-m, 36.0 Ibf-ft)

+ Apriete el perno de montaje superior y la tuerca 2 al par especificado.

. Tuerca de montaje superior del amortiguador trasero:

50 N - m (5.0 kgf-m, 36.0 Ibf-ft)

DISPOSICION
El gas nitrégeno a alta presion esta sellado en la unidad de amortiguador trasero.

Asegurese de liberar gas antes de desechar la unidad del amortiguador trasero.

* Retire la tapa de la valvula 1)

* Presione la valvula con un destornillador.

**La liberacion de gas a alta presion desde la unidad del amortiguador
trasero puede ser peligroso.

**Coloque un trapo sobre la valvula y empuje la valvula con un
destornillador para liberar gas nitrogeno. No use su dedo para

empujar la valvula, y dirija la valvula lejos de su cara y cuerpo.
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DESMONTAJE DE

BASCULANTE

* Coloque la motocicleta en un bloque para levantar la rueda trasera del suelo.

* Retire la rueda trasera. ( * 16-7)
* Retire los pernos y tuercas de la guia de la cadena. 1)

* Retire la placa de guia de la cadena 2 y guia de cadena 3)

¢ Retire los pernos de montaje del cilindro maestro trasero 4 4 y tornillo guia de la manguera de
freno 5)

* Retire el conjunto de la pinza del freno trasero 6 6 del basculante.

* Retire el perno y la tuerca de la varilla del cojin 7)

* Retire el perno y la tuerca de la palanca del cojin 8)

* Retire la tuerca de pivote del basculante 9 9 y lavadora 0.
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» Abajo el pedal del freno trasero UNA y retire el eje de pivote SI.
» Retirar el basculante.

» Retire el tampén de la cadena re quitando sus tornillos C.

* Quitar las placas F quitando sus tornillos MI.

» Retire las siguientes partes del basculante. Espaciador sol

Sello de aceite H
Lavadora yo
Cojinete de empuje J
Junta antipolvo K
Espaciador L

Lavadora METRO




SUSPENSION TRASERA 19-15

INSPECCION
EJE DE PIVOTE

¢ Mida la desviacion del eje de pivote con el indicador de cuadrante y los bloques en V.

+ Sila desviacion excede el limite, reemplace el eje de pivote por uno nuevo.

. Limite de servicio del eje pivote del brazo
oscilante: 0.3 mm (0.01 in)

. 09900-20607: indicador de cuadrante 09900-20701:

portabrocas de cuadrante 09900-21304: bloques en

Vv

BUFFER DE CADENA Y GUIA DE CADENA
* Inspeccionar el tampén de la cadena 1 y guia de cadena 2 por dafios y desgaste
excesivo.

¢ Si se encuentra algun defecto, reemplace el tampén de cadena o la guia con uno nuevo.

PLATO
* Inspeccione la placa por dafos y curvatura excesiva.

* Si se encuentra algun defecto, reemplace la placa por una nueva.

BASCULANTE
* Inspeccione el basculante en busca de grietas y dafios.

» Si se encuentran defectos, reemplace el basculante por uno nuevo.




19-16 SUSPENSION TRASERA

RODAMIENTO, ESPACIADOR, SELLO DE POLVO, SELLO DE ACEITE

* Inspeccione los cojinetes, espaciadores, sellos de polvo y sellos de aceite por dafos.

* Sies necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

* Inserte el espaciador en los rodamientos e inspeccidnelos para que jueguen y se muevan
suavemente.

* Sise observa un juego excesivo, reemplace el rodamiento por uno nuevo.

RODAMIENTO DE RODAMIENTOS

* Retire los rodamientos 1y 2 con la herramienta especial

. 09921-20240: juego de extractores de rodamientos (extractor de 20 mm)

* Presione los nuevos rodamientos 1y 2 con la llave de tubo adecuada y una

herramienta especial. ( * 19-23)

NOTA:

Al instalar los rodamientos 1 y 2, La marca estampada en los rodamientos debe quedar
hacia afuera.

. 09924-84521: conjunto instalador de rodamientos

UNA Direccion del exterior

» Aplique grasa a los rodamientos.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente




SUSPENSION TRASERA 19-17

INSTALACION

Instale el basculante en el orden inverso al de extraccion. Presta atencién a los

siguientes puntos:

Instale las siguientes partes en el basculante.

1 Sello de aceite 55 Lavadora
2 Espaciador 6 6 Junta antipolvo
3 Lavadora 7 7 Espaciador
4 4 Cojinete de empuje 8 Lavadora

Aplique grasa a los sellos de polvo, cojinetes y sellos de aceite.

99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

Aplique una pequefia cantidad de THREAD LOCK SUPER a los tornillos de montaje de la

placa 9)

99000-32110: BLOQUEO DE ROSCA SUPER “1322”

Apriete los tornillos de montaje de la placa. 9 9 de forma segura

Instale el tampon de la cadena.

Instale el basculante.

Apriete la tuerca de pivote del basculante 0 0 al par especificado.

Tuerca pivote del brazo oscilante: 70 N - m (7.0 kgf-m, 50.5 Ibf-ft)

Instale la palanca del cojin UNA y barra de amortiguacion Sl.

Apriete la tuerca de la palanca del cojin C y la tuerca de la barra de amortiguacion re al par especificado.

Tuerca de la palanca del amortiguador: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft) Tuerca de la

varilla del amortiguador: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft)

Apriete los pernos de montaje del cilindro maestro mi al par especificado.

Perno de montaje del cilindro maestro del freno trasero:

10 N - m (1.0 kgf-m, 7.0 Ibf-ft)

Instale la guia de la cadena.
Instale la rueda trasera. ( * 16-11)

Ajuste la holgura de la cadena de transmision. ( » 2-31)

o equivalente

o equivalente

x>

X e

C—®
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19-18 SUSPENSION TRASERA

DESMONTAJE DEL ENLACE DE SUSPENSION

TRASERA
¢ Coloque un bloque debajo de los tubos del chasis.
* Retire los pernos y tuercas de la barra del cojin trasero 1)
* Retire el perno y la tuerca de la palanca del cojin 2)

+ Retire el amortiguador perno inferior y la tuerca 3)

* Retire los collares, sellos de polvo, arandelas y espaciadores.




SUSPENSION TRASERA 19-19

* Inspeccione la varilla del cojin y la palanca del cojin en busca de dafos. y o

* Inspeccione los collares, sellos de polvo, arandelas y espaciadores por dafos.

» Si es necesario, reemplace las partes defectuosas por una nueva.

* Inserte los espaciadores en los cojinetes e inspecciénelos por juego excesivo y
movimiento suave.

* Sise observa un juego excesivo, reemplace el rodamiento por uno nuevo.




19-20 SUSPENSION TRASERA

RODAMIENTO DE RODAMIENTOS

* Retire los collares, sellos de polvo, arandelas y espaciadores. ( * 19-18)

* Retire los rodamientos de agujas. Cojinete de

barra de cojinete

(Un lado 32 piezas de rodamiento de agujas) 0)
-
Cojinete de palanca cojinete
una ( 33 piezas de rodamiento de agujas) Mty u m &

b ( Un lado 32 piezas de rodamiento de agujas)

C ( Un lado 32 piezas de rodamiento de agujas)

* Retire las jaulas del rodamiento de agujas 1y 2 con la herramienta especial

09921-20240: juego de extractores de rodamientos (extractor de 20 mm)

¢ Presione para colocar las nuevas jaulas de rodamientos de agujas 1y 2 con la herramienta especial

y una llave de tubo de tamafio adecuado.

09924-84521: conjunto instalador de rodamientos

NOTA: 4
** Al instalar las jaulas de rodamiento de agujas 1, la marca estampada en el i Q
rodamiento debe mirar hacia afuera. (2: lado derecho) @ ¢
** Coloque las jaulas del rodamiento de agujas haciendo referencia a la ilustracion de la \ /
pégina 19-22. S0 —s



SUSPENSION TRASERA 19-21

» Aplique grasa a los rodamientos de agujas e instalelos.

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A" f

o equivalente

INSTALACION
Instale la articulaciéon de la suspension trasera en el orden inverso al de extraccion. Presta
atencion a los siguientes puntos:
* Instale las arandelas 1)
» Coloque los sellos de polvo 2 para que el cédigo del fabricante indique el lado de
los sellos hacia afuera.

» Aplique grasa a los sellos de polvo 2)

. 99000-25010: SUZUKI SUPER GREASE "A"

o equivalente



19-22 SUSPENSION TRASERA

* Apriete la palanca del amortiguador, la varilla del amortiguador y las tuercas del basculante al par especificado.

Izquierda

Derecha

3: Perno de varillaje de suspension trasera

. Par de apriete:

UNA: 50 N - m (5.0 kgf-m, 36.0 Ibf-ft)
SI: 50 N - m (5.0 kgf-m, 36.0 Ibf-ft)
C: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft)

RE: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft)
MI: 80 N - m (8.0 kgf-m, 58.0 Ibf-ft)
F: 70 N - m (7.0 kgf-m, 50.5 Ibf-ft)

una: 6,25 mm (0,25 pulgadas)
si: 4,5 mm (0,18 pulgadas)

C: 6,0 mm (0,24 pulgadas)




SUSPENSION TRASERA 19-23

il A
S A

@ @

Izquierda Derecha

4: Marcaestampada 14,0 mm(0;16 putg:)

. Par de apriete:
F: 70 N - m (7.0 kgf-m, 50.5 Ibf-ft)

**Los pernos de la articulacion de la suspension trasera montados incorrectamente pueden interferir con el movimiento de la suspension y danar la

articulacion de la suspension trasera.

**Asegurese de que el ajustador de amortiguacion de rebote del amortiguador trasero en el soporte inferior del amortiguador trasero
esté ubicado en el lado derecho.

**Inserte el perno de articulacién de la suspension trasera 3 del lado izquierdo Asegiirese de que la nuez si esta en el hueco del soporte
inferior del amortiguador trasero.




INFORMACION DE SERVICIO 20-1

INFORMACION DE SERVICIO

CONTENIDO

DATOS DE SERVICIO ....ueeeeeeeeeieivsicsiissssssiisicas srssssssssssssssssssssssssssssssssssannas 20-2 PAR DE APRIETE ...

MOTOR 20-10 FI SISTEMA Y SISTEMA DE AIRE DE ADMISION

........................................... 20 -11 SISTEMA DE REFRIGERACION 20-11 CHASIS

20-12 HERRAMIENTAS ESPECIALES

20-14 DIAGRAMA DE CABLEADO ........oueeeeeevvees ctereirirrsvessssssssnsnssssasssssssesssnsssss sssseas 20-17 RUTA DE ARNES DE CABLEADO

20-18 ENRUTAMIENTO DE CABLES 20-21

ENRUTAMIENTO DE LA MANGUERA DE COMBUSTIBLE 20- 23 ENRUTAMIENTO DE LA

MANGUERA DEL RADIADOR 20-24 INSTALACION DE LA CUBIERTA Y LA CUBIERTA

20-25 INSTALACION DE TUBOS DE ESCAPE Y SILENCIADOR .........coceoever corevrerrenns 20-26 AJUSTADOR DE

CABLE DE EMBRAGUE 20-27 INSTALACION DE LA PALANCA DE ARRANQUE EN CALIENTE

..... 20-28 JUEGO DE PEDALES DE FRENO -ARRIBA 20-29

ENRUTAMIENTO DE LA MANGUERA DEL FRENO DELANTERO 20-30 MANGUERA DE FRENO

TRASERO RUTA 20-31 CONFIGURACION DEL MANILLAR .........co.oevecrereennnne

20-32 INSTALACION DE RADIOS DE RUEDA TRASERA 20-33 INSTALACION

DEL RODILLO DE CADENA 20-33 INSTALACION DEL COJIN DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE.

20 -34 PIEZAS EXTERIORES 20-35 INSTALACION DEL

GUARDABARROS DELANTERO ...... ... 20-36 INSTALACION DEL GUARDABARROS TRASERO

20-36 INSTALACION DE LA CUBIERTA DEL MARCO 20-37

INSTALACION DEL COJIN DE LA CUBIERTA DEL MARCO .... ....cooeveerrreersrernserrserans 20-37.......... 20-33 INSTALACION DEL RODILLO DE

CADENA 20-33 INSTALACION DEL COJIN DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE

.................................. 20-34 PIEZAS EXTERIORES ........... 20-35 INSTALACION DEL

GUARDABARROS DELANTERO 20-36 INSTALACION DEL GUARDABARROS TRASERO

....... 20-36 INSTALACION DE LA CUBIERTA DEL MARCO 20-37

INSTALACION DEL COJIN DE LA CUBIERTA DEL MARCO 20-37.......... 20-33 INSTALACION DEL RODILLO DE

CADENA 20-33 INSTALACION DEL COJIN DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE ................

.................................. 20-34 PIEZAS EXTERIORES ........... 20-35 INSTALACION DEL

GUARDABARROS DELANTERO 20-36 INSTALACION DEL GUARDABARROS TRASERO ..... .cooveerreerreersnsersrserineclosserisserissee svvenns 20-36 INSTAL




20-2 INFORMACION DE SERVICIO

VALVULA DE DATOS DE
SERVICIO + GUIA

Unidad: mm (in)

ARFIEHES: ESTANDAR HIVHFE
Vetvita-diam: 34
EN. -
(1,22)
25
EX. -
(0,98)
D Py 4 A $h £or o faWaYel o16-(0-004
bspeje-de-tappet{ctando-esta-frio) = 0,69—0,16+(0;004 -
' - 0,006)
0-47—6:24-(0-067
EX. N ’ : -
- 0.009)
Ghpfadevatvutaparatatotguradetvastago EN 0;0646—0,037 N
dd la valvula ’ (0,0004 - 0,0015)
0,030—6,657
EX. i i -
(0,0012 - 0,0022)
Désviaciondetvastagodetavatvata 025
. & EX. -
(0.010)
de-guiadevatvuta 45004542
. & EX. : ) -
& (0.1772-0.1176)
Vstagodevétvuta OB EN 44754490 N
' (0.1762 - 0.1768)
44554470
EX. ) -
(0.1754 - 0.1760)
Désviaciondetvastago-de-tavatvata 08,65
. & EX. -
(0,002)
Afcho-detastento-deta-vatvata 2 EX 0:9—44
: : (0.035 - 0.043) )
Dsviacionradiatdetacabezade-tavatvita 0,63
. & EX. - !
(0,001)
Lgngitudibrederesortede-vatvuta 374
EN. -
(1,46)
375
EX. - (1,48)
T¢nstondetresortedetavatvta: +42—457NA(1H4-5—16-0-kef;
EN. 31.9 - 35.3 Ibs) con una longitud de 33.55 -
mm (1.321 in)
4127 157 N-L4 40O 16 01 £
137457 N-{4+4-0—16-0-kef;
EX. 30.8 - 35.3 Ibs) con una longitud de 33.55

mm (1.321 in)




INFORMACION DE SERVICIO 20-3

ARBOL DE LEVAS + CULATA

Unidad: mm (in)

ARFICUES ESTANDAR HIVHTE
Aurarde-terfeva 34-78—34-83 34:48
EN. (1.369 - 1.371) (1,357)
33,94—33.99 33,64
EX. (1,336 - 1,338) (1,342)
Separacionde-aceite det-arbotdetevas EN. & EX. 0;023—0;066 04506
(0,0013 - 0,0026 (0.0059)
|0 dettitutar-detdiatiodet-arbot detevas = 22-003—22.025
PN & EX. (0.8663 - 0.8671 -
Dlatic-de-arbotde-tevas-0D 2 24.959—24.086
FN- & EX. (0.8645 - 0.8654 -
Désviaciomdet-arbotdetevas 040
) (0,004)
Pisadordecadenadeteva +3erpin
istorsioR-deta-eutata 6.65
) (0,002)

CILINDRO + PISTON + ANILLO DE PISTON

Unidad: mm (in)

ARFIEHES: ANDAR HHHTFE
P CD;\'}II CIIC bUlIIPI ca;\lnl (dcbbulll}lubib;\'}ll 800 ;\IDG (4 O 8.0 _
ayitomatica activada)
Dlstancia-entre-et-pistény-etcitindro 0-030—0-040 0426
- 0.0016) (0,0047)
Dfgmetro-interiordetcitindro 00—F7045 Mellas-o
15-3.0321) rasgunos
Dgmetrodetpistdn 5—76-986 76.880
1-3.0307) @ 6268)
Mida a 8.0 mm (0.31 in) desde el extremo del faldén. ’
Distorsién-det-eitindro 0,05
(0,002)
Distanctadetextremo-tibre-detanitto-det-pistdn Pri R Aprox. 71 (O 28) 5:F
rimert .
ero p ) s (0,22)
Distancia-finat-detanitto-detpistdm Pri 0-45—025 (0006 8,56
rimero
-0.010) (0,020)
Distancizrentre-etanitto-detpistémy-taranura 0486
v 7 Primero -
(0.0071)
Afrcho-detaranuradetanitodetpiston 1-04—4063
P 1 -
rimero (0.0398 - 0.0406)
454453
Petrol -
etrolee (0,0594 - 0,0602)
E$pesordetanitodepiston o 0-.97—06-99
rimero -
(0.0382 - 0.0390
Dgmetro-det-pasadordetpiston 16-002—16-068 16-030
(0.6300 - 0.6302) (0.6311)

<o)
[¢3)
D

sadordepistormrObD

Ry

A
o
o ¢
N
©
=
=




20-4 INFORMACION DE SERVICIO

CONROD + CIGUENAL Unidad: mm (in)

ARTCOTO

tdeextremopequenode-Conrod

flasidm-detatiel
Erexton-ae1aoted

S .
Cnrod-hotgurartaterat-de-extremo-grande

o . " o
Cpnrod-anchodeextremogrande

Mpmiveta—deanchodebandaabanda

R Aal-ciciianal faWaYel
Dpsagtie-det-cigtiefiat 008

(0,003)

BOMBA DE ACEITE

ARFHEHES: ESTANDAR HIHTFE
[=) | o /o EN O M 4970 0 Y 9B kPa (0258 kafl om-—2 6 naetl a6 000+
FeSiomucaceTric \d T O T2z r} ZJI NI a \U.L\.l I\HI T ONMTZ7ow '.IDI} a U oOUUT
/ min

EMBRAGUE Unidad: mm (in)

ARFHEHES: ESTANBAR HHHFE

Jyegodecabtesdeembrague

E ST ; : :
E¢$pesordetaptacadeaccronamento

Atrcho-det ST " i
chodetagarradetaptacade transmision

D 9 1 I - il 016
torsidrdeptacaconducida

(PRI o bt o . I~ A 49 D
LgngitucHibredetresortedetembrague DU 0,2

RADIADOR + REFRIGERANTE DEL MOTOR

ARTICUES ESPEGIFIGAGIONESTANBAR ——————————————HMFE————
I : bt PR et gt QF 126 kD (O-OF 1 28 kaf |
Plesiénde-aperturade-tavatvatadetar-tapardet 95—425-kPa+{0-95—4-25kgf
rafiador cm:, 14-18 psi)
Tipoderefrigerante-detmotor Useun-anticongetantefrefrigerante-compatiblecon—radiador-deat

mlezclado solo con agua destilada, en una proporcién de 50:50. -

o s QL
Cpacidad-derefrigerantedetmotor Fo0-mt

US /Imp qt)

40/Nn
U7 U

ya Q
T T




INFORMACION DE SERVICIO 20-5

TRANSMISION + CADENA DE TRANSMISION Unidad: mm (in) Excepto relacion

N N (
Rgtacidndereduccidnprimaria > {

Rhktio-d o i £
ptio-gereatectofTar

Y

o n R
Regtacronesde-transmiston Dajo

D
N
-«
P

EiN

4
T

N
N
@
qQ

A
4

©

EN
D
O
D
N
L
N
¥
0
=

Parte-supertor

Z41Z2Z)
DEsptazarta-horquittaat-espaciotibre Nod1,2y3 6-4+6—0-30-{6-064 0,56
X -0.012) (0,020)
Cpmbiodeanchoderanuradetorquittar No.1. 2 y 3 500546 (O 197
o -0.201) )
Shifttenedor-espesor 4-86—4-96(6-189
No.1,2y 3 ) ’ -
-0.193)
cha o Tin, DD E20 DMA2
denadetransmm HPO DHo-9Z20DViAZ
Entaces +14entaces

4 PRI
tongitudde

20 pasos (1 2,75)

H&t et ot Py Q4 A5 (1 A

Aprgura aeTa cauena ae trarnsmistorT A i A A W
1,8)

ot y 4 e . 10165 (O A

Ajuradeta paranca ge canoio ae marcnas TO—TO (U™ T

(Por encima de la cara superior del reposapiés)

INYECTOR + BOMBA DE COMBUSTIBLE + REGULADOR DE PRESION DE COMBUSTIBLE

AR EspEe"ﬂnAnu‘\u NOTA
ARTCUTS N NOT7%

l

i ol "
ctaaertnyector

Pl
c

C : ot QO I (2 N /D 4 11Q [ b Ao\ 2y A
pntidad-dedescargadetebombadecombustibte THMHSO S oo iMPOZ-y-mas

[} Poo o L et dal to o o foo o
Frestonaeajusteterregthador-aepreston—ae

c¢mbustible

SENSORES FI

ICACION-ESTANDAR NOT
ARTCULES O I TCAGTON T O TAND AT NOT

py)

D on _ 190 N
™ OU—1ZU

ie ol pay)
Icta-aersensor-Cr

T HE H dal oKp
PASIORPICO-GerSensor-Cir

ot o ol o 2ol o do il ot
= ICta-aersensor-ae-senaraerotacton—aer

ciptiefal

Py

= L. o s
Sensor-de-sefiat-de-rotacion-detcigtiefiat-voltaje -
3.5Vymas
pico
Viitat " g 1AD 45 5 B \/
naje ueeriraua UeT SerSor TAT T JyIV
Tensidrde-satida-det A 693 4 4p\s i e he et
nsion-de-satida-det-sensortAP 6-23—4-10-V-a-vetocidad-deratenti
Vitatedh . ot o 45 5 B \/
naje e erraua ueTrSersor 1T T JyIJV
Vbitaied Lole Aol e Fal o A o6\,
itaje-de-satidadetsensor P Cetrado Aprox—6-6-VY
Abrid A B 29 \/
TXOTTO TP, UV
Véitaied o ot o1 EoT /N~ E 5 \/
ftaje-teentradardetsensor ECT 4-5—5:5Y
[=] it io el ECT Anrax—252 1t O o 20-° C (69 ° £\
RESISTCNCIAaGeTSCTISOTr =TT MPTUATTZ VO N I27azyu A A Ly
T i e o o AT 4 E E 5 \/
nsiomdeentradardetsensor AT 4-5—55Y




20-6 INFORMACION DE SERVICIO

ESPECHHICACION-ESTA NOTA
ARTICHLS Cara NOT
. BES o o

RpsistenciadetsensortAT Aprox—2-58-k-0-a20->-C

Y iat ia-dal A6 E _22 21 0O

P cta-dersensor 10,9220 K52
6 liaia dal IN| 1 0-4 4 4\/

Pvoltaje-del-sensot NOfffat O4—14V

.
Propensién 3.7-44V L o
inclinarse 65

Vettajedetinterruptor-GP 0;89-\ymas H

Vbitaie-det "
raje-termyecior

Nalia:

140 ol i il
e arpPrfcipto

o lo kol
vortajegeavaterta

CUERPO DE MARIPOSA

1C.A0C-

ARTCUES

1 1ON
O T CITTCAGCTON

El S et : Ak 42 R
Elftamanoderaguero A mm (17 3 purgadas)
I[ N V.le1HTal

™OT FITTO
| " L
Inpcttvor7mim

Jyegodecabte-detaceterador

Jyegodepatancadearranqueen—catente

ELECTRICO

Unidad: mm (in)

ARTiIOLLL MNOTA
ARTHEHES: NO+A:
Tipmpo-de-encendido
Tin NCK- CRoEIA4N
Hpe NGK-CGRSEIA1D
o " fale} 4 FfaWateT~ 0-020)
Drecna UTT LI\ \\J TIT U.U\)J}
REneimiento-de-chispa Méas-de-8(0-3)atatm
R it ia—ctal FaYVdet on 120-0O R G
~ TCIa UCTSCTITSUINGINr O TZU X7 ™ A=
Rpsistenciadet-sensorde-sefiat-derotacidndet 01-080Q B/R-R/W
cipiiefal
PR DR R S ' 109 O AV V4
Cia Ut Ta DoDIMa ue targa L4 [T T3 T T
A H Aal falVd e} 2 Q\/ ;Ao + R G
prision-pico-del-sensor-CKf 2:8-Y-y-mas R—G

Bl o Lot Aol oo s o
pnsor-de-sefiat-derotacion-det cigterarvoraje
CO

X T »n 4 X

TCradeta-bobmadeencendido

3.5V ymas

Primario 0.01-0.11Qa20°C (68 °F)

Terminal

wn

ecundario 45-69kQa20°C(68°F)

T i s
Fapondeenchufe

+ Terminal
Bpbina-de-encendidovottaje-pico-primario 175V v mas +—Stele
y - /BI
T IID;&'JII Dill varya dl‘;{ IIIGHIIU{U . .
o 95V (CA) y mas a 5000 r / min

(quando el motor esta frio)
\’ o racHad 14 0 165 N \/ I~ 00+l min

AT ToguUracao ™. TOTU vV a o ouoT 7T
Résistencia-detinterruptorde-parada-detmotor Menores-de—+€ B-Y—~—B-+%F




INFORMACION DE SERVICIO 20-7

FRENO + RUEDA

Unidad: mm (in)

ARFICHES: ESTFANDAR HIHFE
Ldngitud-detajustadordeta-patancade-freno +4-15(0-4
0.6)
Aturadetpedat-det-frenotrasero 6-10-(0-64)(debajo-detacara
superior del reposapiés)
E Al A £ 29 29 /(N0 11 25
Ejpesordetdiscodefreno — 2832160+ 2,5
-0,13) (0,10)
200 4 15 (N 159 25
Postenor JLOOU . J \U. oz T
-0.163) (0,14)
D il b s Pl " 02
(OTSTOTTUeTUrSCO Ue 1ITeTTO oTameto U
trasero (0,012)
Dfametro-det-citindro-maestro — 1+4+-6060—1+1-043
rente -
(0.4331 - 0.4348)
11000 11 042
P—— H-000—+1-043 -
(0.4331 - 0.4348)
Gitindre-maestro-pistén-diam- —— 10-957—16-984
rente -
(0.4314 - 0.4324)
10 QE7 10 QQA
Postenor TOU OUT TU J0U= _
(0.4314 - 0.4324)
Dgmetro-detcitindrodetapinzadefreno Front 27-000—27-050
rente -
(1.0630 - 1.0650)
28 A00 b AE
P—— 25-400—25-456 -
(1.0000 - 1.0020)
de-fran. iotA digar 26-900 26- Q50
mrmmzZzaac1rero 'JIDL\JII urantTs Frente ZUJUU ZU IJJIUT _
(1.0591 - 1.0610)
2F 2260 25 2090
P—— 25-335—25-368 -
(0.9974 - 0.9987)
Tipodetiquidodefrenos BOT4
Dpsgaste-de-tattanta - 2.0
Axial -
(0,08)
2,8
Radial - ;
(0,08)
Témafodetatanta Frente 1,50 21
o . 1 OF 10
Posterior 8519
I rHad 0O-2F5
= \wpviapeiviee) Frente _ Uz T
(0.010)
0O-2F5
Posterior - e
(0.010)
NEUMATICO
ARFIEHES: STB+SPEES HMHFE
I ' s iyl b s Pt " 70 110 kP (07 1414 kaf |
P SO e TTEuUraticosS e TMiado eI iTTo oTEamero T TTO N O \\1. T LIPL} “3' T
trasero cm2, 10-16 psi)
Tqmafiode-ttanta Frente 86-+160-24-51M
B abmrp 100 L 0040 E70A
T OUSTETIoT TOU 7T IJUTTI IT1IvI
Tibo-de-netmatico Frente DAA2FA
B et N7EA
T OSTETToT UT o0
Pllofundidad-deta-bandade Betantero 4-0-mm
- ;
rofdadura del neumatico protun idad recomendada rasero , ulg.
Hadura del At fundidad dad, t 0,16 pul




20-8 INFORMACION DE SERVICIO

SUSPENSION

Unidad: mm (in)

AdTioLLL ECSTANDAR |i,M,|-|-|- MOTA
ARTEULS ESTANBAR HHIHFE NOFA-
Ctrrera-deta-horquitiadetantera 316
(12,2)
Tibo-intertordeta-horquittadetanterar 4F
sqbredosis (18,5)
Hergtitadetantera-sin-resorte 495 485
(19,49) (19,09)
A—J iddUl dv Id fUGILd dU T bUtU ,\V‘Il’_\\\( 10 Ll“\.lo
arhortiguacion de la horquilla delantera volver
1A AAN [e WY H
III’JIUQIUII TVIT\7X o OUNMCS
volver
Pllesiémde-aire-deta-horquitiadetantera O-KPa{6-kgf+
cm:, 0 psi)
Tgsaderesortedetahorquittadetantera AFN-Fmm (0,47
kgf / mm)
P HEAt | dal e ] 4 794 kDo (O N Lenf |
Fresiomucygasutiamuriguauortirastro TOSFT R a({U.URYr7
cm2, 113.8psi)
L CPRRE TR TRt " o 4l {047 i\ H i
TYnuu ueT Lo urmo ueT oene ueT armoriguauor 4 2 P& T \\J. LI III’ \JUIII'JIIIIIIUU
trdsero © 1’7) - desde el resorte
’ largo libre
Vé¢tocidad-detmuettedetamortiguador-trasero SFN+mm{57
kgf / mm)
A llurt;udadur trasero MAX—4—<clies
regulador de fuerza de amortiguacion Rebote volver
T I'JI UDI\:’I T
(3lta MAX - 2 vuelta atras -
velocidad)
C IIIPIUO;\'JII *
. MAX - 12 clics
(Baja volver )
velocidad)
Recorridodetaruedatrasera 340
(12,2)

m

o iveta dal b Iont
e-GePtvotetGeroraZzo-osthane
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COMBUSTIBLE + ACEITE

ESPEhltlt\nr\lt‘\u
ST \J

ARTCUES

L PTTR
Tipodecombustibte

! T H | o | faYal 4. da b b
€SO0 gasofia—StipPromo-Ge-armenoS U oCianoSGevomoa

(métodoR/2 + M/ 2).

H H ! o | a¥~ 4. (MAAE A~
&S ProMo-Ge-arMeRoS—IoO0CanoS(IvietoGoGe

nvestigacion)

Los demas

Chpacidad-dettanque-decombustibte

Tipodeaceitedetmotor

E-03

L A 1A Ha
(Fecomenaacionacene o

SAE 10W-40, API SG/SH /SJ/ SL con
JASO MA / MA1 / MA2

Los demas

I S oL 1l/nQIN7
Cpacidad-de-aceitedetmotor - G009+ 0
Cambio Us /1
mp qt)
b 000-F{4-O—1-0-8
Cambio JO-M{0+70-C
de filtro US /Imp qt)
1000-ral4—141/ 0O
— rogo-MmT11-0-3
Revision US /| ¢
/1mp qt)
Ebmento-defittro-de-aire-tivo-d " MOTIH- AR Eulren An ite-cle-filt TP
rode-aire-tipodeaceite MOTOEAIRTHER-O-o-acette-ae-fitro-equtvaiente
Tipodeaceitedehorquittadetantera SUZOKH-ORK-O-55-050tinaceite-de-horqtittaequivatente

Chpacidad-de-aceitedetahorquitta 375 mH42-68-+13-20 Aceitedettuboexterior
ddlantera (cada pata) EE. UU. / Imp 0z) cantidad
102 (& ED /o 0oN A b e ) il ol ey A,
TS (6921656 Aceitedetavarittadetamortigupdor
US /Imp oz) cantidad

Tipodeaceitedetamortiguadortrasero

QAGEOA oo or
NRASERA SO-20 0 UiT

Chpacidad-de-aceite-detamortiguador-trasero

EE. UU./Imp 0z)




20-10 INFORMACION DE SERVICIO

MOTOR DE PAR DE APRIETE

g
*

Nuevo-iejrco

44 44 10-0
T e TO;0
4 4 4 QN
T T OU
44 4 4 an
T T =R
VAPPNPNAY oY~ Lo W~ 419 0
Fictar) ZJ zZo TO; U
i Y o4 ] 27 0O
—hary o1 ot o159
T deb o 1ot 10 10 70
percate-tasetecuiata O B L
P s st . 49 49 [ W~
rmo-debasedetcitindro TZ =z \=13%)
P o PO OIS S B I S IO 40 4.0 70
rmo-de-soportedetdiartodetarbotdetevas O 0 LY
T et St " : : faYal faWal 85
erca-detengranajeimputsor-primario 0 I 09;
T " " an an 59 N
ercaderotormagneto o0 l=av Ao nvy
T chet T o faYal faWal 850
ercadetcasquittodetcasquitto A% % \>iShv
P I tot " 40 4.0 z0
‘n‘TO'de"ﬁ]auull gerresorte aerembrague O =0 1O
P At At b o IS t 29 2 9 L AN~
rmo-detopedetbrazodecambiodemarchas zo zoo TO79
P T . : " s " e n 24 24 17 5
sador-deengranajeaccionado portevadecambiodemarchas Z5 Z5 7150
P I Aot t ot e n 40 40 70
rmo-detopedetatevadetcambiode marchas O LR L
T " et o 0oL 6-0
rnittoetevadordetrinquete O 000 oo
{ad 10 10 70
o gtta-Ge-arrangue O 0 L
P " - . I IS " gt 40 4.0 z0
rmode-montajedetajustador detenstiondetacadenadetevas O 0 L
P et t ot i ebmad o oot fh e et o ot t 29 2 9 165
rmodetatapadetajustador de-tensiondefacadenadefevas zo zoo 079
P " - o ot 40 10 Z0
Pernotensor-decadenadetevas O in v v
P o fmio b et ot o | fm et o et 10 10 70
rmode-montajedeiretenedor detagutade tfacadenade tevas O U L
P PP Py o sets o 44 4 4 QN
Pernodetatapadetcarterderecho T T (=)
T " vt i bbb ot oL faWeY~ 6-0
rnittoderetenciondetrodamiento o ;OO O T
P, it FA TR DR B e A h I 0O-45 20
P¢rnoguiadevatvutadetaminas 4545 5O =0
Taponded o b abad " 24 2.4 15 0O
pordedrenajedeacette detmotor ZT Zo T o0
D P PR N < 49 4 9 [ W~
enaje deaceite detmotor-No2 tapon Tz =z OO
P o Lot ot b bt " 44 4 4 QN
rmodecontrotdeaceitedetmotor T T =
= ' : et 24 2 4 15 0O
T4pardetitro-de-aceite-detmotor 24 24 150
L . 44 4 4 QN
brno-detartapadetfittrodeaceite + Lrn o0
Tapond i it 10 10 70
pondegateriadeaceite o =0 LR
[2) S P I~ faW~~ 4O
B¢mbadeacette No-tperno =0 U700 #0470
= o ot e Ao ) 14 44 20
B¢mbadeaceite No-2perno T T \env)
Pgrmo-detfittrod it 55 6;55 464
rodeaceite 2 =0 U700 #0470
4 4 4 20
1 T OT
44 4 4 Qn
T T =AY
[uf SR IV EW| 4 4 100
EpchufeTHBE T T4 OO
P o o ' 44 4 QN
rmodecubtertade magneto T T =AY
P o " CC faW~~ 4O 4
rnodeestatormagneto oD Uoo #1040
44 4 4 QN
T T =
P " f Ly IS or faWeY~ 60
rmo-de-montajedetregutador7rectificador o U700 oT
P, ot ot + + 40 410 Z0
P¢rno-de-soportedetcondensador O v v




INFORMACION DE SERVICIO 20-11

Nuevo-Méjico

P, o foio of 4 : AL AL A 29 &
Perno-ae-montaje-aermotor(superiory T Ao LT
T o PRSI 4 o gt AR A6 47 &
ercade-montajedetrmotor<inferory o0 \*nv TS50
T o PRSI 4 4 YAl A6 A7 &
ercade-montajedetmotor{detantero) o6 OO 150
T teorb oot dmto ot : A0 4 4 200
ercadetsoportede-montajedetmotor(superiory 0 #04- zZI,0
T ot N PR " gt A0 AOA 20 0O
erca-det-soportede-montajedetmotor(detanteroy BiY #04 zZJ,9
P Gt e ot - i 44 4 4 QN
rmo-detacubtertadetaruedadentadadetmotor T T =Y
P o 4 o 20 20 21 0
rno-depatanca dearranque zJ ) Z 1,0
T - n " 40 40 70
rnittode-patancadearranque O 0 v
P b b to ol hmaiaid 10 10 70
rno-detubodeadmiston av) L) 19
T y 4 ' 4 = 4.9 12 0O
ercadetubodeescape t8-afos LrLe) ;0
P ,n o o ot fo bt ot o 40 = 40 12 N
ro-deabrazaderadeiconector detsitenciador t8anos Ln* ;0
P, + + oeberd—eih PO et 29 2.2 146 5
P¢rnmode-montajedetsitenctador{detantero-y-traseroy ra) Z0 TO;O
P o RSO D IR A 44 4 4 2N
rmodecubtertadet-tubodeescape T T =0

SISTEMA F1 Y SISTEMA DE AIRE DE ADMISION

ARTICOTO

P FalVdwl i~ ~ faW~I~ 4 A
FPMO—SEenSor—Cikr v U790 #0450
T HIP| Loio o) IAT 4 2 042 O QF
rhitto-de-montaje-detsensortAT 3 SPRE) 099
P, 4 3 b D Al ~ faWAY~ 4 7
P¢rno-de-montajedetinterruptor- 6P 6-5 0,65 Gt
T 20 025 2
privitto-de-montaje-detartuberfa-de-suministrodecombustit I 059 Z
T I < ot 1 el 1 1 2 L falo T~ Lo 1 ~
ode-montajedetatuberiadecombustibte 35 0,35 Z7o
P o PO D —— PRt EWa) 10 70
rmo-de-montajedetabombadecombustibte 16 6 -0
T ,rmﬂ ol rou el TD 2 L O-2L5 Lo I ~
o-de-montaje-det-sensor TP 35 6,35 270
S daCOT 49 49 QL
TRUT U O™ Tz LY U
T i bl derl Ty (o1 ~4 falel~ a0
rnittodetsoportedetsensor TS S5 8,85 60
. kaf-m
ARFIEHES eve-Méfie cgf-m Hof-ft
T o no an
putsordetabombadeagua 8 68 6-0
[=) ot o L " I 44 4 4 on
P¢rno-detacajadetabombadeagua 4 =4 >nv;

P PR el PO " 44 4 4 Qn
rmo-de-drenajedetrefrigerantedetmotor +t =4 -0
P, i ’ : 1ot Lol faWal A AL
P¢rnodepurgade-airedetradiador 66 66 4545
T IO - o e o 4 FaNE N~ 10

TIMUUT Ta auraZzautra ueia manyguera ueagua J U, T L4
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CHASIS

P -+ " n et L LaY~d 19 N
P¢rno-de-abrazaderadetmanittar 25 1570
T sz e ot AA 44 29 N
fercade-fijaciondet-soporte-detmanittar 44 Tl 5250
P bt 1 I o oot i gt i 1 : . I 29 2.2 165
P¢rno-detaabrazadera-superiordeta-horquittadetantera{derechaeizquierday 23 23 1679
p e o o T " AU 29 20 16 &
rno-deta-abrazaderarinferiordeta-horquittadetantera({derechaeizquierday 23 25 10,9
T A ~H 100 4 O 79 B
Herea-ae-atreceton H06 1076 259
P o 4 i b TR e 24 2 A4 24 L
TNOUTTd lapd Ut Ta ToTqunia utiarmeTa il I (=i
Ci " . 29 16 0
ntraturercaperno-centrat 22 1670
P PURORT N DA D T b L0 a0 EN N
THOCETIraruea norgunia ueiareTa U U, T JUU
Al o ot P : o 20 2.0 24 &
mortigtrador-de-compresiéndect Torquitta 36 30 219
1 to o o 2 . 3 4 042 10
vaia ue purga ueaneueTorgur L A\ LIeA%4
P PR SR B . 4-O Q 2 B
rno-protectorde-horguitta 49 =) SO
P ot I oy " el £ bt : 410 70
TNO UeT SUPUNE UeT UHMUTO TIaeS o UeT ITeETTO UeTarieTo (SUpeTiory LAY O
p e ST e i it - 19 [l
rno-det-soportedetcitindromaestro-det-freno-detanterotinferior) 2 OO
P ol o bl . " ol ol £ 4 40 70
T UCTTIONae ueT UimnmuroTracsS o utT Tenorascro LAY T
T — i " " e 4t 4 4c
ercadebtoqueodetvastagodetcitindromaestrodetfrenotrasero 66 4545
_— ot s 4 4r
P TNOUePIVOIE UTTa P nca ae1reno O I AT
T ey i N s 4 ac
fercadefifaciondetpernodepivote detapatancadefreno 66 4545
P o . gt ot £ 20 241 0
TNOUe PIvVOIE Ut T peUarue reno T —T,T
P o ir ot e b " 4 29 2 9 L AN~
rno-deunidndetamangueradefreno(detanteroy-traseroy 23 25 1079
P : ot gl £ I a 0-2 20
P¢rno-gufadetamangueradet-freno-detantero 3 63 Z;9
P o VORI . 4t £ ot it 20 20 19 0O
rno-de-montajedetapinzadet-frenodetantero 26 26 T30
P . : ot ot 4 = 4.0 12 0
hsadordemontajedetapastittade-freno{detantero-y-traseroy t8-afios 6 979
P e e ot . o et . oY~ Lol ~ 10 N
rno-detejedetapinzadet-freno-detanteropinzay 25 255 10,0
P bt ot - 4 drt 29 20 200
P¢rno-detefedetapinzadet-freno-detantero{soportey 28 25 20,0
P ,. et . Aol £ 4 . 27 27 1Q &
rmodetejedetapinzadetfrenotrasero{pinzay 27 21 o
P ol gt - gl £ 49 4.2 oW ~
P¢rno-detefedetapinzadetfrenotrasero{soportey 3 3 IO
1 1 1 oy 2 - ot 4 " aWal AL A L
VUi ue purga uedaine Ut ITeTTo (UTaimeTa y uaserd) O \v v FIH.J
P i L . " gt 44 onN
rno-de-ptacadedisco-{detantero) 1 S0
P a | S 4 20 19 0O
rno-deptacadedisco(trasero) z0 TI,U
T A it ac LY~
ercadetejedetantero 35 2979
P " ot i 40 = 12 0
TNOUeSUPUTNE UeT e utiarnicro TOdarnos ™I, U
T ot aYal 650
ercadetejetrasero 96 69,0
T b oo 4 2n 24 E
criaucinaua rascra LAV T,
P¢rno-derodittod } & 23 16,5
odecadenattuerca 23 TO;9
'_iakl = A 44 L
OO PpCZOIT el FIH.T
B ot P S 40 fo W=
Blpgqueodetatantadetaruedadetantera 3 IO
R DDA DR T DR SR D ot 47 12 &
BipgqueuutTaTana ueia racua trasera T TZ 7T
T o et Lot b TR oo ot " 70 I~aW~
ercadepivotedetbrazooscitantetmontaje-detmotory 70 SiSre)
Ttrerea-de-montaje-det rtigttador-t ¢ t f 56 3650
JCUTTamortiyguauortrasTruo (SupThiurTimeTiory IO AN
incta o 1A LYal 20 21 &
e-ajuste-ae-compresion 36 30 z 1o
T At " ot S an Qn £EQ N
ercadeta-patancadet-cojin 5% 56 Sisncs
T gt " " IS 4 on an 59 N
ercadetabarradeamortiguacidn-{detanteray-traseray 5 Sa°s Sien
T ] H do ol et Al A-A 29 0
rereade-ajuste-detresorte 44 44 52,0
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PARTFE Nrrevo-Méjico
P 4 oot oot : : i 29 2.9 LA~
rmoy-tuercadetrietdetastento(superiore-inferior) 23 23 16,5
o I Y~ 2L Lo Y~ ~4
P TNO UeTTEPUSapIe T T I
T o s bl ad ol ' : 4 I 5905 029 1 60
ercadeajuste-detcabletaceteradorembrague-y-arranque-en—catiente) 6,22 166
1 (o 1 (o 1o TaWal AL AL
P TNOUESUPOTNe UeTCabie ueTermorague o0 \v e HFO AT
; " : FaY o4
P¢rno-superiordeta-tapadetradiador 66 06 4545
bt et il 40 40 70
P TNOUe a tapa ueT Taurauor LAYA LAY O
Para otros pernos y tuercas que no figuran en la tabla, consulte este cuadro.
o ol "
almetro uet perrio T CIHTTU CUTTVCTTOTUTTIAT U TTal Cau U~ CUTT
A AAZ Haf f A AL Iaf ft
(mm) Ntrevotejico Hof-ft Ntrevotéjico tof-ft
44 4 C 140 2 9 L~
44 5 -6 23 5
P 0-2 20 A d L 0O-4E, 20
55 3 63 250 4545 645 36
I~ = faW ~'~ 4 4 10 10 70
66 5 55 4040 16 -0 6
Qo 49 4.2 fa W~ 29 2.2 16 E
8 3 3 95 23 23 1675
10 20 20 24 N0 7 E N 26 N0
LAY =T T ZT,U JU U AN
49 AL A LA 29 & oL (o1 ~ a4-E5
s 45 4545 325 85 S5 615
44 " : AL A7 0 420 412 E Q7 E
4 sesentarycinco 6-5 476 135 1375 5
' e EWaV~ 10 L 76 0 210 21 0 152 0O
teciséis 165 +6:5 76,6 246 216 152,06
40 o= 160 160 44LC £ 240 24 0O 4172 B
TOdarnuos LASAYS TU U TTIJ [ iV T, TTI,J
UNA __L_
(« 4
_¥__. A
Perno convencional Perno marcado "4"

Perno marcado "7"
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HERRAMIENTAS ESPECIALES

0

9900-06107

E

(t

de anillode r ion

ipo abierto)

09900-06108 Extractor de anillo

de retencion (tipo cerrado)

09900-20101 pinzas
ernier (150 mm)

<

3900-20202
icrometro (25 -
50 mm)

1

3900-20204
i

crémetro (75 -
D0 mm)

3900-20205
i

crometro

(qd-25 mm)

09900-20530 Juego de medidores

dd cilindro

09900-20602 Reloj

cqmparador

09900-20607 Reloj

cgmparador

09

cy

900-20701 Portabrocas de

adrante

Nrdidor de espesor
[1}

900-20803

09900-20805 Medidor de

profundidad de neumaticos

09900-21304
bloques V

09900-22301 Plastigauge
(0.025 - 0.076 mm)

[

09900-22302 Plastigauge

.051 - 0.152 mm)

09900-22401 Calibre de

09900-22403 Calibre de

09900-25008 Conjunto de

09900-25009 Conjunto de

digmetro pequeiio (10-18 digmetro pequefio (18 - 35 priobador de circuito multiple sgnda con punta de aguja 09904-41010
mjm) mm) Conjunto SDS

0z91 0-60611 Llave de 09911-11310 Accesorio del 09913-10750 Adaptador de
09910-20115 Porta 09910-32812 instalador del syjecion universal instalador del cigiiefial C miedidor de compresién

p|stones

(2}

igliefial




INFORMACION DE SERVICIO 20-15

09913-70210 Conjunto instalador

e

0

9915-74511 Manémetro

o]913-5o121 Extractor de d¢ rodamientos (10-75 ) 09914-61010 Porta 09915-64512 Medidor de de aceite (600 kPa)
sdllos de aceite engranajes compresion

09916-14522 Accesorio 09916-14530 Accesorio
09916-10911 Juego de 09916-14510 Valvula elevador de valvula elevador de valvula 09916-34542 Mango
lapeadora de valvulas elevadora escariador
0$916-33210 09916-33320 Escariador de guia  09916-43211 Instalador y 09916-44920 Accesorio
E4cariador de guia de valvula (4,5  d¢ valvula (9.8 mm) removedor de guia de valvula instalador de guia de valvula  09916-84511
mjn) Pjnzas

S

AN
N

09920-53740 Soporte de cubo de

09919-28610 Protector 09919-28620 Protector 09920-13120 Extractor de 09920-31020 Mango de cqsquillo de embrague
d¢ manga de manga cigienal extension
09921-20200 Extractor de

rq

ldamientos (10 mm)

09921-20240 Juego de extractores

d¢ rodamientos

09923-74511 Extractor de

09924-84510 Juego de instalador de

roy

09924-84521 Conjunto instalador de

damientos rodamientos




20-16 INFORMACION DE SERVICIO

09930-10121 Juego de 09930-30104 Eje deslizante del
09925-18011 instalador de llaves de bujias 09930-11950 Llave Torx extractor de rotor 09930-35020
T ientos (T25H) Extractor de rotor
09940-14911 Llave de tubo de 09940-14960 Llave de tubo de 09940-34581 Accesorio de 09940-40211 Adaptador de
09930-44560 tuerca del vastago de direccion tuerca del vastago de direccion miontaje de horquilla delantera mpnémetro de combustible
Spporte del rotor (F)
j
09941-53630 Llave de
09940-52861 vdso con tapa de 09941-53660 Llave de 09941-54911 Extractor de carrera
Cénjunto instalador del sello de 09941-34513 Instalador de horquilla delantera (50 vaso RCU (24 mm) exterior de rodamiento
adeite de la horquilla delantera rodamientos mm)

09941-74911 Instalador 09943-02810 Anillo
rotector trasero 9565-01010-021

D-ROM Ver.21

©
©

dd carrera de direccion

(@)
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DIAGRAMA DE CABLEADO
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20-18 INFORMACION DE SERVICIO

RUTA DE ARNES DE CABLEADO

-

[Cable conductor del interruptor de parada del motor * B Sujgte el mazo de cables y el cable de la bomba de combustible en

La cinta gris. Coloque la punta de la abrazadera adentro.
N " L o et " A etot
Afe-etcabtedetmagneto-y-etcabtedetinterruptor-GP-contaabrazadera—Ajusteta

igote daliniano *#  parte de bloqueo de la abrazadera hacia afuera y la punta de la abrazadera hacia
atras.
Ao ol copra o to ol anble dal ot PN S o
Ate-el-cabte-demagneto,etcable-detinterruptor- GP-ytamanguerade

rgbose con la abrazadera. Pase la manguera de rebose dentro del

d¢

2| asiento. Coloque la punta de la abrazadera hacia abajo.

Sensor IAT “b
soporte inferior izquierdo del motor. Coloque la punta de la abrazadera
adlentro.
Atelel cable del interruptor de parada del motor y caliente * 6 No|afloje el cable del interruptor GP en esta posicion
cgble de arranque con la abrazadera. clon
S jcic; UI \odeG bUIIdUbtUI dc{ STITSUT IAT TiT {d b;ll:d yl;b. lk‘lIU aujr;tu U:
cable conductor del sensor IAT en la parte cuadrada de la tuberia del riel .
4 *¥ Pase el cable del interruptor GP dentro del magneto

able conductor.




INFORMACION DE SERVICIO 20-19

na de encendido / tapa de enchufe

P Ate

el cable conductor del regulador / rectificador y el cable magneto
alambre con la abrazadera. Coloque la punta de la abrazadera adentro.

pi

2Cabie-detsenser TP Etagoptadorde-ta-bobina-de-encendido+tapardetenchufe-estéorentado-hactaatras:
3|Cable del condensador # Sujete el arnés de cableado en la cinta gris. Selecciona el

nta de la abrazadera en el interior.

B Manguera de respiracion

Al

b cg

etcabteconductordetsensor E€Tetcabteconductordetcondensador-yetcabte

nductor del sensor TP con la abrazadera. Coloque la punta de la abrazadera hacia abajo.

b Cable conductor del interruptor de parada del motor B Pasg el cable conductor del acoplador de servicio dentro del
spporte.
A |ictc U{ P dUI bUpUﬁU dc: auup:adul jul ItU CUIT UI uab:c dU bUIICA;\:‘II =) ﬁclld dUI
66 Cable del interruptor GP V' afnés. Calafatee el final de la terminal de tierra. (Doble la parte plana de la terminal

de tierra hacia el vehiculo).
ople 44 Bl taah S
upa3o LA DU Taaurazautia uusS vVeleST
. f it et ot ot Ao etk b ambote At . I et coT iy bt . . A
Cptoque-etcabtedetHinterruptorde-paradadetmotorenetcablede Afe-toscabtesconductoresdet-sensorE€Fetcabte conductordetcondensador-yetcabte
*II afranque en caliente y atelos con la abrazadera. Ajuste la punta de la P cqnductor del sensor TP con la abrazadera. Coloque la punta de la abrazadera hacia atras
abrazadera del lado izquierdo. dentro.




20-20 INFORMACION DE SERVICIO

1|Cable del interruptor GP 5 5 Cable de imér|1 “1l Page el cable del interruptor GP debajo del embrague
soporte de cable

2[Sopt te-de-embrague-6-6-Ojat 2 Norafloje-el-cable-en-esta-posiecién:

2R At 4+ 7217 FalVdwl

IITNOUTOT IIIGHIIGI.U T 1T OCISUT OINr

4 Hnterruptor- 6P SrEst




INFORMACION DE SERVICIO 20-21

TENDIDO DE CABLES

1[Cable

del acelerador (cable de traccion)

P Atelel cable de arranque en caliente y el mazo de cables con el

abrazadera.

2lcabte 1o o 4 \ i h o Lo o " oo ol PRI
e e Tetormoy prasgercavre gearranque-en—carrente-tentro-aerptenteaermarco:
3 o Ly m " I bla dal b " 1 eto Aol eo ol I
abledearranqueencatiente ase-ertane-aeremoragtue-entre-ersoporie-tGerratgtator-y-ermarco-

41 Cab

le del embrague

b Pase la manguera de desbordamiento y el mazo de cables entre radiadores

Para manguera y marco.

5p Man|

guera de desbordamiento del radiador

b Pase la manguera de desbordamiento entre el montaje inferior del motor

spporte.

616 Guip de cable * ¥ Alinge las marcas correspondientes en el soporte del cable del embrague y
en el cable del embrague

upa 2+ 3 mm (0.08 - 0.12 in) * B Pasq el cable del acelerador, el cable de arranque en caliente y la parada del motor

cambie el cable dentro de la guia del cable.

s{14-1

6 mm (0,55 - 0,63 pulgadas)

*

P La guia del cable debe colocarse en paralelo con el

cabeza del bastidor con su extremo abierto hacia arriba.

1 Ata
p

[ el cable del embrague (protector blanco
psicion) con la abrazadera.




20-22 INF

ORMACION DE SERVICIO

1[Cable|del acelerador (cable de traccion) * 11 Pase los cables del acelerador sobre el radiador y el desbordamiento del radiador
mpnguera.
2|Cable del acelerador (cable de retorno) * P Page el cable de arranque en caliente entre el radiador y el marco.
Pase el cable de arranque en caliente debajo de la manguera de desbordamiento del radiador.
3 [Cable |de arranque en caliente * B Ate ¢l cable de arranque en caliente y el cable conductor del interruptor de parada del motor
con la abrazadera

bt m et S DINRTIIO
elcabtedearranqueencatiente sobretamangueradetradiador:

4 pManpgueradedesbordamientodetradiador #HPas
N VR U , de-cablesconltaabrazad

5 P Cavl COUTTUUCLOT U IMeETTuplor Ut paraua ueT Tiotor PAACTIOS CaviCs Ut attiTTadur y T iTazu Ut Ui TazZautTrar

N SO N R I e
6 p-Amés-de-cabteado 5-Ate-e-cable-de-arranque-en-caliente-y-elmazo-de-cables-con-la-abrazadera:
un’) 2 e (N NO 0O0-121n) [} 1 bl Aal 1 A ] 4 Aal 4o Aol

az T \U.\JU \"LLES III’ T agC 1o CauiCo Ut attiCrauur uTiTa O UucT PUCIII.C acT1arcor
sn E s (0N NE A A 1 b o | to I ok

0—14-5-rm-{0—0-06-in) B-tiralta-puntarde-ia-abrazadera-adentro:




INFORMACION DE SERVICIO 20-23

ENRUTAMIENTO DE LA MANGUERA DE COMBUSTIBLE

N
1 amgyerade-combrrstivte £-6-Condensader
et heas -
2 ueTpputiaceierauor ONASENSOoraccoT
3|Filtrade-ai vk ch fracid
1) ucanc Ol angueTa ueTeSpPiraciunT
ales e el aiate-fiitro-de-at
[ OCTHISOTTAT O \deﬂ MT oucanc
N SN I P
5 P-ADIgZautia uT laDu ueauirmnsion OINATT aarrmoa
Ao oy g etk e 4 - . " 1N A 1
6 fAbrazadera-de-tubo-de-satidarderfittro-de-aire -beténgris
77-\ L . tibl D Ih~HA H_I
DUIMUa Ut COUNMUGSH e L>Av] arrrar \>J
8 benostod brstibt . a i ot - taposieis
eposito-de-combrstibte B-Ne-pftejeta-manguera-detrespiradero-enesta-posicion:
qlo-<. TP
JIIOICTTISUT 1T




20-24 INFORMACION DE SERVICIO

RUTA DE LA MANGUERA DEL RADIADOR

1_Ra_l &l Ll s} l Ll k. i do s
et ¥t e-fRarea-oraheaRacte-atras:
2 Radiad R Mida 1o H P2 =Y 1o oteAo
Raaaaornrt Svithara-marcaamarnanactaatras:
3 Mangyera de desbordamiento del radiador #t Pas¢ la manguera de desbordamiento del radiador entre el montaje del motor

400

bporte inferior

Mida lo mareaa o=l I H -5
upa—To o privitgaharCaazZornaciaatras:

20 {4 5° 6-Mirat Ao oot Iloda o I
ST To p1v! ramarcaroSaganactaeeraao-aerecno:
[} v D A T 4 oy

AteTarmangueradetesbordamrentoderradrador:




INFORMACION DE SERVICIO 20-25

INSTALACION DE CARTER Y CUBIERTA

UNA Perno de la tapa del carter derecho yo Perng de control de aceite
L:|30 mm (1,2 pulgadas) 0 mm (0.4 in) R-Brenaje-de-aceite-detmotor-No—2-tapom
S Fapondedrenajedeaceitedetmotor
s{ Pernq de |a tapa del carter derecho JPerno e drenaje del refrigerante del motor
L{ 25 mm (1.0 in) L{ 10 mm (0.4 in) TrEnchufe THE
Y-TFapagetfitrodeaceitedetmotor
C{Perno|de la tapa del embrague K|Perno|de la cubierta de la rueda dentada del motor
L:|/60 mm (2,4 pulgadas) L:30 mm (1,2 pulgadas) 70162
rq Perng de la tapa del embrague L|Perno de cubierta de magneto
25 mm (1.0 in) L{35 mm (1.4 pulg.)
nfi Pernq de la caja de la bomba de agua METRO |Perno de cubierta de magneto
L:{60 mm (2,4 pulgadas) L:{30 mm (1,2 pulgadas)
F|Perno (e la caja de la bomba de agua nprte Perno del carter .
L{35 mm (1.4 pulg.) 0 mm (1.6 in) RHGUEON—mkgf-mtbf-ft
1A O-44 4 1 QN
L, NS LI \e vy
spl Pernp de la tapa del filtro de aceite Q Perno del carter
L{35 mm (1.4 pulg.) L{ 70 mm (2.8 in) R 42 42 85
Ql]l 24 24 LW~ a)
O z. T L%
HlPerno|de la tapa del filtro de aceite PAGS Rerno del carter
L{ 16 mm (0.6 in) L} 50 mm (2.0 in) T 14 4 16,6




20-26 INFORMACION DE SERVICIO

INSTALACION DE TUBO DE ESCAPE Y SILENCIADOR

L,I;n Perrote-montaje-det-sitemcrador
sijrer

RTiCLU A I?g‘f'm"bf'ﬂ
NTTSUToO- N

rmorde-abrazaderadetconectordet-sitenciador

clpP o doimgatm ol e o L Hig 29 29 165
Pernordecubtertadet-tubodeescape ONA zo zZo TO;O
4 = Q 12 0O

St t8-afos O ;0

fal 4 QN

A T OU




INFORMACION DE SERVICIO 20-27

AJUSTADOR DE CABLE DE EMBRAGUE

1 \justafor de cable de embrague * 1l Cuando el movimiento se sienta méas pesado, limpie esto y
aplicar grasa

unpa Girg para apretar la tension del cable del embrague. * R No pplique grasa a las cubiertas de goma.
Aluste la tapa positivamente.

=) O 1 P2 ol bt oot L R ictahl
sifGtrepara-atiofar-fa-tenston-aercane-aeremorague: o l\aryu ajgStante:




20-28 INFORMACION DE SERVICIO

INSTALACION DE LA PALANCA DE ARRANQUE EN CALIENTE

Aprpiatal ot ; " . " :
Apriete-eHperre-nferiorprimero-temperaimente-parapropereionar

* |l Pasq el cable de arranque en caliente en la cubierta de la palanca. # espacio libre en el lado superior y luego apriete ambos pernos al par
especificado.

*p Con
parta der y palanca de arranque en caliente.

lecte el cable de arranque en caliente al cilindro maestro

ot

cy

gt e | o m £ 4o T
taretacuvrertaaetaparanca tearranqueencatente-firmemente—renga

idado de no dafar la cubierta de la palanca cuando la instale.

tapatancadearranqueencatienteentacubiertadetapatanca:

RTICLLO-N 1 Haff+
HCUTEO-N—MKgir- 1Bt

A 49 49 (o1~
ONA TZ Sz OO

H 10 410 wAa)
St av) 0 1o




INFORMACION DE SERVICIO 20-29

CONFIGURACION DEL PEDAL DE FRENO




20-30 INFORMACION DE SERVICIO

RUTA DE LA MANGUERA DEL FRENO DELANTERO

+
+

1 Memguerade-fremo-detantero Pirgerde-fremo-detantero

2[Cilindro maestro del freno delantero * 11 Coldque el extremo de la manguera de freno entre el tope de la manguera, luego apriete
pegrno de unién de la manguera de freno.

2T Qi ' i
3Hapén P-Stijeteta-porcion-de
4 |4 Guig de manguera * B Degpués de contactar la unién de la manguera del freno con el tope, apriete

perno de unién.

5 b-Protectordeh TR 1 £ ot 1 Aol Aol £ Hado-detcitind "
brrotectordenorquiaaerantera fFragatrente atTa marca negra-ge @ mangtera-aerreno-ariatdoaerciaromaestro:

6 pAbrgzadera




INFORMACION DE SERVICIO 20-31

RUTA DE LA MANGUERA DE FRENO TRASERO

T Ourgdemanguere

1 pamgyerade-frermo-trasero

que el extremo de la manguera de freno entre el tope de la manguera, luego apriete

2|Cilindro maestro de freno trasero *11 Colg
perno de unién de la manguera de freno.
3|Pinzg-de-freno-trasero *2-afgera:




20-32 INFORMACION DE SERVICIO

CONFIGURACION DEL MANILLAR

1[Cable |del acelerador rel 121 mm (4,76 pulgadas) # Alinge la superficie correspondiente de
(Tjirando del cable) caja del acelerador con marcado.
. " "Marca a la izquierda
2[Cable del acelerador mj 175 mm (6,89 pulgadas) 5 Alipee el
(Cable de retorno) empufadura del manillar con marcado.
UNA Calificacion F|14-16 mm (0,55 - 0,63 pulgadas) 6 Aplique adhesivo al manillar
elinterior del manillar izquierdo.
unpa 145/mm (5,71 pulgadas) * 1l Alinge la superficie correspondiente de f Establecer el velcro de la almohadilla del manillar
cilindro maestro con marcado. hacia atras
si|190 mm (7,48 pulgadas) * R Alinge la superficie correspondiente de B Alinge la superficie correspondiente de
porta palanca de embrague con marcado. Spporte de manillar con marcado.
C 2 = 3 LLLLLY (G.GS = 0.12 ;II) 3 l"\\'.ll |ctc 'JI;IIIUIU CTPeITyY dc: =ddU dc =d Pd:dllbd.




INFORMACION DE SERVICIO 20-33

INSTALACION DE RADIOS DE RUEDA TRASERA

INSTALACION DE RODILLOS DE CADENA

1 Sriviat o
2 itto-de-cadenainferior) UNAPernoderoditodecademartuerca— ARHGUEG-N—m kg‘f'm"'bf t

oy
P
an




20-34 INFORMACION DE SERVICIO

INSTALACION DEL COJIiN DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE

V)
Igreo

" - " HY! t3 ol e
Pt uRaSupercieatnestivaameSGeatneri—er o

T

4 o . oy
tanquedecombustibre

frDeppsitode

4




INFORMACION DE SERVICIO 20-35

PIEZAS EXTERIORES

1 Prardptarrosdetantero

SPDeppstodecombustiote FPrOuardaarrostrasero

2 Placa e matricula delantera 6 6 Cubierta del marco flerecho UNA Tapa del radiador superior ARTICULQ N * m kdf-m Ibf-ft
tofnillo
3'r e d "l . X 1 [ REPRSPR P | ;, o .Y PP Py ] el LIAA FaWAl LA L
rapa aUialuul UCTellia 77 CuuieTla UueTTiar CUTIZYUIeTUL ST Cinuueia lapa Ui Tauiauy) OINAT OO \vv) HI AT
4 WTaparizquierda-detradiador 8-Astentp 540 +-6 70




20-36 INFORMACION DE SERVICIO

INSTALACION DEL GUARDABARROS DELANTERO

1 rualuruallua tretantero:

INSTALACION DEL GUARDABARROS TRASERO




INFORMACION DE SERVICIO 20-37

INSTALACION DE LA CUBIERTA DE MARCO

1 rstenty SRretde-astento

by 4 " et
2 [Buardpbarros-trasero 4H#-Cublertadetmarco

)

b ot
2 Eubieftadetmarco
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