PREFACIO

Este manual contiene informacion introductoria
sobre la motocicleta SUZUKI GE110D y los
procedimientos necesarios para su
inspeccion/mantenimiento y reparacion de todos sus
componentes principales. Cualquier otro tipo de
informacion que se considere de conocimiento
general no estd incluida dentro de este manual.

Lea la seccion INFORMACION GENERAL para

familiarizarse  con  la  motocicleta 'y su
mantenimiento. Utilice esta seccion y las demds de
este manual como guia para la inspeccion del
vehiculo y un servicio adecuado. Este manual le
ayudard a conocer mejor la motocicleta SUZUKI
GE110D para que pueda asegurar a sus clientes un
servicio rdpido y confiable.

INDICE DE GRUPOS

INFORMACION GENERAL

MANTENIMIENTOS PERIODICOS Y
PUESTA A PUNTO

e Este manual ha sido preparado en base a
las especificaciones mds recientes en el
momento de su publicacién. Si algun tipo
de modificacion se ha realizado desde
entonces, pueden existir diferencias entre
el contenido de este manual y la
motocicleta real.

e Las ilustraciones de este manual se utilizan
para mostrar los principios bdsicos para
los procedimientos y operaciones en la
motocicleta. Las ilustraciones  aqui
detalladas no representan la motocicleta
real en exactitud.

e Este manual estd dirigido a personas que
poseen conocimientos suficientes,
habilidades y herramientas, incluidas las
herramientas especiales, para el servicio
de motocicletas SUZUKI.

MOTOR

SISTEMA DE COMBUSTIBLE Y
LUBRICACION

CHASIS

F'NADVERTENCIA

SISTEMA ELECTRICO

Mecanicos sin  experiencia ¢ sin las
herramientas y equipo apropiado no podran
realizar los diferentes servicios descritos en
este manual.

La reparacidén inapropiada puede provocar
heridas al mecanico y puede dar como
resultado una motocicleta insegura para el
piloto y el pasajero.

INFORMACION DE SERVICIO

Suzuki Motor de Colombia S.A.



COMO USAR ESTE MANUAL

PARA UBICAR LO QUE ESTA BUSCANDO:
1. Este manual esta dividido en varias secciones.
2. Los titulos de estds secciones estan listados en la
Pagina anterior como INDICE DE GRUPO.

3. Sosteniendo este manual como en la ilustracién de la derecha

encontrara facilmente la primera pagina de cada seccidn.
4. La primera pagina de cada seccidn muestra el contenido y le

ayudara a encontrar la pagina que estd buscando.

COMPONENTES Y ACCIONES A REALIZAR

En la figura de despiece, estan los nombres de cada sistema o unidades/componentes. Ademas
de lo mostrado, se dan instrucciones de trabajo a realizar o acciones a realizar y otra
informacién de mantenimiento, como el torque de ajuste, las partes que deben ser lubricadas
o donde aplicar traba roscas.

Ejemplo: Rueda delantera

T Espaciador

2) Sello de Polvo

(&

Rodamiento

£y Llanta Delantera

) Espaciador

B Rodamiento

7 Eje Delantero

A Tuerca del Eje Delantero




ITEM N.m Kgf-m
(A) 42 4.2
(B) 22 2.2

SiMBOLOS

Listados en la siguiente tabla estdn los simbolos usados en las instrucciones, asi como la
informacidon necesaria para el servicio y entendimiento de los procedimientos basicos de

trabajo.

SiMmBOLO

DEFINICION

simBOLO

DEFINICION

(%]

Se requiere control de torque.
La lista de los datos indica el
torque especificado.

Use aceite de suspension
99000-32130

Usar aceite lubricante. Usar
aceite de motor a menos que
se indique lo contrario.

Confirmar voltajes del
sistema eléctrico

Aplicar aceite de molibdeno.
(Mezcla de aceite de motory
SUZUKY MOLY PASTE en
relaciéon 1:1)

® 20

Confirmar resistencia
eléctrica

Aplicar SUZUKI SUPER GREASE
“A” 99000-25010

Confirmar corriente eléctrica

Aplicar SILICONE GREASE

Confirmar valores de diodo

Aplicar SUZUKI BOND
“1207B”99000-31110

Confirmar continuidad

Aplicar THREAD LOCK SUPER
“1322” 99000-32110

Usar herramienta especial

ba @@ =

Aplicar THREAD LOCK “1342”
99000-32050

50 €6 &

Datos de servicio




ABREVIACIONES UTILIZADAS EN
ESTE MANUAL

A

AC : Corriente Alterna

API : Instituto Americano del Petréleo

B

BTDC : Antes del Punto Muerto Superior
B+ : Voltaje Positivo de la Bateria

C

CDI :Ignicidn por Descarga de

Capacitores.
CKPS :Sensor de Posicion del Cigliefial

DC : Corriente Directa

FWD :Adelante

G

GND :Tierra

J

JASO : Organizacion Japonesa de Normas
Automotores.

L

LH : Mano lzquierda

M

Max : Maximo
Min : Minimo

OHC : Arbol de Levas

P

PAIR  : Inyeccidn Secundaria de Aire por
Pulsos.

R

RH : Mano Derecha

S
SAE : Sociedad de Ingenieros Automotrices.

COLOR DE LOS CABLES

B: Negro Lg: Verde Claro
Bl: Azul 0O: Orange

Br: Marrén R: Rojo

G: Verde V: Violeta

Gr: Gris W: Blanco

Lbl: Azul Claro Y: Amarillo

B/BI: Negro con trazador Azul
B/Br: Nego con trazador Marrén
B/G: Negro con trazador Verde
B/O: Negro con trazador Naranja
B/R: Negro con trazador Rojo
B/W: Negro con trazador Blanco
B/Y: Negro con trazador Amarillo
BI/B: Azul con trazador Azul

BI/G: Azul con trazador Verde
BI/R: Azul con trazador Rojo

BI/W: Azul con trazador Blanco
BI/Y: Azul con trazador Amarillo
Br/W: Marrén con trazador Blanco
G/B: Verde con trazador Negro
G/R: Verde con trazador Red

G/W: Verde con trazador Blanco
Gr/W: Gris con trazador Blanco
0O/Y: Naranja con trazador Amarillo
R/B: Rojo con trazador Negro
R/BIl: Rojo con trazador Azul

R/W: Rojo con trazador Blanco
W/B: Blanco con trazador Negro
W/BI: Blanco con trazador Azul
W/R: Blanco con trazador Rojo
Y/B: Amarillo con trazador Negro
Y/R: Amarillo con trazador Rojo
Y/G: Amarillo con trazador Verde
Y/W: Amarillo con trazador Blanco
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ADVERTENCIA/PRECAUCION/NOTA

Por favor lea completamente este manual y siga las instrucciones cuidadosamente. Las palabras
“Advertencia”, “Precaucion” “Cuidado” y “Nota” tienen significados especiales. Ponga especial
cuidado en los mensajes sefialados por estas palabras de advertencia.

M\ ADVERTENCIA

Indica un riesgo potencial que puede resultar en muerte o lesidn.

PRECAUCION

Indica un riesgo potencial que puede resultar en dafios en la motocicleta o a uno de sus
componentes.

NOTA:
Indica informacion especial para facilitar el mantenimiento o para clarificar instrucciones.

Sin embargo, tenga en cuenta que con las sefiales de “Advertencia” y “Precaucién”, no es posible
detectar todos los posibles incidentes que se pueden presentar en los procesos de
mantenimiento. Para estas actividades, debe conocer los principios bdsicos de trabajo seguro,
para tomar la decision correcta en el manejo de la motocicleta. Si no estd seguro acerca de cémo
realizar una operacion de servicio en particular, por favor deje la tarea a un mecdnico mas
experimentado.

PRECAUCIONES GENERALES

M\ ADVERTENCIA

e Los procedimientos de mantenimiento y reparacion apropiados son importantes, tanto por la
seguridad del mecanico, como del conductor de la motocicleta; asi mismo como la
confiabilidad en la misma.

e Cuando dos 6 mas personas estan trabajando juntas, preste atencidn a la seguridad de su
compafiero.

e Cuando tenga un motor en funcionamiento en sitios cerrados, asegurese que los gases de
escape sean extraidos del interior.

e Cuando trabaje con materiales toxicos o inflamables, asegurese que el area de trabajo esta
bien ventilada y que siguen las instrucciones del fabricante.

¢ Nunca utilice gasolina como agente limpiador.

e Para evitar quemaduras, no toque el motor, aceite de motor 6 el sistema de escape mientras
el motor esté encendido, 6 por un rato después de haber sido apagado.

e Después de llevar a cabo un mantenimiento, revise todas las lineas y accesorios relacionados
en busca de fugas de combustible, aceite, gases de escape 6 liquido de frenos.




PRECAUCIONES GENERALES
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PRECAUCION

Cuando se requieran partes nuevas, siempre utilice repuestos genuinos Suzuki (SGP)
Cuando se remuevan partes que seran reutilizadas, asegurese que estas se encuentran en
buen estado

Asegurese de utilizar las herramientas adecuadas cuando las necesite.

Asegurese que todas las partes usadas en el re-ensamble, estan limpias y lubricadas
donde se especifique.

Donde se requiera aplicar lubricante, pegante o sellante particular; asegurese de utilizar
el tipo especificado.

Cuando remueva la bateria, desconecte el cable negativo (-) [Negro] primero y después el
cable positivo (+) [Rojo]. Cuando vaya a reconectar la bateria, conecte el cable positivo
primero (+) y luego el cable negativo (-).

Cuando haga el mantenimiento de las partes eléctricas desconecte el cable negativo de la
bateria

Apriete los tornillos y tuercas de la culata y la cubierta, empezando por los de mayor
diametro y terminando con los de menor didmetro, de adentro hacia afuera de forma
diagonal, en la secuencia especificada.

Cuando se remuevan los sellos, empaques, “O-rings”, arandelas de presidn,
contratuercas, chavetas, anillos de seguridad, u otras partes como las especificadas,
siempre remplacelas por partes nuevas. También antes de instalar las partes nuevas,
asegurese de limpiar completamente las superficies coincidentes.

No utilice clips de seguridad usados. Cuando esté instalando un clip de seguridad nuevo
tenga cuidado de no expandir la hendidura final mas de lo requerido para deslizar el clip
sobre el eje. Después de instalar un clip de seguridad, siempre asegurese de que esta
ompletamente asentado y asegurado en su ranura.

Use un torcometro para apretar los tornillos y tuercas a valores especificados. Aseglrese
de limpiar cualquier residuo de grasa ¢ aceite en las roscas, para que el torque se
mantenga.

Después de re ensamblar, revise las partes por ajustes y confirme cada operacién.

Para proteger el medio ambiente, de un buen destino final al aceite de motor usado o
de otros fluidos, baterias o llantas.

Para proteger los recursos naturales, disponga apropiadamente de componentes y partes
usadas.
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SUZUKI GE110/D

LADO DERECHO

LADO IZQUIERDO

LOCALIZACION DEL NUMERO DE SERIE

El nimero de identificacién del vehiculo (V.I.N) @ estd estampado en el lado derecho del chasis,
en el tubo de la direccion. El nimero de serie del motor 2’ est4 estampado en el lado derecho
del carter. Estos numeros de chasis y motor se requieren especialmente para registrar la

motocicleta y ordenar repuestos.
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RECOMENDACIONES DE COMBUSTIBLE Y ACEITE

COMBUSTIBLE

Use gasolina sin plomo con un octanaje de 91 (de acuerdo al método de investigacién) o mayor
(E-10). Se recomienda utilizar gasolina sin plomo.

ACEITE DE MOTOR

Utilice aceite de motor genuino Suzuki o su equivalente. Si el aceite de motor genuino Suzuki no
esta disponible, seleccione un aceite de motor adecuado de acuerdo a las siguientes
especificaciones.

La calidad del aceite de motor es el mayor contribuyente al desempefio y la vida util del motor.
Siempre seleccione aceite de alta calidad. Utilice aceite SG é mayor, bajo la clasificacion API
(Instituto Americano del Petréleo), con clasificacion JASO de MA.

SAE API JASO

10W-40 SG 6 Mayor MA

Viscosidad del aceite de motor SAE

Suzuki recomienda el uso de aceite de motor SAE 20W-40. Si el aceite SAE 20W-40 no esta
disponible, seleccione un aceite de motor alternativo de acuerdo a la siguiente tabla.

Tabla de Viscosidad SAE

MULTIGRADE

302010 0 10 20 30 40
F| 22 —4 14 32 50 B8 B85 104

TEMP.,

Ahorro de Energia

Suzuki no recomienda el uso de aceites “ENERGY CONSERVING” y “RESOURCE CONSERVING”.
Algunos aceites que poseen una clasificacion API SH & superior, tienen la indicacién ENERGY
CONSERVING” y “RESOURCE CONSERVING” con el simbolo de la “Rosquilla”. Estos aceites pueden
afectar el motor y el desempefio del embrague.

[B] [C]

[A] | Recomendado
“Rosquilla” sin el simbolo “ENERGY CONSERVING” y “RESOURCE CONSERVING”.

[B] | No recomendado
Con el simbolo “ENERGY CONSERVING” y “RESOURCE CONSERVING”.

[C] | No recomendado
Con el simbolo “ENERGY CONSERVING” y “R ESOURCE CONSERVING”.




1-6 PROCEDIMIENTO DE RODAJE INICIAL (DESPEGUE)- ETIQUETAS DE INFORMACION

PROCEDIMIENTO DE RODAIJE INICIAL (DESPEGUE)

Durante la fabricacidon de la motocicleta, solo los mejores materiales fueron usados, todas las
partes maquinadas fueron terminadas con un acabado de alta calidad, aun asi es necesario realizar
un periodo de rodaje inicial (despegue) antes de someter la motocicleta a su maximo potencial. El
desempeno y confiabilidad futuros del motor depende de la exigencia a la que fue sometida la

motocicleta durante los kildmetros iniciales. Siga las instrucciones que se relacionan a
continuacion.

e Preste atencidn a la posicion del acelerador durante el rodaje inicial (despegue)
Hasta 800 km : Menos de % de rotacidén del acelerador

Hasta 1.600 km : Menos de % de rotacion del acelerador.

e Después que el oddmetro haya alcanzado los 1.600 km, puede someter la motocicleta a la
operacién completa del acelerador por periodos cortos de tiempo.

ETIQUETAS DE INFORMACION

Nro. | ETIQUETA 6 PLACA
Etiqueta de advertencia general.

Etiqueta de precaucién de la manguera de respiracion de la bateria.
Etiqueta de informacidn de presion de aire de las llantas.

(0[]

VISTA DE LADO DERECHO

VISTA DEL LADO IZQUIERDO
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ESPECIFICACIONES
DIMENSIONES Y PESO EN SECO

LONGItUd tOtal.....cceeeieeieeietiete et 2.030 mm
ANCNO 0Tl e 720 mm
ARUFa TOtalc e e s 1.070 mm
DistancCia @Ntre €J8S.....iuvier et 1.260 mm
Altura sobre el SUEIO .......ceceeeeeeceee e e 165 mm
PESO BN SECO ittt ettt e e 111 kg GE110

112 kg GE110/D

MOTOR

TH0 ettt ettt st sttt ettt sttt e e e ans 4 Tiempos, refrigerado por aire, SOHC

NUMeEro de CiliNdros.........coveineeenniire et 1

DIAMELIO. ..ttt sttt sttt st b et st beb s ebe sa e 51.0 mm

(6= 1 =T - T PSP T OO 55.2 mm

CIlINAIATA. . evvvvrrivsre e ss s et sss st s 112.8 cm®

Relacidon de compresion..........eveeeeeeeecvene e 9.5:1

(0714 o101 =T Lo N T OO MIKUNI VM 17SH

Filtro de @ir€.. o ivce ettt et Tela no tejida

Sistema de ArranNQqUE ...ccocceeececeeeieeietsr et st e Patada GE110

Patada y eléctrico GE110D

Sistema de [ubricacion..........ocooeee e e Carter humedo

Revoluciones en Minima........cceeeeeieeeeece e cececceee e e 1.400 + 100

TRANSMISION

[ 0] oY = T U TSRS Hdmedo multiplato

TraNSMISION. ...ttt ettt e e r s s eb e saesteebe et enas 4 velocidades

Patron de cambios de velocidad...........cccveeeeeceeceecece e Todos abajo

Relacion de reduccidn primaria........ccccceeeieeeeieeececece e 3.409 (75/22)

Relacion de reduccidn final.........cocooeeeeieiciceieccece e 2.857 (40/14)

Relaciones de transmision 1ra.........cccceeeieeeeeeeeeecceee e 3.000 (33/11)
208 1.812 (29/16)
Bl8uuececreeeeeeeeeeerereie e eeeereeeee e 1.294 (22/17)
BEQueiicee s 1.045 (23/22)

Cadena de tranSmiSiON.......cccvieeeeeiiiieee e e e DID 420AD, 114 eslabones
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CHASIS

SusPeNsion frontal.......c.ccveeeeeecece s e Telescépica, amortiguacién por aceite
SUSPENSION TrASEIA....cueietietcrecteeeeieiettereer et eee e eteete e ereabesaesaens Brazo oscilante, amortiguacion por aceite
ANGUIO @ GIM0..eueeeee et 43° 30’ (derecha e izquierda)

ANGUIO @ QVANCE.......eeeeeeeeeeeeeee e 27°

AVANCE....euie ettt ettt st e et b s e s et e ee saesae et 90 mm

2o [ToXe 1ol =41 (o TO TR 20m

Freno delantero...... e e s Tambor

Freno trasero... .o ittt e e e Tambor

Llanta delantera......ccocoeeenieininece e e 2.75-17 41P

LIaNTa Trasera... .ottt s e 3.00-17 50P

SISTEMA ELECTRICO

Tipo de encendido.......cccveeriirricecceee et e Encendido electrénico CDI
Sincronizacidon de encendido........coeeevevieeveceiciese e 10° B.T.D.C. at 1600 r/min
BUJI@. ct ettt e e e st NGK CPR6HSA
Bateria v uiueitieecee ettt et ettt e ean 12 V9.0 kC (2.5 Ah)/10 HR...GE110
12 V 9.0 kC (2.5 Ah)/10 HR...GE110/D
[CT=T 01T =T Lo OO USUUUPUPTNt Una fase, A.C.
FUSTDI. oottt et e 10A
LUZ delantera. . e et e 12 V 35/35 W (HS1)
Luz de freno/luz de Cola.... i 12V21/5W
LUZ dir€CCIONAL...covicre ettt es et 12viow
LUZ de VelOCIMELIO....cvceeeeecee ettt eenes 12V17W
Luz indicadora de luces altas........ccueveeveeeeceenececre e e 12V17W
Luz indicadora de direccionales..........coeeeeeeeieieecveeeeeree e, 12V17W
Luz indicadora de NEULIO.......ccveeeeeeeeeecrececceecreee e s e 12V17W
CAPACIDADES
Tanque de combustible......ccevieeeeiie e 8.0 Litros.
RESEIVA...c. ettt 2.0 Litros.
Aceite de motor, solo cambio de aceite........ccceeceevrervrieneeneen. 700 ml
Cambio de aceite Y filtro.....ccoeveve e 800 ml
ManNtENIMIENTO.....ccciie et e e eae e 900 ml
Aceite hidraulico telescopios.......cccoveeeiviciiieeeeeiciieee e, 130 ml x cada una
NOTA:

Estas especificaciones estdn sujetas de cambio sin previo aviso
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PROGRAMACION DEL MANTENIMIENTO PERIODICO

La tabla

inferior muestra

los

intervalos

recomendados para todos

los trabajos de

mantenimiento periédico requeridos que son necesarios para mantener la motocicleta
funcionando a su maximo desempefio y economia. La informacién de estos mantenimientos
esta descrita en kildmetros y en meses para su conveniencia.

NOTA: Un mantenimiento mds frecuente debe realizarse en motocicletas que son usadas
bajo condiciones severas.

TABLA DE MANTENIMIENTO PERIODICO

Servicios
s Servicios 1 2 3 4 5 6 7 Posteriores
No It Km 1.000 | 3.000 6.000 | 9.000 | 12.000 | 15.000 | 18.000 | Cada 3.000 km
em
Meses 1 3 6 9 12 15 18 Cada 3 Meses
. R I | i
Aceite de motor R R R R R R R eemp ::j:;gggir:e motor
INSPECCIONE DIARIAMENTE Y COMPLETE EL NIVEL DE SER NECESARIO CON EL ACEITE RECOMENDADO ) )
i i R [ 12. k
2 | Filtro de aire c c c c R c c eemplace cada 12.000 km
Limpie el tamiz en el
Tamiz del filtro de aceite momento del cambio de
3 C C C aceite
4 | Filtro de aceite R R R R R R R Reemplace cada .3.000 km
. Revi juste d
5 Holgura de vaélvulas evise y ajuste de ser
1,A 1,A 1,A 1,A 1,A 1,A 1A necesario
6 | Buijia LC LC LC L R L L Reemplace cada 12.000 km
Revisién de los niveles de
Bateria (Gravedad Especifica) electrolito en cada servicio y
7 I, Com 1, Com 1, Com 1, Com I, Com 1, Com 1, Com completar de ser necesario
. . Revise las RPM Ico
8 Velocidad en minima y prueba CO evise las yeltly
LA LA LA LA 1A 1A LA ajuste de ser requerido
s | ione, lubri st
Cadena de transmision nspeccione, lubrique y ajuste
9 la cadena en cada servicio
ILLA IL,LLA ILLA I,LLA I,LLA I,LLA I,LLA
10 Llantas, ruedas Comprobar cortes y desgaste
| 1 1 1 1 1 ] en las llantas
11 | Direccidn, pistas de la direccion LA LA LA LA G LA LA Verifique
12 | Aceite amortiguadores delanteros | | | : R : . Reemplace. cada 10.000 km
13 | Tornilleria T T T T T T T Verificar en cada revision
14 Rodamientos | | | | G | \ Ponga grasa cada 10.000 km
Juego de cables de acelerador, Inspeccione y ajuste la holgura
en cada revision
15 | embrague y frenos LA 1A LA LA LA LA LA
16 | Soporte central y soporte lateral L L L L L L L Lubrique en cada servicio
Luz principal Revise y ajuste de ser
17 P P | | | | | | 1 necesario
. Inspeccione en cada servicio y
18 | Manguera combustible | I | | | | | cambie cada 4 afios
Revise el funcionamiento, si
Suspension trasera hay fugas cambie de ser
p
19 1 | 1 1 1 1 | necesario

I= Inspeccionar; A= Ajuste;

Com= Complete

R= Reemplace; T= Apriete; C= Limpie; G= Engrase; L= Lubrique;
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PUNTOS DE LUBRICACION
La lubricacion apropiada es importante para la operacion/movimiento suave de los componentes y
una larga vida de las partes operacionales de su motocicleta. Los puntos mayores de lubricacién se

indican debajo.

q:m Pivote de la manija del embrague y superficies deslizantes

Cadena de transmision

Pivote del soporte Lateral Pivote del soporte central

Resorte del soporte lateral Resorte del soporte central

Pivote de la manija de freno y superficies deslizantes

A pivote del pedal de freno

NOTA:
e Antes de lubricar, limpie cualquier mancha de dxido y residuos de grasa, aceite, polvo o

suciedad.
e Lubrique todas las partes que puedan estar sometidas a oxidacion con un aerosol antioxidante
cuando la motocicleta esté expuesta a condiciones humedas o lluviosas.



2-4  PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO Y PUESTA A PUNTO - BATERIA

PROCEDIMIENTO DE MANTENIMIENTO Y PUESTA A PUNTO

Esta seccion describe los procedimientos de Servicio para cada item cubierto por la programacion
de mantenimiento periddico.

BATERIA

| Inspeccionela en cada servicio. |

e Retire la cubierta lateral derecha ((&— 3-25)

e Desconecte de la bateria los terminales (-) y (+)

e Retire la unidad CDI T y la caja de fusibles 2

e Desconecte la manguera de desfogue 3 y retire
el soporte de la bateria @

e Remueva la bateria de la caja.

e \Verifique el nivel del electrolito y la gravedad
especifica del mismo. Agregue agua destilada,
tanto como sea necesario para mantener la

superficie del electrolito por encima de la se-

fal de MIN sin sobrepasar la sefial de MAX.
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e Para verificar la gravedad especifica, utilice un hidré-

metro para determinar la condicién de carga "=
Hidrémetro
Gravedad especifica estandar: 1.28 a 20°C 6 1.23 a 27°C

Una gravedad especifica de 1.22 (a 20°C) é menos, significa
gue la bateria necesita ser recargada. Remueva la bateria de
la motocicleta y carguela con un cargador de baterias.

PRECAUCION

e Cuando remueva la bateria de la motocicleta,
aseglrese que el extremo negativo (-) se retire
primero.

e Nunca cargue la bateria mientras aun esté en la
motocicleta, dafos pueden aparecer en la bateria y
en el regulador/rectificador.

e Tenga cuidado de no doblar, obstruir 6 cambiar el
enrutado de la manguera de desfogue de la bateria
(C577-29) Aseglrese que la manguera de desfogue
de la bateria se encuentra conectada al extremo de
ventilacién de la misma; ademas de ello verifique
gue no esta obstruida en el extremo opuesto.

e Cuando instale los cables en la bateria, instale el
extremo positivo (+) en primer lugar y por ultimo el
extremo negativo (-)

FILTRO DE AIRE

Limpie el filtro de aire en cada inspeccién y cdmbielo cada
12.000 km

Si el filtro de aire se encuentra obstruido, la resistencia de la
admisién se aumentard con una disminucién resultante en la
salida y un aumento en el consumo de combustible. Revise y
limpie el elemento de filtracion de la siguiente manera:

e Remueva la cubierta izquierda ((Z— 5-3)
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e Remueva los tornillos y retire la caja del

del filtro de aire '

e Remueva el filtro del aire vl

e Utilice aire comprimido, desde la parte interna del
filtro de aire hacia afuera.

PRECAUCION

Siempre sople el filtro de aire de adentro hacia afuera.
Soplar desde afuera puede obstruir el filtro con mas polvo
resultando en un flujo de aire disminuido.

o Reensamble el filtro de aire realizando el
procedimiento inverso al desensamble.

PRECAUCION

e Inspeccione la condicidn del filtro de aire. Si estd
roto, remplacelo con uno nuevo.

e Si conduce bajo condiciones polvorientas, limpie el
filtro mas frecuentemente. No utilizar filtro de
aire o usar un filtro roto acelera el desgaste del
motor. Aseglrese que el filtro de aire esta en
buenas condiciones en todo momento. Este
componente genera un impacto sobre el tiempo
de vida del motor.

e Remueva el tapdn de drenaje del filtro de aire y
drene el agua y el polvo de la manguera del filtro
de aire.

TUERCAS Y TORNILLOS DEL ESCAPE

| Revise a los 1.000 km y después cada 3.000 km.
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Apriete los tornillos del exosto y las tuercas y tornillos
de montaje del silenciador de acuerdo a los torques
especificados:

[!]Tornillos del exosto: 23 N-m (2.3 kgf-m)
Tuercas y tornillos del silenciador: 60 N-m (6.0 kgf-m)

HOLGURA DE VALVULAS

| Revise a los 1.000 km y después cada 3.000 km. |

REMOCION

e Ubique la motocicleta en el soporte central.

e Remueva las cubiertas del lado derecho e

izquierdo ((Z— 5-3)
e Retire el tanque de combustible (7 4-2)

e Retire la bujia ((CF 2-9)
e Retire la tapa de inspeccidn de valvulas 0

o Remueva el tapdn de inspeccidn de tiempo de

vélvulas 2

INSPECCION

La revision y ajuste de la holgura de las valvulas debe ser
realizada en los siguientes casos.

1. De acuerdo a la programacién de la inspeccién periédica.
2. Cuando se realice mantenimiento en el sistema.

NOTA:

e [l piston debe estar en el punto muerto superior (PMS)
en el tiempo de compresion con el fin de ajustar la hol-
gura de las vdlvulas.

e Las especificaciones y holgura son con el motor FRIO.

e Rote el cigiiefial para revisar la holgura, cambie la po-
sicion de la caja de cambios a cualquiera diferente de
la posicion neutral; ahora gire gradualmente con la
mano la rueda trasera de acuerdo a la posicion de
giro normal.
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e Gire el cigliefial hasta la A del “PMS” en el
rotor, hasta la marca indicadora del tiempo en
el agujero de inspeccién.

e |Inserte un calibrador de espesores entre la punta
del vastago de la valvula y el brazo oscilante
para confirmar la holgura de la valvula, y ajuste el
tornillo en el brazo oscilante de acuerdo a esto.

-mCalibrador de Espesores
Si la holgura esta fuera de la especificacion, ajuste al rango
especificado como se muestra a continuacién:

Holgura de valvulas (en frio):
Estandar: ADM: 0.03-0.08 mm
ESC:0.12-0.16 mm

AJUSTE

La holgura es ajustada utilizando una herramienta especial.

200 99000F10042C000, Ajustador de valvulas.

Llave para ajuste de valvulas

e Afloje la tuerca @

e Inserte un calibrador de espesores entre la punta
del vastago de la valvula y el brazo oscilante para
confirmar la holgura de la vélvula.

e Ajuste la holgura de las valvulas girando el tornillo
de ajuste mientras se sostiene la tuerca @

e Después que el ajuste esté completo, apriete la
tuerca hasta alcanzar el torque indicado.

E]Tuerca de ajuste de holgura de valvulas: 10 Nm (1.0 kgf-m) &=
e Gire el cigliefial 720° y verifique si la holgura de las vélvulas
se encuentra de acuerdo a las especificaciones.

e Ubique la transmision en posicidn neutral.

e Aplique grasa en los nuevos O’rings e instalelos en las

cubiertas de inspeccion de valvulas.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”
Apriete los tornillos del tapdn de inspeccidn de las valvulas y el
tapdn de sincronizacién de las vélvulas.

NOTA: Asegurese que la marca “UP” A’ estd hacia arriba.
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BUJIA

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

REMOCION

Desconecte el capuchdn de la bujia y retire la bujia

Juego de llaves para bujia

Estandar

NGK CPR6HSA

DEPOSITOS DE CARBON

e Inspeccione la bujia en busca de depdsitos de carbdn.
e Sise encuentran depésitos de carbon gruesos, la bujia
debe ser removida, limpiada y calibrada.

DISTANCIA ENTRE ELECTRODOS DE LA BUJIA
¢ Mida la distancia entre electrodos de la bujia con un
calibrador de espesores.
e Sila distancia estd por fuera de lo especificado, ajuste
la distancia a la medida adecuada.

Distancia entre electrodos:
Estandar: 0.6 — 0.7 mm

TOOL] .
-Callbrador de espesores

CONDICION DEL ELECTRODO

Inspeccione el electrodo central. Si se ve desgastado, quemado,
o el aislante ceramico o la rosca presentan grietas, la bujia debe
ser remplazada.

PRECAUCION

—_ 06-07mm

Confirme el tamafio y alcance de la rosca cuando esté
remplazando la bujia. Si el alcance es muy corto, el carbén se
depositara en la parte roscada del agujero de la culata y se
puede presentar daino al motor.
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INSTALACION

Rosque la bujia a mano en la culata y use la herramienta
especial para apretarla al torque especificado:

[!]Bujl'a: 11 Nm (1.1 kgf-m)

Juego de llaves para bujia

PRECAUCION

No trate de apretar en exceso la bujia, esta operacién
podria dafiar la rosca de aluminio de la cabeza del
cilindro.

LINEA DE COMBUSTIBLE

Inspeccione en cada revision

e Retire la cubierta izquierda ((Z— 5-3)

e Inspeccione la linea de combustible en busca de
defectos o fugas. Si se detectan dafos, remplace
la linea de combustible con partes nuevas.

ACEITE DE MOTORY FILTRO DE ACEITE

Remplazar a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

e Ubique la motocicleta en el soporte central.
e Coloque un recipiente para aceite bajo el motor. Remueva

el tapdn de llenado de aceite 2 y el tapdn de drenaje
)

de aceite “* para drenar el aceite de motor.

e Apriete el tapdn de drenaje de motor T al torque
especificado. Llene con el aceite de motor nuevo, usando
un embudo. El remplazo del aceite de motor, sin cambiar
el filtro, son 700 ml. Use aceite de motor estandar API,
grado SF/SG, o SH/SJ con JASO, MA.




ACEITE DE MOTOR Y FILTRO DE ACEITE

E] Tapdn de drenaje de aceite de motor: 18 Nm (1.8 kgf-m)

e Encienda el motor y permita que corra por 3 minutos
a velocidad minima.
e Apague el motor y espere por cerca de 3 minutos. Luego
verifique el nivel del aceite a través de la mirilla. Si el nivel .
de aceite se encuentra por debajo de la marca de “LOW” 3 .
agregue aceite hasta la marca de “FULL" @ sj el aceite
excede la marca “F”, drene algo de aceite hasta que esté

por debajo de la marca “FULL"

REMPLAZO DEL FILTRO DE ACEITE

Reemplacelo a los 1.000 km y luego cada 3.000 km

e Drene el aceite de motor como se indico en la seccidén
anterior.
. . @ )
e Remueva la cubierta del filtro de aceite = y el filtro de
aceite 2
e Reemplace el filtro de aceite por uno nuevo.

.
e Instale el resorte 2 adecuadamente.

e Aplique un poco de aceite de motor sobre los O-rings
:@yiﬁ

e Instale la cubierta del filtro de aceite y apriete los tornillos
al torque especificado.

Viscosidad y clasificacion del aceite:
SAE20W-40, APl SF/SG o SH/SJ 0 JASO MA

EZ CANTIDAD REQUERIDA DE ACEITE DE MOTOR

Cambio de aceite : 700 ml.

Cambio de aceite y filtro : 800 ml.

Mantenimiento de motor : 900 ml.
PRECAUCION

Asegurese que el filtro de aceite esta instalado apropiadamente. Si
no lo estd, podria causar dafios al motor.
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HOLGURA DEL CABLE DEL ACELERADOR

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000
km.

Ajuste el juego del cable de acelerador 0y siguiendo estos
pasos:
e Afloje la tuerca de bloqueo L' en el cable del

acelerador.
)

e Gire el ajustador “= hacia adentro o hacia afuera
hasta que el juego especificado esté entre 2.0 — 4.0 mm

e Apriete la tuerca de bloqueo L' mientras sostiene el

ajustador ¥l

Juego del cable de acelerador @ :2.0-4.0mm

A\ ADVERTENCIA

Después que el ajuste se complete, revise que el movimiento
de la manija del acelerador no cambie la velocidad minima del
motor. Revise también que el mango del acelerador retorne
suave y automaticamente.

AJUSTE DE LA VELOCIDAD MINIMA

| Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

e Ajuste la holgura del cable de acelerador
e Retire la cubierta izquierda ((Z— 5-3)
e C(Caliente el motor.

NOTA:
Realice este ajuste cuando el motor esté caliente.

e Conecte el tacdmetro eléctrico al cable de la bobina de
encendido.
e Encienda el motor y ajuste la velocidad minima entre 1.300-1.500
M

rpm girando el tornillo de ajuste de velocidad minima .

Velocidad minima del motor: 1.400 + 100 rpm.

(TOOL] 7 - .
-Tacometro eléctrico
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CADENA DE TRANSMISION
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HOLGURA DEL CABLE DEL EMBRAGUE

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

D

o Afloje la tuerca de seguridad L y gire el ajustador &

S

R
hasta que la holgura ‘A esté de acuerdo ala especificacion.

Holgura de la manigueta del embrague A: 10-15 mm

e Apriete la tuerca de seguridad @

CADENA DE TRANSMISION

Limpie y lubrique cada 1.000 km.

e Retire el protector de la cadena

Inspeccione visualmente la cadena de transmisién y confirme
la firmeza de los siguientes componentes:

* Pines sueltos * Desgaste excesivo
* Rodillos dafiados * Ajuste incorrecto de la cadena
* Eslabones oxidados * Cadena rigida o apretada.

Si se encuentra algun defecto, la cadena de transmision debe
ser remplazada.

PRECAUCION

La cadena de transmision estandar es DID 420AD, SUZUKI
sugiere este tipo de cadena cuando se vaya a remplazar.
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INSPECCION

e Ubique la motocicleta en el soporte lateral.

=

¢ Afloje la tuerca de acoplamiento de la rueda trasera
o Afloje la tuerca del eje de la rueda trasera 2/ |a tuerca
del tambor trasero = y las tuercas de ajuste de la ca-

)

dena'd

e Tense la cadena girando las tuercas de ajuste )
completamente de acuerdo a las indicaciones.

e Cuente 21 pines (20 pasos) en la cadena y mida la
distancia entre los dos puntos. Si la distancia excede
el siguiente limite, la cadena debe ser remplazada.

Longitud de 20 pasos de la cadena de transmisién:
Limite de servicio: 259.0 mm

NOTA:

Cuando se remplace la cadena de transmision, remplace

el conjunto completo de cadena y pifiones.

AJUSTE

Afloje o apriete las dos tuercas de ajuste de la cadena &)
hasta que la cadena tenga una holgura de 15 —-25 mmen
la parte media, entre el pifién del motor y el trasero como

SR
se muestra. La marca de referencia ‘2 debe estar en la
misma posicidn para asegurar una correcta alineacion de
la rueda trasera y delantera.

DATA Holgura de la cadena de transmision:
Estandar: 15 — 25 mm

e Después que la cadena se haya ajustado a la especi-
ficacién, apriete la tuerca del eje de la rueda trasera

<2al valor especificado.

[!]Tuerca del eje de la rueda trasera: 54 Nm (5.4 kgf-m)
Tuerca de la campana del eje trasero: 80 N-m (8.0 kgf-m)

e Compruebe de nuevo la tension de la cadena después

de apretar la tuerca del eje y reajuste de ser necesario.

e Apriete las dos tuercas de ajuste de la cadena ‘4 con

el torque necesario.

[!]Tuerca de ajuste de la cadena: 11.3 N-m (1.13 kgf-m)

=

e Apriete la tuerca de acoplamiento de la rueda trasera -~

con el torque especificado.
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E]Torque de la tuerca de acoplamiento de la rueda trasera:
16 N'm (1.6 kgf-m)

LIMPIEZA Y LUBRICACION

e Limpie la cadena con querosene. Si la cadena tiende
a oxidarse facilmente, los intervalos de limpieza deben
hacerse mas cortos.

e Después de limpiar y lubricar, aplique algin aceite de
motor de alta viscosidad a la cadena.

FRENOS

‘ Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

RECORRIDO LIBRE DE LA MANIGUETA DE FRENO

Py
o Ajuste el recorrido libre de la manigueta de freno Y

s
a 15 —-25 mm girando la tuerca 1 como se muestra.

RATA Recorrido libre de la manigueta de freno: 15-25 mm.

AJUSTE FRENO TRASERO

RS
Ajuste el recorrido libre del pedal del freno trasero £ 315-25mm
mediante el ajuste de la tuerca 1.

Recorrido libre del pedal del freno trasero: 15-25 mm.
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DESGASTE DE LAS BANDAS DE FRENO TRASERAS

Esta motocicleta esta equipada con un indicador de limite de
desgaste de frenos en la palanca de leva del freno.
Para revisar el desgaste del freno, lleve a cabo los siguientes
pasos:
e Primero, asegurese que el freno trasero esta ajustado
correctamente.
e Presione completamente el freno y confirme que el

extremo del indicador de desgaste L esté dentro del
rango del panel de frenado 2
o Sjel extremo del indicador de desgaste L excede los

limites de la escala 2 las bandas de freno deben ser
remplazadas en conjunto.

INTERRUPTOR DE LUZ DEL FRENO TRASERO

El interruptor de luz del freno trasero esta localizado en el lado
derecho del chasis. Para ajustar el interruptor de luz del freno
trasero, gire el cuerpo del interruptor y stbalo o bajelo para que
la luz del freno se encienda justo antes de sentir un aumento de
presion al pisar el pedal del freno.

LLANTAS

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

CONDICIONES DEL GRABADO DE LA LLANTA

Conducir una motocicleta con llantas excesivamente
desgastadas disminuye la estabilidad en el manejo y se '
expone a situaciones peligrosas. Es altamente recomen-
dado remplazar una llanta cuando la profundidad del

labrado restante alcanza las siguientes especificaciones:

Calibrador de profundidad de llantas.

Profundidad de labrado de llantas:
Limite de servicio: Llanta delantera: 1.6 mm.
Llanta trasera: 1.6 mm.
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PRESION DE LOS NEUMATICOS

Si la presidn de los neumdticos es muy alta o muy baja,
la direccidn se vera afectada negativamente y se aumen-
tard el desgaste de las llantas. En consecuencia, manten-

ga la presion correcta de los neumaticos para un buen de-

sempefio en la via y una larga vida de las llantas.

INFLE LOS NEUMATICOS A LA PRESION
ESPECIFICADA EN LA TABLA SIGUIENTE:

Presion recomendada de aire

Presié'n de los Solo piloto Con pasajero
neumaticos en
frio kPa kgf/cm? psi kPa |kgf/cm?® | psi
Delantero 175 1.75 25 175 1.75 25
Trasero 250 2.50 36 250 2.50 36
PRECAUCION

Las llantas estandar que han sido equipadas con esta motocicleta son
2.75-17 41P en el frente y 3.00-17 50P en la parte de atrds. El uso de
otras llantas diferentes a las especificadas puede causar inestabilidad.

Use solo las llantas especificadas por Suzuki.

RUEDA

Asegurese que el descentramiento de la rueda (axial y radial) no
exceda los valores especificados si la inspeccion se realiza de la
manera que se muestra. Si la desviacidn excede los limites, esto
podria ser causado por un rodamiento desgastado o sueltoy

puede ser reparado o reemplazado el rodamiento. Si el

reemplazo del rodamiento no corrige la desviacion reemplace la

rueda por una nueva

W Desviacion de la rueda
Limite de servicio: 2.0 mm

DIRECCION

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km.

La direccién debe ser ajustada para un giro suave del manubrio
y para una operacion segura. Si estd muy apretada, la rotacidn
del manubrio impedira un giro suave, y si estd muy suelta puede
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causar inestabilidad. Revise que la horquilla delantera no esté
suelta. Sostenga la motocicleta en una posicién en que la llanta

delantera no toque el suelo. Con la rueda apuntando directamen

te al frente, sujete las barras inferiores de la horquilla cerca al
eje y hale hacia adelante. Si estd muy suelto, la direccién debe
ser ajustada de nuevo.

HORQUILLA DELANTERA

Revise cada 3.000 km

Inspeccione la horquilla frontal en busca de fugas de
aceite, golpes o rayones en la superficie externa de
los tubos interiores. Remplace cualquier parte defec-
tuosa si es necesario. ((&— 5-28)

SUSPENSION TRASERA

Revise cada 3.000 km |

Inspeccione el amortiguador trasero en busca de fugas
de aceite, revise los puntos de montaje entre el amorti-
guador y el chasis, y los cojinetes del brazo oscilante en
busca de desgaste o dafios. Remplace cualquier parte de-
fectuosa si es necesario. (= 5-57)

TUERCAS Y TORNILLOS DEL CHASIS

Revise a los 1.000 km iniciales y después cada 3.000 km. |

Las tuercas y tornillos relacionados en la tabla de abajo, son partes importantes relacionadas con la
seguridad. Inspeccione todas las tuercas y tornillos del chasis, deben ser reajustados cuando sea
necesario al torque especificado con una herramienta especial. (Refiérase a la pagina 2-20 para la

localizacion de estas tuercas y tornillos).

ITEM N-m kgf-m
@ Tornillo sujecién candado manubrio 16 16
(2 Tornillo sujecién véstago 45 4.5
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@ Tornillo sujecién barra telescépica 30 3.0
Iy , ..

4) Tapén barra telescépicos 45 4.5
® Eje delantero 42 4.2
® Eje brazo oscilante >8 >8
@ Eje trasero 54 5.4
'/_H\' . . T .

(8) Tornillo sujecién varilla torque 16 1.6
@ Tornillo sujecidén soporte apoya pie trasero 26 2.6
A . Lo .

(19 Tornillo sujecién amortiguador 29 2.3
AT .

{0 Tornillo leva freno trasero 7 0.7
@ Tornillo sujecién apoya pie delantero 26 2.6
A . e

(13 Tuerca sujecion leva freno 7 0.7
an . s

14 Tuerca sujecion porta sprocket 80 8.0
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PRUEBA DE COMPRESION

Las pruebas de compresién de los cilindros revelan la condicién interna de estos. La decisién de
desmantelar el cilindro tiene base en los resultados de esta prueba. El registro del mantenimiento
regular que realiza el taller autorizado SUZUKI debe hacer notar cualquier resultado de la prueba
de compresion y también de la reparacion y mantenimiento.

COMPRESION ESTANDAR

Estandar Limite de servicio
1.250 — 1.550 kPa 980 kPa
(12.5 - 15.5 kgf/cm?) (9.8 kgf/cm?)

Una compresién baja puede ser causada por:

e Desgaste de las paredes del cilindro.
Desgaste o debilidad del pistén o los anillos.
Anillos rotos.

Mal asentamiento de las valvulas.
Fuga o dafio en el empaque de la culata.
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PROCEDIMIENTO PARA LA PRUEBA
DE COMPRESION

NOTA:

e Antes de realizar una prueba de compresion,
asegurese que las tuercas de la culata estdn
apretadas al torque especificado y la holgura
de las vdlvulas estad ajustada apropiadamente.

e Arranque y caliente el motor a la velocidad mi-
nima antes de la prueba.

e Asegurese que la bateria estd completamente
cargada.

Realice la prueba de compresién de acuerdo al siguiente
procedimiento:
e Remueva la bujia ((CZ2-9),
e Instale el medidor de compresion con el adaptador
a la bujia. Apriete bien.
e Abra el acelerador completamente.
e Arranque el motor accionando la palanca de arran-
que y déjelo correr por unos cuantos segundos.
Nota. Los resultados mdximos en el cilindro de com-
presion.

Juego de medidores de compresién (2.500 kPa)

PRUEBA DE PRESION DE ACEITE DE MOTOR

Revise periddicamente la presidn de aceite para evaluar la condicién general del motor.

ESPECIFICACION DE LA PRESION DE ACEITE

10 - 25 kPa (0.10 — 0.25 kgf/cm?) at 3.000 r/min, Temp aceite a 60 °C.

Si la presidn de aceite estd mds baja o mas alta que lo especificado, deben considerarse las causas
siguientes:

BAJA PRESION DE ACEITE
e Filtro de aceite obstruido.
e Fuga de aceite en los pasos de aceite.
e O-ring dafado.
e Bomba de aceite defectuosa.
e Combinacién de todo lo anterior.

ALTA PRESION DE ACEITE
e Aceite de motor con viscosidad muy alta.
e Paso de aceite obstruido.
e Partes faltantes.
e Combinacion de todo lo anterior
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PROCEDIMIENTO DE PRUEBA DE LA
PRESION DE ACEITE

e Conecte el tacdmetro al cable de alta tension

e Remueva el tornillo de inspeccién de pre-
sién de aceite de motor

e Instale el medidor de presidn con el adap-
tador como se ve en la figura.

e Caliente el motor 10 min a 2.000 r/min

e Después de haber calentado el motor, au-
mente a 3.000 r/min (observe el tacémetro
y lea la presidn de aceite en el medidor).

99000F10041C000: Medidor de presion (600 kPa)
Adaptador
Tacometro eléctrico

E]Tornillo de inspeccion de presidn de aceite
12 N-m (1.2 kgf-m)
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COMPONENTES REMOVIBLES DEL MOTOR CON EL MOTOR EN POSICION

Las partes que se listan abajo pueden ser removidas y reinstaladas sin tener que desmontar el
motor del chasis. Consulte la pagina sefialada en la lista en cada seccidn para instrucciones de

desmontaje y reinstalacion.

CENTRO DEL MOTOR

PARTE REMOCION REINSTALACION
Arbol de levas (& 3-20 (& 3-25
Carburador (& 4-6 (& 4-12
Tensor de cadenilla de distribucién (& 3-11 (& 3-62
Culata & 3-12 (& 3-60
Cilindro &~ 3-12 &= 3-60
Piston &~ 3-12 &~ 3-59
Tubo de admisidn (& 3-10 (& 3-61
Motor de arranque (GE110/D) & 6-13 & 6-16
LADO DERECHO DEL MOTOR

PARTE REMOCION REINSTALACION
Exosto & 3-3 & 39
Bomba de aceite (& 3-15 (& 3-54
Sincronizador de los cambios (& 3-15 (& 3-53
Control valvula PAIR (& 35 & 7-16
Filtro de aceite (& 3-13 (& 3-57
Eje de la leva (& 3-40 (& 341
Bujia E 29 (& 2-10
Palanca de arranque (& 3-13 (& 3-58
Leva impulsora selector de cambios (& 3-15 (& 3-53
Cubierta del embrague (& 3-13 (& 3-57
Embrague (&~ 3-14 &~ 3-57
Eje palanca de arranque (& 3-18 (& 3-49
Pifidn impulsor de la bomba de lubricacién
pifidn depreduccién primario ! &~ 3-16 &~ 3-52
LADO IZQUIERDO DEL MOTOR

PARTE REMOCION REINSTALACION
Filtro de aceite & 2-11 & 2-11
Pifion de salida de la transmisién (& 34 (& 3-8
Pifidn de distribucion & 3-12 (& 3-61
Cadenilla de distribucion = 3-17 (& 3-51
Interruptor de neutro &= 3-17 (& 3-51
Cubierta rotor (& 3-11 (& 3-61
Rotor & 3-16 &~ 3-52
Pifion de arranque (Embrague) &= 3-37 (& 3-38
Pifidn de arranque (Motor de arranque) & 3-17 (& 3-51
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REMOCION Y REINSTALACION DEL MOTOR

REMOCION DEL MOTOR
e Remueva elsillin
e Remueva las cubiertas derecha e izquierda
e Remueva el tanque de combustible

e Drene el aceite de motor.

e Desconecte el cable (-) de la bateria.
e Remueva la palanca de cambios™y el brazo

de enlace@

NOTA:

Seiiale la posicion del brazo de enlace en la
palanca de cambios antes de retirarla.

e Remueva el protector del pifidn de salida

de la transmisién &

e Remueva el exosto y su empaque
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o Afloje la tuerca del eje trasero@), tuerca sujecion,
porta sprocket@', las tuercas de seguro del ajuste de
la cadena'®, las tuercas de ajuste de la cadena @ y

el tornillo sujecion varilla torque@', asegurandose

gue la cadena queda lo suficientemente floja

e Retire los pernos de montaje del pifidn de salida de

la transmisidn mientras presiona el pedal del freno

trasero.
e Remueva la arandela del pifidn de salida de la

transmisién @ y el pifion 10

e Retire el carburador @

e Desconecte el cable del switch de neutro @, el

cable del sensor ckp® y el cable del rotor4)

e Desconecte el cable (-) de la bateria :@' de la parte

izquierda de la carcasa del motor. (GE110D).
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Retire el cable del motor de arranque '@' (GE110/D).

Retire el protector@y afloje la tuerca del cable del

AT
embrague'\@'

Erra
Retire la leva del embrague ) junto con el cable del

Embrague.

o
Desconecte las mangueras de la valvula PAIR'~2_2/' y la
manguera de vacio'@

Remueva el control de la valvula PAIR '@' junto con los

espaciadores@

Desconecte la manguera de admisién de aire del

motor :@I
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e Desconecte el capuchdn de la bujia

e Retire la parte inferior del guardacadena@

e Sujete el motor con un soporte'@'
e Retire los tornillos, tuercas y soportes del motor

e Desmonte el conjunto del motor




REINSTALACION DE MOTOR

3-7

REINSTALACION DEL MOTOR

Reinstale el motor en orden inverso a la remocién de este.
Ponga atencidn a los siguientes puntos:

NOTA:
Aseglirese de no dafiar elchasis mientras se estd instalando

el motor.

e Temporalmente instale los pernos, tuercas y soportes
del motor®y @

e Temporalmente instale los pernos, tuercas y soportes
del motor® y ®

e Apriete e instale los pernos, tuercas y soportes del

motor® y @ con el torque especificado.

E] Tuerca de montaje del soporte del motor
(Tapa de la Culata) 31 N-m (3.1 kgf-m)

E] Tuerca de montaje del soporte del motor
(Frente) 31 N'm (3.1 kgf-m)

e Apriete los pernos, tuercas y soportes del motor con el

torque especificado y en el siguiente orden:

@e=>O=6=>3

E]Tuerca de montaje del motor
(Tapa de la Culata) 36 N-m (3.6 kgf-m).

E] Tuerca de montaje del motor
(Carter) ©,5), ®)36 N-m (3.6 kgf-m).
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TUBERIA VALVULA PAIR

Instale un nuevo empaque@ y @la tuberia de la
valvula PAIR.

NOTA:
La cara A del empaque estd hacia fuera.
Apriete las tuercas de montaje de la valvula PAIR

LEVA DEL EMBRAGUE

A
e |[nstale la leva del embrague @Denel rango 2/
e Apriete la tuerca de la leva del embrague al torque

Especificado.
[!] Tuerca de montaje del motor

Tuerca de la leva del embrague: 10 N-m (1.0 kgf-m)
PINON DE SALIDA DE LA TRANSMISION

e Instale el pifdn de salida de la transmisién
con la cadena como se indica.
e Aplique una solucién pegante fuerte en los pernos

y apriete segun el torque especificado.

@THREAD LOCK SUPER “1322” o su equivalente

E] Tuerca de montaje de los pernos del pifidn de salida
10 N'm (1.0 kgf -m).

e Instale el protector del pifién de salida @
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EXOSTO

s,
e Instale un nuevo empaque I

e Apriete el perno de montaje y los pernos del exosto

con el torque especificado.

E] Pernos del exosto 23 N-m (2.3 kgf-m)

Perno de montaje del exosto 60 N-m (6.0 kgf-m)

e Después de la instalacion del motor, enrute adecuadamente el arnés, los cables y las
mangueras. Refiérase a la seccion de enrutado de cables en la seccién

o Refiérase a las siguientes secciones para ajustar los items de acuerdo a las
especificaciones:

* Aceite de Motor

* Holgura del cable del acelerador(C=72-12)

* Velocidad de ralenti (= 2-12)

* Holgura del cable del embrague(C=="2-13)

* Holgura de la cadena de transmisién ((CZ 2-14)

* Freno trasero (7 2-15)

e \Verificacion de fugas de aceite
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DESENSAMBLE DEL MOTOR

PRECAUCION

Mantenga las partes dispuestas de manera ordenada para
gue puedan ser reinstaladas de manera apropiada.

e Remueva el motor de arranque (GE110/D)

e Remueva la bujia

Juego de llaves para bujia

e Remueva el tubo de admisién (1).

e Remueva los tapones de verificacion de las valvulas (2).
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e Remueva la cubierta del pifion de distribucion (3)

e Remueva la cubierta del rotor

e Gire el cigliefial con una copa hasta que el PMS esté

en linea con lamarca Ay el rotor del generador con

la marca B en el lado izquierdo del carter.

NOTA:
El piston debe estar en el PMS en la carrera de compresion.

CUBIERTA DEL ROTOR

e Retire el filtro de aceite.
e Retire la cubierta del rotor (1).

e Remueva las guias (2) y los empaques

AJUSTADOR DE TENSION DE LA CADENILLA
DE DISTRIBUCION

e Remueva el ajustador de tensidn de la cadena (1) y
el empaque.
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PINON DE DISTRIBUCION

e Retire la arandela de seguridad (1) y luego el pifién de

distribucion (2).

CULATA
e Retire los pernos laterales (1) y los pernos de la culata (2)

e Retire la culata

Nota:
* Cuando esté aflojando los pernos de la culata, afloje cada uno ’
suavemente y de manera diagonal como se indica.

* Sila culata se atora, use un martillo de pldstico para golpear

la culata.

e Retire las guias (4) y el empaque (5).

PISTON

e Remueva el anillo de seguridad del pasador del pistén (1).

e Remueva el pistdn sacando el pasador.

Nota:

Ponga un trapo limpio en el orificio del cilindro para prevenir
que el clip de seguridad del pasador del piston caiga en la caja
del cigtiefial.
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PALANCA DE ARRANQUE

e Remueva la palanca de arranque (1).

Nota:
Marque la posicion de la palanca antes de retirarla.

CUBIERTA DEL EMBRAGUE

e Retire la cubierta del embrague (1).

e Retire las guias (2) y empaques (3).

FILTRO DE ACEITE DEL CARTER

e Retire el filtro de aceite del carter (1).
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EMBRAGUE

e Retire el anillo de seguridad (1), la arandela (2),

la canastilla (3) y el impulsor del embrague (4).

e Quite los pernos de los resortes del embrague

Nota:
Cuando esté aflojando los pernos, afloje cada uno
suavemente y de manera diagonal como se indica

e Retire el disco de presion del embrague (5) con el
conjunto de discos.

e Retire la tuerca del cubo del embrague.

99000F10034C000
Sujetador del mangiiito del embrague.
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e Retire la arandela de presion (6), la tuerca (7) y el
cubo del embrague (8).

e Retire la arandela (9), el espaciador (10) y la
corona del embrague (11).

e Retire la arandela (12).

BOMBA DE ACEITE

e Retire la bomba de aceite (1).

PRECAUCION

‘ No trate de desarmar la bomba de aceite ‘

e Remueva los bujes de la bomba de aceite (2).

SELECTOR DE CAMBIOS

e Retire la placa de bloqueo del selector de cambios (1)

e Retire el pin de la placa de bloqueo del selector de
cambios (2), la placa de bloqueo (3) y el pin guia de la
placa de bloqueo del selector de cambios (4).

* Remueva el eje del selector de cambios (5) y la placa de
blogueo del selector de cambios (6).
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e Remueva el brazo de bloqueo del selector de cambios (7)
y el pin (8).

ENGRANAJE PRIMARIO Y ENGRANAJE
DE LA TRANSMISION

e Retire la tuerca de bloqueo del rotor del magneto, con
la herramienta especial retire la tuerca del engranaje
primario.

99000F10098C000 Sujetador del rotor.

e Retire la arandela de resorte (1), la arandela (2) y el
pifion primario (3).
e Retire la cuiia (4) y el pifidn de la bomba de aceite (5).

ROTOR DEL GENERADOR

e Retire la tuerca del rotor del generador con la
Herramienta especial

99000F10098C000 Sujetador del rotor.

e Retire el rotor del generador con la herramienta
especial.

99000F10043C000 Extractor del rotor.
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e Retire la cuiia (1) y el pifidn del embrague del
arranque (2) (GE110/D).

PINON LIBRE DEL ARRANQUE

e Remueva el clip de seguridad (1), la arandela (2),
el pifidn libre del arranque (3).

e Retire el eje del pifidn libre del arranque (4).

CADENILLA DE DISTRIBUCION

e Retire la cadenilla de distribucion

INTERRUPTOR DE NEUTRO

e Retire el interruptor de neutro (1).
e Retire el contacto del interruptor (2) y el resorte (3).

CARTER

e Retire los pernos del carter.

e Separe los lados izquierdo y derecho del carter del
cigliefial con la herramienta especial.

99000F10048C000 Separador de carcasas.
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NOTA:

e Cuando use el separador de cdrter, la manija debe
estar paralela con el lado del cdrter y los ejes de
traccion deben estar en forma de Y.

e Los componentes del cdrter estdn fijados al lado
derecho de la caja del cigiiefial.

e Cuando esté separando el cdrter, golpee el eje
secundario con un martillo de pldstico.

TRANSMISION

e Remueva los ejes de las horquillas (1), el selector de
cambios (2) y las horquillas (3).

e Remueva el eje primario y secundario de la transmisién.
e Remueva la cuiia (4).

EJE DE LA PALANCA DE ENCENDIDO

e Extraiga el eje de la palanca de encendido girando
el mismo con la palanca de arranque.

e Remueva la guia (1) y el tapon (2).
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CIGUENAL

e Remueva el cigliefial con una herramienta especial.

99000F10048C000 Separador de carcasas.

INSPECCION Y SERVICIO DE LOS COMPONENTES
DELMOTOR

PRECAUCION

Mantenga las partes dispuestas de manera ordenada para
gue puedan ser reinstaladas de manera apropiada.

CULATA
DESENSAMBLE DE PARTES

e Remueva el tensor de la cadenilla (1).

e Remueva la placa de bloqueo del eje del balancin de
la valvula (2) y la clavija (3)

e Remueva los ejes de los balancines (4) con tornillos
roscados de 8 mm.
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e Retire los balancines de las valvulas de admision y de
escape (5) y la arandela ondulada (6).

e Remueva el arbol de levas (7).

e Comprima los resortes de las valvulas con la herramienta
especial.

e Remueva los dos retenedores (8) del vastago de la valvula.

99000F10054C000 Compresor resorte de valvulas.

e Remueva la arandela del resorte de la valvula (9) y el
resorte de la valvula (10).

e Presione lavalvula (11) fuera de la culata, por el lado
de la cdmara de combustion.
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e Remueva el sello del vastago de lavélvula (12) y la
arandela del resorte de la valvula (13).

EJE DEL BALANCIN DE LAS VALVULAS

DIAMETRO EXTERIOR

Diametro del eje del balancin de las valvulas (AD. & ES.)
Estandar: 9.981 — 9.990 mm (Diametro Interno)

Micrémetro (0 — 25 mm)

DIAMETRO INTERIOR

Cuando se revisen los balancines, inspeccione el diametro
interno y el desgaste de la superficie del eje.

Diametro del eje del balancin de las valvulas (AD. & ES.)
Estandar: 10.003 — 10.018 mm (Diametro Externo)

Dial Medidor (1 x 0.001 mm)
Medidor de calibre pequeiio (10— 18 mm)

DISTORSION DE LA CULATA

Primero limpie la cdmara de combustidn de cualquier depo-
sito de carbdn.

Revise la superficie del empaque de la culata en busca de
distorsién con un medidor de espesores de bordes rectos.
Realice varias mediciones; si las lecturas exceden los limi-
tes especificados, reemplace la culata.

Distorsion de la culata:
Limite de Servicio: 0.05 mm

.m Medidor de espesores

DESGASTE DE LA CARA DE LA VALVULA

El espesor de la cara de la valvula disminuye a medida que se
desgasta la superficie. Inspeccione visualmente la superficie

de la valvula y reemplace cualquier valvula que tenga su superficie

desgastada. Mida el espesor de la vélvula, si esta por fuera
de la especificacion, reemplace la valvula por una nueva.
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Grosor de la cara de la valvula (AD & ES):
Limite de servicio: 0.05 mm.

Calibrador Vernier (150 mm).

DESCENTRAMIENTO DEL VASTAGO DE LA
VALVULA

Apoye la vdlvula con los bloques en “V” como se muestra, y
revise el descentramiento con un comparador. La valvula

debe ser reemplazada si el descentramiento excede los limites
especificados.

Descentramiento del vastago de la valvula (AD & ES)
Limite de Servicio: 0.05 mm.

Soporte del Medidor
Medidor (10 x 0.01 mm).
Bloques en “V”.

DESCENTRAMIENTO RADIAL DE LA CABEZA
DE LA VALVULA

Ubique el calibrador perpendicular a la cabeza de la vélvula, y
mida el descentramiento radial de la cabeza de la valvula. Si la
medida excede los limites especificados, remplace la valvula.

Descentramiento radial de la valvula (AD & ES)
Limite de Servicio: 0.03 mm.

Soporte del Medidor
Medidor (10 x 0.01 mm).
Bloques en “V”.

HOLGURA DEL VASTAGO DE LA VALVULA

Mida la valvula a 10 mm del asiento de la valvula. Igualmente
mida la holgura del vastago de la valvula en dos direcciones,
Xy Y posicionando el calibrador en el borde del perimetro de
la cabeza de la vdlvula como se muestra. Si la holgura medida
excede los limites especificados, remplace la guia de la valvula.

Holgura del vastago de la valvula:
Limite de Servicio (AD & ES): 0.35 mm.

Soporte del Medidor
Medidor (10 x 0.01 mm).

DESGASTE DEL VASTAGO DE LA VALVULA

Si el vastago de la valvula excede los limites de holgura, cuando
se mide con un micrémetro, remplace la valvula.

Si el vastago estd dentro de los limites, entonces remplace la
guia. Después de remplazar la valvula o la guia, asegurese

de revisar la holgura.
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Diametro externo del vastago de la valvula:
Standard (AD.): 4.975 —4.990 mm.
(ES.): 4.955-4.970 mm.

Micrémetro (0 — 25 mm).

MANTENIMIENTO DE LAS GUIAS DE
VALVULAS

e Remueva la guia de la valvula con un extractor
de guia de valvulas.

-m Instalador y extractor de guias de valvula

e Rectifique los agujeros de las guias de valvula de
la culata con un escariador con manivela.

Escariador de guia de valvula (10.8 mm).
Manivela del escariador

e Coloque un nuevo anillo para cada guia de valvula.
e Lubrique los agujeros de las guias de valvula e inserte
la guia dentro del agujero con la herramienta especial.

Instalador y extractor de guia de valvulas
NOTA: Una el anillo de seguridad (A) a la culata.
e Después de adecuar las guias de valvula, rectifique los

diametros de las guias con el escariador de nuevo. Ase-
gurese de limpiar y aceitar las guias después de escariar.

-m Escariador de guias de valvula (5.0 mm).
Manivela del escariador
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INSPECCION DEL ANCHO DE LOS ASIENTOS
DE VALVULAS

Revise el ancho de los asientos de las valvulas alrededor del
area de contacto de asentamiento. Si el asentamiento esta
anormalmente desgastado, remplace con una vélvula nueva.
Para confirmar la integridad del asiento de la valvula, recubra
el drea de asentamiento uniformemente. Coloque la valvula
en posicidn, y rote suavemente contra el asiento. Aplique

Azul de Prusia y revise que esté distribuido suave y concén-
tricamente alrededor del drea de superficie de la valvula.

Si el ancho del asiento de las valvulas (W) no cumple las [

especificaciones, corrija con un cortador de asiento de - B
valvulas.

Ancho de asiento de valvulas (W):
Estandar: 0.9 -1.1 mm
Limite de Servicio: Rectifique si la medida no esta de
acuerdo con el estandar.

I TOOL| o Py
- Afilador de valvulas

e Siel asiento no cumple con las especificaciones,
realice el mantenimiento como se describe a
continuacion:

e Limpiey ensamble la culata y los componentes de
las vdlvulas. Llene los puertos de admision y esca-
pe con gasolina para revisar si hay fugas o sellos
desgastados.

A\ ADVERTENCIA

Siempre tenga extremo cuidado cuando manipule gasolina.

DESGASTE DE LA PUNTA DEL VASTAGO DE ﬁ----i@
LA VALVULA -

Inspeccione el contacto en la punta del vastago de la valvu-
la en busca de desgaste, y reafirme si es necesario. Asegu-
rese que la holgura (A) no es menor a 1.7 mm. Si es menor
a 1.7 mm, remplace con una nueva valvula.

Desgaste de la punta del vastago:
Limite de servicio: 1.7 mm.
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INSPECCION DEL RESORTE DE LA VALVULA

La fuerza del resorte de la valvula comprime y sella
el asiento de la vélvula. Si la resistencia del resorte
disminuye, la potencia del motor se vera afectada

y la valvula serd muy ruidosa.

Revise la resistencia del resorte midiendo la longitud
libre y la fuerza de compresién requerida.

Si se exceden los siguientes limites en la lectura de la
longitud libre, o si la fuerza de compresién no esta
dentro del rango especificado, remplace el resorte.

Longitud libre del resorte (AD & ES):
Limite de servicio: 32.9 mm.

Calibrador Vernier (200 mm)

Tensién del resorte de valvula (AD & ES):
Estandar: 112 — 129 N con longitud de 26.80 mm.
(11.2 - 12.9 kgf con longitud de 26.80 mm).

ARBOL DE LEVAS

El arbol de levas debe ser revisado en busca de des-
gaste o descentramiento. Mida la altura de la leva (H)
con un micrometro. Remplace el arbol de levas si el
desgaste excede el limite especificado.

Altura del arbol de levas (H):
Limite de Servicio: (AD): 32.70 mm.
(ES): 32.72 mm.

Micrémetro (25 — 50 mm).

INSPECCION DE LOS RODAMIENTOS DEL
ARBOL DE LEVAS

Rote el rodamiento del arbol de levas con su dedo para
revisar el juego, ruido y aspereza. Si se encuentran
anormalidades, remplace los rodamientos del arbol de
levas siguiendo estos pasos:
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e Remueva el rodamiento del arbol de levas con la
herramienta especial.

Extractor de rodamientos y engranajes (1).
Extractor de rodamientos (15 mm) (2).
Extractor de eje de deslizamiento (3).

PRECAUCION

Siempre que cambie un rodamiento, remplacelo por
uno nuevo.

Ensamble el rodamiento del arbol de levas en la culata con la

herramienta especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos. (49 mm)(4).
Instalador de rodamientos (32 mm) (5).

Nota:
Cuando instale los rodamientos, la parte estampada debe
quedar hacia afuera.

TENSIONADOR DE LA CADENILLA DE
DISTRIBUCION

La guia de cadenilla del arbol de levas debe ser revisada
en busca de descentramiento o desgaste. Si excede los
limites de uso, remplace con una guia nueva.
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REENSAMBLE DE LAS VALVULAS Y LOS RESORTES

El re-ensamble de la culata debe hacerse en el orden inverso
del desensamble. Ponga atencion sobre los siguientes puntos

e Instale la arandela del resorte de la valvula (1).

e Lubrique el sello del vastago de la valvula (2),
apligue aceite de molibdeno y presione con la
mano hasta que esté en posicién.

-E'Aceite de molibdeno

e Recubra los vastagos de las valvulas con aceite
de molibdeno alrededor vy a lo largo del vastago.

PRECAUCION

Cuando inserte cada vastago, tenga cuidado en no
dafiar el labio del vastago.

-E' Aceite de molibdeno

e Instale los resortes de las valvulas, asegurandose
gue el paso cerrado de cada resorte entre primero,
asentandose en la culata.

(A) Paso cerrado "
(B) Paso lejano
(C) Parte superior
(D) Color
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e Comprima el resorte de la vélvula con la herramienta
especial.

99000F10054C000 Compresor resorte de valvulas.

PRECAUCION

e Aseglrese de restaurar la valvula y el resorte a sus
posiciones originales.

e Aseglrese de no daifar la valvula o la guia de la
valvula durante el ensamble.

e Instale el retenedor del resorte de la valvula (3). Use
un compresor de resortes de valvulas para presionar el
el resorte. Coloque las mitades de la clavija en el extre-
mo del vastago, y suelte el compresor de resortes para
permitir que las clavijas (4) se acufien entre el retenedor
y el extremo del vastago. Asegurese que el labio de la
clavija (B) encaje perfectamente en la ranura (C) del
extremo de la vastago.

NOTA:
Aplique aceite lubricante a los puntos de contacto del drbol de
levas antes de instalar la culata.

-E' Aceite de molibdeno

e Instale las arandelas onduladas (4).
e Aplique aceite de motor a los balancines (5),
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y a los ejes de los balancines (6) e instalelos.

e Instale la placa de bloqueo del eje del balancin (7).

e Instale el retenedor del eje del balancin (8) y aprie-
te el tornillo del eje del balancin (9) al torque espe-
ficado.

[!] Tornillo retenedor del eje del balancin
8.4 N'm (0.84 kgf-m).

TENSIONADOR DE LA CADENILLA DE
DISTRIBUCION

e Instale la guia de la cadenilla del arbol de levas (1)
y la arandela (2).

e Apriete el tornillo de la guia de la cadenilla del arbol
de levas (3) al torque especificado.

E] Tornillo de guia de la cadenilla de distribucion:
10 Nm (1,0 kgf-m).

CILINDRO
DISTORSION DE CILINDROS

Revise la superficie del empaque del cilindro en busca de
distorsiones con un calibrador de espesores de borde

recto, tomando lecturas de holgura en varias localizaciones,
como se indica. Si cualquier resultado excede los limites es-
pecificados, remplace el cilindro.

Distorsion del cilindro:
Limite de servicio: 0.05 mm.

-m Calibrador de espesores
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AGUIJERO DEL CILINDRO

e Revise la superficie del orificio del cilindro en busca
de rayones, ranuras, u otros dafos.

e Mida el didmetro del orificio del cilindro en seis par-
tes diferentes.

Agujero del cilindro:
Limite de servicio: 51.090mm (Rasguios o Araiiazos).

-m Juego de calibradores de cilindro.

AJUSTADOR AUTOMATICO DE TENSION

DE LA CADENILLA DE DISTRIBUCION .”’:“Q

Inspeccione el movimiento de la palanca de presion. Si la i
palanca de presién esta atascada o el mecanismo de re- 'g
>

sorte falla, remplace el ajustador de tensién de cadena por 1 R
o,
uno nuevo. :

GUIA DE LA CADENILLA
INSPECCION

Inspeccione la guia de la cadenilla en busca de dafios o
desgaste, y reemplace si es necesario.

PISTON
DIAMETRO DEL PISTON

Usando un micrometro, mida el didametro externo del pistéon
a 10 mm desde el extremo de la falda, como se muestra

en la figura- si la medida no cumple con los limites especi-
ficados, remplace el piston.

Diametro del Piston:
Limite de servicio: 50.880 mm.

Micrémetro (50 — 75 mm).

HOLGURA PISTON-CILINDRO

3
110 mm

e Esta holgura es la diferencia entre el didametro del
pistdn y el didmetro del cilindro.

(& 3-31
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e Sila holgura entre el pistén y el cilindro excede los
siguientes limites, remplace pistdn y cilindro.

Holgura Pistén-Cilindro:
Limite de servicio: 0.120 mm

HOLGURA DE LAS RANURAS DE LOS ANILLOS
DEL PISTON

e Usando un calibrador de espesores, mida la holgura
lateral éntre los anillos (1) y (2).

e Sicualquier holgura excede el limite especificado,
remplace el pistén y el anillo.

Holgura de las ranuras de los anillos de pistén:
Limite de Servicio (1st): 0.180 mm.
(2nd): 0.150 mm.

Ancho de la ranura de anillo de piston:
Estandar (1a Ranura): 1.01 -1.03 mm.

(2a Ranura): 0.81 — 0.83mm.

(3a Ranura): 1.51 — 1.53mm.

Espesor de los anillos de piston:
Estandar (1ro): 0.97 - 0.99 mm.
(2do): 0.77 - 0.79 mm.

Micrémetro (0 - 25 mm).
Calibrador de espesores

NOTA:
Usando un rascador de metal suave, limpie la corona del
piston y las ranuras de los anillos de depdsitos de carbdn.

EXTREMO LIBRE DEL ANILLO DE PISTON

e Coloque el anillo en el cilindro, y mida el extremo
libre usando un calibrador de espesores.

e Remplace cualquier anillo con un extremo libre
excesivo.

Extremo libre del anillo de pistdn:
Tolerancia de reparacion (1ro): 0,50 mm
(2d0):0,50 mm

-m Calibrador de espesores
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AGUJERO DEL CLIP Y PASADOR DEL PISTON

e Usando un indicador de piston pequefio,
mida el didmetro interno del orificio del
pasador del piston.

e Sila medida excede los limites especificados,
remplace el pistén.

Diametro interno del orificio del pin del pistén:
Limite de servicio: 13.030 mm.

Comparador de caratula (1 x 0.001mm).
Indicador de piston pequefio (10 — 18 mm).

e Usando un microdmetro, mida el didmetro externo
del pasador del piston.

e Sila medida excede los limites especificados,
remplace el pistén.

Diametro externo del pin del piston:
Limite de servicio: 12.980mm.

Micrémetro (0 —25 mm).
CIGUENAL

DIAMETRO INTERNO DEL EXTREMO PEQUENO
DE LA BIELA

Usando un calibrador de caratula, mida el didmetro
interno del extremo pequefio de la biela.

Diametro interno del extremo pequeiio de la biela:
Limite de servicio: 13.040 mm.

Indicador de caratula (1 x 0.001mm).
Indicador de piston pequefio (10 — 18 mm).

Si el didmetro interno del extremo pequefio de la biela
excede los limites especificados, remplace la biela.

DEFLEXION DE LA BIELA Y HOLGURA LATERAL

DE LA CABEZA DE LA BIELA

El desgaste en el extremo grande de la biela puede
ser determinado por inspeccion del juego del extre-
mo pequeiio de la biela. Si el movimiento excede los
limites en el extremo pequefo, eso indica desgaste
excesivo en el extremo grande.
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Deflexién de la biela:
Limite de servicio: 3.0 mm

Comparador de caratula (1 x 0,01 mm)
Soporte comparador de caratula
Bloques en V

Presione la cabeza de la biela hacia un lado y mida la
holgura lateral con un calibrador de espesores.

Holgura lateral de la cabeza de la biela:
Limite de servicio: 1.0 mm.

-m Calibrador de espesores

Cuando los limites especificados se excedan, reempla-
ce el ciglienal completo o solo las partes desgastadas;
la biela, el rodamiento del extremo grande o el pin del
ciglienal.

DESCENTRAMIENTO DEL CIGUENAL
e Mida el descentramiento del cigliefial usando
bloques en V y un comparador de caratula.

AW Descentramiento del cigiienal:
Limite de servicio: 0.08 mm.

Comparador de caratula (1 x 0,01 mm)
Soporte comparador de caratula
Bloques en V
NOTA:
* Mientras el cigiiefial esté apoyado en los bloques en
V, asegurese que ambos extremos del cigliefial estén
a nivel y alineados apropiadamente.
* Mida el descentramiento del cigliefial en ambos extre-
mos del cigliefial.

REENSAMBLE DEL CIGUENAL
e Revise las holguras en el lado derecho e izquier-
do (A) después del mantenimiento del ciglieiial.

BATA Holgura estandar para el lado derecho e izquierdo

del cigliefial:A: 41.9 - 42.1 mm.

PINON PRIMARIO

INSPECCION
Gire las tijeras del pifién primario e inspeccione si la
rotacion es suave.

Si hay sefial de algun tipo de anormalidad, reempla-
ce los resortes.
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REENSAMBLE

Al instalar las tijeras en la unidad del pifidn primario,
alinee la marca de posicién A en el engranaje de la
tijera B.

BOMBA DE ACEITE DEL MOTOR
DESENSAMBLE

e Remueva el clip de bloqueo (1), la arandela (2),

el engranaje de la bomba de aceite (3) y el pin (4).

INSPECCION

Rote el eje de la bomba de aceite a mano. Inspecciénelo

en busca de juego excesivo, grandes movimientos o soni-
dos anormales. Si se encuentra algln defecto, reemplace
la bomba.

PRECAUCION

o No desensamble la bomba de aceite si esta
operando normalmente.
e Sdlo estd disponible como un conjunto.

REENSAMBLE

e Reinstale la bomba de aceite en el orden inverso
al desensamble.

Instale los nuevos clips de seguridad con la cara
redondeada hacia el pifiédn, como se muestra en
la figura; con la parte plana hacia fuera.

Parte sombreada, clips de seguridad.
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GENERADOR
INSPECCION ((Z— 6-8)

REENSAMBLE

Aplique THREAD LOCK SUPER “1322” en los tornillos del
sensor CKP 2.

@ THREAD LOCK SUPER “1322” o su equivalente
Cuando se instale el magneto (1) y la bobina pulso-
ra (2), apriete los tornillos al torque especificado.

E] Tornillo del magneto 1: 10 N-m (1.0 kgf-m).
Pernos del sensor CKP 2: 5 N-m (0.5 kgf-m).

NOTA:
Asegurese de colocar el alambre de bloqueo de la correa
(A) a la cubierta del magneto.

SISTEMA DE PALANCA DE CAMBIOS

DESENSAMBLE
EJE DE LA PALANCA DE CAMBIOS / BRAZO
DE LA PALANCA DE CAMBIOS

Retire las siguientes partes del eje de la palanca de cambios:

1. Resorte brazo selector 3. Eje de la palanca / '
de cambios. de cambios. @

2. Espaciador. 4. Resorte de trinquete

INSPECCION

EJE DE LA PALANCA DE CAMBIOS / BRAZO
DE LA PALANCA DE CAMBIOS

e Reuvise si el eje selector de cambios esta doblado,
desgastado o dafiado.

e Revise si el resorte del brazo selector de cambios y
el resorte de retorno esta dafiado o fatigado.

e Reemplace el brazo o el resorte si encuentra alguna
anormalidad.
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REENSAMBLE

EJE DE LA PALANCA DE CAMBIOS / BRAZO
DE LA PALANCA DE CAMBIOS

Instale las siguientes partes en el eje de la palanca de
cambios / brazo de la palanca de cambios.

1. Resorte brazo selector de cambios. 3. Eje de la Palanca de Cambios.
2. Espaciador. 4. Resorte de trinquete.

NOTA

Cuando instale el resorte del brazo selector de cambios,
coloque el tope A del eje de la palanca de cambios entre
el eje y el final del resorte B.




EMBRAGUE 3-37

EMBRAGUE DEL ARRANQUE (GE110D)
INSPECCION DEL EMBRAGUE DE ARRANQUE

@
1 Pifion del embrague 5 Resorte Q
2 Embrague de arranque 6 Placa separadora ITEM | N-m | kgf-m
3 Rodillo A Tornillo ® 10 1.0
4 Embolo
DESENSAMBLE

e Remueva el pifion del embrague de arranque
unidireccional.

e Remueva los tornillos hexagonales dentro del embrague
de arranque.

[¥] 99000F10098C000 Sujetador del rotor.

e Remueva el embrague de arranque (2) del rotor del
generador.
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e Remueva la placa separadora (3)

e Remueva el rodillo (4), el émbolo (5), y
el resorte (6).

INSPECCION

Rote el embrague de arranque a mano en la direccidn
mostrada. La rotacion debe ser suave y continua. Revise el
pifidn de embrague en direccién opuesta. Sila rotacién es dificil -

o se presenta algun ruido, revise en busca de desgaste en el e ,\’\\
embrague de arranque. Remplace si es necesario. a

RODILLO / EMBOLO / RESORTE
Revise en busca de dafios y desgaste en el rodillo,

émbolo y resorte. Remplace con un juego nuevo
si es necesario. 3
-

REENSAMBLE

e Reinstale el embrague de arranque en orden inverso a la remocién, adhiriéndose

estrictamente a los siguientes procedimientos.
e Aplique trabarroscas “1322” al tornillo del embrague de arranque. Apriete el tornillo

hexagonal dentro del embrague de arranque al torque especificado.

[!] Tornillo del embrague de arranque:
10 N-m (1.0 kgf-m).

@ THREAD LOCK SUPER “1322"

99000F10098C000 Sujetador del rotor.
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SISTEMA PALANCA DE ARRANQUE
DESENSAMBLE

e Retire las siguientes partes del sistema de
la palanca de arranque.

1. Resorte de retroceso del eje de arranque. 5. Pifidn de la palanca de arranque.
2. Guia del resorte. 6. Arandela.
3. Resorte. 7. Eje palanca de arranque.

4. Patada de arranque.

INSPECCION EJE PALANCA DE ARRANQUE

e Inspeccione el eje de la palanca de arranque
y verifique si esta doblado o si tiene desgaste.
e Inspeccione el resorte de retroceso y verifique
si tiene dafos o estd fatigado.
e Reemplace el eje o el resorte si encuentra algo inusual

REENSAMBLE EJE PALANCA DE ARRANQUE

Instale las siguientes partes en el eje de la palanca
de arranque como se muestra en la ilustracién.

1. Resorte de retroceso del eje de arranque 5. Engranaje de la palanca de arranque
2. Guia del resorte 6. Arandela

3. Resorte 7. Eje palanca de arranque
4. Patada de arranque

@/B\_b‘ i/:’l N

!
—@

NOTA:
e Ubique la parte (A) en el orificio del eje de la palanca
de arranque
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e Cuando instale la palanca de arranque, ubique la
marca perforada (B) en la marca (C) del eje de la
palanca.

CUBIERTA DEL EMBRAGUE
DESENSAMBLE

e Suelte la tuerca de ajuste del embrague (1)
e Remueva los retenedores de aceite (2).

e Remueva el retenedor de aceite (3).

e Retire la arandela (4) y el eje de la leva del
embrague (5).
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INSPECCION DEL EJE DE LA LEVA
DEL EMBRAGUE

e Inspeccione el eje del embrague y verifique
si esta doblado o si tiene desgaste.
o Reemplace el eje si encuentra algo inusual.

REENSAMBLE

e Instale la arandela (1) y un nuevo retenedor
de aceite (2) y el eje de la leva del embrague (3).
o Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” en el borde
del sello.

AGH SUZUKI SUPPER GREASE “A” o su equivalente

e Instale el pifion del eje de la leva del embrague
girando el arbol de levas en sentido contrario a
las manecillas del reloj.

e Instale un nuevo retenedor (4).

e Cuando esté instalando la tapa del embrague,
apliqgue SUZUKI SUPER GREASE “A” en los nuevos
sellos de aceite.

A SUZUKI SUPPER GREASE “A” 6 su equivalente
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SISTEMA DE TRANSMISION
DESENSAMBLE

e Desensamble los pifiones de transmision como se muestra en la ilustracion.

1 Pifidn de 12 5 Eje secundario
2 Pifidn de 32 6 Pifidn de 32
3 Pifidn de 42 7 Pifidn de 42
4 Eje de transmisidn 8 Pifién de 22

REENSAMBLE

Ensamble el eje secundario y el eje de transmisidn en orden inverso al desensamble.

NOTA:
e Antes de instalar los engranajes, aplique aceite de motor a los rodamientos y los engranajes en los
puntos de contacto.
e Cuando se esté ensamblando la transmision, se debe tener sumo cuidado con las posiciones y
ubicaciones de las arandelas y arandelas de seguridad. La vista en seccion transversal muestra la
posicion correcta de los engranajes, arandelas y arandelas de seguridad.

(& 3-45)

PRECAUCION

* Nunca reutilice un clip de seguridad. Después que un anillo de seguridad haya sido removido,
debe instalarse uno nuevo.

* Cuando se instale un nuevo clip de seguridad, debe tenerse cuidado en no expandir la
hendidura.

* Después de instalar un clip de seguridad, siempre asegurese que esta completa y seguramente
asentado en su ranura.
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Instale los nuevos clips de seguridad con la cara Empuje
redondeada hacia el pifién, como se muestra en 3
la figura; con la parte plana hacia fuera. N a—

Parte sombreada, clip de seguridad.

Borde afilado

UBICACION DE PARTES EN LA TRANSMISION

O

1]

0 00 0

HORQUILLA DE LA PALANCA DE CAMBIOS

Usando un calibrador de espesores, revise las holguras
de la horquilla de la palanca de cambios en sus respecti-
vas ranuras. Esta holgura juega un papel importante en

la accidn suave y positiva de cambio de velocidad. Dema-
siada holgura podria causar que los engranajes acoplados
se separen. Si la holgura excede los limites especificados,
remplace la horquilla o su engranaje.
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Holgura de ranura de la horquilla de la palanca
de cambios.
Limite de servicio: 0.50 mm.

-m Calibrador de espesores

Ancho de la ranura de la horquilla de la palanca
de cambios.
Estandar: 4.5 — 4.6 mm.

e Mida el espesor de la horquilla de la palanca de
cambios con calibradores vernier.

Espesor de la horquilla de la palanca de cambios
Valor estandar: 4.3 - 4.4 mm.

Calibrador Vernier (150 mm)

EMBRAGUE
DISCOS DE EMBRAGUE

e Mida el ancho y el espesor de los discos del
embrague con un calibrador vernier. Si la
medida excede los limites especificados,
remplace los discos del embrague.

DATA Espesor de los discos de transmision de
Embrague.
Limite de servicio: 2.6 mm.

Calibrador Vernier (150 mm)

Ancho de la mordaza
Limite de servicio: 11.3 mm.

Calibrador Vernier (150 mm)

PLACAS DE TRANSMISION DE
EMBRAGUE

Inspeccione la placa de transmisidn en busca de
distorsiones con un calibrador de espesores.
Remplace la placa de transmisidn si los limites
especificados son excedidos.

Distorsion de la placa de embrague
Limite de servicio: 0.10 mm.

-m Calibrador de espesores
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LONGITUD LIBRE DEL RESORTE
DEL EMBRAGUE

Mida la longitud libre del resorte del embrague con
un calibrador vernier. Si las medidas exceden los
limites especificados, remplace todos los resortes.

Longitud libre del resorte del embrague
Limite de servicio: 30.6 mm.

Calibrador Vernier (150 mm)

RODAMIENTO DE LIBERACION
DEL EMBRAGUE

Inspeccione el rodamiento de liberacion del em-
brague y verifique si tiene anormalidades tales
como grietas y fracturas. Cuando retire el roda-
miento analice si puede ser reutilizado o si debe
ser reemplazado.

El funcionamiento suave del embrague depende
del funcionamiento de este rodamiento.

ENGRANAJE DE TRANSMISION PRIMARIO

ENSAMBLE

Revise la condicién de los remaches de caucho y los
resortes del engranaje de transmisién primario ro-
tando el engranaje y el cubo del embrague en direc-
ciones opuestas, como se muestra.

Si la holgura entre el engranaje y el embrague exce-
de los limites, este movimiento hara ruido y debe
ser remplazado.

CAJA DEL CIGUENAL

INSPECCION DEL RODAMIENTO
Revise el movimiento del rodamiento de la caja del
cigliefal con los dedos mientras aun estd montado

en la rueda. Use su dedo para rotar la cuna interna Holgura
del rodamiento y revise si tiene holgura, si existe al- }

alguna anormalidad, remplace el rodamiento con Holgura
el siguiente procedimiento.

gun juego anormal, ruido o aspereza. Si encuentra @ g
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REMOCION DEL RODAMIENTO

Remueva los rodamientos de la caja de ciglieiial con
herramientas especiales.

99000F10052C000 Juego extractor de rodamientos.
(2) (35 mm).
(3) (25 mm).
(4) (17 mm).
(5) (12 mm).
(6) (15 mm).

NOTA:

* Sino hay ruido anormal, no es necesario que
retire el rodamiento.

* Al retirar el rodamiento del eje secundario,
retire el retenedor del rodamiento (7).

INSTALACION DE LOS RODAMIENTOS

e Instale los rodamientos de la caja de ciglieial
derecha con la herramienta especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.
(1) (62 mm).
(2) (52 mm).
(3) (40 mm).
(4) (20 mm).

e Aplique trabaroscas “1322” al tornillo retenedor
del rodamiento.

ﬂ@ THREAD LOCK SUPER “1322”
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REMOCION DEL SELLO DE ACEITE

e Retire el sello de aceite (1).

99000F10040C000 Extractor de sellos de aceite.

INSTALACION DEL SELLO DE ACEITE

e [nstale el nuevo sello de aceite con la
herramienta especial.

99000F10057C000 Juego instalador sellos de aceite.
(30 mm)

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” en el
borde del sello.

AGH SUZUKI SUPPER GREASE “A” o su equivalente

SELECCION DE LA CUNA DEL CIGUENAL
e Engrase el lado derecho del cigliefial, la cuna
y el rodamiento.
e Instale el cigliefial en la caja del cigliefial ((Z— 3-48)
e Coloque el plastigauge (herramienta especial)
(1) recorte unos 10 mm de la placa de apoyo, como
se muestra.

Plastigauge (0.051 — 0.152 mm)

e Instale el carter derecho y apriete los pernos
del carter con el torque
especificado.

E] Pernos del Carter:
10.0 N-m (1.0 kgf-m)

NOTA:
Nunca gire el cigiiefial cuando esté realizando pruebas
con Plastigauge.

e Retire los pernos del carter
e Separe el carter con la herramienta especial ((3-18)

99000F10048C000 Separador de carcasas.

e Mida el ancho comprimido del Plastigauge con la
escala que viene en el sobre.




3-48 SELECCION DE CALZAS DE LA CAJA CIGUENAL

Descentramiento del ciglieial: 0.02 - 0.07 mm.
e Siel descentramiento excede los limites especificados,
remplace la calza.
e El tamafo de la calza esta estampado en la superficie
de la calza.
e Después de seleccionar la calza apropiada, instale el
cigliefial.

TABLA ESTANDAR DE CALZAS

No. Parte Grosor de la calza
09181-25051 0.60+£0.02 mm
09181-25052 0.65 +0.02 mm
09181-25053 0.70 £ 0.02 mm
09181-25054 0.75+0.02 mm
09181-25055 0.80 £ 0.02 mm
09181-25056 0.85+0.02 mm
09181-25057 0.90 £ 0.02 mm
09181-25058 0.95 £ 0.02 mm
09181-25059 1.00 £ 0.02 mm
09181-25060 1.05 £ 0.02 mm
09181-25061 1.10 £ 0.02 mm
09181-25062 1.15+0.02 mm
09181-25063 1.20 £ 0.02 mm
09181-25179 1.25+£0.02 mm
09181-25181 1.30+£0.02 mm

REENSAMBLE DEL MOTOR

Reensamble el motor en el orden inverso a la remocién y el desensamble. Siga los pasos descritos abajo
gue requieren atencion especial, en particular a las medidas siguientes.

NOTA:
Aplique aceite lubricante a cada parte movil antes del reensamble.

CIGUENAL

e Cuando esté instalando el ciglieial en la caja
del cigliefial, es necesario halar el extremo iz-
quierdo en la caja del cigliefial con herramien-
tas especiales.

99000F10038C000 Instalador de rodamientos del cigiiefal.
99000F10260C000 Instalador de arandelas del cigiiefal.
Kit de instalacion de rodamientos (35)
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PRECAUCION

Nunca fuerce el cigliefal en la caja del ciglieial
golpeandolo con un martillo plastico. Siempre use la
herramienta especial, de otro modo la alineacién del
cigliefal puede verse afectada.

e Aplique aceite lubricante a cada parte mévil antes
del reensamble.

EJE DE LA PALANCA DE ARRANQUE

e Alinee la marca (A) del pifién (1) con la marca (B)
del eje de la palanca del arranque (2).

e Instale el retenedor (3) y la guia (4).
e Aplique trabaroscas “1322” al tornillo retenedor
del rodamiento.

@ THREAD LOCK SUPER “1322”

E] Tornillo del sujetador de la palanca de arranque:
10.0 N-m (1.0 kgf-m).

e Instale el eje de la palanca de arranque (5) y
ubique el extremo del resorte de retorno en
el pin del carter (6).

e Acople el pifidn de la palanca de arranque
(7) con la guia (4) girando el eje de la palanca
en sentido contrario al de las manecillas del
reloj y gire el eje de la palanca de arranque.

SISTEMA DE TRANSMISION
e |Instale las arandelas (1).
e Instale los ensambles del eje primario y
Secundario.
e Instale la cufia (2).
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LEVAY HORQUILLAS DE LA PALANCA
DE CAMBIOS

e Instale la horquilla Nro. 1y Nro. 2.
e Instale la leva de la palanca de cambios (3).
o Instale los ejes de las horquillas (4).

NOTA:

Las horquillas son necesarias en el funcionamiento
de la motocicleta. La configuracion y apariencia de
ellas es muy parecida, examine cuidadosamente la
imagen para su adecuada instalacion.

e Horquilla No.1 (1) (1 - 23J).
e Horquilla No.2 (2) (2 - 23)).

NOTA:
Verifique el sistema de transmision utilizando las
marchas y la posicion neutral.

CAJA DE CIGUENAL

e Limpie ambas superficies con un solvente

o |[nstale el buje de la caja de cigliefial en la
caja de cigliefial izquierda.

e Aplique aceite de motor a la bielay a los
pifiones de transmision.

e Apliqgue SUZUKI BONDING GLUE “1207B"
a la superficie de la caja de cigliefial dere-
cha como se muestra y ensamble después
de algunos minutos.

] SUZUKI BONDING GLUE “1207B”

e Apriete los tornillos de la caja de ciglieiial
al torque especificado.

E] Tornillos de la caja de cigiienal:
10.0 N-m (1.0 kgf-m).
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NOTA

* Apriete los tornillos del carter de forma diagonal

* Después que los tornillos de la caja de cigiiefial
hayan sido apretados, confirme que el cigliefial,
el eje del embrague y el eje de transmision roten
suavemente.

SWITCH DE NEUTRO

¢ Instale el resorte (1), el contacto del switch
de neutro (2) y un nuevo O’ring (3).

e Apliqgue SUZUKI SUPER GREASE “A” en el
O’ring.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Instale el switch de neutro (4).

CADENILLA DE DISTRIBUCION

e Instale la cadenilla de distribucién (1).

PINON DE ARRANQUE EN MINIMA (GE110D)
e Instale el eje del pifidn de arranque en minima (1).
e Aplique THREAD LOCK a los tornillos de montaje
del pifidn de arranque en minima y apriételos con
el torque indicado:

@ THREAD LOCK SUPER “1322”

[!] Tornillos de montaje del pifidn de arranque en
Minima.
8.5 N-m (0.85 kgf-m).

e Instale el pifién de arranque en minima (2), la aran-
dela (3) y un nuevo anillo retenedor (4) hacia el lado
donde se hace el empuje tal como se muestra en
la ilustracion.
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ROTOR GENERADOR

e Aplique aceite de motor al buje del engranaje del
embrague de arranque (GE110)

e Aplique aceite de motor al engranaje del embrague
de arranque (GE110).
e Instale la cufia (1).
e Desengrase la parte conica (A) del rotor generador
y el cigliefial (B) con un solvente de limpieza no in-
flamable.
NOTA:
Seque estas piezas de forma natural. No las limpie con un
pafio o utilice aire comprimido para secarla.

e Instale el rotor del generador (2).

e Sostenga el rotor del generador con la herramien-
ta especial apriete la tuerca del rotor del genera-
dor al torque especificado.

99000F10098C000 Sujetador del rotor.

E] Tuerca del rotor del generador:
120.0 N-m (12.0 kgf-m).

PINON IMPULSOR PRIMARIO / PINON DE
TRANSMISION DE ACEITE DE MOTOR

e Instale el pifién de transmisidn de aceite de mo-
tor (1) y la cuiia (2) en el ciglieial.

e Instale el pifién impulsor primario (3), la arande-
la (4) y el resorte espaciador (5).

NOTA:
La parte curva conica del resorte espaciador (5) se debe
ubicar hacia afuera.

e Instale la tuerca del pifidn impulsor primario.

e Sostenga el rotor del generador con la herramien-
ta especial. Apriete la tuerca del pifidn impulsor
primario con una llave de torsién y con el torque
especificado.

99000F10098C000 Sujetador del rotor.

[!] Tuerca piiidon impulsor primario:
50.0 N-m (5.0 kgf-m).
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SISTEMA DE LA PALANCA DE CAMBIO

e Apliqgue THREAD LOCK a la placa de bloqueo
del brazo del sistema de la palanca de cambio
(1) y apriete al torque especificado.

@ THREAD LOCK SUPER “1322”

[!] Placa de bloqueo del brazo del sistema de la
palanca de cambio.
19.0 N'm (1.9 kgf-m).

e Instale el pin (2) de la leva de cambios.
¢ Instale la placa de bloqueo de la leva del
sistema de la palanca de cambio Nro. 2 (3).

NOTA:
Alinee el pin (2) con la placa de bloqueo de la leva Nro.2 en
el orificio (A).

¢ Instale el eje del ensamble de la palanca de cambios

(4).

NOTA
Apriete la placa de bloqueo del brazo del sistema de la pa-
lanca de cambio (A) con el resorte de retorno (B).

e |Instale el pin guia del brazo del sistema de la palanca
de cambios (5) y la placa de bloqueo de la leva (6).

NOTA:
La cara perforada (C) de la placa de bloqueo de la leva debe
quedar posicionada hacia fuera.

e Instale el pin de bloqueo de la leva (7).
e Aplique THREAD LOCK a la parte roscada del pin
de la leva (8) y apriete firmemente.

1@ THREAD LOCK SUPER “1322”
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e Instale la placa de bloqueo de la leva del sistema de

la palanca de cambios (9), el perno (10), la arandela
(11) y el resorte de retroceso (12).

NOTA:

Enganche la parte final del resorte de retroceso en el
orificio de bloqueo (D).

e \Verifique que la placa de bloqueo de la leva se
mueve suavemente.

e Ubique la leva del sistema de la palanca de cam-
bios en posicién neutra.

BOMBA DE ACEITE DE MOTOR

e Instale el pifidn de transmisién de aceite de motor

(1) y el buje de la bomba de aceite (2).
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EMBRAGUE DE LA PALANCA DE CAMBIOS

1 |Pifidn de transmisidn primario

2 |[Placa de liberacion del embrague

3 |Placa conducida del embrague

Placa de transmisién del
4 |embrague Nrol

Placa de transmision del
5 |embrague Nro.2

Tornillo de liberacidn del
6 |embrague

7 |[Disco de presion del embrague

8 [Embrague del arbol de levas

Tuerca del manguito del buje del
A |embrague

ITEM N-m | kgf-m
Y 50 5.0

e |Instale la arandela (1)
e Instale el pifidn de transmisién primario (2), el buje
(3) y la arandela (4) en el eje secundario.

e Instale la placa de liberacion del embrague (5) en
el eje secundario.

e Instale la arandela (6) y la arandela curva del em-
brague (7).

NOTA:
La parte cdnica de la arandela (7) debe quedar posicionada
hacia fuera.
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e Sostenga la placa de liberacién del embrague con
la herramienta especial.

99000F10034C000 Sujetador del mangiiito del embrague.
e Apriete la tuerca de la placa al torque especificado.

E] Tuerca de la placa de liberacion del embrague
50.0 N-m (5.0 kgf-m).

e Instale una a una las placas de transmisién y con-
ducidas del embrague de acuerdo al orden esta-

blecido ((Z— 3-56)

NOTA:
* Embrague Nro. 1 Placas de transmision (2) piezas (Pintada).
* Embrague Nro. 2 Placas de transmisién (2) piezas (Sin Pintura).

e Instale el disco de presion del embrague (8), los
resortes del embrague y los pernos del set de
resortes.

NOTA:

* Cuando esté instalando el disco de presion del embra-
gue (8). Ajuste las partes convexas (A) sobre las partes
dentadas del cubo del manguito del embrague.

e Sostenga la tuerca del rotor generador y apriete
los pernos del juego de resortes del embrague de
forma diagonal.

E] Pernos del juego de resortes del embrague
5.0 N-m (0.5 kgf-m)
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o Aplique aceite de motor al rodamiento.

e Instale el tornillo de liberacion del embra-
gue (9), el rodamiento (10), y la arandela (11).

e Instale un nuevo anillo retenedor (12).

TAMIZ DEL FILTRO DE ACEITE

e Limpie el cedazo del filtro de aceite con aire
comprimido antes de ser instalado.

e |Instale el tamiz del filtro de aceite
NOTA:

* El borde(A) del tamiz debe estar ubicada hacia abajo

* La parte mds delgada (B) del tamiz debe estar colocado
en el interior .

CUBIERTA DEL EMBRAGUE

e |Instale un nuevo empaque (1) y los pasadores (2).
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NOTA:
* Aplique aceite de motor en el tornillo de liberacion

del embrague y en el embrague del drbol de levas.
* Los dientes del tornillo de liberacion del embrague
(A) deben estar posicionados hacia atrds.

e Instale la cubierta del embrague y apriete los
pernos.

PALANCA DE ARRANQUE
i 43.8 mm
e Instale la palanca de arranque como se muestra. .
i | _31.0mm
III i m_fr:"o ———G -
EASSE2N
ANILLOS DEL PISTON A ! /
l_:"'}.‘ i’y Ii““'a'—-ﬁi'i%"}f /
h N oL /:/___ — S
e |Instale los anillos de pistdn en el orden del anillo \’%’*@{ih-l;; / wf
de aceite, 2do anillo y 1er anillo. ‘9*’--;;_____— . ";('.J\ v
e El primer miembro para entrar en la ranura del —
anillo de aceite es un espaciador (1). Después de
colocar el espaciador, coloque los dos carriles late-
rales (2).
Q@
€)),
PRECAUCION \tzzzy o
Cuando esté instalando los espaciadores, tenga

cuidado en no sobreponer los extremos en la ranura.
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e Instale el 2do y luego el ler anillo. %‘NCORRECTO ;

NOTA:
EL 1ery el 2do anillo difieren en su forma.

e el leryel 2do anillo deben ser ensamblados con J
sus marcas hacia arriba.

P
—
S
N
o

<8

e Después de instalar todos los anillos del pistén,
compruebe que cada anillo gira suavemente.
®

S —
‘\I
7
0
e Para evitar la compresién deficiente o fugas de
aceite hasta el interior del cilindro, la posicion

o
entre cada uno de los espacios en los anillos debe ESCAPE
ser tal como se muestra en la figura de la derecha.

>
(A) 2do anillo/carril lateral.
(B) Carril lateral/superior.
(C) 1er anillo/espaciador.

©
ADMISION
PISTON
Los siguientes son recordatorios para la instalacion del
piston:

e Coloque un pafio limpio sobre la base del cilin-
dro para prevenir que el clip de seguridad del
bulén del pistdn caiga en la caja del ciglieial.

e Apligque una solucion de aceite de molibdeno
en el pasador del piston (1) y pequefios extre-
mos de la biela.
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-E-' ACEITE DE MOLIBDENO
e Cuando inserte el piston, la marca (A) debe ir al
lado de escape.
o Instale el clip de seguridad del pin del pistdn (2).

NOTA:

El extremo del clip de seguridad del buldn del piston no
debe estar alineado con la ranura de sujecion del clip en
el orificio del pasador.

CILINDRO/CULATA

e Limpie el aceite de lubricacién y la superficie de
la caja de ciglefial.

e Aplique SUZUKI BOND “1207B” a la caja de ciglie-
fial como se muestra.

" SUZUKI BOND “1207B”

e Aplique ACEITE DE MOLIBDENO a los anillos y
ranuras del piston.

-E-' ACEITE DE MOLIBDENO

e Instale el buje y el empaque (1) del bloque.

e Sostenga apropiadamente cada anillo con el
sujetador de anillos e insértelos en el cilindro.

NOTA:

Cuando esté montando el bloque, mantenga tensionada
la cadenilla de transmision del eje de levas. La cadenilla de
transmision del eje de levas no debe quedar atrapada en-
tre el pifidn de la cadenilla de transmision y la caja del ci -
gliefial cuando el cigiiefial sea rotado.

e Instale la guia de la cadenilla de transmisién (2).

e Instale los pasadores y una nueva empagqueta-
dura (3).

e Apriete las tuercas de la culata (3) al torque es-
pecificado.
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[!] Pernos laterales de la culata 8 mm:
25.0 Nm (2.5 kgf-m).

e Apriete los pernos laterales de la culata al torque
especificado.

E] Pernos laterales de la culata 6 mm:
10.0 Nm (1.0 kgf-m).

PINON DEL ARBOL DE LEVAS

e Gire el 4rbol de levas en sentido contrario de las
manecillas del reloj y alinee el PMS con la linea (A)
con la marca (B) del rotor generador en la parte iz-
quierda del cadrter mientras mantiene la cadena
tensionada.

PRECAUCION

Si el rotor del generador es girado mientras la cadena de
transmision del arbol de levas estd floja, la cadena
quedard atrapada entre la caja de cigliefial y el pifién de
transmisidn del cigliefial.

¢ Instale el pifidn de la cadenilla de distribucion con el
pin de fijacién (C) teniendo cuidado que las marcas
(D) v (E) esten alineadas en la parte superior.

NOTA:
No gire el cigtiefial durante la instalacidn del drbol de levas o
la cadenilla de distribucion.

e Apriete los tornillos del pifidn de la cadenilla al torque
especificado.

[!] Tornillos del pifidn de la cadenilla de distribucion
11.0 Nm (1.1 kgf-m).
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AJUSTADOR AUTOMATICO DE LA CADENILLA

o Aplique aceite de motor a la palanca tensora de la
cadena.

e Gire el tornillo ajustador de tensidn de la cadena en
sentido de las manecillas del reloj hasta que ajuste
en posicion.

e Instale el empaque (1) y el ajustador de tensién
automatico de la cadenilla (2).

e Bloquee la palanca tensora de la cadenilla con un des-
tornillador, e instale el ajustador al cilindro con el tor-
que especificado.

[!] Tornillo del ajustador de tension de la cadenilla:
10.0 Nm (1.0 kgf-m)

e Instale el tapdn de goma (3).

e Después de instalar el ajustador de tensién de cadena
automatico, gire el motor y revise la posicion del pifidn
del cigliefial.

PRECAUCION

Siempre ajuste la holgura de las valvulas (=2-7)
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CUBIERTA DEL ROTOR GENERADOR

e Instale los bujes de la cubierta del rotor generador
y un nuevo empaque (1).

¢ Instale la cubierta del rotor generador (2) y apriete
los tornillos de la cubierta del rotor del generador
al torque especificado.

E] Tornillos de la cubierta del rotor generador:
10.0 Nm (1.0 kgf-m).

e Instale un nuevo filtro de aceite (=7 2-11)

CUBIERTA DEL PINON DEL ARBOL DE LEVAS

e Instale el o’ring en la cubierta del pifidn del arbol
de levas.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Apriete los tornillos de la cubierta del pifién del arbol
de levas al torque especificado.

E] Tornillos de la tapa pifidn de distribucion:
10.0 Nm (1.0 kgf-m).

TUBO DE ADMISION

e Aplique grasa al nuevo o’ring e instale el tubo de
Admisién.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Apriete los tornillos del tubo de admisién al torque
especificado.

E] Tornillos del tubo de admision:
10.0 Nm (1.0 kgf-m).
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MOTOR DE ARRANQUE (GE110D)
e Aplique grasa en el nuevo o’ring (1).

AR Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Apriete los tornillos del motor de arranque

(C76-17)

VALVULA PAIR
INSPECCION DE LAS MANGUERAS
DE LA VALVULA PAIR

e Retire el tanque de combustible.

e Inspeccione las mangueras de la valvula PAIR
para detectar desgaste o dafos.

e Inspeccione las mangueras de la vélvula PAIR y
verifique que las conexiones estan aseguradas
adecuadamente.

INSPECCION DE LA LENGUETA DE LA
VALVULA PAIR

e Retire el control de la valvula PAIR (= 3-5)
e Retire la cubierta de la lengiieta de la valvula
PAIR (1) y luego retire la lenglieta (2).

e \Verifique si hay depdsitos de carbén en la len-
gleta.
e Siencuentra depdsitos de carbdn en la lengiie-
ta, reemplace la lengiieta de la valvula PAIR con
una nueva.
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INSPECCION DEL CONTROL DE LA VALVULA

PAIR
e Retire el control de la valvula PAIR ((ZF 3-5)
e Inspeccione que haya flujo de aire en el control
de la valvula PAIR. Si no hay flujo, reemplace el
control de la vdlvula PAIR con uno nuevo.

e Conecte el manémetro de la bomba de vacio al
puerto de vacio del control de la valvula PAIR
como se muestra en la fotografia.

e Aplique presidn negativa lentamente al control
de la vdlvula PAIR y verifique si hay flujo de aire.
Si el aire no fluye, el control se encuentra en bue-
nas condiciones. Si el control no funciona, reem-
place con un nuevo control.

Rango de presidn negativa: Mas de 48.7 kPa

Conjunto de bomba de vacio

PRECAUCION

Utilice una bomba de vacio de accionamiento manual
para evitar el dafio del control de la valvula PAIR )
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A\ ADVERTENCIA

La gasolina debe manejarse con cuidado en un area ventilada y lejos del fuego o chispas.




4-2  TANQUE Y VALVULA DE COMBUSTIBLE/REMOCION

TANQUE / VALVULA / MEDIDOR DE COMBUSTIBLE
REMOCION

A\ ADVERTENCIA

La gasolina es altamente inflamable. No se exponga al
calor, chispa o llama.

e Retire el asiento.

e Retire las cubiertas laterales.

e Ponga la védlvula de combustible en la posicion “OFF” &5
y desconecte la manguera de combustible (1) del car-§
burador.

de combustible (2).
e Remueva el tanque de combustible.

e Desconecte la manguera de combustible (1) de la val-|
vula (2).
e Retire la vélvula de combustible (3).
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e Retire el medidor de combustible (4).

INSPECCION
FILTRO DE COMBUSTIBLE

Si el filtro de combustible contiene sedimento u 6xido, el
flujo de combustible puede restringirse, causando que el
motor pierda potencia. Limpie el filtro con aire compri-
mido. Inspeccione el filtro de combustible.

INDICADOR DEL NIVEL DE COMBUSTIBLE
(& 6-27)

MONTAIJE

e Instale la valvulay el tanque de combustible en
orden inverso a la remocion. Ponga atencidn a los
siguientes puntos:

INDICADOR DE NIVEL DE COMBUSTIBLE

e Aplique grasa al nuevo o’ring (1).

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”
e Apriete los tornillos con el torque especificado.

E] Tuercas del nivel de combustible
5.0 N-m (0.5 kgf-m).

VALVUIA DE COMBUSTIBLE

e Reemplace los empaques (1) y los empaques de la
arandela (2) por unos nuevos.

e Apriete los pernos de la valvula de combustible
con el torque especificado.

E] Tuercas de la valvula de combustible
4.4 N-m (0.44 kgf-m).

e Instale la manguera de combustible (3).




4-4  MONTAJE

e Después de la instalacion del tanque de

combustible, verifique la ruta de la
manguera (7 7-14)

e Apriete los pernos del tanque de combustible (4).
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CARBURADOR

CONSTRUCCION

ﬁ L)
| Nra
| =1

¥ S a0 i

Y@ 5 i

b o

)

iﬁlﬁﬁﬂﬁl}m

@

&

1 | Interruptor de posicion de la mariposa 8 |Tornillo de aceleracion 15 | Flotador

2 | Capuchdn superior 9 |Tornillo piloto 16 | Empaque

3 |Resorte 10 | Pulverizador 17 | Cuba del carburador
4 | Bloqueador de la aguja 11 | Sujetador del pulverizador |18 | Desfogue

5 | Palanca de posicion de acelerador 12 | Clicler de alta 19 | Drenaje

6 | Aguja 13| Clicler baja 20 | Aislante

7 | Vélvula de aceleracion 14 | Vélvula de aguja




4-6 ESPECIFICACIONES/LOCALIZACION DEL No. DE IDENTIFICACION/REMOCION

ESPECIFICACIONES

ITEM ESPECIFICACION
Tipo de carburador VM17SH
Tamaiio del orificio 17 mm
No. Identificacién 23) 0
Minima r/min 1.400 * 100 r/min
Altura del flotador 16 mm
Pulverizador de alta (M.J) 85
Aguja (J.N.) 4HP66-2
Pulverizador (N.J.) D-8
Pulverizador de baja (P.J.) 12.5
Tornillo piloto (P.S.) 1 3/8 giro antihorario
Holgura del cable de acelerador 2.0-4.0mm

LOCALIZACION DEL No. DE IDENTIFICACION

El Carburador tiene un nimero de identificacién (1) en el
cuerpo.

REMOCION

Retire el sillin. ((Z— 5-2)

e Retire las cubiertas laterales ((Z— 5-3)

e Retire el tanque de combustible ~ ((Z74-2)

e Desconecte los cables de posicién del acelerador (1).

e Retire los pernos de montaje de la caja del filtro
de aire.
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e Drene el combustible mediante el tornillo de drenaje (2)

e Afloje el tornillo de la abrazadera (3) y retire los tornillos
de montaje del carburador (4).

e Mueva la caja del filtro de aire hacia atras.

e Retire el carburador (5) y el aislante (6).

e Retire el ensamble del capuchdn superior 7

VALVULA DE ACELERACION
DESENSAMBLE

e Retire lavalvula de aceleracion (1), el resorte (2)
y el ensamble del capuchdn superior (3).




4-8 DESENSAMBLE

e Extraiga el bloqueador de la aguja (4) de la valvula
de aceleracidn.

e Retire las siguientes partes
(6) Resorte
(7) Arandela
(8) O’ring
(9) Anillo
(10) Aguja

e (11) Lavarilla de empuje.

CUERPO DEL CARBURADOR

e Desconecte la manguera de salida de aire (1), la
manguera de desfogue (2) y el o’ring.

e Retire la cuba del carburador (4).
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e Retire el empaque (5).

e Retire el pasador del flotador (6).
e Retire el flotador (7) junto con la aguja (8).

PRECAUCION

No use alambre para limpiar los asientos de la base punzoén

e Retire las siguientes partes
(9) Chicler de alta
(10) Sujetador del pulverizador
(11) Pulverizador
(12) Chicler de baja

PRECAUCION

No use alambre para limpiar los orificios y el chicler

NOTA:

Antes de remover el tornillo piloto (13) y el tornillo de
aceleracion (14) determine el ajuste girdndolo lentamente
en el sentido de las manecillas del reloj y cuente el nume-
ro de vueltas requeridas para asentarlo suavemente. El nu-
mero contado es importante cuando esté reensamblando
el tornillo piloto a su posicion original.




4-10 LIMPIEZA

e Retire las siguientes partes
(15) O’rings.
(16) Arandelas.
(17) Resortes.

INTERRUPTOR DE POSICION DEL ACELERADOR

e Retire el interruptor de la posicién del sensor TPS (1).

LIMPIEZA DEL CARBURADOR

A\ ADVERTENCIA

Algunos quimicos limpiadores de carburador,
especialmente los del tipo de inmersién, son muy
corrosivos y deben ser manejados con cuidado. Siempre
siga las instrucciones del fabricante del quimico sobre el
uso, manipulacion y almacenamiento apropiado.

e Limpie todos los chicleres con un limpiador de
carburador de tipo aerosol y séquelos con aire com-
primido.

e Limpie todos los circuitos del carburador minuciosa-
mente, no solo el area donde se perciban problemas.
Limpie todos los circuitos del carburador con un lim-
piador tipo aerosol y permita que cada circuito se em-
pape si es necesario aflojar suciedad y barniz, seque el
carburador usando aire comprimido

PRECAUCION

No use alambre para limpiar los orificios o el chicler, puede
causar dafios. Si los componentes no pueden ser limpiados con un
limpiador en aerosol, puede ser necesario usar una solucién
limpiadora de tipo inmersidn. Siempre siga las instrucciones del
fabricante de los productos quimicos para el uso adecuado y limpieza
de los componentes del carburador
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e Después de la limpieza, reensamble el carburador con
empaque y o’rings nuevos. Reinstale los tornillos de
aceleracion y piloto a la configuracidn original de fabrica.

INSPECCION DEL CARBURADOR

Revise los items siguientes en busca de dafio u obstruccion.

* Chicler de baja * Agujero de purga del pulverizador
* Chicler de alta * Salida piloto y derivacion

* Agujero de purga pulverizador de baja * Flotador

* Agujero de purga pulverizador de alta  * Paso de arranque

* Valvula de aguja * Tornillo piloto

* Pulverizador * Valvula de aceleracion

*

Sujetador del pulverizador

INSPECCION DE LA VALVULA DE AGUJA

Si algun material extrafio es atrapado entre el asiento de la
valvula y la védlvula de aguja, la gasolina continuara fluyendo

y causara un sobre flujo. Si el asiento de la valvula y la valvu-

la de aguja se encuentran desgastadas por encima de los li-
mites permisibles. De manera contraria, si la vdlvula de aguja
se pega, la gasolina no fluird en la cuba. Limpie la cuba y el flo-
tador con gasolina. Si la valvula de aguja esta desgastada como
se muestra en la ilustracidn, remplacela junto con el asiento de
la vdlvula. Limpie el paso de combustible de la cdmara de mez-
cla con aire comprimido.

CORRECTO  INCORRECTO

AJUSTE DE LA ALTURA DEL FLOTADOR

e Para revisar la altura del flotador, incline el carbura -
dor, con el brazo del flotador libre, mida la altura (A)
con un calibrador Vernier mientras el brazo del flotador
esta haciendo contacto con la vélvula de aguja

Altura del flotador (A): 16 mm.

Calibrador Vernier (200 mm).

NOTA:
Estos datos son valores aproximados para fines de referencia

e Doble ligeramente la lenglieta (1), para que la altura
(A) sea la especificada.




4-12 REENSAMBLE Y MONTAJE

INSPECCION DEL INTERRUPTOR DE POSICION

DELACELERADOR SENSOR TPS
e Retire el tanque de combustible (= 4-2)
e Desconecte los cables del interruptor de posicion.
del acelerador (1).
e Verifique la continuidad entre los terminales.
e Si no hay continuidad, reemplace el interruptor
de posicidn del acelerador con uno nuevo.

-m Multimetro

@

Indicador del Multimetro: Conductividad (*") )

T

ON (Acelerador cerrado)
OFF (Acelerador abierto)

REENSAMBLE Y MONTAIJE

Reensamble y remonte el carburador en el orden inverso al
desensamble y remocidn. Preste atencion a los siguientes
puntos:

PRECAUCION

Ensamble las partes teniendo en cuenta su funcionamiento

e Instale un nuevo o’ring (1).

o Aplique trabaroscas “1322” a los tornillos de fijacion
del interruptor de posicién del acelerador (2) y
apriete al torque especificado.

@ THREAD LOCK SUPER “1322”

E] Tornillo de fijacion del interruptor del acelerador
1.0 N'm (0.1 kgf-m).

TORNILLO DE ACELERACION

e Aplique una capa fina de grasa sobre el nuevo O’ring (1).
e |Instale el tornillo de aceleracidn (2).
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NOTA:
Trate que el tornillo de aceleracion quede en la misma posicion
que estaba antes de su remocion. ==

TORNILLO PILOTO
e Aplique una capa fina de grasa sobre el nuevo
O’ring (1).
o Instale el tornillo piloto (2).

NOTA:
Gire el tornillo piloto (1) hasta que llegue ligeramente al
tope, luego saquelo contando el numero de vueltas in-

dicado. ((Z— 4-9)

CUBA DEL CARBURADOR

e Instale un nuevo empaque (1).
e |Instale la cuba del carburador (2).

[!] Tornillos de la cuba del carburador
2.0 N-m (0.2 kgf-m).

VALVULA DE ACELERACION

e |Instale la valvula de aceleracion (1).

NOTA:
o Alinee la proyeccion (A) con el cuerpo del carburador
en la ranura (B) de la vdlvula de aceleracion (1).
e Alinee la barra (C) con el agujero del sujetador de la
vdlvula de aceleracion (D).
e Asegurese de no doblar la barra (C) cuando instale
la vdlvula de aceleracion (1).

o Apriete los tornillos superiores del carburador se-
gun el torque especificado.

[!] Tornillos superiores del carburador
2.0 N-m (0.2 kgf-m)
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AISLANTE/ CARBURADOR

e Instale los nuevos O’rings (1).

e |Instale el aislante (2) y el carburador (3).
e Apriete los tornillos de montaje del carburador
segun el torque especificado.

E] Tornillo de admision del carburador
6.5 N-m (0.65 kgf-m).

e Apriete los tornillos de la caja del filtro de aire
segln el torque especificado.

[!] Tornillos de la caja del filtro de aire
10.0 N'm (1.0 kgf-m)

Después de haber completado el montaje y la instalacidn
en el motor, realice el siguiente ajuste.

* Ajuste de la velocidad minima ((CF2-12)
* Juego del cable de acelerador ((CF2-12)
* Ruta de la manguera de combustible (=7 7-14)

SISTEMA DE LUBRICACION
PRESION DE ACEITE
[72-22

FILTRO DE ACEITE
C72-11

FILTRO DEL CARTER DE ACEITE
((F=313) Yy (& 3-57)
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SISTEMA DE LUBRICACION

TABLA DEL SISTEMA DE LUBRICACION DEL MOTOR
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5-2 PARTES EXTERIORES/SILLA

PARTES EXTERIORES

REMOCION E INSTALACION DE LOS SUJETADORES

e Presione la parte central de la pieza de fijacion (1).
e Saque el sujetador (a).

INSTALACION
e Deje que la pieza central sobresalga para que los
fijadores (2) puedan cerrar.
e |Inserte el fijador en el agujero de instalacion.

NOTA:
Para prevenir que la pieza de sujecion (2) sea dafiada, in-
serte completamente la pieza en el agujero de instalacion.

e Empuje la parte central hasta que quede a ras con
la cara de la pieza de sujecidn.

SILLA

REMOCION
e Retire el sillin con la llave de encendido.

INSTALACION

e Empuje hacia abajo el sillin firmemente hasta que
encaje en la posicion de bloqueo.




CUBIERTA IZQ. - DER./AGARRADERA DEL PASAJERO/CUBIERTA SUP.  5-3

CUBIERTA IZQUIERDA

REMOCION
e Retire elsillin (&~ 5-2)
e Retire los tornillos
e Retire la cubierta izquierda (1).
INSTALACION
e Instale la cubierta izquierda en orden inverso a
la remocion de la misma.

CUBIERTA DERECHA

REMOCION
e Retire el sillin ((&— 5-2)
e Retire los tornillos
e Retire la cubierta derecha (1).
INSTALACION
e Instale la cubierta derecha en orden inverso a la
remocidn de la misma.

AGARRADERA DEL PASAJERO

REMOCION
e Retire el sillin ((Z— 5-2)
e Retire la agarradera (1).
INSTALACION
e |Instale la agarradera del pasajero en orden inver-
SO a su remocién

CUBIERTA SUPERIOR

Retire la agarradera del pasajero (arriba).

Retire las cubiertas laterales (arriba).

Retire los tornillos (1) y los elementos de fijacién (2).
Desconecte el cable de bloqueo del sillin (3).
Desconecte la luz de freno trasera / el acoplamien-
to de la luz trasera (4).

e Retire la cubierta superior (5).




5-4 PARACHOQUES DELANTERO/PROTECTORES LATERALES

e Retire los tornillos (6).
e Retire la luz del freno trasero / luz trasera.

INSTALACION
e Instale la luz de freno trasero / luz trasera(C&— 7-32)
e Instale la cubierta superior en orden inverso a su
remocion.

PARACHOQUES DELANTERO

REMOCION
e Retire los tornillos y ganchos (1).
e Retire la tuerca de montaje y el perno de soporte
del motor (2).
e Retire el parachoques delantero.

INSTALACION
e Instale el parachoques delantero en orden inverso
a su remocion.
e Apriete la tuerca de montaje del motor (1).

E] Tuerca de montaje del motor
28.0 N-m (2.8 kgf-m)
e Apriete las tuercas del gancho del parachoques
delantero.

E] Tuerca del gancho del parachoques
10.0 N-m (1.0 kgf-m).

PROTECTORES LATERALES

REMOCION
e Retire la cubierta superior ((Z— 5-3)
e Retire los pernos y los protectores laterales (1).

INSTALACION
e Instale los protectores laterales en el orden inver-
SO a su remocion.
e Apriete los tornillos segun el torque especificado.

E] Pernos de montaje de los protectores laterales
26.0 N-m (2.6 kgf-m).



CARENAJE 5-5

CARENAIJE

REMOCION

e Remueva el carenaje superior (1).

e Retire los tornillos (2) y el tornillo de la luz princi-
pal (3).
e Retire el carenaje (4).

INSTALACION

e |Instale el carenaje en el orden inverso a su
remocion.
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LLANTA DELANTERA

Espaciador

Sello

Rodamiento

Llanta delantera

Espaciador

Rodamiento

Eje Delantero

>IN IW|IN|F

Tuerca eje delantero

N-m | kgf-m
42 42

REMOCION

e Desconecte el cable del velocimetro (1) y el
cable del freno delantero (2).
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e Remueva la tuerca del eje delantero (3).

e Apoye la motocicleta sobre un soporte o sobre un

bloque de madera.
e Remueva la llanta delantera con el panel del
freno quitando el eje delantero

e Remueva el panel del freno delantero(CZ— 5-6)

e Remueva el espaciador (4).

RIN LLANTA DELANTERA
INSPECCION Y DESENSAMBLE

Asegurese que el descentramiento del rin no supera el
limite de servicio. Una desviacion excesiva se debe ge-

neralmente a que los rodamientos de las ruedas estan

gastados o sueltos y se puede corregir mediante la sus-
titucién de los rodamientos. Si el reemplazo de los ro-

damientos fracasa en reducir el descentramiento, sus-

tituya el rin por uno nuevo.

Descentramiento del rin (Axial y radial)
Limite de Servicio: 2.0 mm.

LLANTA (&= 2-16)

SELLO

Revise el borde del sello para verificar desgaste o
dafo. Si encuentra cualquier anomalia, cambie el
sello por uno nuevo.
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e Retire el sello usando la herramienta especial.

99000F10040C000 Extractor de sellos de aceite.

PRECAUCION

Nunca utilice un sello que haya sido extraido de la
motocicleta.

RODAMIENTOS DELANTEROS

Inspeccione el rodamiento de la rueda rotando la cuna
interna con su dedo buscando lugares asperos. Los ro-
damientos de la rueda deberian rotar suave y silencio-
samente. Si se detecta cualquier defecto, remplace el
rodamiento de la rueda delantera.

e Retire los rodamientos utilizando la herramienta
especial.

99000F10035C000 Juego extractor de rodamientos.

PRECAUCION

Los rodamientos extraidos deben ser reemplazados por unos
nuevos.

EJE DELANTERO

Mida el descentramiento del eje delantero con el comparador
de caratula. Si el descentramiento supera el limite de servicio,
sustituya el eje delantero por uno nuevo.

AW Descentramiento del eje delantero
Limite de servicio: 0.25 mm.

Comparador de caratula (10 x 0.01 mm).
Sujetador del comparador de caratula.
Bloques en “V”.




MONTAJE Y REINSTALACION 5-9

MONTAJE Y REINSTALACION

Reensamble la rueda y el freno delantero en orden inverso
a la remocién y el desensamble. Preste atencidon especial a
los siguientes puntos:

RODAMIENTOS DELANTEROS

e [nstale nuevos rodamientos con las herramientas
especiales.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.

PRECAUCION

* Instale primero el rodamiento izquierdo, luego instale el
espaciador (1) y finalmente el rodamiento derecho.

Espaciador

* La marca (A) estampada en el rodamiento debe estar hacia
fuera.

LH <3 > RH

e i || ol ——

Holgura

SELLO

e [nstale el nuevo sello utilizando la herramienta del
tamafio adecuado.

e Instale el espaciador y aplique SUZUKI SUPER
GREASE “A” al borde del sello y al espaciador.

AH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”
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PRECAUCION

Asegurese de no dafiar el borde del sello en la instalacién.

PANEL DEL FRENO

e Cuando instale el panel del freno, alinee la ranura (A)
en el cubo de la rueda con los dos fijadores (B) en el
engranaje del velocimetro.

e Alinee la ranura (C) del panel, con la saliente (D) de la
horquilla delantera.

EJE DELANTERO
¢ |Instale el eje delantero.
Apriete la tuerca del eje delantero al torque especificado.

[!] Tuerca del eje delantero:
42.0 N-m (4.2 kgf-m)

CABLE DEL VELOCIMETRO Y CABLE DEL FRENO

e Conecte el cable de velocimetro (1) y el cable del freno
delantero (2).
e Ajuste la holgura del cable del freno  ([Z572-15)
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FRENO DELANTERO

Zapata del freno

Sello

Engranaje de accionamiento

Panel del freno

Eje del freno

Pifidn

Casquillo externo del pifion

Leva

Tuerca de la leva

> |0 |NoOv (b~ WN|-

Tornillo del buje del velocimetro

=1C

EM MN-m kgf-m
A 7 0.7
B 1.5 0.15

REMOCION

e Remueva la llanta delantera  {[Z#5-7)
e Remueva el panel del freno 1
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e Remueva las zapatas del freno (2) junto con los
resortes (3) del panel del freno.

NOTA:
No utilice herramientas.

e Retire el pernoy la tuerca de la leva
e Retire laleva

e Remueva la arandela (5), O’ring (6), resorte (7)
y el eje de freno (8).

SELLO
INSPECCION Y DESENSAMBLE
Inspeccione el borde del sello y verifique si tiene desgaste

o dafios. Si encuentra algun tipo de dafo, cambie el sello
por uno nuevo.

e Retire el sello utilizando la herramienta especial
99000F10040C000 Extractor de sellos de aceite.
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PRECAUCION

Nunca utilice un sello que haya sido extraido de la motocicleta.

ENGRANAIJE Y PINON DE ACCIONAMIENTO

Inspeccione el engranaje (1) y el pifidn (2) de accionamiento y
verifique si tienen dafios. Pruebe si el engranaje y el pifidn gi-
ran suavemente. Reemplace si encuentra alguna anormalidad.

e Retire el engranaje de accionamiento (3).

e Retire el tornillo del buje del velocimetro (4).
e Extraiga el casquillo externo del pifion (5), la
arandela (6) y el pifién de accionamiento (7).

TAMBOR DEL FRENO

Inspeccione el tambor del freno y mida su didametro interno
para determinar el grado de desgaste. Si la medida excede
el limite de servicio, reemplace el tambor con uno nuevo.

Diametro interno del tambor del freno
Limite de Servicio: 130.7 mm.

Calibrador Vernier (200 mm).
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ZAPATAS DE FRENO

Inspeccione las zapatas del freno y verifique si estan desgas-
tadas o se encuentran dafiadas. Si encuentra cualquier de-
fecto, cambie las zapatas del freno por unas nuevas.

M\ ADVERTENCIA

El desensamble y ensamble de las zapatas del freno y los resortes debe ser realizado sin el uso de
herramientas, estas piezas se remueven del tambor del freno como un conjunto.
Tirar de los resortes utilizando pinzas, etc. puede causar dafios y deformaciones en los resortes dando
como resultado la rotura. En consecuencia de ello se puede producir el mal funcionamiento del freno
y se corre el riesgo de sufrir lesiones graves o incluso la muerte.

PRECAUCION

Reemplace las zapatas del freno como un conjunto, de lo contrario el desempefio del frenado se vera
afectado drasticamente.

LEVA DEL FRENO

Inspeccione la leva y verifique si tiene desgaste.
Ubique la leva del freno en el panel del freno y verifique
la rotacidn suave.

MONTAJE Y REINSTALACION

Reinstale el freno delantero en orden inverso a su desen-
samble.

Preste atencidn a los siguientes puntos:
e Instale el pifidn (1) y la arandela (2).
e Instale el casquillo externo del pifidn (3).
o Apriete el casquillo del pifién del velocimetro (4)
al torque especificado.




MONTAJE Y REINSTALACION

5-15

E] Casquillo externo del pifidn del velocimetro
1.5 N'm (0.15 kgf-m)
e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al engranaje y
al interior de la caja.

Aw Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

‘ﬁ" Pifdn

exterior

Engranaje Arandela

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al engranaje de
Accionamiento.

AH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Instale el engranaje de accionamiento.

e Instale el nuevo sello con la herramienta especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos
(62 mm).

NOTA:
Cuando instale el sello, la cara que se encuentra estampa-
da debe estar hacia fuera.
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e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al borde del
Sello.

AH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Cuando esté instalando el eje del freno delan-
tero, aplique una capa delgada de SUZUKI SUPER
GREASE “A” al eje y al pin de la leva.

AH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

A\ ADVERTENCIA

Asegurese de no aplicar demasiada grasa al eje del freno
delantero. Si la grasa entra a las paredes, el freno se puede
deslizar.

¢ |Instale el resorte (5) en el orificio del panel del freno.

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al nuevo O’ring (6)

AH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Instale el nuevo O’ring (6) y la arandela (7).

e Cuando esté instalando la leva, alinee la ranura
(A) con la marca (B).

e Apriete la tuerca del perno de la leva con el tor-
que especificado.
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E] Tuerca del perno de la leva:
7.0 N-m (0.7 kgf-m).

e Instale los nuevos resortes en las zapatas del freno.

o Instale las zapatas del freno haciendo que los resor-
tes queden enfrentados con la parte interior.

e Instale el panel del freno en la rueda delantera (CZ— 5-8)

e |Instale la rueda delantera ((Z— 5-8)
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MANUBRIO/REMOCION

MANUBRIO

1 | Manubrio
Abrazadera del
2 .
manubrio
3 | Empuiiadura izquierda
4 | Interruptor izquierdo
5 Empunadura derecha,
acelerador
6 |Interruptor derecho
Perno de la abrazadera
A .
del manubrio
B Perno de la manigueta
del embrague
C Tuerca de la manigueta
del embrague
Perno de montaje de la
D | manigueta del
embrague
Perno de la manigueta
E
del freno
Tuerca de la manigueta
F
del freno
G Perno de montaje de la

manigueta del freno

=1C|

EM N-m kgf-m
A 16 1.6
B 15 0.15
C 3 0.3
O 10 0.1
E 1.5 0.15
E 3 0.3
5 10 0.1




REMOCION 5-19

PIEZAS DEL LADO IZQUIERDO DEL MANUBRIO

REMOCION
e Retire el espejo retrovisor (1).
e Retire el carenaje.
e Remueva la luz principal.

e Retire la caja del interruptor izquierdo (2).
e Retire la empuiadura izquierda (3).

e Retire las abrazaderas

e Desconecte los cables del interruptor del embra-
gue (4). (GE110)
e Desconecte el acople del interruptor izquierdo (5).

o Afloje y suelte el cable del embrague (6).
o Afloje y retire la manigueta del embrague (7).




5-20 REMOCION

PIEZAS DEL LADO DERECHO DEL MANUBRIO

e Retire el espejo retrovisor (1).

e Retire la caja del interruptor derecho (2).
e Desconecte el cable del acelerador (3) y
remueva la empuiadura (4).

Remueva las abrazaderas

e Desconecte los cables del interruptor del freno
delantero (5).
e Desconecte el acople del interruptor derecho (6).

e Aflojey suelte el cable del freno delantero (7).
o Afloje y suelte la manigueta del freno delante-
ro (8).
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e Retire el manubrio aflojando los pernos de la
abrazadera.

INSPECCION

Inspeccione el manubrio y verifique si tiene algun tipo de
distorsion.

Si algun tipo de distorsién es hallada, reemplace el manu-
brio por uno nuevo.

INSTALACION

Instale el manubrio en el orden inverso de su remocion.
Ponga especial cuidado con los siguientes puntos:

e Al ajustar la abrazadera al soporte del manilar
superior de la direccién, ubique la marca (A)
hacia delante.

e Instale el manubrio con la marca (B) alineada
con la superficie de la parte inferior de la abra-
zadera como se muestra.
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e En primer lugar, apriete los pernos del manubrio
(1) a la mitad del torque especificado, luego de ello
apriete los pernos (1) y (2) al torque indicado.

[!] Pernos de la abrazadera del manubrio:
16.0 N-m (1.6 kgf-m).

PIEZAS DEL LADO DERECHO DEL MANUBRIO

e Alinee la marca perforada (A) en el manubrio con
el sujetador de la palanca del freno.

e Apriete el perno de montaje de la manigueta del
freno delantero al torque especificado.

E] Perno de montaje de la manigueta del freno delantero:
10.0 N-m (1.0 kgf-m)
o Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al cable del
acelerador y ensamblelo en la polea.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Con el tope (1) acoplado en el agujero, instale el
interruptor en el manubrio.

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al cable del
freno ademas del perno de pivote de la mani-
gueta de freno.

AR Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Apriete la tuerca y el perno de la manigueta del
freno con el torque especificado.

E] Perno de la manigueta del freno: 1.5 N-m (0.15 kgf-m)
Tuerca del perno de la manigueta del freno:
3.0 N-m (0.3 kgf-m).

PIEZAS DEL LADO IZQUIERDO DEL MANUBRIO

e Alinee la marca perforada (A) del manubrio con la
hendidura de la manigueta del embrague.

e Apriete el perno de montaje de la manigueta del
freno con el torque especificado.

®
/
Wi

Marca
@ perforada
@
_l_ Holgura
Frente« Marca @.
Perforada
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[!] Perno de montaje de la manigueta del embrague:
10.0 N-m (1.0 kgf-m).

e Alinee el agujero en el manubrio con la proyeccion
(1) en el interruptor izquierdo.

e Desengrase la superficie de adhesion del manubrio
e Aplique pegante en la superficie de unién de la empu-
fladora antes de instalar en el manubrio.

Pegante de empuifiaduras (Disponible en el mercado) O

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al cable del embra-
gue ademas del perno de pivote de la manigueta del
embrague.

AEM Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A”

e Apriete el perno de montaje de la manigueta del em-
brague con el torque especificado.

[!] Perno de la manigueta del embrague:
1.5 N-m (0.15 kgf-m)
Tuerca del perno de la manigueta del embrague:
3.0 N-m (0.3 kgf-m)
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e Después de haber instalado el manubrio, verifique la
ruta del arnés. (= 7-11)

e Ajuste el funcionamiento y holgura del cable del ace-
lerador. ((F2-12)

e Ajuste la holgura del cable del embrague y del cable

del freno delantero.
(=213 y 2-15)

Instale la luz principal y el carenaje de la motocicleta

(C=7-32)
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AMORTIGUADOR DELANTERO

1 |O’ring
®g ;f\ 2 | Retenedor del resorte
/ / Resorte del
are | O x‘l\ .
| e - 3 | amortiguador
o J;@*% = :
@ ,f; @ i; ;’f f 4 | Barra amortiguadora
a“J / ff = ® x’f f ’,’f I;\ 5 | Resorte de rebote
f’f ;f ;‘f f’f / I,’f II / [ 6 | Tubo interior
@‘/ [ #‘,ff f / fﬁ ;'# fcj_@ Pieza de bloqueo de
/ fl ! éJ / ;’f f f s 7 | aceite
[/ II -“J f [ / \*3—” 8 | Guardapolvo
/ I;f #f ,fI f L© f Q@ Anillo de retencién del
f [ ] [ [ 65 - 9 |sello de aceite
[ [ = e 10 | Sello de acei
/ L ello de aceite
ff ,ff J,*f ff ;’f / (Eﬁ 11 | Tubo exterior
fﬁ f / f f‘ ff J =7 Tornillo de la tapa del
;:?J / [ / Q lﬁ A | amortiguador
,’I [ [ [ Tornillo de la barra
/ / Iﬂf Ia’ f*f if f B | amortiguadora
/ / Y
\; L/ /
/ ;'JI A'f ,_,j E]
& \ff & ITEM | N'm | kgf-m
= a2 45 4.5
4 -0+= 5 = 23

REMOCION Y DESENSAMBLE

e Remueva el carenaje.

e Remueva la luz principal.

e Remueva el conjunto del velocimetro.

e Remueva la llanta delantera.

e Desconecte el interruptor de encendido, los interrup-
tores izquierdo y derecho del manubrio, el interruptor
embrague (GE110D), el interruptor del freno delante-
ro, los acopladores de sefial y los cables conductores

e Remueva las abrazaderas (1).

e Remueva la abrazadera del carenaje (2).
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e Remueva el guardabarro delantero (1).

e Remueva el perno de la tapa del amortiguador (2).

e Retire el amortiguador, después de haber aflojado
el perno de sujecion inferior (3).

NOTA:
Sostenga el amortiguador con su mano para evitar que la
barra de la direccion se mueva.

e Retire el retenedor del resorte (4) y el resorte (5)
utilizando una llave hexagonal.

99000F10044C000 Llave hexagonal en T. (8 x 10 mm)

e Invierta el amortiguador y presione la barra amor-
tiguadora varias veces para drenar la barra hasta
gue esté completamente vacia.

e Sostenga el amortiguador en posicion invertida
por varios minutos para permitirle drenar com-
pletamente.
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e Remueva el tornillo de la barra amortiguadora
usando una llave hexagonal y las herramientas
especiales.

Copa hexagonal (6mm).
Manija tipo “T” (Larga).
Acople hexagonal (14 mm).

e Retire la barra amortiguadora (6) y el resorte
de rebote (7) del tubo interior.

e Retire el guardapolvo (8) y el anillo de retencién
del sello de aceite (9).

PRECAUCION

El guardapolvo retirado debe ser cambiado por uno nuevo

e Saque el tubo interno del tubo externo.
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e Retire la pieza de bloqueo del aceite (10) del tubo
externo.

e Retire el sello de aceite con la herramienta especial.

99000F10040C000 Extractor sellos de aceite.

PRECAUCION

El sello de aceite extraido, debe ser reemplazado por uno
nuevo.

TUBO INTERIOR Y TUBO EXTERIOR

INSPECCION

Inspeccione la superficie interna del tubo interno y externo
en busca de rayones o dafios. Si se encuentran defectos,

remplace el tubo interno y el externo como un solo conjunto.

RESORTE DEL AMORTIGUADOR

Mida la longitud libre del resorte del amortiguador. Si el
resorte tiene una longitud menor que la sugerida en el
limite de servicio, remplacelo por uno nuevo.

Longitud libre del resorte del amortiguador
Limite de servicio: 438 mm.

ANILLO DE LA BARRA AMORTIGUADORA

Inspeccione el anillo de la barra amortiguadora en busca de
desgaste o daio. Si se detecta algun defecto, remplace con
uno nuevo.

L SRR RS
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REENSAMBLE E INSTALACION

Reensamble e instale la barra amortiguadora en orden in- @
verso a su remocion y desensamble. Ponga atencion a los
siguientes pasos:

PRECAUCION

* Lave bien todos los componentes.

* Cuando reensamble el amortiguador, utilice siempre aceite

de amortiguador nuevo.

* Use el aceite amortiguador especificado.

* Cuando esté en el proceso de reensamble, remplace: sello

de aceite, guardapolvo y el empaque del tornillo de la barra del
amortiguador.

* Cuando instale el sello de aceite, la parte estampada del
mismo, debe quedar hacia fuera.

* Cuando instale el sello de aceite y el guardapolvo, proteja al
maximo los bordes, para evitar dafios en los bordes de los sellos.

SELLO DE ACEITE Y GUARDAPOLVO
e Inserte el nuevo sello de aceite (1) en el tubo interior.

NOTA:
Aplique una capa delgada de aceite de amortiguador al sello
de aceite (1) antes de instalar el sello.

Corp India de aceites. TELESHOCAB OIL o su equivalente

e Pieza de bloqueo de aceite (2).
NOTA:
* Cuando instale la pieza de bloqueo de aceite(2), inserte el
extremo conico en el interior del tubo.
* Al insertar el tubo interior dentro del tubo exterior, tenga
cuidado de no dejar salir la pieza de bloqueo del tubo interior.

e Inserte el tubo interior dentro del tubo exterior y
coloque el sello de aceite (1) y el guardapolvo con
la herramienta especial.

99000F10046C000 Juego instalador sellos de aceite
telescopico.
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PRECAUCION

Lavary limpiar el instalador de sellos antes de utilizarlo.
Si existe algun tipo de suciedad el tubo interior puede
ser dafado durante los trabajos de compresién

e |Instale el anillo de retencion del sello de aceite (3)
y el sello de aceite (4).

PRECAUCION

Asegurese que el anillo de retencién del sello de
aceite esté ubicado adecuadamente.

BARRA AMORTIGUADORA

e Coloque el resorte de rebote (1) y la barra amorti-
guadora (2) en el tubo interior.

e Coloque el nuevo empaque (3) y cubra el tornillo
de la barra amortiguadora con una capa delgada
de thread lock y apriete al torque especificado.

[!] Tornillo de la barra amortiguadora:
23.0 N-m (2.3 kgf-m).

@ THREAD LOCK SUPER “1342” o su equivalente.

99000F10044C000 Llave hexagonal en T.

ACEITE DE AMORTIGUADOR

e Ponga el aceite amortiguador especificado en el
tubo interior.

Capacidad de aceite de amortiguador en cada barra:
130 ml.

. Aceite hidraulico Motul o su equivalente.

A AR P AR SRR

R
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e Sostenga la barra en posicidn vertical y ajuste el nivel | ®
de aceite de amortiguador con la herramienta especial. E T
e Cuando ajuste el nivel de aceite de amortiguador, com- _
prima completamente el resorte con el tubo interno. |
i i
Nivel de aceite del amortiguador (sin resorte): g !
113 mm. L__{ |
Indicador de nivel de aceite de amortiguador. % |
RESORTE DEL AMORTIGUADOR ®
H'H-\.
o Instale el resorte del amortiguador asegurandose que VSl glturg
. . 24mm
el extremo de paso cerrado (A) quede hacia abajo. @f
RETENEDOR DEL RESORTE -

e Ubique el retenedor del resorte (1) a la altura (A) del
tubo interior.

A: 24 mm.

e Coloque O’ring nuevo en el tornillo de la tapa del
amortiguador y aplique aceite de amortiguador.

. Lubricante hidraulico Motul o su equivalente

e Temporalmente, apriete el perno de sujecidn inferior
e Apriete el tornillo de la tapa del amortiguador (2) con
el torque especificado.

E] Tornillo de la tapa del amortiguador
45.0 N-m (4.5 kgf-m).

e Apriete el perno de sujecidn inferior (3) al torque
especificado.

E] Perno de sujecion inferior del amortiguador
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30.0 N'm (3.0 kgf-m).

e Instale la abrazadera del carenaje (4).
e Pase los cables y alambres principales detras
de la abrazadera del carenaje (4).

e Instale el conjunto del velocimetro. ((Z= 7-30)
e Pase el cableado correctamente (7 7-11)
e Instale la luz principal y el carenaje. (7 7-32)

e Instale el guardabarro delantero y la llanta
delantera.(C=5-8)

e Accione el amortiguador delantero varias veces.

PRECAUCION

* Después del reensamble de la horquilla delantera, vuelva a comprobar los valores de torque y
verifiqgue que no haya partes sueltas.
* Chequear si existen fugas de aceite.
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DIRECCION

Soporte superior del
vastago de la direccién

Guardapolvo

Cuna externa superior

Rodamiento Superior

Cuna interna superior

Cuna interna inferior

Rodamiento inferior

o (N[l |[h|w( N~

Cuna externa inferior

Soporte inferior del
vastago de la direccién

Perno del vastago de la
direccién

Tuerca de bloqueo del

B |vastago de la direccidon
C | Perno de sujecion inferior
ITEM N-m | kgf-m
A 45 45
20 N-m
(2.0 kgf-m)
B _, Afloje
- unavez
— 2 N-m
(0.2 kgf-m)
(o 30 3.0
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REMOCION
e Retire los amortiguadores.
e Retire los comandos izquierdo y derecho.

e Retire el manubrio (1) quitando los pernos de
sujecion.

e Remueva el soporte superior del vastago de la
direccion (2) al retirar el perno del vastago.
e Retire la guia (3).

e Retire la tuerca de bloqueo del vastago de la
direccién (4) utilizando la herramienta especial.
e Retire el vastago de la direccion del soporte.

(] Llave para la tuerca de bloqueo del vastago
NOTA:

Sostenga el vdstago de la direccion con la mano para
prevenir que caiga al suelo.

e Retire el guardapolvo (5) y las cunas externas (6).

e Remueva los rodamientos superior (7) e inferior (8).
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Superior

22 piezas

Numero de balines -
Inferior

18 piezas

INSPECCION Y ENSAMBLE

Inspeccione las partes en busca de defectos de la siguiente

manera:
Dafio o desgaste en las cunas.

Ruido en los rodamientos.
Distorsidon en el manubrio.

* ¥ ¥ *

Dafio o desgaste en los rodamientos.

e Retire la cuna externa inferior con un cincel.

PRECAUCION

* A menos que se observe una corrosién, dafios o cualquier

otra condiciéon anormal, las cunas no tienen que ser

reemplazadas.

* Una vez que la cuna externa inferior sea retirada, debe

ser reemplazada.

e Expulse las cunas interiores utilizando una barra

adecuada.
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REENSAMBLE E INSTALACION

Reensamble y monte el vdstago de la direccidn en orden
inverso al desensamble. Preste atencidn especial a los si-
guientes puntos:

CUNAS INTERNAS

e Presione las cunas interna superior e inferior con
la herramienta especial.

-m Instalador de cunas

CUNAS EXTERNAS

e Presione la cuna externa inferior con la herrami-
enta especial.

99000F10033C000 Juego instalador de rodamientos.

RODAMIENTO

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” a las cunas de
los rodamientos internos superior e inferior.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente

e |[nstale los balines de acero.

Superior 22 piezas

NUmero de balines

Inferior 18 piezas

e Instale la cuna exterior (1) y el guardapolvo (2).

VASTAGO DE LA DIRECCION

e Apriete la tuerca de bloqueo del vastago de la
direccion con el torque especificado.

E] 20.0 N-m (2.0 kgf-m).
Llave para la tuerca de bloqueo del vastago

NOTA:
El lado (A) de la tuerca debe estar posicionado hacia abajo.
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e Gire el soporte del vastago de la direccidén unas cinco
0 seis veces para que los balines se asienten correc-

tamente.

e Afloje la tuerca de bloqueo del vastago de la direc-
cion (1).

e Apriete la tuerca de bloqueo del vastago de la direc-
cion con el torque especificado.

E] Tuerca de bloqueo del vastago de la direccidn:
20.0 N-m (2.0 kgf-m).

e \Verifique que el vastago de la direccidn gira suave-
mente.

e Siencuentra algun tipo de ruido, movimiento pesa-
do o irregular, ajuste el apriete de la tuerca (1).

NOTA:
El ajuste puede variar entre los modelos de las motocicletas

e Instale el soporte superior del vastago de la direc-
cion (2) y los amortiguadores (3).

e De manera temporal, instale los tapones de los
amortiguadores (4).

e Instale la guia (5).

e Apriete el perno del vastago de la direccion (6) al
torque especificado.

E] Perno del vastago de la direccion
45.0 N-m (4.5 kgf-m)

e Apriete los tapones de los amortiguadores y los
pernos de fijacion inferiores al torque especificado.

e Instale el manubrio.

e Instale la abrazadera del carenaje.

e Instale el velocimetro.

e \Verifique la ruta de los cables.

e Instale la luz principal y el carenaje.

e Instale la llanta delantera.

PRECAUCION

Compruebe que el enrutado de los cables no impide el
funcionamiento adecuado del manubrio.

NOTA:
Verifique que el conjunto no tiene ninguna pieza floja o
suelta.
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PRECAUCION

Después de realizar la instalacion y el ajuste del manubrio, mueva el conjunto de la direccién y la llanta
delantera y verifique si existe holgura en el vastago de la direccion. Finalmente verifique que el
movimiento de la direccién se mueve suavemente de derecha a izquierda. Si encuentra alguin tipo de
holgura o movimiento irregular, reajuste la tuerca de bloqueo del vastago de la direccion.

RUEDA TRASERAY TAMBOR DEL FRENO TRASERO

1 |Ejetrasero

2 | Pifidn trasero

3 | Espaciador

4 | Guardapolvo
Rodamiento del

5 | tambor del pifidn
trasero

6 |Eje del tambor trasero

7 Tambor del pifidon
trasero

3 Amortiguador del
pifién trasero

9 | Rodamiento

10 | Espaciador

11 | Llanta trasera

12 | Rodamiento

A | Tuerca del eje trasero

B Tuerca del pifidén

trasero

z) a0 8.0
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LLANTA TRASERA

REMOCION
e Ubique la motocicleta en el soporte central.
e Remueva la tuerca de ajuste de la palanca de freno
trasero (1), el resorte (2), la arandela (3) y el pin (4)
e Remueva el pasadory la varilla de torsion (5).

e Remueva la tuerca del eje trasero (6).
e Remueva el eje trasero (7) y el espaciador (8).

e Remueva la llanta trasera.
e Retire el panel del freno trasero. ((Z— 5-39)

e Remueva el caucho amortiguador del pifidn
trasero (10).

DESENSAMBLE E INSPECCION

RUEDA (&= 5-38)
LLANTA ((F= 5-39)
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EJE TRASERO

Utilizando un comparador de caratula, verifique el descentra-
miento del eje trasero. Si el descentramiento excede el limite
de servicio, reemplace la pieza por una nueva.

Wi Descentramiento eje trasero.
Limite de servicio: 0.25 mm.

Comparador de caratula (1 x 0,01 mm).
Soporte comparador de caratula.
Bloques en V.

CAUCHO AMORTIGUADOR DEL PINON TRASERO

Inspeccione y verifique si hay dafios o desgaste
Reemplace el caucho amortiguador si encuentra algo inusual.

RODAMIENTOS

Inspeccione el movimiento del rodamiento a mano mientras
esta unido a la rueda. Gire la cuna interna con un dedo, el
rodamiento debe rotar suave y silenciosamente.

Si hay cualquier defecto, remplace con un rodamiento nuevo.

e Remueva los rodamientos de la rueda con la herramienta
especial.

99000F10035C000 Juego extractor de rodamientos.

PRECAUCION

Los rodamientos que son extraidos de la motocicleta, deben
ser reemplazados por unos nuevos.

REENSAMBLE E INSTALACION

Reensamble y monte la llanta trasera y el freno trasero en or-
den inverso al desensamble. Preste atencion especial a los si-
guientes puntos:
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RODAMIENTOS

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” a los rodamien-
tos antes de su instalacion.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente.

e [nstale los nuevos rodamientos de la rueda trasera
con la herramienta especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.

PRECAUCION

* Primero instale el rodamiento del lado derecho. Luego
instale el espaciador (1) y el rodamiento izquierdo de la
rueda trasera.

* La parte marcada de los rodamientos (A) debe quedar
hacia afuera.

LH <= —>RH

1_;—*"“(__ -

—

holgura




5-42 TAMBOR DEL SPROCKET TRASERO

EJE TRASERO y VARILLA DE TORQUE

e Monte la llanta trasera y el eje trasero e instale
el espaciador (1) y la tuerca del eje trasero (2).

e Instale la varilla de torque (3).

e Apriete la tuerca del eje trasero (2) al torque
especificado.

[!] Tuerca del eje trasero: 54.0 N-m (5.4 kgf-m)

e Apriete la tuerca de la varilla de torque (4) al
torque especificado.

E] Tuerca de la varilla de torque: 16.0 N-m (1.6 kgf-m)

e Ajuste el freno trasero (7 2-15)

TAMBOR TRASERO

REMOCION
e Retire la llanta trasera
e Retire la parte superior (1) e inferior (2) del cubre
cadena.

e Retire la tuerca del tambor de la rueda trasera (3).
e Retire el tambor trasero 4 al desacoplar la cadena
de transmision.

PRECAUCION

No accione el freno trasero cuando la llanta trasera no
esté instalada.

e Retire el espaciador (5).
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¢ Afloje las tuercas del pifion trasero (6) que estd
instalado en el tambor (7).

SELLO DE CAUCHO/RODAMIENTOS

INSPECCION Y DESENSAMBLE

Inspeccione el borde del sello de aceite y verifique que no
tenga desgaste 6 dafios. Si encuentra algun tipo de daiio,
remplace el sello de aceite con uno nuevo.

Inspeccione el juego del pifidn trasero mientras esté insta-
lado en el tambor trasero. Rote el eje con la mano y verifi-
que que no haya ruidos y que tenga una rotacion suave.
Reemplace el rodamiento, si encuentra algo inusual.

e Retire el eje del tambor trasero (1) junto con el sello
de aceite (2) y el rodamiento (3) con la herramienta
especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.
(25 mm) )

NOTA:
Sostenga el eje del tambor trasero con la mano para evitar
que caiga.

PINON TRASERO

Inspeccione el pifidn trasero en busca de desgaste.
Si se encuentra algun defecto como se ilustra, remplace con
un conjunto de pifién y cadena nuevo.

Desgaste
Normal

Desgaste
Excesivo

REENSAMBLE Y MONTAIE

Reensamble y monte la rueda trasera y el tambor del pifidn
en orden inverso al desensamble. Preste atencidon especial a
los siguientes puntos:
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RODAMIENTO DE LA RUEDA TRASERA
¢ Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” a los rodamientos de la
rueda trasera antes del reensamble.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente

e Instale el eje del tambor trasero (1).
e |Inserte a presidn el nuevo rodamiento del tambor con
la herramienta especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.

GUARDAPOLVO

e |Instale el nuevo guardapolvo utilizando la herramienta
especial.

99000F10053C000 Juego instalador de rodamientos.
(40 mm)

NOTA:
Cuando instale el guardapolvo, la cara estampada debe estar
posicionada hacia afuera.

PINON TRASERO

e Instale el pifion trasero en el tambor trasero.

NOTA:
La cara estampada del pifion (A) debe estar ubicada hacia
afuera.
o Apriete las tuercas del pifion trasero (1) al torque
especificado.

E] Tuerca del piiion: 32.0 N-m (3.2 kgf-m).

e Instale el espaciador (1).

PRECAUCION

Aseglrese de no dafar el guardapolvo cuando instale el
espaciador.

NOTA:
Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al borde del guardapolvo
antes del reensamble.
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A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente.

TAMBOR TRASERO
e Reinstale el tambor trasero (1), la cadena (2) y la
tuerca del tambor trasero (3).
e Instale el guardacadena.
e |Instale la rueda trasera. ((Z— 5-38)

FRENO TRASERO

Zapata de freno

Panel de freno

Leva del freno
trasero

Palanca de la leva
de freno trasero

5 | Varilla del freno

Tuerca de la
A |palancadelaleva
de freno trasero

\ ITEM | Nom | kgf-m
@\ 1 & 7 0.7
N \
\\@@@ \
i @ \
I7 @)\
G} I‘-'III.-'{ @
Wi
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REMOCION Y DESENSAMBLE

e Retire la rueda trasera
e Retire el panel del freno trasero (1).

e Retire las zapatas del freno (2) junto con los
resortes del panel del freno.

NOTA:
No utilice ninguna herramienta.

e Retire latuercay el perno de la palanca de la leva
del freno trasero.
e Retire la palanca del freno trasero (4).

e Retire la arandela (5), el indicador de desgaste del
freno (6) y el O’ring (7).

TAMBOR DEL FRENO

INSPECCION

Mida el diametro interno del tambor de freno para revi-
sar si hay desgaste del tambor.

Si la medida excede los valores especificados, el tambor
de freno debe ser remplazado con uno nuevo.

Diametro interno del tambor de freno:
Limite de servicio: 110.7 mm.

Calibrador vernier (200 mm).
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ZAPATAS DE FRENO

Inspeccione la superficie de la zapata de freno en busca
de desgaste o dafio. Si se encuentran defectos, reempla-
ce las zapatas como un conjunto.

M\ ADVERTENCIA

El desensamble y ensamble de las zapatas del freno y los
resortes debe ser realizado sin el uso de herramientas,
estas se remueven del tambor del freno como un
conjunto. Tirar de los resortes utilizando pinzas, etc. puede
causar dafos y deformaciones en los resortes dando como
resultado la rotura. En consecuencia de ello se puede
producir el mal funcionamiento del freno y se corre el
riesgo de sufrir lesiones graves 6 incluso la muerte.

PRECAUCION

Remplace las dos bandas de freno en conjunto; de otra ma-
nera el desempeno del freno serd afectado.

LEVA DEL FRENO TRASERO

Inspeccione la leva del freno trasero y verifique si tiene des-
gaste anormal.

Coloque la leva del freno en el panel y verifique que rote sua-
vemente.

REENSAMBLE Y MONTAIJE

Reensamble y monte el tambor del pifidn y la rueda trasera
en orden inverso al desensamble. Preste atencion especial
a los siguientes puntos:

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” a lalevay el pa-
sador del freno, e instale las bandas de freno.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente

M\ ADVERTENCIA

Tenga cuidado de no aplicar demasiada grasa en el eje del freno. Si la grasa entra en el revestimiento,
el deslizamiento del freno se podra dar como resultado.
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e Instale los nuevos resortes en las zapatas de freno.

¢ Instale las zapatas de freno con los resortes hacia ’_ﬂ'

afuera ’}

o Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al nuevo O’ring.

Aew Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente.

e Instale el nuevo O’ring (1) y la arandela (2).

e Cuando instale la palanca de la leva del freno trase-
ro, alinee la marca (A) del eje con la ranura de la
leva (B).

e Apriete la tuerca de la leva del freno trasero al tor-
gue especificado.

[!] Tuerca de la leva del eje trasero:
7.0 N-m (0.7 kgf-m).

e Instale la rueda trasera.
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PEDAL DEL FRENO TRASERO

REMOCION
e Retire la tuerca de ajuste del freno trasero (1), la

varilla del freno (2), el resorte (3), la arandela (4)
y el pin (5).
Retire el exosto.

Afloje la tuerca de apoyo del brazo oscilante
(6) y retire el perno de montaje del pedal del
freno (7).

Remueva el resorte del interruptor de la luz de
freno trasero (8) y el resorte de retorno del fre-
no trasero (9).

Remueva el pedal del freno (10).

Retire la varilla (11), retirando el pasador (12), la
arandela (13) y el pin (14).

INSPECCION
Inspeccione el pedal del freno y la varilla y verifique si
tiene dafios o curvaturas.
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INSTALACION
Instale el pedal del freno en orden inverso a su remocién.
Ponga especial atencion en los siguientes puntos:
o Instale la varilla (1), el pin (2), la arandela (3) y el
pasador nuevo (4) en el pedal del freno.

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al eje del pe-
dal del freno.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente.

o Instale el pedal del freno (5).
e Instale el resorte de retorno (6) y el resorte del
interruptor de la luz de freno trasero (7).

e Apriete el perno de montaje del pedal del freno
trasero.

[!] Perno de montaje del pedal del freno trasero:
26.0 N'm (2.6 kgf-m).

e Apriete la tuerca del apoyo del brazo basculante (8)
e Instale el exosto.

Después de instalar el freno trasero, los siguientes ajustes deben ser revisados antes de iniciar el uso de
la motocicleta:

e Freno trasero.

e Pedal del freno trasero.

o \Verificar la operacién del freno trasero, holgura y efecto de frenado.
o Verifique el funcionamiento de la luz del freno trasero.
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BRAZO OSCILANTE

1 | Varilla de torsion

2 | Brazo oscilante

Buje

Caucho guia de la
cadena

Eje pivote del brazo
oscilante.

Tuerca de la varilla de
torsion

Tuerca del brazo
oscilante

™

ITEM N-m | kgf-m
A 16 1.6
() 58 5.8
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REMOCION
e Retire la rueda trasera.
e Remueva el tambor del pifién trasero.
e Retire los amortiguadores traseros.
o Afloje el perno de montaje del apoyapiés (1), el
perno de montaje de la defensa trasera (2) y el
perno de montaje del pedal del freno (3).

e Retire la tuerca del brazo oscilante (4).

e Saque el eje pivote del brazo oscilante (5) y retire
las tuercas (6).

e Retire el conjunto del brazo oscilante.

e Retire la varilla de torsion (7).

e Retire el caucho guia de la cadena 8
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BRAZO OSCILANTE

INSPECCION

Inspeccione el brazo oscilante y verifique que no tenga
dafos.

Si encuentra algun tipo de dafio, reemplace el brazo por
uno nuevo.

CAUCHO GUIA DE LA CADENA

Inspeccione el caucho guia de la cadena y verifique que
no tenga dafios.

Si encuentra algun tipo de dafio, reemplace el caucho
guia de la cadena por uno nuevo.

EJE DE PIVOTE DEL BRAZO OSCILANTE

Revise el descentramiento del eje de pivote del brazo os-
cilante usando un comparador de caratula. Si el descentra-
miento del eje de pivote del brazo oscilante excede el limi-
te de servicio, remplace con un nuevo eje.

Descentramiento del eje de pivote del brazo oscilante:
Limite de servicio: 0.6 mm.

Comparador de caratula.
Soporte magnético.
Bloques en V.

VARILLA DE TORSION

Inspeccione la varilla de torsion y verifique que no tenga
dafios.

Si encuentra algun tipo de dafio, reemplace la varilla de
torsién por una nueva.

BUJES DEL BRAZO OSCILANTE

Inspeccione los bujes del brazo oscilante y verifique que
no tenga dafios.

Si encuentra algun tipo de dafio, reemplace los bujes del
brazo oscilante por unos nuevos.




5-54 MONTAJE Y REINSTALACION

e Presione hacia afuera los bujes del brazo oscilan-
te (1) ubicando la pieza en una prensa y utilizan-
do dos barras metdlicas del tamafio apropiado
como se muestra en la figura.

Brazo
oscilante

R
SRR |

REENSAMBLE Y MONTAIJE
Reensamble y monte el brazo oscilante en orden inverso al desensamble.
Preste atencidn especial a los siguientes puntos:

BUJES DEL BRAZO OSCILANTE
o Instale los nuevos bujes del brazo oscilante (1) utili-
zando dos barras metalicas y una prensa. Presione
los bujes dentro de los orificios del brazo oscilante.

A Aw
V4 < LH —>» RH S/
/ /
ff ff
(7 3 A 3
I I
@@ﬂr T = 71/l

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” a los bujes




REINSTALACION 5-55

ACH Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente.

VARILLA DE TORSION

e De manera temporal, apriete la varilla de torsién 1

NOTA:
Ajuste el extremo de orificio grande de la varilla de torsion
A al brazo basculante

BRAZO OSCILANTE

e Instale el brazo oscilante (1), las arandelas (2) y el eje
del pivote del brazo oscilante (3).

e Ensamble los amortiguadores traseros en el brazo
oscilante, temporalmente.

e Apriete la tuerca del brazo oscilante (4) al torque
especificado.

E] Tuerca del brazo oscilante:
58.0 N-m (5.8 kgf-m)

e Apriete el perno de montaje del apoyapié (5), el per-
no de montaje de la defensa trasera (6) y el perno de
montaje del pedal del freno (7) al torque especificado.

E] Tornillo apoyapié trasero: 26.0 N-m (2.6 kgf-m).
Tornillo de la guarda trasera: 26.0 N-m (2.6 kgf-m).
Tornillo pedal del freno: 26.0 N-m (2.6 kgf-m).

e Apriete las tuercas de los amortiguadores traseros al
torque especificado.

e Apriete la tuerca de la varilla de torsidn al torque espe-
cificado.

e Instale el tambor del pifidn trasero.

e |Instale la llanta trasera.
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INSPECCION FINAL Y AJUSTE/AMORTIGUADOR TRASERO

INSPECCION Y AJUSTE FINAL

Después de instalar la suspension y la rueda trasera, los sigui-
entes ajustes deben realizarse antes de iniciar la conduccién.

e Cadena de transmision.

e Freno trasero.
e Suspension trasera.

AMORTIGUADOR TRASERO

1 | Amortiguador trasero

2 | Arandela

A | Tuerca superior e inferior

ITEM N-m kgf-m
A 29 2.9
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REMOCION

e Retire la cubierta superior.
e Retire el exosto.
e Retire los amortiguadores traseros (1).

INSPECCION

Inspeccione el amortiguador trasero en busca de dafio y
fugas de aceite. Si se encuentra cualquier defecto, rem-
place con un amortiguador nuevo.

PRECAUCION

No desensamble el amortiguador trasero, ya que la unidad
es irreparable.

REINSTALACION

Reensamble y monte el amortiguador trasero en el orden
inverso al desensamble. Preste atencion especial a los si-
guientes puntos:

e Apriete las tuercas superiores e inferiores de mon-
taje de los amortiguadores traseros al torque es-
pecificado.

[!] Tuercas de montaje del amortiguador:
29.0 N-m (2.9 kgf-m)

NOTA:

hacia afuera.

e |nstale el exosto.
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6-2 PRECAUCIONES DE MANTENIMIENTO/CONECTORES/ACOPLES/MORDAZA/FUSIBLE/PARTE SEMICONDUCTORA

PRECAUCIONES DE MANTENIMIENTO
CONECTORES

e Cuando esté acoplando conectores, asegurese de pre-
sionar hasta que se sienta un click.

e Inspeccione los conectores en busca de corrosioén, con-
taminacién e integridad.

e Evite aplicar grasa o cualquier material similar a los ter-
minales del conector/acoplador para evitar problemas
eléctricos.

ACOPLES

e Para acoples de bloqueo, asegurese de liberar el blo-
queo antes de desconectarlos, y presione completa-
mente hasta que el bloqueo acople cuando reconecte.

e Cuando desconecte un acople, asegurese de sostener
el acople y no halar de los cables.

e Inspeccione en busca de terminales sueltos o doblados
en el acople.

e Siempre presione un acople en forma recta, si no lo ha-
ce, la conexidn eléctrica se rompera.

MORDAZA

e Sujete el arnés del cableado en la posicion que se indi-
ca en “ENRUTADO DE CABLES”.

e Doble la mordaza apropiadamente para que el ramal
eléctrico quede bien sostenido.

e Asegure el ramal eléctrico con cuidado y asegurese
gue no esté flojo.

e No use alambre u otros sustitutos para este tipo de
mordazas.

FUSIBLE
e Cuando un fusible explota, siempre investigue la causa
y remplace el fusible.
e No use un fusible de capacidad diferente.
e No use alambre u otros sustitutos para los fusibles.

PARTE SEMI-CONDUCTORA EQUIPADA
e Tenga cuidado de no dejar caer la unidad CDI 6 el regu-
lador/rectificador.
e Inspeccione estas partes de acuerdo a los procedimien-
tos.
e Descuidar estos procedimientos apropiados puede cau-
sar dano a las partes.




CONECTANDO LA BATERIA/PROCEDIMIENTO DE CABLEADO/USO DE UN MULTIMETRO

CONECTANDO LA BATERIA

e Cuando desconecte la bateria para servicio o desensamble,
asegurese de desconectar el extremo negativo (-) en primer
lugar.

e Cuando conecte la bateria, asegurese de conectar el extremo
positivo (+) en primer lugar.

e Silos terminales de la bateria se encuentran corroidos, vierta
un poco de agua caliente sobre ellos y limpie con un cepillo de
alambre.

e Después de conectar la bateria, aplique una pelicula delgada
de grasa en los terminales.

e Instale la cubierta sobre el terminal positivo (+) de la bateria.

PROCEDIMIENTO DE CABLEADO
e Sujete el arnés del cableado en la posicidén que se indica en
“ENRUTADO DE CABLES”

USO DE UN MULTIMETRO

e Asegurese que el polo positivo (+) y el polo negativo (-)
estan conectados apropiadamente al multimetro.

e Silos valores de voltaje y corriente que seran medidos
no son conocidos, ajuste la escala al rango mas alto.

e Cuando se use la escala para medir Resistencia, asegu-
rese que no se aplica ningln voltaje al circuito. Si se pre-
senta algun voltaje, el multimetro puede sufrir daio.

e Siempre ponga el interruptor en la posicion OFF después

de usar un multimetro.

PRECAUCION

Antes de usar cualquier tipo de medidor, asegurese de leer
cuidadosamente y entender las instrucciones de uso.




6-4 LOCALIZACION DE COMPONENTES ELECTRICOS

LOCALIZACION DE COMPONENTES ELECTRICOS

Magneto

4 | Relé de las direccionales

Interruptor del embrague
(GE110)

2 | Sensor CKP

5 |Pito

3 | Switch de neutro

6 |Interruptor de posicion del acelerador

Condensador




LOCALIZACION DE COMPONENTES ELECTRICOS 6-5

Bateria

Interruptor freno delantero

Fusible

CDI

Regulador/Rectificador

Relé de arranque (GE110)

Bobina de encendido

| WIN| -

Interruptor del freno trasero

OO N| O

Motor de arranque (GE110)




6-6 SISTEMA DE CARGA/SOLUCION DE PROBLEMAS

SISTEMA DE CARGA

Regulador/Rectificador

WI/R

YW

BW

YW —— YW —0”0

Interruptor

de las luces (@ (@

Magneto

7 >

Luz Luz

@

7

Luz

Principal Velocimetro Trasera

Fusible 2

; L}
Bateria ——

SOLUCION DE PROBLEMAS

La bateria se descarga rapidamente.

Paso 1

Compruebe los accesorios que utilizan cantidades excesivas de electricidad.

Hay accesorios instalados?

Sl Retire los accesorios.
NO | Vaya al Paso 2.
Paso2 (CZ— 6-8)

Revise la bateria en busca de fugas de corriente.
Estd la bateria sin fugas?

SI Vaya al Paso 3.
NO | eCortocircuito en arnés de cables.
¢ Equipo eléctrico defectuoso.
Paso 3

Mida el voltaje de salida entre los terminales de la bateria
El voltaje de salida esta bien?

. ((Z~ 6-8)

S * Bateria normal.
¢ Condiciones de manejo normales.
NO | Vaya al Paso 4.




SOLUCION DE PROBLEMAS 6-7

Paso 4
Mida la Resistencia de la bobina de generaciéon. ((— 6-9)
Estd la resistencia bien?

Sl Vaya al paso 5.

NO | Bobina de estator defectuosa o cables desconectados

Paso 5
Mida el desempefio del generador sin carga. ((Z— 6-9)
El generador funciona bien?

Sl Vaya al paso 6.

NO | Generador defectuoso.

Paso 6
Inspeccione el regulador/rectificador. ((Z— 6-10)
El regulador/rectificador esta bien?

S| Vaya al paso 7.

NO | Regulador/rectificador defectuoso.

Paso 7
Inspeccione el ramal eléctrico.
Esta bien el ramal eléctrico?

Sl Bateria defectuosa.

NO | e Corto circuito en el ramal eléctrico.
¢ Mal contacto de los acoples.

Cuando la bateria esta sobrecargada.
¢ Regulador/rectificador defectuoso.
¢ Bateria defectuosa.

¢ Mal contacto en los acoples.




6-8 INSPECCION

FUGAS DE CORRIENTE EN LA BATERIA
INSPECCION

e Retire la tapa lateral derecha

e Gire el interruptor de encendido a la posicion OFF.

e Desconecte el polo negativo (-) de la bateria.
Mida la corriente entre el polo (-) de la bateria y el cable (-) es-
pecificado como tierra usando un multimetro. Si la lectura ex
cede el valor especificado, existen fugas.

Limite de fugas de corriente: por debajo de 1 mA
Multimetro

&

- Escala del multimetro:==-Corriente (20 mA).

PRECAUCION

e Si no esta seguro si las fugas de corriente exceden los
valores especificados, ajuste el multimetro a su rango
maximo.

e No gire el interruptor a la posicion ON cuando esté
midiendo corriente.

Cuando vaya a revisar si existe una fuga excesiva de corriente,
retire los acoples y conectores, uno por uno, verificando cada
parte.

VOLTAJE DE REGULADO

Encienda la motocicleta, acelere hasta las 5000 rpm/min y pon-
ga el interruptor de la luz principal en posicion “HI” (luces altas).
Mida el voltaje regulado (DCV) entre los terminales (-) y (+) de
la bateria con el multimetro. Si la lectura es menor de los valo-
res especificados, inspeccione el generador y el regulador/rec-
tificador.

NOTA:
Cuando esté tomando medidas, la bateria debe estar en una
condicidn de carga completa.

Voltaje del regulador: 13.8 —14.7 V a 5 000 r/min.
Multimetro.

i

- Escala del multimetro: Voltaje DC.




INSPECCION

6-9

INSPECCION DE LA BOBINA DEL GENERADOR

e Retire la tapa lateral derecha.

e Desconecte el acople del generador (1).
Mida la Resistencia entre el terminal del magneto y la tierra
usando el multimetro. Si la Resistencia no esta en los valores
especificados, remplace con una cubierta de magneto nueva.

Resistencia de la bobina de generacion
Lado de carga: 0.7 — 1.3 Q (W/R - Tierra)
Lado de la ldmpara 0.5 - 1.0 Q (Y/W - Tierra)

TOOL!

&

= Posicion del interruptor del multimetro: Resistencia (Q)

Multimetro

DESEMPENO DEL GENERADOR SIN CARGA

e Retire la tapa lateral derecha.

e Desconecte el acople del generador.

e Inicie el motor y manténgalo a 5,000 rpm.

e Mida el voltaje entre la terminal del magneto y tie-
rra usando un multimetro. Si la lectura esta por de-
bajo del estdndar, remplace con una bobina de mag-
neto nueva.

Desempeiio del generador sin carga:
Lado de carga (Cable W/R): 40 V y mas de 5 000 r/min.
(Cuando el motor esta frio).
Lado de la lampara (Cable Y/W): 60 V y mas de 5 000 r/min.
(Cuando el motor esta frio).

TOOL!

4

- Escala del multimetro: Voltaje ()

Multimetro



6-10 INSPECCION

REGULADOR/RECTIFICADOR

e Retire la tapa lateral derecha.

e Desconecte el acople del regulador/rectificador.

e Remueva el regulador/rectificador (1).
Mida el voltaje entre las terminales del regulador/rectifica-
dor usando un multimetro, como se muestra en la tabla de
abajo. Si el voltaje no esta dentro de los valores especifica-
dos, remplace con un regulador/rectificador nuevo.

Multimetro
irl)

-~ Escala del multimetro: Prueba de diodos

B ( Baterla) L ( Lampara)
A (Carga) E (Tierra)
Unidad (Q)
(+) Multimetro

o W/R B/W Y/W R
‘é’ W/R >1M >1M 2.8K-55.5K
E B/W >1M 13.1K-52.4K >1M
= I 00«38« >1M
- R >1M >1M >1M
° A E L B
‘é’ A 1MQ 1MQ 2.8K-55.5KQ)
E E 1MQ 13.1K-52.4KQ 1MQ
2 L 1IMQ  [10.0K-39.8KQ
- B 1MQ 1MQ 1MQ




SISTEMA DE ENCENDIDO/SOLUCION DE PROBLEMAS 6-11

SISTEMA DE ENCENDIDO (GE110D)

Relé del Motor de
Arranque Arranque
R o | 01-B
Fusible Interruptor de Botén de  Interruptof del
_(10 A _— encendido ~ encendido.~ embrague
~0—C0" O-BBl4—0 B/R —0 o—Y \
J_‘ ’—( {}{
T
T WG )
1 0 |
|
; BW -

Condensador

SOLUCION DE PROBLEMAS

Asegurese que el fusible no estd quemado y la bateria esta totalmente cargada antes de iniciar el diag-
nostico.

El motor de arranque no funciona.

Paso 1

1) Ponga la transmisidn en neutro.

2) Sujete la palanca de embrague, gire el interruptor de encendido y escuche un clic del relé de arran-
que cuando se pulsa el botén de encendido.

S Vaya al Paso 2.

NO | Vaya al Paso 3.

Paso 2

1) Confirme que el motor de arranque corre cuando estd conectado directamente al polo positivo de la
bateria (+). No use alambre delgado ya que hay una cantidad considerable de corriente fluyendo entre
la bateria y el motor de arranque.

El motor de arranque opera?

Sl e Relé de arranque defectuoso/ no funciona.

e (Cable principal del motor de arranque suelto o desconectado.

e (Cable suelto o desconectado entre el relé de arranque y el terminal positivo (+) de
la bateria.

NO | Motor de arranque defectuoso.

Paso 3

1) Mida el voltaje del relé de arranque en las terminales del relé (entre Y/R (+) and B/W (-)) con el botdn
de arranque oprimido.

Es suficiente este voltaje?

S Vaya al Paso 4

NO | ¢ Botdn de arranque defectuoso.




6-12 REMOCION DEL MOTOR DE ARRANQUE

¢ Interruptor de encendido defectuoso.
¢ Contacto entre acoples pobre.
e Corto circuito en el ramal eléctrico.

Paso 4
1) Revise el relé de arranque.
Es bueno el embrague de arranque?

Sl Contacto pobre entre los relés de arranque.

NO | Relé de arranque defectuoso.

El motor de arranque corre pero no enciende el motor.
Paso 1

1) Revise el embrague de arranque.

Esta bien el embrague de arranque?

Sl Motor de arranque defectuoso. .

NO | Embrague de arranque defectuoso.

REMOCION DEL MOTOR DE ARRANQUE
e Desconecte la terminal (-) de la bateria.
e Desconecte el cable principal del motor de arranque
(1).

e Remueva el motor de arranque (2).




DESENSAMBLE DEL MOTOR DE ARRANQUE/INSPECCION DEL MOTOR 6-13

DESENSAMBLE DEL MOTOR DE ARRANQUE

e Desensamble el motor de arranque segun se muestra en la ilustracion.

ITEM | N-m | kgf-m
A 10 1.0
E 3 0.3

1| O’ring 6 | Escobillas
2 | Carcasa final del motor de 7 | Perno de la carcasa final del motor de
arranque arranque
3 |O’ring A | Perno de montaje del motor de
arranque
4 | Cubierta motor de arranque | B | Perno del cable principal del motor
5 | Eje inducido de arranque

INSPECCION DEL MOTOR DE ARRANQUE
ESCOBILLA DE CARBON

Inspeccione la escobilla de carbdn en busca de grietas o des-
gaste anormal. Si se encuentra algun defecto, remplace con
una escobilla de carbdn nueva. Asegurese que la longitud (A)
no es menor a 4.0 mm, si la distancia es menor de 4.0 mm
reemplace la escobilla del motor de arranque.

¥ Escobillas del motor de arranque.
Limite de servicio: 4.0 mm.



6-14 INSPECCION DEL MOTOR

CONMUTADOR

Inspeccione la superficie del conmutador (2) en busca de des-
gaste anormal o socavado (A). Si la superficie del conmutador
muestra desgaste anormal, remplace con un inducido nuevo.
Si la superficie del conmutador tiene desgaste disparejo,
pula con lija #400 y limpie con un pafio limpio. Si no hay soca-
vado, raspe el aislante (1) con una sierra.

1. Aislante

2. Segmento

ARMADURA DEL INDUCIDO

Revise la continuidad entre cada segmento. Revise la bobina
de la armadura en busca de continuidad colocando sondas de
prueba en cada terminal de cada segmento como se muestra.
Cada segmento debe ser revisado desde la parte superior.

-m Multimetro

&

=  Escala del multimetro: Prueba de continuidad.

GUARDAPOLVO Y RODAMIENTO

Inspeccione el borde del sello en busca de desgastes y dafios.
Si se encuentra cualquier defecto, reemplace la escobilla

del motor de arranque.

Verifique que el rodamiento, tenga un movimiento suave y sin
anormalidades; si encuentra cualquier defecto, reemplace el
rodamiento por uno nuevo.

BUIJE

Verifique que el buje no tenga desgaste o dafios.
Si encuentra cualquier tipo de dafio, reemplace la cubierta del
motor de arranque
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REENSAMBLE DEL MOTOR DE ARRANQUE
Reensamble el motor de arranque en orden inverso al desen-
samble. Preste atencidn especial a los siguientes puntos:
e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al borde del sello
de aceite y al rodamiento.

A Aplicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente

e Aplique una pequeiia cantidad de SUZUKI MOLY PASTE
al eje de la armadura.

@‘SUZUKI MOLY PASTE o su equivalente

e Instale el nuevo O’ring (1).

e Ajuste la proyeccion (2) de la depresién (3) al final
del motor de arranque.

e Instale los nuevos O’rings.
e Apriete firmemente los pernos de montaje de la carcasa
del motor de arranque (5).

e Aplique SUZUKI SUPER GREASE “A” al O’ring nuevo. & \
AGH 5

P
plicar SUZUKI SUPER GREASE “A” o su equivalente /q




6-16 INSPECCION DEL RELE DE ARRANQUE

e Apriete los pernos de montaje del motor de arranque
al torque especificado.

E] Perno de montaje del motor de arranque
10.0 N-m (1.0 kgf-m).
e Apriete el perno del cable principal del motor de
arranque.

E] Perno del cable principal del motor de arranque
3.0 N-m (0.3 kgf-m).

INSPECCION DEL RELE DE ARRANQUE

e Retire el tanque de combustible.
e Desconecte el polo negativo (-) de la bateria.
e Retire el relé de arranque (1).

e Aplique 12 V a los terminales (A) y (B) y revise la con-
tinuidad entre el polo positivo (+) y negativo (-) utili-
zando un multimetro. Si el relé de arranque suena
“click” y hace conexidn, significa que el relé de arran-
gue estd bueno.

-m Multimetro

B

- Escala del multimetro: Prueba de continuidad.

PRECAUCION

Para prevenir sobrecalentamiento y dafo al relé de arranque,
no alimente con 12 V por mas de 5 segundos.

Mida la resistencia entre las terminales de la bobina del relé
usando un multimetro. Si la resistencia medida estd por debajo
de los valores especificados, remplace el relé de arranque con
uno nuevo.

-m Multimetro

=

- Escala del multimetro: Resistencia (Q).
Resistencia estandar del relé de arranque 8-10 (Q).
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INSPECCION DEL CONDENSADOR

e Retire la bateria.
e Desconecte el condensador del cableado (1).

Mida el voltaje entre los terminales (A) y (B) utilizando un mul-
timetro como se indica en la tabla a continuacion.

-m Multimetro

&

-~ Escala del multimetro: Prueba de diodos

Unidad: V

Terminal (+)

A (0) B (B/W)
Menos de 1,4

A(O)

Terminal (-)

B (B/W) | Masde1,4
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SISTEMA DE ENCENDIDO

| R
3
Fusible ( nterruptor de CDI
Encendido
— R— 0—0 Bobina de
Bateria _i encendido
T 7 YW
8w —W/BI —
BI’Y
W/R B;'fjl'a
< I i
e ) T
N >
= '\ Sensor 92

CKP ‘

Magneto

SOLUCION DE PROBLEMAS

Aseglrese que el fusible no estd roto y que la bateria esté completamente cargada antes del
diagnéstico.

No hay chispa o hay poca chispa

Paso 1

1) Inspeccione el acople del sistema de encendido por si hay mala conexidn.
Estd conectado el acople del interruptor de encendido?

SI | Vaya al Paso 2
NO | Conexidn del acople no apropiada.

Paso 2

2) Mida el voltaje de entrada entre los cables de entrada (O y B/W)), el CDI con el interruptor de
encendido en la posicién “ON”.

Es bueno el voltaje?

SI | Vaya al Paso 3

NO | e Interruptor de encendido defectuoso.

¢ Ramal eléctrico defectuoso.

e Ramal eléctrico roto o acople conexién pobre en los acoples.

* La conexion de los acoples que interconectan el circuito no es perfecta.

Paso 3
3) Mida el voltaje alto y la resistencia en la bobina primaria de encendido. ((Z— 6-20)
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Las pruebas pueden ser llevadas a cabo usando un multimetro solo con adaptador de voltaje pico.
Estan bien la Resistencia y el voltaje maximo?

SI | Vaya al Paso 4.

NO | Vayaal Paso 5.

Paso 4
1) Inspeccione la bujia. (7 2-9)
Estd bien la bujia?

Sl ¢ Conexidn pobre a la bujia.
* Vaya al paso 5.

NO | Bujia defectuosa.

Paso 5
1) Inspeccione la bobina de encendido. ((Z— 6-21)
Esta bien la bobina de encendido?

SI | Vaya al Paso 6.

NO | e Conexidn pobre en la bobina de encendido o terminal sucia.
* Bobina de encendido defectuosa.

Paso 6
1) Mida el voltaje y la resistencia en la bobina pulsora. ((&~ 6-22)y (&~ 6-23)

NOTA:
La inspeccion del voltaje mdximo de la bobina pulsora solo puede ser realizada con un multimetro y un

adaptador de alto voltaje.

Estan bien la Resistencia y el voltaje maximo?

Sl ¢ Unidad CDI defectuosa.
¢ Corto circuito en el ramal eléctrico.
¢ Conexidn pobre en el acople de encendido.

NO | Bobina pulsora defectuosa.
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VOLTAJE MAXIMO PRIMARIO EN LA BOBINA DE

ENCENDIDO
INSPECCION

e Retire el tanque de combustible.

e Desconecte el capuchdn de la bujia y retire la bujia.

e Conecte una bujia nueva al capuchén y aterricela a
la cubierta de la culata.

NOTA:
Asegurese que el capuchdn de la bujia y la bujia estdn conec-
tados apropiadamente.

Mida el voltaje maximo primario de la bobina de encendido
con un multimetro de la siguiente manera:

e Conecte el multimetro al adaptador de voltaje maxi- @ Adaptador de pico de voltaje
. . .. (o ]
mo como se explica a continuacién: @ +) -
o Fo (=) . .
- Bobina de encendido

e Sonda (+): Terminal W/BI.

e Sonda (-): Tierra. | W/BI ' -
Bujia nueva

No desconecte la terminal de la bobina primaria en la bobina
de encendido. J7

Bateria

$:1—||--|||

-m Multimetro

PRECAUCION

Antes de usar cualquier tipo de medidor, asegurese de leer
cuidadosamente y entender las instrucciones.

e Gire el interruptor de encendido a la posicién “ON” y
ponga la transmisidn en posicion neutral “N”.

e Accione la palanca de encendido enérgicamente, mas
o menos 5 (cinco) veces luego mida el voltaje maximo.

e Repita los pasos de arriba 2 - 3 veces midiendo el vol- DGV (=)
taje maximo mas alto en la bobina de encendido pri-
maria.

-m Multimetro

=

- Escala del multimetro: Voltaje (~)

Configurador




INSPECCION  6-21

M\ ADVERTENCIA

Para prevenir choque eléctrico, no toque las bujias con las
sondas de prueba.

Si el voltaje medido esta por debajo de los valores especificados,
inspeccione la bobina de encendido.

RESISTENCIA DE LA BOBINA DE ENCENDIDO %l 1
e Retire el tanque de combustible. —|
e Desconecte los cables de encendido de la bobinay ; : i
el capuchdn de la bujia. (D | @
Mida la Resistencia de la bobina de encendido entre ambas |_..- ...._J
terminales en las bobinas primaria y secundaria usando un
multimetro. ®

Si los valores de Resistencia son cero o menores a lo especi-
ficado, remplace la bobina de encendido.

-m Multimetro

&

- Escala del multimetro: Resistencia (Q).
Resistencia de la bobina de encendido:
Primaria: 0.2 - 0.8 Q ((+) Positivo a (-) Tierra).
Secundaria: 8 — 13 kQ (Capuchén a (-) Tierra).
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UNIDAD CDI

& Tierra

& Bateria (+)

C —_—

[ Sensor de seial

E'Bobina de encendido

E Entrada posicidn
acelerador

VOLTAJE MAXIMO DEL SENSOR CKP

e Retire la cubierta lateral derecha.

NOTA:
Asegurese de que los acoples estdn conectados correctamente
y que la bateria estd cargada completamente.

e Desconecte el acople del CDI (1).
Mida el voltaje maximo del sensor CKP siguiendo el proceso
que se describe:
e Conecte el multimetro como se muestra
Sonda (+): BI/Y
Sonda (-): Tierra

-m Multimetro

PRECAUCION

I\I/' i1
WAL

Ll—ﬂ—[l-aw|:|>f
T
\\_,/ Adaptador pico
de voltaje

1]

Magneto

Antes de usar cualquier tipo de medidor, asegurese de leer
cuidadosamente y entender las instrucciones.

e Ponga la transmision en posicion neutral “N” y gire
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6-23

el interruptor de encendido a la posicion “ON".

e Accione la palanca de arranque “crank” y deje que
el motor funcione por si mismo unos segundos, lue-
go mida el voltaje maximo en el sensor CKP.

=

- Escala del multimetro: Voltaje (~)
Voltaje maximo en el sensor CKP: 2 V y mas.

Si el voltaje medido en el acople del CDI es menor que el va-
lor estandar, mida el voltaje del acople del sensor CKP como
se indica a continuacién:

e Retire la cubierta lateral derecha
e Desconecte el acople del sensor CKP (1).
e Conecte el multimetro como se muestra
Sonda (+): BI/Y
Sonda (-): Tierra
Mida el voltaje del sensor CKP de la misma manera que en el
acople del CDI.

-m Multimetro

=

- Escala del multimetro: Voltaje (~)
I Voltaje maximo en el sensor CKP: 2V y mas.

Si el voltaje maximo en el sensor CKP esta de acuerdo a las es-
pecificaciones, pero el acople del CDI no lo estd, reemplace el
arnés por uno nuevo. Si ambos voltajes se encuentran por fue-
ra del rango, remplace el sensor CKP por uno nuevo.

RESISTENCIA DEL SENSOR CKP

e Retire la cubierta lateral derecha

e Desconecte el acople del sensor CKP 1
Mida la resistencia entre los cables principales utilizando el
multimetro. Si la resistencia no estd de acuerdo al valor de
las especificaciones, el sensor CKP debe ser reemplazado.

-m Multimetro

&

= Escala del multimetro: Resistencia (Q)

Resistencia del sensor CKP:
Aprox. 230 at 20 °C (BI/Y — Ground)

Magneto

Magneto
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VELOCIMETRO

REMOCION Y DESENSAMBLE
e Retire la luz principal.
e Desconecte el acople del velocimetro (1) y el cable
del velocimetro (2).
e Retire el conjunto del velocimetro (3).

e Retire el panel trasero (4) del conjunto del veloc-
metro (3).

PRECAUCION

No trate de desensamblar el velocimetro.

1 | Carcasa superior del velocimetro 3 ‘ Carcasa inferior del velocimetro

2 | Velocimetro
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INSPECCION
Inspeccione la continuidad del cable con un medidor de bolsillo. Si se encuentra algin problema,
remplace por partes nuevas.

TOOL!

‘B

- Escala del multimetro: Prueba de continuidad ()

Multimetro

r: lluminacion (+)

Y/B: Combustible

O: Encendido (+) _//

B/W: Tierra Bl: Neutro (-)
Y: Luz Alta
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MEDIDOR DE COMBUSTIBLE E INDICADOR DE
NIVEL DE COMBUSTIBLE

INSPECCION
La inspeccion consiste de los dos métodos siguientes:

Método 1
Inspeccidn cuando el indicador de nivel de combustible es-
ta funcionando.
e Desconecte el acople del indicador de nivel de com-
bustible.
e Conecte un cable de puente entre los cables Y/By
B/W que vienen del arnés.

e Gire el interruptor de encendido a la posicion “ON”
e El medidor de combustible debe indicar “F” (Lleno).

Método 2

Esta prueba revisara la precision del indicador de nivel de

combustible para las posiciones “E” (vacio) y “F” (lleno).
e Conecte un resistor de 90 Q entre el cable Y/By el |

cable B/W. Ik —

e Siel medidor de combustible esta funcionando

apropiadamente, deberia apuntar hacia la posicion

“E” cuando se gira el interruptor a la posicion “ON”. foonTy
Yo
u {!’;O l"\"l
. £ -
e Remplace el resistor por uno de 10 Q. —

¢ Si el medidor de combustible esta funcionando -
apropiadamente, deberia apuntar a la posicion “F”
cuando se gire el interruptor de encendido a la
posicién “ON”.

e Siel medidor de combustible no apunta a las posi-

ciones indicadas, remplace con uno nuevo.
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INDICADOR DE NIVEL DE COMBUSTIBLE

INSPECCION
e Retire el medidor del nivel de combustible.
e Mida la resistencia en cada una de las posiciones del flotador.
e Silos valores no concuerdan con los datos suministrados, cambie el medidor por uno nuevo.

Posicion del Flotador Resistencia
A Lleno 7Q
B Vacio 950
Multimetro

i

5

Escala del multimetro: Resistencia (Q)

109.8 mm, 7L} F
¢
-I-{I."
g
37.9mm, 38020 — 1/2 =)
24.8 mm, 58.50 — RES
950 E
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BOMBILLA FAROLA DELANTERA

Bombilla de la farola delantera: 12V 35/35 W

PRECAUCION

e Sj usted toca la bombilla de la farola delantera con sus
manos, limpiela con un pafio, humedecido con alcohol
0 agua jabonosa para prevenir el deterioro.

e No utilice ningin bombillo que posea vatiaje diferente
al especificado.

e Retire el bombillo cuando esté frio, ya que puede
estar
a una temperatura extremadamente alta.

REMOCION
e Retire la luz principal
e Retire el enchufe del bombillo y el tapon de goma (1).
e Retire el bombillo (2).
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e Instale el tapdn de goma (1).

NOTA:
Asegurese que la marca “TOP” quede hacia fuera.

e Conecte el acople de la luz principal.

e [nstale la farola.
e Ajuste la luz de la farola.

FAROLA PRINCIPAL

REMOCION
e Retire el carenaje.

e Retire la farola principal (1) soltando los ganchos.

e Desconecte el acople de la luz principal

INSTALACION
Instale la farola en orden inverso a su remocién.

NOTA:
Después de instalar la farola, ajuste la luz.

AJUSTE LUZ FAROLA

La luz principal puede ser ajustada verticalmente.
e Afloje el tornillo de ajuste (1).

e Ajuste la luz de la farola.
e Apriete el tornillo de ajuste (1).
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LUZ DE FRENO/ TRASERA

Luz de freno/cola: 12V 21/5W

PRECAUCION

e Si usted toca la bombilla de la farola delantera con sus manos, limpiela con un pafio,
humedecido con alcohol o agua jabonosa para prevenir el deterioro.
e No utilice ningin bombillo que posea vatiaje diferente al especificado.

REEMPLAZO DE LA BOMBILLA TRASERA

e Retire el lente removiendo los tornillos.

e Oprima el bombillo, girelo en sentido antihorario y
tire de él.
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BOMBILLA DIRECCIONAL

Bombilla direccional: 12V 10W

PRECAUCION

e Si usted toca la bombilla con sus manos, limpiela con un pafo humedecido con alcohol o
agua jabonosa para prevenir el deterioro.
e No utilice ningin bombillo que posea vatiaje diferente al especificado.

BOMBILLA DIRECCIONAL

REMOCION
e Retire el lente removiendo los tornillos.
e Oprima el bombillo, girelo en sentido antihorario
y tire de él.
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INTERRUPTORES

INTERRUPTOR DE ENCENDIDO

REMOCION
e Remueva la farola.
e Desconecte el acople del interruptor de encendido

(1).

e Retire el interruptor de ignicion (2).

INTERRUPTOR DE NEUTRO

e Retire la cubierta lateral derecha.

e Desconecte el interruptor de neutro del arnés de
cableado (1) y verifique la continuidad entre los
terminales Bl y Tierra utilizando un multimetro.

BL Tierra
N O O
1ro-4to
PRECAUCION

Cuando conecte y desconecte el acople del interruptor de
neutro, asegurese que el interruptor se encuentra en la
posicion “OFF”, o partes electrdnicas que puedan ser
dafadas

-m Multimetro

2

- Escala del multimetro: Prueba de continuidad
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RELE DE LAS DIRECCIONALES

El relé de las direccionales, esta localizado debajo de la caja

del filtro de aire. Si la direccional no enciende, verifique el

estado de la bombilla y la condicidon del circuito eléctrico. Si
la bombilla y el circuito estan en buenas condiciones, el relé
de las direccionales puede estar defectuoso, por tanto cam-

bie el relé por uno nuevo.

NOTA:

Cuando esté realizando las pruebas, asegurese que la bate-

ria esté completamente cargada.

INTERRUPTORES

Inspeccione la continuidad de cada interruptor con un medidor de bolsillo. Si se encuentra cualquier
anormalidad, remplace con un nuevo interruptor.

FRENO DELANTERO

i

Multimetro
@"Escala del multimetro: Prueba de continuidad
ENCENDIDO
R 0
I -
OFF
LUCES
Gr Y/W Br
ON [ ) )
OFF
CONMUTADOR DE LUCES
Gr W/R Y
HI - ~
LO (D
DIRECCIONALES
Lg Lbl \Y,
L C—
*
R e e )
BOCINA
G B/W
*
OPRIMA Cr )

o W/B
ON o O
OFF
FRENO TRASERO
B/O B/Br
ON . >
OFF
EMBRAGUE (GE10)
B/O B/Br
ON
OFF
BOTON DE ENCENDIDO
B/R Y/G
*
OPRIMA O U
Cable Color
B: Meqgro W: Blanco
O Maranja Y- Amarillo
R: Rojo L: Azul
G: Verde Sb:  Azul claro
Lg: Verde claro BAV: Negro/Blanco
WIB: Blanco/™egro WY Blanco/Amarillc
¥iG:  Amarilloerde YL AmarillofAzul
YA Amarillo R/B: RojoMegro
GiL:  Verde/Azul
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BATERIA

ESPECIFICACION

GE110

Tipo 12MX2.5L-C-6

Capacidad 12V, 9.0 kC (2.5 Ah)/10 HR
Gravedad Especifica 1.28a20°C61.23a27°C
GE110D

Tipo 12MX2.5L-C-6

Capacidad 12V, 18.0 kC (5 Ah)/10 HR
Gravedad Especifica 1.28220°C61.23a27°C

En el montaje de la bateria, recuerde conectar la man-
guera del respiradero.

CARGA DE LA BATERIA

Llenado de electrolito

e Remueva el tapdn de sellado (A).

e Llene la bateria con el electrolito hasta la indica-
cién UPPER LEVEL (1).

e Espere aproximadamente media hora y revise el
nivel de la bateria.

e Siel nivel de la bateria ha disminuido. Por favor
llene de nuevo con 4cido hasta la linea UPPER
LEVEL (1).

e Cargue la bateria como se describe a continuacién:

Maxima corriente de carga:
0.25 A (GE110)
0.5 A (GE110D)

Tiempo de carga

El tiempo de carga para una nueva bateria es determinado
por el nimero de meses que ha pasado desde la fecha de
fabricacion.

GE110

GE110D

Agua destilada

Meses después de su Horas de carga
fabricacion necesarias
6 meses 20
9 meses 30
12 meses 40
Mas de 12 meses 60
NOTA:

De ser necesario, agregue tnicamente agua destilada para
completar el nivel UPPER LEVEL




MANTENIMIENTO/OPERACION DE RECARGA 6-35

e Coloque los tapones de sellado después de la carga.
e Deje que la bateria se enfrie por dos horas antes de

instalarla en la motocicleta.

Mantenimiento

Inspeccione la bateria. Si se encuentra cualquier signo de
agrietamiento o de fuga de electrolito, remplace con una
nueva bateria. Si los terminales de la bateria se encuen-
tran recubiertos con una sustancia en polvo blanca acida,
limpie con lija y entonces aplique grasa a los terminales.
Verifique el nivel del acido de bateria y de ser necesario
agregue agua destilada para completar el nivel de cada
celda, hasta la linea UPPER LEVEL.

e Utilice un hidrémetro para medir la gravedad es-
pecifica del electrolito. Si la lectura es 1,22 6 me-
nos a 20°C, indica que la bateria debe ser recarga

da.
Gravedad Especifica Condicién Medida
a20°C
1.250-1.280 Normal
1.220-1.250 Descargada Recargar
Por debajo de 1.220 | Descargada/Dafiada | Recargar/Cambiar

e Hidrémetro

OPERACION DE RECARGA

Nota:

Cuando esté recargando la bateria, asegurese de retirar
la bateria de la motocicleta para proteger el requlador/
rectificador de excesivos voltajes.

e Utilice la siguiente férmula para corregir la grave-
dad especifica a 20°C.
$20 = St + 0,0007 (t-20)

Donde S20 = Valor corregido de la gravedad espe-
cificaa 20 °C.

St = Es el valor de la gravedad especifica leida a la
temperatura t °C.

0,0007 = Coeficiente de temperatura de la grave -
dad especifica.

t = Temperatura en grados centigrados a la cual
fue leida St.

e Verifique el valor corregido de la gravedad espe-
fica con la tabla, para determinar el tiempo de
recarga. Esto es cuando existe una fuente cons-
tante de corriente a 0,25 amp (GE110) 6 0,5 amp
(GE110D) una décima parte de la bateria usada).

H H
H K
Yl

.28

Z . [

N2 Twg— 4f

n Lo

H8 i —
TRE| 4|— L - .
1.08 T T

- N

(‘Bﬂ 0 2 4 6 8 10 12 14 16 18

Tiempo de recarga (horas)

g 1.29 [
= 128
oo2i Normal
o 1,26 m
!‘Q 1.25 i
1,241 . " i
& 1 Recarea, .
:§ 1.22{ Recarga
1.21 ;
E Reemplaza
] o0 5 10 15 20 25 30 35 40

Temperatura
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e Cuando esté recargando la bateria, no permita que el electrolito exceda 45°C. Interrumpa la
operacion, si es necesario y deje que la bateria se enfrie.

Gravedad especifica del electrolito
1.28220°C61.23 a 27°C.

PRECAUCION

No utilice la carga rdpida para recargar la bateria; esto podria acortar la vida de la misma.

VIDA UTIL DE LA BATERIA

Los bornes estan cubiertos con doxido de plomo, los cuales se desgastan gradualmente durante el uso.
Cuando la parte inferior de la bateria se llena de sedimento, la bateria no puede ser usada. Si la bateria
permanece en un estado descargado por largos periodos de tiempo, se genera sulfato de plomo en los
bornes y esto tendra un impacto negativo en el desempefio de la bateria. En tales casos, remplace con
una bateria nueva. Cuando la bateria se deja en espera por largos periodos de tiempo, recargue la
bateria al menos una vez al mes.

ALMACENAMIENTO
Cuando la bateria Se deja por largos periodos de tiempo sin usar, la bateria debe ser recargada al
menos una vez al mes para disipar el sulfato de plomo generado en los bornes.

M\ ADVERTENCIA

e Antes de recargar la bateria, llene cada celda con agua destilada hasta el nivel UPPER y
remueva cada tapa de cada celda.

e Cuando recargue la bateria, Manténgala lejos de fuego y chispa.

e Cuando remueva la bateria, desconecte el terminal negativo (-) de la bateria primero.
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7-2 SOLUCION DE PROBLEMAS/MOTOR

SOLUCION DE PROBLEMAS

MOTOR
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Compresion muy baja
1. Holgura de valvulas desajustada Ajuste
2. Guias de valvulas desgastadas ¢ con pobre asentamiento Repare ¢ reemplace
3. Valvulas con destiempo. Ajuste
4, Anillos desgastados. Reemplace
5. Orificio del cilindro desgastado Reemplace
8. Motor de arranque lento Reemplace
7. Mal asentamiento de la bujia Ajuste
8. Fugas en la culata o el cilindro Repare o reemplace
£l motor no Bujias.sin chispa
enciende o 1. Bu_il.a SL{Cia Limpie
es dificil de 2. Bu_ilg humeda _ Limpie y seque
encender 3. Bobina de encendido defectuosa Reemplace
4. Cable de alta abierto o en corto. Reemplace
5. Bobina pulsora o CDI defectuoso Reemplace
6. Sistema eléctrico abierto o en cortocircuito Repare o reemplace
7. Bujia desgastada Reemplace
8. Capuchdn de bujia desgastada Reemplace
3. Bujia dafada Reemplace
10. Sensor CKP defectuoso Reemplace
Mo llega combustible al carburador
1. Filtro de combustible & mangueras obstruidas Limpie d reemplace
2. Carburador o aguja del carburador defectuosa Reemplace
PROBLEM A SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Holgura de valvulas desajustada Ajuste
2. Pobre asentamiento de valvulas Repare o Reemplace
3. Guias de vilvula defectuosas Reemplace
4. Arbol de levas desgastado Reemplace
El motor 3. Hendidura de la bujia muy grande Ajuste o Reemplace
tiene una 8. Bobina de encendido defectuosa Reemplace
minima muy 7. CDl defectuosa Reemplace
pobre 8. Bobina del estator defectuosa Reemplace
9. Pulverizadores obstruidos Limpie o Reemplace
10. Ajuste del Tornillo de la minima y de ajuste de la mezcla de minijAjuste
11. Manguera de vacio agrietada o defectuosa Reemplace
12. Filtro de aire obstruido Limpie o Reemplace
13. Cuba del carburador sin ajuste Ajuste el flotador
14, Interruptor de posicion del acelerador defectuoso Reemplace
PROBLEM A SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Bujia sucia Limpie
2. Bobina pulsora o CDI defectuoso Reemplace
El motor se 3. Tangue o manguera de combustible obstruida Limpie o reemplace
apaga 4, Pulverizadores obstruidos en el carburador Limpie
.. 5. Holgura de valvulas desajustada Ajuste
facilmente
6. Exosto doblado v obstruido Limpie
7. Conexion suelta o en corto en el ramal eléctrico Repare o reemplace
8. Fuga de aire del carburador Ajuste o reemplace el empagque




SOLUCION DE PROBLEMAS/MOTOR  7-3

PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Cascabeleo excesivo de las valvulas
1. Holgura de valvulas muy grande Ajuste
2. Resortes de valvulas rotos o debiles Reemplace
3. Superficie de la leva o el balancin desgastado Reemplace
4. Rodamiento del cigliefial quemado o desgastado Reemplace
Ruido procedente del pistdn
1. Cilindro o pistdn desgastado Reemplace
2. Camara de combustion carbonada Limpie
3. Pin u orificio del pistdn desgastado Reemplace
4, Anillos o ranuras del piston desgastados Reemplace
Ruido procedente de la cadena de tiempo
1. Cadena estirada Reemplace
2. Pifiones desgastados Reemplace
3. Ajustador de tension automatico desgastado Repare o Reemplace
Motor
ruidoso  |Ruido procedente del embrague
1. Eje secundario o ranuras del cubo desgastados Reemplace
2. Dientes de la placa de embrague desgastados Reemplace
3. Disco de embrague o conductor distorsionado Reemplace
4. Rodamiento de liberacidn de embrague desgastado Reemplace
Ruido procedente del cigliefal
1. Rodamientos desgastados y ruidosos Reemplace
2. Rodamiento de la biela desgastado o quemado Reemplace
3. rodamiento del cigiiefial desgastado o guemado Reemplace
4, Retroceso excesivo del cigliefial Reemplace
Ruido procedente de la transmisidn
1. Pifiones desgastados o friccionantes Reemplace
2. Ranuras muy desgastadas Reemplace
3. Rodamientos muy desgastados Reemplace
4. Pifiones primarios desgastados o friccionantes Reemplace
PROBLEMA, SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Cable del embrague sin ajuste Ajuste
Deslizamien42. Resortes del embrague flojos 6 rotos Reemplace
to del 3. Placa del embrague deformada ¢ desgastada Reemplace
embrague |4. Placa del embrague torcido ¢ deformado Reemplace
Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Embrague por fuera del ajuste Ajuste
Arrastre del 2. Algunos resortes del embrague estan flojos y los otros no Reemplace
3. Placa del embrague deformada ¢ desgastada Reemplace
embrague _ _
4. Discos del embrague torcidos Reemplace

Reemplace




7-4  SOLUCION DE PROBLEMAS/MOTOR

velocidades

8. Bobina pulsora o CDI defectuosa

9. Filtro de aire obstruido

10, Alimentacion de combustible al carburador inadecuada
11. Interruptor del selector de cambios defectuoso

12, Succidn de aire desde la unidn del carburador

PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
La 1. Leva de la palanca de cambios rota Reemplace
transmision |2. Horquilla de la palanca de cambios distorsionada Reemplace
no cambia |3. Trinquete de la palanca de cambios desgastado Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
La 1. Pifiones desgastados en el eje de transmision o el secundario Reemplace
transmision |2. Horguilla de la palanca de cambios desgastada Reemplace
se salta los |3. Resorte tapdn de la leva de la palanca de cambios débil Reemplace
cambios |4, Placa de blogueo de la leva desgastada Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Resortes de las valvulas flojos Reemplace
2. Arbol de levas desgastado Reemplace
3. Holgura insuficiente de la bujia Ajuste o reemplace
4 Tiempo de las valvulas desajustado Ajuste
El motor |5, Tiempo de encendido incorrecto Reemplace el CDI
corre mal a |6. Bobina de encendido defectuosa Reemplace
altas 7. Sensor CKP o unidad CDI defectuosos Reemplace

Ajuste la altura del flotador
Limpie o reemplace

Limpie o reemplace

Ajuste ¢ reemplace
Reapriete o reemplace

11. Fuga de aire en la tuberia de admisidn
12. Exceso de aceite de motor
13. CDI defectuosa

PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Aceite excesivo en el motor Verifique el nivel y drene
Humo de 2. Cilindro o anillos de piston desgastados Repare o Reemplace
escape 3. Guias de valvulas desgastadas Reemplace
4, Cilindro rayado Reemplace
pesado o . .
sucio 5. Vastagos de las valvulas desgastados Reemplace
6. Sellos de los vastagos defectuosos Reemplace
7. Carriles de los anillos de aceite desgastados Reemplace los anillos
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Holgura de valvulas muy amplia Ajuste
2. Resortes de valvulas débiles Reemplace
3. Tiempo de valvulas desajustado Ajuste
4, Cilindro o anillos desgastados Reemplace
5. Asentamiento pobre de valvulas Repare
Almotorle |6. Bujia sucia Limpie o repare
falta |7, Bujia incorrecta Ajuste o reemplace
potencia |3. Pulverizadores obstruidos Limpie
9. Cuba del carburador desajustada Ajuste
10. Filtro de aire obstruido Limpie

Reapriete o reemplace
Drene el exceso de aceite
Reemplace




SOLUCION DE PROBLEMAS/CARBURADOR  7-5

PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Depdsitos de carbon en la corona del piston Limpie
2. Insuficiente aceite en el motor Rellene aceite de motor
3. Bomba de aceite defectuosa o circuito obstruido Cambie o limpie
El motor se
. 4, Mivel de combustible muy bajo en la cuba Ajuste
recalienta ) ]
3. Fuga de aire en la tuberia de admisidn Reapriete o remplace
6. Tipo incorrecto de aceite de motor Remplace
7. Admision obstruida con polvo Limpie
CARBURADOR
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Pulverizador de arrangue obstruido Limpie
2. Linea de combustible obstruida Limpie
Problemas 3. Fuga de aire de la conexidn entre el cuerpo de arrangue y el Reapriete, ajuste o
en el carburador remplace el empague
. . Reapriete, ajuste o
arrangue |4, Fuga de aire de la conexion del carburador o de la unidn de la P :
. remplace las partes
manguera de vacio
defectuosas
5. El émbolo de arrangue no opera apropiadamente Ajuste
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Pulverizador piloto obstruido o suelto Limpie o reapriete
Problemas |2. Pulverizador de aire obstruido o suelto Limpie o reapriete

en la minima

3. Fuga de aire de la conexidn del carburador

Reapriete o remplace las

fluctuaciones
en el nivel de
combustible

. Flotador defectuoso

L

4. Material extrafio en la aguja

5. Nivel de combustible muy alto o muy bajo

oen partes defectuosas
velocidades |4. Salida piloto obstruida Limpie
bajas 5. Salida de desviacidn obstruida Limpie
0. Fuga en el émbolo del arrangue Ajuste
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Problemas a |1. Pulverizador de alta obstruido Limpie
velocidades (2. Pulverizador obstruido Limpie
medias o |3. Valvula de acelerador desajustada Ajuste
altas 4. Filtro de combustible obstruido Limpie o reemplace
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Aguja dafiada o desgastada Reemplace
Sobreflujoy |2. Resorte de la aguja roto Reemplace

Ajuste o reemplace

Limpie o reemplace el
asiento de la aguja

Ajuste la altura del flotador
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CHASIS
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Tuerca del vastago de la direccion sobreapretada Ajuste
Direccion (2. Rodamiento roto en el vastago de la direccidn Reemplace
pesada 3. Vastago de la direccion distorsionado Reemplace
4. Llantas poco infladas Ajuste
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Horquillas delanteras desbalanceadas Reemplace
2. Horguillas delanteras distorsionadas Repare o Reemplace
3. Eje frontal distorsionado o rueda torcida Reemplace
Manubrio ) ] :
tambaleante 4. Tornilla del r:nanubrlcu sue.ltcu 3 R?aprlete
5. Tuerca del vastago de la direccidn suelta Ajuste
6. Presion incorrecta de las llantas, llantas incorrectas o desgastadas|Ajuste o Reemplace
7. Cunas de la direccidn excesivamente gastadas Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Rim distorsionado Reemplace
Rueda 2. Rodamientos de la rueda delantera desgastados Reemplace
delantera |3. Llanta defectuosa o incorrecta Reemplace
inestable (4. Tuerca del eje suelta Reapriete
5. Mivel de aceite de la horquilla delantera incorrecto Ajuste
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Suspensidn |1 Resorte débil Reemplace

delantera muy

suave 2. Aceite de amortiguador insuficiente verifigue el nivel, adicione
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Suspensién |1 Aceite de amortiguador muy viscoso Reemplace
delantera muy
rizida 2. Exceso de aceite de amortiguador Drene el exceso de aceite
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
suspensien |1, Aceite de amortiguador insuficiente Adicione
delanteraruidosa (3 Tornjllos de la suspension Reapriete al torque especificado
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Rin distorsionado Reemplace
2. Rodamiento de larueda trasera desgastado Reemplace
Rucda trasera 3. Llanta incorrecta o defectuosa Reemplace
nestable 4. Rodamiento del brazo oscilante desgastado Reemplace
5. Tuerca del eje o tuerca/tornillo de montaje del motor suelta Reapriete al torque especificado
6. Radio de larueda suelto Reapriete al torque especificado
7. Tuercas del amortiguador trasero sueltas Reapriete al torque especificado
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Suspension trasera [ 1. Resorte del amortiguador fatigado Reemplace

muy rigida

. Exceso de aceite de amortiguador

muy suave 2. Aceite de amortiguador insuficiente Verifique el nivel, adicione
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Suspension trazera [ 1. Aceite de amortiguador muy viscoso Reemplace

Drene el exceso de aceite

PROBLEMA

SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES

SOLUCION

Suspensidn trasera
ruidosa

1

Tuercas/tornillos del amortiguador sueltos

. Rodamiento del brazo oscilante desgastado

Reapriete al torque especificado)

Reemplace




FRENOS/SISTEMA ELECTRICO
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FRENOS
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Potencia 1. Disco o pastillas de freno desgastados Reemplace
. . 2. Disco y pastillas de freno contaminados con aceite Limpie
insuficiente
3. Desgaste excesivo en el tambor del freno Reemplace
del freno ] ]
4, Juego excesivo en el pedal del freno Ajuste
delantero
5. Juego excesivo en las maniguetas del freno Ajuste
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Rodamiento de la rueda dafiado Reemplace
Frenc 2. Superficie de las zapatas del freno cristalizadas Limpie la superficie con una lija
3. Eje de larueda delantera o trasera suelto Apriete al torque especificado
delantero :
\ 4. Zapata del freno desgastada Reemplace
ruidoso
5. Zapatas del freno torcidas Reajuste la pieza & reemplace
6. Adhesidn de carbon en la superficie de la zapata Limpie |la superficie con una lija
PROBLEM A SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Carrera excesiva 1, Palanca de la leva de freno desgastada Reemplace
de la palanca o
pedal del freno 2. Tambor o zapata de freno desgastada Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Arrastre de |1. Partes oxidadas Limpie y lubrique
freno 2. Lubricacion insuficiente del pedal o manigueta del freno Lubrigue
SISTEMA ELECTRICO
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Bobina de encendido o CDI defectuoso Reemplace
Sinchispao |2. Bujia defectuosa Reemplace
chispa pobre |3. Bobina pulsora o generador defectuoso Reemplace
4, Conexiones sueltas o en corto circuito Verifique y apriete
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION

.. |1. Mezcla aire/combustible muy rica Ajuste carburador
Acumulacion o -
. |2. Minima muy alta Ajuste carburador
de humedad 6 :
. 3. Gasolina incorrecta Reemplace
de carbdn en la
. 4. Filtro de aire sucio Limpie
bujia . _ .
5. Bujia de tipo muy fria Reemelace con bujis de tipo calients
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Anillos desgastados Reemplace
.. . 2. Cilindro o piston desgastado Reemplace
Bujia sucia ] ) . )
3. Holgura excesiva de los vastagos de las valvulas en las guias Reemplace
4. Sello de aceite del vastago desgastado Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Electrodo de la |1. Bujia de tipo muy caliente Remplace con bujia de tipo fria
bujia 2. El motor se sobrecalienta Puesta a punto
sobrecalentado |3, gujia suelta Reapriete
0 quemado |4, Mezcla aire/combustible muy pobre Ajuste carburador
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION

Carga (bateria)
imperfecta

1. Circuito guia abierto o en corto o conexiones sueltas

2. Bobinas generadoras sueltas, aterrizadas

3. Regulador/rectificador en corto o con fuga

Repare, reemplace o reapriete
Reemplace
Reemplace




7-8 BATERIA

esta por debajo de
la especificacion

4, Celdas defectuosas en la bateria
5. Bateria baja en electrolito

PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Carga (hateria) 1. El circuito guis tiende 3 sbrirse o entrar en corto, o est3 mal conectade en los terminzles| Repare o reapriete
buena, pero el |2. Bobina generadora abierta o en corto Reemplace
range decarga 3. regulador/rectificador defectuoso Reemplace

Reemplace bateria
Agregue agua destilada

PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Corto circuito internc en la bateria Reemplace la bateria
Sobrecarga |2, Regulador/rectificador defectuoso Reemplace
3. Regulador/rectificador mal aterrizado Reapriete y limpie
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
La carga no es 1. Aislamiento del cable guia raido debido a vibracidn, resultando en qRepare o reemplace
estable 2. Cortocircuito en la bobina de generacion Reemplace
3. Regulador/rectificador defectuoso Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Mal 1. Bateria muy vieja Repare oremplace
. . 2. Contactos de interruptores defectuosos Reemplace
funcionamiento
del batén de 3. El contacto de |2 escebilla no estd conectado al conmutader del meter de arrangue REEF‘I‘IpHCE
arranque 4. Relé de arrangue defectuoso Reemplace
5. Fusible defectuoso Reemplace
PROBLEMA SINTOMAS ¥ CAUSAS POSIBLES SOLUCION

“Sulfatacian®:
sustancia en polvo
blance acido o visto
coma manchas en
las superficies de las

1. Caja de la bateria agrietada

2. La bateria no ha sido usada en un largo periodo

Reemplace la bateria

Reemplace la bateria

pierde carga

2. Las celdas han perdido mucho de sus elementos activos como resultado de

celdas
PROBLEM A SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
Revize gl generadaor,
regulador/rectificadery las
1. Problema en la carga del sistema conexiones de los circuitos, Ajuste
como se3 necesaric de scuerdo 3 los
La Bateria valores de carga especificados

Reemplzce |z bateriz, y sjuste &l

de la hateria

2. Bateria sin uso por un large periodo en clima frio

répidamente @ schrecarga ziztems de cargs
3. Corto interno dentro de la bateria Reemplace |a bateria
4. Voltaje muy bajo Recargue la bateria
5. Bateria muy vieja Reemplace |a bateria
PROBLEMA SINTOMAS Y CAUSAS POSIBLES SOLUCION
1. Rango de carga muy bajo o muy alto [cuando no es5td en uso, |3 bateria debe sercargada R | la bateri
“sulfatacion™ |zl menos unz vezpormez) emplace la batena

Remplace la bateria si e
recubrimiento se sulfata
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DIAGRAMA ELECTRICO

GE110D
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ENRUTADO DEL RAMAL ELECTRICO

Sujete el cableado del
interruptor de encendido con
una abrazadera

Después de conectar los
acoples, cubralos con
el protector
Sujete el extremo de la
funda con una
abrazadera

en la platina de sujecién

/ Relé de las direccionales

Condensador | 3 Pase el interruptor de

posicion del acelerador

entre el marco y el arnés.

Pase el cable

del medidor de combustible Pase el ramal eléctrico por la
dentro del marco / bobina de encendido,

Ramal eléctrico lejos del cable del acelerador.

Sujete el ramal eléctrico
enfrentada
hacia el marco

' Abrazadera
\ zadera con la cinta azul
Pase los cables de

g: rador en el carter y lue-
go pase los mismos de-
bajo del cab!e principal.

Bateria, extremo

negativo (-)
Abrazadera
Sujete el ramal eléctrico |

Pase el cable del interruptor con la cinta azul enfrentadq m 3 N-m (0.3 kgf-m) !
del freno trasero por detras del extremo hacia el marco. | (GE110D) Tubo respirador
negativo (-) de la bateriay detras de espués de conectar el motor de el carter

tivo (-) de la bateriay detras del D és d tar el motor d del cart

agujero de instalacion de la tapa arranque, cubralo con la tapa

lateral. No presione el cable con
la tapa lateral.
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Fije las abrazaderas y retire el exceso

Sujete los cables al manubrio con una
abrazadera entre los puntos de flexion
superior e inferior.Despues de sujetar
recorte los excesos de la abrazadera.

Abrazadera
Direccional Trasera (LH)
Direccional Trasera (RH) Pase el cable de la luz de la cola
detras del montaje de la misma.

Cuando instale el guardabarros
trasero verifique que el
cableado no quede oprimido.
Después de verifique el
funcionamiento de las luces
traseras y luego ubique el
cableado dentro del

/7~ guardabarros.

Platina de sujecion Sujete el cableado con una Antes de instalar el guardabarro
abrazadera y asegurese pase el cableado de la cola por
que la cinta azul se fija fuera del marco.

- hacia el marco.

Cableado
Cable acelerador

Platina de sujecion

Abraz;a\dera



ENRUTADOR DEL CABLEADO DEL MOTOR
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ENRUTADO DEL CABLEADO DEL MOTOR

[*] 10 N-m (1.0 kgf-m)

Alinee el terminal de forma
paralela a la linea del carter.

Ubique el terminal
en la ranura.

Rotor magneto

sensor CKP
Abrazadera

rl \ Ubique el cable del

sensor CKP en la parte lateral
de la tapa del magneto.

b

=i
Arandela/g":j /
]

[™) 10 N'm (1.0 kgf-m)



7-14 ENRUTADO DE LAS MANGUERAS DE COMBUSTIBLE/INSTALACION DEL SISTEMA DE ADMISION

ENRUTADO DE LAS MANGUERAS DE COMBUSTIBLE

Marca blanca

Aislante

Q-ring
[*]6.5 N-m (0.65 kgf-m)




ENRUTADO DEL SISTEMA DE INYECCION DE AIRE SECUNDARIO (PAIR) 7-15

Manguera de ventilacién
Manguera de ventilacién Pase la manguera de ventilacion,
debajo de la manguera de la
va’IvuIa]I PAIR.

Manguera
valvula

-

Manguera de desfogue

ENRUTADO DEL SISTEMA DE INYECCION DE AIRE SECUNDARIO PAIR

Manguera valvula

Marca blancra PAIR

o
|

“Marca amarilla
Y

/|~ Manguera valvula
= ' PAIR

= l; 2 e S
La puhta de la abrazadera
debe estar hacia adentro. debe estar hacia arriba.

La punta de la abrazadera

Control de la valvula
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La punta de la abrazadera
debe estar hacia arriba.

Tuberia valvula__ | ;
PAIR i

INSTALACION DE LA BOBINA DE ENCENDIDO

Sujete el cable de alta tension
en este punto con una cinta.
jta
Alinee la abrazadera

paralela a la linea
de la valvula
de control

PAIR ir
js
Control de Cable de o
la valvula i alta tension
PAIR

[*] 10 N-m (1.0 kaf-m)



INSTALACION DEL MUFFLER Y EL EXOSTO

7-17

Cuando este instalando el condensador

éste, debe estar hacia atras del cableado.
Guardabarro

-~ trasero

Condensador
FWD
INSTALACION DEL MOFLE Y EL EXOSTO E g‘r
O —
- ——

[™] &0 N-m (5.0 kgt-m)

[™] 10 Nem (1.0 kgtm)
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ENRUTADO DE CABLES

Cable del interruptor
derecho.

del interrup-

tor derecho.—
Cable del interrup-
tor del embrague.

(GE 110D).
Abrazadera
Abrazadera
Cable del Cable del
velocimetro freno delantero

/__\ Cable del acelerador
Up

%:—)-. Arnés electrico
~

;-\brazadera

Cable del
embrague

Cable acelerador

k)

Cable del freno delantero 3 —/ Arnés
o /—"' electrico
, Abrazadera

Cable freno'delantero
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. f:_:'}ﬁijj_;;-—:!- : s, ___/":I
i --_-:‘.'D'u;f . ﬂ '::Jjj'-— =g
—.
Cable freno delantero
‘Abrazadera
Cable del
embrague
Cable del acelerador
Abrazadera
Abrazadera
Cable del Cable del
acelerador embrague
Cable Mgl
freno delantero (&= Cable del
kv velocimetro
Cable del

acelerador
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INSTALACION DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE/INSTALACION DEL MEDIDOR DE COMBUSTIBLE

INSTALACION DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE

Cauchos soportes del

tanque @

‘|\ |

| :

o

Cauchos
soportes del
tanque~__

__Caucho soporte

. ——tanqueg

T— -

.,.I
=
S

““"[!] 5 N-m (0.5 kgf-m)
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INSTALACION DEL PROTECTOR DEL TANQUE DE COMBUSTIBLE

Protector del tanque de
combustible

105 mm
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INSTALACION DEL CABLE DE SUJECION DE LA SILLA

INSTALACION DEL CABLE DE SUJECION DEL SILLIN

/ﬁ

[ M

L‘ : >LH

=
_1'.__ .....

F'{ iy

Extremo esférico

Guia del cable de
sujecion del sillin

Qca ble i;:

Extremo cilindrico
del cable

Ublque la platina
en la parte interior
de la guia del cable
de sujecion

i .
| Alinee la muesca del
i .
conjunto de bloqueo
del sillin en la ranura

Asegure el cable
firmemente
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INSTALACION DEL EJE DELANTERO

o~ S

[®] 42 Nm (4.2 kgi-m)
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INSTALACION DEL EJE TRASERO

e S

[™] 80 N-m (8.0 kgt-m)

AH

|

["] 54 M-m (5.4 kgf-m)

T v
*|*~ Holgura

[ 22 N-m (3.2 kgi-m)

(™) 16 N-m (1.6 kgf-m)
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INSTALACION DEL FRENO TRASERO

Afuera

Punto de la medida
(centro del pedal)

Altura del pedal
' defreno

3-13 mm

("] 26 N-m (2.6 kgi-m)



7-26 INSTALACION DEL SOPORTE LATERAL/INSTALACION DEL SOPORTE CENTRAL

INSTALACION DEL SOPORTE LATERAL

("] 10N-m
(1.0 kgi-m)

Largo

INSTALACION DEL SOPORTE CENTRAL
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INSTALACION DEL PROTECTOR DE LA BATERIA (GE110)

2-12'mm —— |

INSTALACION DEL PROTECTOR DE LA BATERIA (GE110D)

6—11 mm
l | B0 mm

— T NS
T 1Y) 1P

7 - —

ey |

|
9-20mm =, |

15 -25 mm 15— 25 mm
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ENRUTADO DE LA MANGUERA DE DESFOGUE DE LA BATERIA (GE110)

o 9]
®
[1]
() o) l°>
Manguera de o J
desfogue de
la bateria o)

o

P o o

Manguera de
desfogue de T—__\!
la bateria

i Manguera de
: desfogue de
o e jf la bateria
P ———
Manguera de
desfogue de—__ | WO)
, B |
1) la bateria
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MONTAIJE DEL MOTOR

[*] 31 N-m (3.1 kgi-m)

[*] 36 N-m (3.6 kaf-m)



7-30 CARTER/INSTALACION DEL CABLE DEL VELOCIMETRO

CARTER

Tornillo de verificacion presidn de aceite
Tapdn de sincronizacion de las valvulas m 10 N-m (4.0 kgf-m)

["] 21 N-m (2.1 kgf-m) /

Tornillo de control del aceite
["] 12 N-m (1.2 kgt-m)

Tornillo de drenaje del aceite
[7] 18 N-m (1.8 kgt-m)

INSTALACION DEL CABLE DEL VELOCIMETRO

Pase el cable del velocimetro
por encima de la abrazadera
del carenaje.

Cable del velocimetro
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Fa
e .-A/

INSTALACION DE LA CUBIERTA DEL CHASIS

Tapa lateral
derecha

i* Hacia el

t d
e;::;smi;

“Hacia el \ \

tanq e de

: AP combustible \ o
3 L - e
: 0

Tapa superior
1Y trasera




7-32 INSTALACION DEL CARENAJE/INSTALACION DEL FRENO TRASERO

INSTALACION DEL CARENAJE

Panel trasero

Velocimetro

J— '7 Cuerpo del
¥, / carenaje L]

delantera

= .-’/ _ J //"I/ ' Direccional
Direccional | ; ;
—_ . delantera '
izquierda

- :_--_.- :-. - _ 2
T4"';'£L{\*thoporte del ___
\Ohcarenzje—

INSTALACION LUZ DEL FRENO TRASERO

Pase el cable de la luz del freno trasera

entre el montaje de la luz y por encima

del marco y con direccién hacia abajo.
\

Tapa superior del chasis

[*] 3 N-m (0.3 kgi-m)
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INSTALACION DE LAS DIRECCIONALES

Chasis

__Guardabarro

Pase los cables de las direccionales traseras
Asegurese de no aflojar los  entre el chasis y el guardabarro trasero.
cables de las direccionales.

No ubique la abrazadera en el Instale los cables de las direccionales
refuerzo del marco. traseras en el interior del chasis.
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HERRAMIENTAS ESPECIALES

o

C T

=
f_;..“- —_

{ \\:: /:;:ﬁ{\
N CQ
%‘ g \\s\\:\h\\ % i
~2 99000é§§335c000
?i?ggztﬁojjggggs de la 99000F10034C000 Juego extractor de rodamientos.
g - Sujetador del manguito del | ot de 3 piezas 6302 y 6301 de
ireccion. embrague. 3 piezas,
N -
<> ~
S P I,
— SN
0 \:\E\Q\\\E\\;\\‘Q\\\\\
XA
\:<S§g§a
N/ S
99000F10036C000 99000F10037C000 99000F10038C000

Copa de la tuerca del eje de la
direccion.

Sujetador de bielas.

Instalador de rodamientos del
cigliefial.

-2
Py S
&/ﬁ ‘\‘x\\‘ \xgﬁ\i} M +
S~ O /“fg ~_ B
-..\\\ I.ﬁ“\ -;\; \\\:}\\:} E—
99000F10039C000 ’ 99000F10040C000 , 99000F10041C000
Extractor de sellos de aceite. Mandmetro de resién  de
Removedor del pin del pistén. ) P
aceite.
KO
R‘\.S\‘ AN . \\ \\%\\
i = Sy
/ - \_‘R
%\\\i\ f )) S
P & e
b
99000F10042C000 99000F10044C000
Herramienta de ajuste de 99000“:04:(:'000 Llave hexagonal en T.
vélvulas. Removedor del rotor.
<.l‘\
il\\\\:::‘\\
~—
. L
99000F10045C000 99000F10046C000 99000F10047C000

Removedor de resortes de los
retenedores.

Juego instalador sellos de aceite
telescopico.

Instalador de rodamientos de la
direccion.
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99000F10048C00
Separador de carcazas.

99000F10049C000
Sujetador del rotor.

99000F10050C000
Eje deslizante.

99000F10051C000
Removedor de rodamientos de
la culata.

99000F10052C000
Juego extractor de rodamientos.

99000F10053C000
Instalador de rodamientos del
motor.

99000F10054C000
Compresor resorte de valvulas.

Accesorio de amortiguador con
base.

99000F10057C000
Instalador de sellos de aceite.

\%“:b 7
99000F10059C000 99000F10060C000 99000F10061C000
Removedor del pifién del | Raspador. Removedor de las cunas de la
velocimetro. direccion.
// N
( |'r /\.“'
/
¥
99000F10096C000 99000F10097C000

Instalador de rodamientos del
cigliefial.

Instalador del cigliefial.

99000F10098C000
Sujetador del rotor.
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-
@ 'Efa-q\
\___/
\::E::J
99000F10260C000
Instalador de arandelas
cigliefal.

del

o p—

=
[\..%___,t:;y ]
99000F10261C000

Instalador de las arandelas de los
rodamientos del cigliefial.

99000F10262C000
Herramienta de reemplazo del
pin del piston.

99000F10263C000
Soporte de montaje del motor
con tornillo.

Nota: Cuando ordene una herramienta especial, por favor confirme si estd disponible
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MOTOR
ITEM N-m kgf-m

Pernos de la culata M(8) 25 2,5

M(6) 10 1,00
Perno de la rueda dentada del arbol de levas 11 1,10
Tuerca de ajuste de vélvulas 10 1,00
Tornillo de retencién del eje de los balancines 8,4 0,84
Tornillo de montaje del ajustador de la cadena de transmision 10 1,00
Tuerca del rotor del magneto 10 1,00
Perno de la bobina del estator 120 12,00
Perno del sensor CKP 10 1,00
Tornillo de drenaje del aceite de motor 5 0,50
Tuerca de la corona del embrague 18 1,80
Pernos de los resortes del embrague 50 5,00
Tuerca de la leva del embrague 50 5,00
Perno de montaje del pifidn del motor 5 0,50
Pernos del carter 10 1,00
Tornillo sujetador de la palanca de arranque 10 1,00
Tornillo de montaje del pifién de arranque 10 1,00
Tope del brazo de la palanca de cambios 10 1,00
Tuercas de montaje del soporte del motor (Tapa de la Culata) 8,5 0,85
Tuercas de montaje del soporte del motor (Frente) 19 1,90
Tuercas de montaje del motor (Carter) 31 3,10
Tuercas de montaje del motor (Tapa de la Culata) 31 3,10
Tornillo de verificacidon de la presion del aceite 36 3,60
Tornillo de control del aceite 36 3,60
Tapon de sincronizacion de las valvulas 10 1,00
Pernos de la cubierta del rotor 12 1,20
Bujia 21 2,10
Tornillos del exosto 10 1,00
Tornillos de la cuberta del exosto 11 1,10
Tornillos de montaje del exosto 23 2,30
Tornillo de montaje de la bobina de encendido 10 1,00
Perno del embrague del arranque (GE110D) 60 6,00
Perno de montaje del motor de arranque (GE110D) 10 1,00
Tuerca del cableado del motor de arranque (GE110D) 10 1,00
Tornillo de montaje de la caja del filtro de aire 10 1,00
Tornillo de fijacion de la abrazadera del tubo de admisidn 1,5 0,15
Perno de admision 10 1,00
Perno de admision del carburador 6,5 0,65
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SISTEMA DE COMBUSTIBLE

ITEM N-m kgf-m
Tornillo de montaje del acelerador 1 0,1
Flotador 2 0,2
Tornillo superior del carburador 2 0,2
Perno de la valvula de combustible 4,4 0,44
Tuerca de montaje del medidor de combustible 5 0,5
CHASIS
ITEM N-m kgf-m
Perno de la abrazadera del manillar 16 1,6
Perno de la cabeza del vastago de la direccién 45 4,5
Perno inferior de la suspension delantera 30 3
Perno superior de la suspension delantera 45 4,5
Perno de la barra del amortiguador 23 2,3
Tuerca del eje delantero 42 4,2
Tuerca del apoya pies delantero 26 2,6
Tuerca del brazo basculante 58 5,8
Tuerca del eje trasero 54 5,4
Tuerca del enlace de torque trasero (Delantero y Trasero) 16 1,6
Tornillo de montaje del amortiguador trasero 29 2,9
Tuerca del tambor trasero 80 8
Tuerca del pifidn trasero 32 3,2
Tuerca del ajuste de la cadena 11,3 1,13
Tuerca del apoya pies trasero 40 4
Tuerca de montaje del apoya pies trasero 26 2,6
Perno de montaje del freno trasero 26 2,6
20 Nm (2,0 kgf-m);
Tuerca del eje de la direccion afloje una vez, 2 Nm
(0,2 kgf-m)

Perno de montaje del soporte del freno deantero 10 1
Perno de pivote de la manigueta del freno 1,5 0,15
Tuerca de pivote de la manigueta del freno 3 0,3
Perno de montaje del soporte de la manigueta del embrague 10 1
Perno de pivote de la manigueta del embrague 1,5 0,15
Tuerca de pivote de la manigueta del embrague 3 0,3
Tornillo de montaje de la luz de cola 1,8 0,18
Tuerca de la leva del freno (Delantero y trasero) 5,5 0,55
Buje del pifidn del velocimetro 3 0,3
Tornillo del soporte delantero 1,5 0,15
Soporte de apoyo del tornillo delantero 5,5 0,55
Tornillo de montaje de la defensa trasera 26 2,6
Tuerca del guardabarros delantero 10 1
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TABLA DE AJUSTE DE TORQUES

Cada uno de los ajustes debe ser apretado seguin la “Lista de Torques”. Si no se proporciona la
descripcién o especificacion, consulte la siguiente tabla de torques para cada uno de los elementos de
fijacion.

Diametro de la rosca Unidad
Tipo de tornillo (Diametro nominal)
"a"[mm] Nm kgf-m
4 2 0,2
5 3 0,3
6 6 0,6
8 13 1,3
10 29 2,9
12 45 4,5
14 65 6,5
16 105 10,5
Un equivalente de 4T sin cierre de fuerza por brida 18 160 16,0
Diametro de la rosca Unidad
Tipo de tornillo (Diametro nominal)
"a"[mm] Nm kgf-m
4 1,7 0,17
5 3,3 0,33
6 6 0,6
8 14 1,4
# 10 32 | 32
i 12 50 | 5,0
' 14 72 7,2
16 116 11,6
Un equivalente de 4T con cierre de fuerza por brida 18 176 17,6
Diametro de la rosca Unidad
Tipo de tornillo (Diametro nominal)
"a"[mm] Nm kgf-m
4 2,3 0,23
; 5 45 | 0,45
| 6 10 1,0
8 23 2,3
f 10 50 5,0
S 12 85 | 85
14 135 13,5
Un equivalente de 7T con cierre de fuerza por brida 16 210 | 210
y tornillo pequefio con forma de corona *1 18 240 24,0

* 1: perno forma de corona pequefio (perno forma de corona con la bridayasea"a"=5y"b" =7
O Ilall = 6 y Ilbll = 8)-
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Diametro de la rosca Unidad
Tipo de tornillo (Diametro nominal)
n_n Nm kgf'm
a"[mm]

4 2,5 0,25

“gm 5 5,0 0,50

6 11 1,1

- 8 25 2,5

10 55 5,5

ok 12 94 9,4

o 14 149 | 149

Un equivalente de 7T cierre fuerza con brida 16 231 23,1
pequefia a excepcion de pernos forma de corona 18 264 26,4
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DATOSDE SERVICIO

VALVULA + GUIA Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Diametro de la valvula ADM 25 —
ESC 22 —
Holgura de vélvulas (motor frio) ADM 0.03-0.08 —
ESC 0.12-0.16 —
Holgura de los vastagos de las vélvulas a las
guias ADM 0.010-0.037 —
ESC 0.030-0.057 —
Didmetro interno de la guia de valvula ADM Y ESC 5.000-5.012 —
Diametro externo del vastago de la valvula ADM 4.975-4.990 —
ESC 4,955 -4.970 —
Deflexion del vastago de la valvula ADM Y ESC — 0.35
Descentramiento del vastago de la valvula ADMY ESC — 0.05
Espesor de la cabeza de la vélvula ADM Y ESC — 0.5
Desgaste de la punta de la valvula ADM Y ESC — 1.7
Ancho del asiento de la valvula ADM Y ESC 09-11 —
Descentramiento radial de la cabeza de la
valvula ADM Y ESC — 0.03
Longitud libre del resorte de la valvula ADM Y ESC — 32.9
112-129N(11.2-
ADM Y ESC 12.9 kgf), con long. —
Tension del resorte de la valvula 26.80 mm
ARBOL DE LEVAS + CULATA Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Altura de la leva ADM 33.00-33.11 32.70
ESC 33.02-33.13 32.72
Didmetro interior del balancin ADM Y ESC 10.003 - 10.018 —
Diametro exterior del balancin ADM Y ESC 9.981 -9.990 —
Distorsion de la culata — 0.05
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CILINDRO + PISTON + ANILLOS DE PISTON Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Presion de compresion 1250 - 1550 kPa 2(12.5 -15,5 980 kPa i
kgf/cm?) (9.8 kgf/ cm?)
Holgura entre pistén y cilindro 0.040-0.050 0.120
Muescas y
Orificio del cilindro 51.000 -51.015 rayones
51.090
50.955 -50.970
Didmetro del piston Mida a 10 mm del extremo de la 50.880
falda
Distorsion del cilindro — 0.05
Hendidura del extremo libre del anillo de pistén lro Aprox 5.5 4.4
2do Aprox 5.0 4.0
Hendidura del anillo de pistén lro 0.10-0.25 0-50
2do 0.10-0.25 0.50
Holgura de las ranuras de anillo de pistdn Iro — 0.180
2do — 0.150
1st 1.01-1.03 —
Holgura de las ranuras de anillo de pistén 2nd 0.81-0.83 —
Aceite 1.51-1.53 —
. s 1ro 0.97-0.99 —
Espesor de los anillos de pistdn
2do 0.77-0.79 —
Diametro interno del orificio del pin del pistén 13.002 - 13.008 13.030
Didmetro externo del pin del pistén 12.996 — 13.000 12.980
BIELA + CIGUENAL Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Didmetro interno del extremo pequeiio de la
biela 13.006 — 13.024 13.040
Deflexion de la biela — 3.0
Holgura del extremo grande de la biela 0.10-0.45 1.00
Ancho del extremo grande de la biela 13.95-14.00 —
Ancho entre mufiones del ciglieial 41.9-42.1 —
Holgura del empuje del ciglieial 0.02-0.07 —
Descentramiento del ciglieial — 0.08
BOMBA DE ACEITE Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
10— 25 kPa

Presidn de aceite (a 60°C)

(0.10 — 0.25 kgf/cm?)
a 3000 r/min
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EMBRAGUE Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Holgura de la manigueta 10-15 —
Espesor de los discos de embrague (Nro 1y Nro
2). 29-31 2.6
Ancho entre garras (Nro 1y Nro 2) 11.8-12.0 11.3
Distorsion de los discos de embrague — 0.10
Longitud libre de los resortes del embrague 32.2 30.6

Unidad: mm (in) (excepto

TRANSMISION + CADENA DE TRANSMISION relaciones)
ITEM ESTANDAR LIMITE
Relacién de reduccidn primaria 3.409 (75/22) —
Relacidn de reducciodn final 2.857 (40/14) —
Baja 3.000 (33/11) —
Relacién de velocidades 2da 1.812 (29/16) —
3ra 1.294 (22/17) —
4ta 1.045 (23/22) —
Holgura de la horquilla de cambios a la ranura 0.10-0.30 0.5
Ancho de la ranura de la horquilla de cambios 45-4.6 —
Espesor de la horquilla de la palanca de cambios 43-4.4 —
Tipo DID 420AD —
Ndmero de .
Cadena de transmision eslabones 114
Longitud (20 .
pasos) 259.0
Holgura de la cadena de trasnmision (en el
soporte lateral) 15 — 25 —

Altura de la palanca de cambios

8 — 18 mm mas baja que la parte

superior del apoyapies

CARBURADOR

ITEM ESPECIFICACIONES
Tipo de Carburador MIKUNI VM17SH
Tamafio del orificio 17 mm
No. Identificacién 23J0
Rpm en minima 1.400 % 100 r/min
Altura del flotador 16 mm
Pulverizador de alta (M.J.) 85
Aguija (J.N.) 4HP66-2
Pulverizador (N.J.) D-8
Pulverizador piloto (P.J.) 12.5
Tornillo piloto (P.S.) 1 3/8 en sentido antihorario
Juego del cable de acelerador 2.0-4.0mm
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SISTEMA ELECTRICO

ITEM ESPECIFICACION NOTA
. Tipo NGK: CPR6HSA —
Bujia
Hendidura 0.6-0.7 mm —
Desempefio de la chispa Mas de 8.0 mm a 1 atm. —
Primario 02-08Qazsc| ()Terminal,
Tierra
Resistencia de la bobina pulsora Capuchén dela
Secundario 8-13kQa220°C bujia (+)
Terminal
Madximo voltaje de la bobina pulsora 100 Vy mas (+) Tierra, ()
J P 4 Cable W/BI
Resistencia del sensor CKP Aprox. 230 Q a 20°C
e | avyme
Maxi Itaje del CKP
aximo voltaje del sensor Patada de . (+) Cable BI/Y (-)
2Vymas .
arranque Tierra
Carga 07-13Qa20°c| CPIEW/R=
) . . ., Tierra
Resistencia de la bobina de generacién Cable Y/W—
[luminacidn 0.5-1.0Qa 20°C .
Tierra
Salida maxima del generador 125 W a 5 000 r/min Cak;l_iee\r/r/a\lv B
Carea 40V ymasa Cable W/R —
Voltaje sin carga de la bobina de generacién (en g 5.000 r/min Tierra
frio) luminacin 60V ymasa Cable Y/W —
5.000 r/min Tierra
Voltaje regulado 13.8—-14.7 V a 5000 r/min —
Longitud de la escobilla del motor de arranque ..
(GE110D) Limite 4.0 mm
Resistencia del relé de arranque (GE110D) 8-100Qa 20°C —
EXIDE:
o GE110 12MX2.5L-C-6
Denominacion
GE110D EXIDE: 12MX5L-
B
12V 9.0kC (2.5
Bateria GE110 Ah)/10 HR
Capacidad
12V 18.0 kC
E110D
G 0 (5.0 Ah)/10 HR
Gravedad
especifica del 1.28 a 20°C —
electrolito

Corriente de la bateria (Fugas)

Por debajo de 1 mA

Fusible

10A
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VATIAIJE Unidad: Watios
ITEM ESPECIFICACION
Farola delantera HI 35
LO 35
Luz de freno/cola 21/5.
Direccional 10.0
Luz del velocimetro 1.7
Luz indicadora de neutro 1.7
Luz indicadora de direccional 1.7
Luz indicadora de luz alta 1.7
FRENO + RUEDA Unidad: mm
ITEM ESTANDAR LIMITE
Juego de la manigueta del freno delantero 15-25 —
Juego del pedal de freno trasero 15-20 —
3-13 mm mas baja que la parte
Altura del pedal del freno trasero superior del apoyapiés o
Didmetro interno del tambor de freno Delantero — 130.7
Trasero — 110.7
Descentramiento del rim Axial — 2.0
Radial — 2.0
Tamafo del rim Delantero 17 x1.40 —
Trasero 17 x1.60 —
Descentramiento del eje de la rueda Delantero — 0-25
Trasero — 0.25
LLANTAS
ITEM ESTANDAR LIMITE
175 kPa (1.75 kgf/ _
o cm?, 25 psi
Solo piloto 250 kPa (2.;)0 I)<gf/ _
Presién de las llantas en frio 17;?;; ?f.;);lz(gf/
) cm?, 25 psi
Con pasajero 250 kpa (2.5p k)g 7/ B
cm2 , 36 psi).
Tamafio de la llanta Delantera 2.75-17 41P —
Trasera 3.00-17 50P —
MRF NYLOGRIP _
Tipo de llanta Delantera ZAPPER-FS
MRF NYLOGRIP _
Trasera ZAPPER-C
Profundidad de la banda de rodamiento Delantera — 1.6 mm
Trasera — 1.6 mm




7-46 DATOS DE SERVICIO

SUSPENSION Unidad: mm

ITEM ESTANDAR LIMITE
Carrera de la horquilla delantera 110 —
Longitud libre del resorte de la horquilla

447 —
delantera
Nivel de aceite de la horquilla delantera (sin
resorte, tubo externo en condicion 188 —
completamente presionado)
Aceite hidraulico Motul 6 su

Tipo de aceite de amortiguador equivalente o
Capacidad de aceite de cada horquilla 130 ml -
Didmetro del tubo interno de la horquilla 24 _
delantera
Recorrido de la rueda trasera 100 —
Descentramiento del eje del brazo oscilante — 0.6
COMBUSTIBLE + ACEITE

ITEM ESPECIFICACION NOTA

Tipo de combustible

La gasolina debe ser de 91 octanos o
mayor. Se recomienda gasolina sin
plomo o gasohol

Incluida .
Capacidad del tanque de combustible reserva 8.0L
Reserva 20L —
SAE 20W-40, API SF/SG o SH/SJ, 6
con JASO —
Tipo de aceite de motor MA
Cambio 700 ml —
. . Cambio de
Capacidad de aceite de motor filtro 800 ml —
Mantenimiento 900 ml —




